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Description

[0001] Laprésente invention concerne un bloc de ver-
re a effetdécoratif pour 'élévation totale ou partielle d'une
paroi, du type constitué par deux modules creux réalisés
par moulage séparément et accolés fixement ensuite I'un
contre l'autre par leurs bords périphériques, pour former
un volume vide entre leurs faces internes, caractérisé en
ce que lesdites faces internes des modules formant le
bloc sont lisses, et en ce qu’au moins I'une de leurs faces
externes comporte un élément de décor, obtenu de mou-
lage avec ladite face externe, ou rapporté sur celle-ci.
[0002] Dans lesblocs de verre connus de ce type, I'ef-
fet décoratif est obtenu en réalisant des reliefs, généra-
lement des stries, sur la face interne des modules & as-
sembler.

[0003] Eneffet,'usage dans ce domaine enseigne que
le fond de la matrice de moulage est plat et que c’est le
poingon qui comporte le motif a obtenir par estampage
sur la face interne du module, lors de I'opération de mou-
lage.

[0004] Une telle méthode limite bien entendu le choix
des motifs et c’est pourquoi, selon une premiere phase
de la démarche inventive répondant a un préjugé vaincu,
il a été recherché, au contraire, aréaliser une face interne
lisse et une face externe du module comportant le/les
éléments de décor.

[0005] Ainsi, tout type de motif est autorisé, sans limite
en épaisseur car s'affranchissant du volume interne du
bloc qui est défini selon des dimensions imposées.
[0006] De plus,ilfautconsidérer gu'il estrecommandé,
et cela plus particulierement dans le moulage du verre,
de respecter une épaisseur relativement constante du
produit fini car il est préférable, pour éviter tout probléme
de tension interne, d’obtenir un refroidissement court et
constant dans toutes ses zones.

[0007] Enfin, selon la technique traditionnelle, il ne
pouvait étre obtenu que des motifs de la méme couleur
et de la méme matiére que les modules de base consti-
tuant le bloc de verre.

[0008] La présente invention a pour but de surmonter
toutes ces difficultés contraignantes et limitatives dans
la réalisation de motifs nouveaux, de toutes formes et de
toutes couleurs.

[0009] A cet effet, elle concerne un bloc de verre a
effet décoratif pour I'élévation totale ou partielle d'une
paroi, du type constitué par deux modules creux réalisés
par moulage séparément et accolés fixement ensuite I'un
contre l'autre par leurs bords périphériques, pour former
un volume vide entre leurs faces internes, caractérisé en
ce que lesdites faces internes des modules formant le
bloc sont lisses, et en ce qu’au moins I'une de leurs faces
externes comporte un élément de décor, obtenu de mou-
lage avec ladite face externe, ou rapporté sur celle-ci.
[0010] La présente invention concerne également les
caractéristiques qui ressortiront au cours de la descrip-
tion qui va suivre, et qui devront étre considérées isolé-
ment ou selon toutes leurs combinaisons techniques
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possibles.
[0011] Cette description donnée a titre d’exemple non
limitatif, fera mieux comprendre comment l'invention
peut étre réalisée en référence aux dessins annexés sur
lesquels :

La figure 1 est une vue en coupe transversale d’'un
bloc de verre selon un premier exemple de réalisa-
tion de l'invention.

La figure 2 est une vue en coupe transversale d’'un
bloc de verre selon un second exemple de réalisation
de l'invention.

La figure 3 est une vue frontale d’un bloc de verre
selon I'exemple de réalisation de la figure 2.

[0012] Le bloc de verre globalement désigné sur la fi-
gure 1 est a effet décoratif et est destiné a I'élévation
totale ou partielle d’une paroi, du type constitué par deux
modules creux 2,3 réalisés par moulage séparément et
accolés fixement ensuite I'un contre l'autre par leurs
bords périphériques, pour former un volume vide 4 entre
leurs faces internes 2a,3a.

[0013] Les blocs de verre sont, de maniére connue,
assemblés entre eux par I'intermédiaire de joints en ci-
ment ou de profilés intercalaires de remplissage ayant
des profils complémentaires a ceux des chants des
blocs, pour étre collés sur ceux-ci.

[0014] Le bloc de verre 1 selon l'invention differe des
blocs de verre traditionnels en ce que lesdites faces in-
ternes 2a,3a des modules 2,3 formant le bloc 1 sont lis-
ses, et en ce qu’au moins l'une de leurs faces externes
2b,3b comporte un élément de décor 5, obtenu de mou-
lage avec ladite face externe 2b,3b, ou rapporté sur celle-
ci.

[0015] Selon un mode préférentiel de réalisation re-
présenté sur la figure 1, la face externe 2b,3b d’au moins
I'un des modules 2,3 le formant comporte une empreinte
6 concave obtenue lors du moulage de celui-ci et sus-
ceptible de recevoir un élément de décor 5 rapporté, dont
la base 7 est sensiblement correspondante a I'empreinte
6.

[0016] Par ailleurs, la face interne lisse 2a,3a du mo-
dule 2,3 comportant I'empreinte concave 6, destinée a
recevoir I'élément de décor 5, comporte une zone con-
vexe correspondante 8, de maniéere a obtenir un module
d’épaisseur « e » constante.

[0017] Selon le présent exemple de réalisation, et
comme le montrent les figures, I'élément de décor 5 est
rapporté dans I'empreinte 6 de la face externe du module
par collage.

[0018] Maisil est également possible que I'élément de
décor 5 soit rapporté dans I'empreinte 6 de la face ex-
terne du module par surmoulage.

[0019] Egalement, selonle méme exemple de lafigure
1, 'empreinte externe 6 du module 2,3 recevant'élément
de décor 5 est de forme circulaire et comporte un chan-
frein périphérique interne 9 formant un évasement
s’adaptant a une base correspondante 7 de I'élément de
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décor 5, de forme globalement hémisphérique.

[0020] Mais il est bien entendu imaginable que I'em-
preinte externe 6 du module 2,3 recevant I'élément de
décor 5 soit de forme polygonale et comporte un chan-
frein périphérique interne 9 formant un évasement
s'adaptant & une base correspondante 7 de I'élément de
décor 5, de forme globalement pyramidale.

[0021] Quelle que soit la forme de I'élément de décor
5 logé dans I'empreinte concave 6, celui-ci peut étre réa-
lisé en verre ou dans toute autre matiére, de couleur dif-
férente ou non de celle du module 2,3 du bloc 1 le sup-
portant.

[0022] Egalement, de maniere non représentée, I'élé-
ment de décor 5 logé dans I'empreinte concave 6 peut
étre un miroir.

[0023] Selon une variante de réalisation, I'élément de
décor logé dans I'empreinte externe concave 6 du mo-
dule 2,3 est constitué par une pluralité de diodes élec-
troluminescentes 10, rapportées sur un support 5A des-
tiné a étre logé par sa base dans I'empreinte 6 de forme
correspondante, lesdites diodes 10 étant alimentées par
des cellules photovoltaiques 11 disposées sur la méme
face externe 2b,3b du module 2,3, autour ou a I'intérieur
de I'élément de décor 5A.

Revendications

1. Bloc de verre (1) a effet décoratif pour I'élévation
totale ou partielle d’'une paroi, du type constitué par
deux modules creux (2,3) réalisés par moulage sé-
parément et accolés fixement ensuite I'un contre
I'autre par leurs bords périphériques, pour former un
volume vide (4) entre leurs faces internes (2a,3a),
caractérisé en ce que lesdites faces internes (2a,
3a) des modules (2,3) formant le bloc (1) sont lisses,
et en ce qu’ au moins l'une de leurs faces externes
(2b,3b) comporte une empreinte (6) concave obte-
nue lors du moulage de celui-ci et susceptible de
recevoir un élément de décor (5) rapporté, dont la
base (7) est sensiblement correspondante a I'em-
preinte (6).

2. Bloc de verre selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la face interne lisse (2a,3a) du module
(2,3) comportant 'empreinte concave (6), destinée
arecevoir I'élément de décor (5), comporte une zone
convexe correspondante (8), de maniére a obtenir
un module d'épaisseur (e) constante.

3. Bloc de verre selon 'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que I'élément de décor (5) est
rapporté dans I'empreinte (6) de la face externe du
module par collage.

4. Bloc de verre selon I'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que I'élément de décor (5) est
rapporté dans I'empreinte (6) de la face externe du
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module par surmoulage.

Bloc de verre selon I'une des revendications 1 & 4,
caractérisé en ce que I'empreinte externe (6) du
module (2,3) recevant I'élément de décor (5) est de
forme circulaire et comporte un chanfrein périphéri-
gue interne (9) formant un évasement s'adaptant a
une base correspondante (7) de I'élément de décor
(5), de forme globalement hémisphérique.

Bloc de verre selon I'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que I'empreinte externe (6) du
module (2,3) recevant I'élément de décor (5) est de
forme polygonale et comporte un chanfrein périphé-
rique interne (9) formant un évasement s’adaptant
aune base correspondante (7) del'élément de décor
(5), de forme globalement pyramidale.

Bloc de verre selon I'une des revendications 1 & 6,
caractérisé en ce que I'élément de décor (5) logé
dans I'empreinte concave (6) est réalisé en verre,
de couleur différente de celle du module (2,3) du
bloc (1) le supportant.

Bloc de verre selon 'une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que I'élément de décor (5) logé
dans I'empreinte concave (6) est un miroir.

Bloc de verre selon 'une des revendications 2 a 4,
caractérisé ence que I'élémentde décorlogé dans
I'empreinte externe concave (6) du module (2,3) est
constitué par une pluralité de diodes électrolumines-
centes (10), rapportées sur un support (5A) destiné
a étre logé par sa base dans I'empreinte (6) de forme
correspondante, lesdites diodes (10) étant alimen-
tées par des cellules photovoltaiques (11) disposées
sur la méme face externe (2b,3b) du module (2,3),
autour ou a l'intérieur de I'élément de décor (SA).
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Fig. 3
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