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Calotta interna di caschi protettivi in particolare per motociclisti, ciclomotoristi, ciclisti.

6D La calotta interna presenta una densita, elasticita, po-

rosita, cioé le sue caratteristiche per attutire ’energia
d’urto in caso di incidente, diverse da zona a zona (2, 3, 4)
cioé in modo tale da distribuire uniformemente I’energia
d’urto rispetto alla testa, tenuto conto della conformazione
del casco.

Viene preferibilmente usato polistirolo espanso con
densita diversa da zona a zona ma con variazione progres-
siva della densita passando da una zona all’adiacente.
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RIVENDICAZIONI

1. Calotta interna di caschi protettivi, in particolare per
motociclisti, ciclomotoristi, ciclisti, caratterizzata da cio che la
sua densita, elasticitd, porosita, sono diverse da zona a zona.

2. Calotta interna secondo la rivendicazione 1 caratterizzata
da cid che essa & realizzata in materiale espanso.

3. Calotta interna secondo la rivendicazione 2 caratterizzata
da cio che essa ¢ realizzata in polistirolo espanso con densita di-
versa da zona a zona e con variazione progressiva di densita
passando da una zona all’adiacente.

La presente invenzione ha per oggetto una calotta interna di
caschi protettivi per motociclisti, ciclomotoristi, ciclisti ed altri
usi che presenta rispetto a quelle note una protezione molto pitt
efficace in caso di incidente.

Una notevole massa di dati statistici e studi effettuati presso
diversi Istituti di Ricerca, sembrano dimostrare che, in caso di
incidente nel quale venga interessata la testa protetta da caschi
o altri sistemi di protezione, si hanno, a parita di energia d’ur-
to, diversi livelli di energia trasmessa alla testa a seconda delle
aree (zone) del casco (o altro sistema protettivo) interessate al-
I'urto. Questo accade anche se il sistema (calotta interna ¢ im-
bottitura) destinato ad assorbire ’energia d’urto € uniforme (in
spessore, densita, etc.) in tutte le aree del casco.

Queste «diversita di comportamento» da zona a zona nella
struttura dei caschi sembrano imputabili a diversi fattori tra cui
i pitt evidenti sono: torsioni e rotazioni della testa e conseguen-
temente del casco di protezione che scaricano parzialmente I’e-
nergia d’urto secondo un certo parallelogramma di forze - for-
ma del casco e/o del sistema di protezione - presenza di aree
piane e convesse in continuo alternarsi - presenza di protube-
ranze piti 0 meno accentuate sulla superficie. Per ovviare a que-
sti inconvenienti la presente invenzione si riferisce pil precisa-
mente ad una calotta interna di caschi protettivi, in particolare
per motociclisti, ciclomotoristi, ciclisti, caratterizzata da cio che
la sua densita, elasticita, porosita, sono diverse da zona a zona.

La diversita delle caratteristiche da zona a zona di cui so-
pra, permette di distribuire uniformemente ’energia d’urto ri-
spetto alla testa, in conformita con la forma del casco.

Partendo da queste premesse e secondo I’invenzione, si sono
esaminati i comportamenti dei caschi a tutte le diverse prevedi-
bili sollecitazioni, simulando in laboratorio, con apposite appa-
recchiature, urti contro oggetti piani, semisferici e cilindrici nel-
le diverse condizioni ambientali (da - 20° a + 50° C).

Si & potuto cosi stabilire una «mappa» della superficie cra-
nica interessata dalle diverse energie trasmesse, all’atto dell’ur-
to, dall’esterno del casco all’interno, attraverso il sistema di as-
sorbimento, normalmente costituito da materie plastiche espan-
se, quali ad es. polistirolo.

Si & quindi studiato, sempre secondo I'invenzione, modello
per modello, un nuovo tipo di calotta di assorbimento interna
che pur basata sull’impiego di materiali tradizionali, permette
di «livellare» i valori di energia trasmessi alla testa e sopratutto
di contenere i valori anomali sotto i limiti previsti dagli stan-
dards omologativi.

La calotta secondo la presente invenzione € pertanto caratte-

rizzata da ci0 che la sua densita, elasticita, porosita, cioé le sue
caratteristiche per attutire ’energia d’urto in caso d’incidente,
sono diverse da zona a zona. Si distribuisce in questo modo
uniformemente P’energia d’urto, rispetto alla testa, tenuto con-

s to della conformazione del casco.

In particolare si prevede che la calotta abbia zone a diverse
densita senza che la calotta abbia delle interruzioni o tagli o so-
spensioni o modifiche nel suo disegno e spessore, cioé & tale da
presentare una variazione progressiva della densita passando da

10 una zona all’adiacente.

I1 disegno allegato rappresenta una preferita forma di realiz-
zazione della calotta in oggetto, forma non limitativa né vinco-
lativa.

La fig. 1 ne rappresenta la sezione trasversale fatta secondo

15 il piano passante per I - I della fig. 2.

La fig. 2 ne rappresenta la vista in pianta dall’alto.

Con 1 ¢ indicata la superficie interna della calotta, che viene
a contatto della testa.

Con 2, 3 e 4 tre diverse zone della calotta presentanti diver-

20 sa densita in modo da distribuire uniformemente ’energia d’ur-
to rispetto alla testa.

La densita varia progressivamente passando da una zona al-
I’adiacente.

Il materiale di cui & fatta la calotta & preferibilmente costi-

2s tuito da una materia plastica espansa, ad es. polistirolo espan-
S0, ma potra essere qualsiasi.

In fig. 2 con 5 ¢ indicato il punto in cui viene effettuata I’i-
niezione.

11 merito alla distribuzione del materiale a diversa densita

30 nelle varie zone, viene precisato che il criterio generale, preva-
lente, che verra adottato, sara quello di utilizzare nella zona 2
densita di materiale piu elevata rispetto a quella della zona cen-
trale.

I rapporti di densita tra la zona 2 e la zona 3 possono essere

35 al limite infiniti, anche se, a titolo di esempio, si preferiscono di
densita oscillanti fral1:1,1-1:1,2finoal:1,5.

Va da sé che se dovessero emergere nuove esigenze € possi-
bile anche invertire i rapporti di densita tra le varie zone e lo
spostamento delle zone stesse lungo ’arco della calotta.

4 Si ottiene cosi la possibilita di controllare e di posizionare a
piacimento le zone a densita variata nella massa della calotta
interna al fine di ottimalizzare i livelli di energia trasmessi a cia-
scun elemento delle varie zone in caso d’urto.

Per la fabbricazione della calotta in oggetto & previsto I'im-

45 piego di macchine tradizionali per la lavorazione degli espansi
plastici (ad es. polistirolo) e di stampi sotto vuoto atti alla
espansione delle microsfere fino al livello desiderato.

Nello stampo viene dapprima introdotto un certo volume
controllato di microsfere che, espandendosi, daranno origine a

so una zona ben delimitata di densita voluta.

Successivamente vengono introdotti altri volumi controllati
di microsfere ad altre densita che si posizionano nelle zone dove
si desidera modificare la densita di base in piti 0 in meno.

Quando la carica ¢ completa si continua il tradizionale pro-

ss cesso di espansione di tutte le microsfere, in fase vapore e sotto
vuoto, fino alla realizzazione del pezzo finito.

Si & praticamente constatato che le microsfere a diversa den-
sita non si mescolano tra di loro.

1 foglio disegni
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