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(57) Anotace:
Zplsob spojovani dvou nebo vice kovovych
soucasti /1, 2/ dohromady se provadi techno-
logii rotaéniho tvaren tak, %e kovové soudasti
/1, 2/ na sob€ jsou umfstény na tvafeci plo- \ VAN VAT
, chu /7/ néstroje /4/, ktery je nasledné uve- \ _ AN T ,
T den do rotatniho pohybu, pfitem# soudast \ \WI‘\ “\\\\
/1/ uloZena nahoie pfichaz{ do linearniho va- 2/
A livého kontaktu s tvafecim néstrojem /6/, I
ktery je rovnéz v rotaénim pohybu, &m3 diky e
zméné tvaru kovu v disledku jeho kujnosti
dojde v mezefe mezi nastroji ke vzijemnému
spojeni sou¢asti. Zajména m¥iz &i perferovana
deska /2/ z tvrd&iho kovu miiZe byt s vyui.
tim rota¢niho tvafeni spojena se soudastf /1/
ve tvaru desky z mékétho kovu, a to tak, ze
kov druhé soud4sti pronika otvory /12/ v
prvni soutasti. Navrhované teseni mége byt
uplatnéno pfi virobé smazicich panvi nebo ji-
nych Kuchyfiskych n4dob, které }sou opatfe-
ny induk¢né ohfivanym dnem napfiklad tak,
Ze mfiZ nebo perforovana deska z magnetické
oceli je spojena s dnem nadoby vyrobené z hli-
niku, a to vramci formovani hlinihového polo-
tovaru do tvaru nadoby s pouzitim rotaéniho
tvatend.
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Zplisob spojovani kovovych soudasti rotacnim tvéafenim pro vyrobu napfiklad
kuchyriskych nadob

Oblast techniky

Vynélez se obecné vztahuje na spojovani dvou nebo vice kovovych
soucasti, Jednou z kenkrétnich aplikaci tohoto vyndlezu je pfipeviiovani soutasti

Z magnetického kovu k soucastem z nemagnetickeho kovu, zejména pfi vyrobé

kuchynskych nadob opatfenych indukéné ohfivanym dném, jako napriklad
smazicich panvi nebo rendlikui. '

Dosavadni stav techniky

Bézné metody spojovani kovovych soudasti predpokladaji pouiiti 2
pripeviiovacich prvkd, jako napiiklad matic, &roub CI nytu a dale svarovanr a
- péjeni. Posledné jmenované zpusoby vychazeji znatavem soucasti, z nich? je
pak vytvofeno jediné celistvé t&leso. Kromé toho je zndmé zapousténi tvrdsich
kovovych soucasti do mékéich kovovych soudasti tak, e se na tyto soudasti
pisobi linedrnim tlakem, takse takovéto spojovani ¢asti je zalozeno na zméng
tvaru mekei soucasti diky jeji kujnosti.

Zminované pouzivani mechanickych spojovacich prvki] pfedstavuje
) n_epqhqglnyaégggvé naroény postup, stejné jako.svafovani &i-pajeni.-Kromé-toho - - -
vysledny produkt, vyrobeny nekterym ztéchto postupli nebo tlakovym

zapousténim, ponechava pomérné velky prostor nejriznéjsim dalsim zlepsenim.

Podstata vynalezu

Cilem tohoto vynalezu je poskytnout novy zptisob spojovani kovovych
soucasti, ktery nema nevyhody béZnych technologii. Podstata spociva v tom, ze
jednotlivé soucésti jsou spojovany pomoci technologie rotaéniho tvareni, a to tak,

Ze nejméné dvé kovové soudasti na sobs jsou umistény na tvareci plochu
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nastroje, ktery je nasledné uveden do rotacniho pohybu, takZe soudasti rotuji
spolu s plochou, na niz jsou umistény, pfi¢emz soudast ulozena nahofe prichazi
do linearniho valivého kontaktu s tvarecim nastrojem, ktery rovnéz rotuje, &imz
d|ky zmeneé tvaru kovu v disledku jeho Kujnosti dojde v mezefe mezi nastroji ke

spojeni soucasti.

Rotaéni tvafeni je tvareci proces za studena, pfi kterém valici se tvareci
néstroj zpracovava-kov zplsobem, jenZ by mohl byt pfirovnan ke -hnéteni tésta.
Vitomto pfipadé je tedy- spojovani jednatlivych soucésti zalozeno na zmengeni

tloustky kovového materialu a na jeho roztazeni a rozprostieni pod tvafecim

nastrojem, a dale na vnikéni mensi &asti do veisi casti. Rotatni tvafeni je
- obzviasté vhodné pro pripojovani jedné nebo: vice mensich a tvrdsich soucasti

k vétsi soucasti z mékéiho kovu,

Spo;ovanl kovovych soucastl rotacmm tvafenim je jednoduchy a rvchly .
_'postup, ktery nevyZzaduje ohrev ani nevytvari odpad. Vysledkem tohoto postupu je
navic velmi hladky a dobfe vyhliZejici zevnéjsek. Jednou ze zvlastnich vyhod -
tohoto post'upu je, ze mGZe byt slouden s tvarovanim takto vytvofeného celistvého

kovového télesa v ramci téhoz kroky rotaéniho tvafeni.

Podle vyhodného provedeni tohoto vynalezu je kovova souddst, ktera e
bud perforovana nebo v podobé sitg, spojena s kavovou sougasti ve tvaru plechu,
jeZ.je umisténa na ni;-a-to tak -ze-kov -druhé- soucasti-pronika bé&hem rotacning -
tvafeni otvory v prvni soudasti. Namisto celistvé mrize, perforované desky ¢
podobného l]tyaru mohou byt pouZity malé kovové casteCky nebo jiné podobné
jednotlivé kovové soudasti pfipravené na tvarec plose, pod zminénou soudasti ve
tvaru plechu, k niz jsou pak pripojeny. V kazdém piipadé viak kovovy material
soucasti ve tvaru plechu vypliiuje otvory v soucasti, ktera je pfi rotaénim tvareni
ulozena pod ni, nebo mezery mezi jednotlivymi Castetkami, takze vysledkem je
zapusténi spodni soudasti (&i spodnich soucasti), a tim i vznik integralniho,

spojenéha kovového télesa.




Jak jiz bylo feceno, tento vynalez mize byt vyuzit pro spojovani soudasti
z magnetickeho kovu se soucastmi z nemagnetického kowu. Magneticka ocelova
mfiz nebo perforovana ocelova deska &i Castecky z magnetické oceli mohou tedy
byt pomoci rotaéniho tvareni spojeny s hlinikovym télesem ve tvaru plechu.

Béhem tvareni jsou tvrdsi ocelové soudasti zapoustény do mékéiho hliniku, jehoz

. tvar se tedy méni diky jeho kujnosti. Tento zplisob miize byt pouzit pro vyrobu

kuchyriskych nadob opatfenych indukéné zahrivanym dnem, jako napfiklad
smazicich panvi, kastroll & rendlikg, tedy tam, kde bylo dosud ke spojovani
soucasti z magnetické oceli a hlinikového dna nadoby pouzivano svafovani nebo

linedrni tlak mezi dvéma rovinnymi télesy.

Je zvlasté vyhodné provadét pripojovani magnetické soucasti pfi vyrobé
kuchyriské nadoby, jako napiiklad smazici panve i rendliku, pomoci rotaéniho

tvafeni, jak je popsano v soubézné patentové pfihlasce pfihlasovatele. Indukéng

zahfivana kuchyiiska nadoba tedy miZe byt vyrobena tak, ze soucast

- zmagnetického kovu, jako napfiklad kovova miiz G perforovana deska, je

umisténa na spodni nastroj, jehoz tvafeci plocha ma takovy tvar, ktery odpovida
vngjSimu povrchu takto vyrabéné nadoby, kovovy polotovar pro vyrobu vlastni
nadoby je pak umistén na soutast Z magnetického kovu, nacez jsou spodni
nastroj a kovové soudasti na ném spoCivajici uvedeny do rotaéniho pohybu a
horni nastroj, jenz rotuje kolem své viastni osy naklonéné viiéi ose spodniho

nastroje a jehoZ profil odpovida vnitinimu povrchu v n&dobé vytvéienému, je

..umistén.proti nim, takze je-v linedrnim. valivém kontaktu-s-polotovarem; -a timtento

polotovar formuje do tvaru nadoby v radidini mezefe mezi nastroji, zatimco

magneticka soucast je zapusténa do dna nadoby.

Prehled obrézk( na wkrese

Dale budou popsany pfiklady provedeni vynalezu s odkazy na pfipojené

Vykresy, na kterych jednotlivé obrazky znazorriuji




Obr. 1 predstavuje spodni a horni nastroj zafizeni pro rotaéni tvafeni, navrzeného
pro vyrobu smazici panve, a perforovanou ocelovou desku a hlinikovy

polotovar umisténé na tvafeci ploge spodniho nastroje.
Obr. 2 predstavuje koneény vysiedek procesu rotacniho tvareni, pfi némz byl
polotovar zformovan do tvaru smazici panve a perforovana deska byla

zapusténa do jejiho dna.

Obr. 3 pfedstavuje spodni stranu smazici panve vyrobené podle Obr. 1 a 2, se

zapusténou perforovanou deskou.

Obr. 4 obdobné predstavuje spodni stranu smazici panve v alternativnim

provedeni, s kovovou mfizi zapusténou do dna.

Priklady provedeni vynélezu

Qbr. 1 a 2 predstavuji pogateéni a konednou fazi vyroby smazici panve
rotanim tvéfenim. Panev je vyrdbéna z polotovaru 1 ve tvaru v zasadé
okrouhlého kovového plechu, ktery mize byt napiiklad z hliniku, a z perforované
desky 2, ktera je z magnetického kowu, jakym je napfiklad ocel a ktery je tvrdsi
nez zminény polotovar. Zafizeni pro rotadni tvafeni se sklada ze spodniho

nastroje 4, jenz rotuje kolem své osy 3, a z horniho nastroje 6, jenz rotuje kolem

-.své.vlastni .osy-5. -Osa 5 hornihe nastroje 6 svird-s-osou 3 spodniho- nastroje 4 -

uhef A (Obr. 2). Spodni néstroj 4 ma tvareci povrch, jehoz tvar odpovida vngjdimu
povrchu vyrabéné smazici panve a jenz se skldda z horizontalniho stredu 7, ktery
odpovida dnu vyrabéné panve, a ze stoupajicich okrajtl 8, odpovidajicich vnajsi
Casti vyrdbéné panve. Zminény stied 7 Na’feciho povrchu je souéasti ejektoru 9,
jenZ se pohybuje ve sméru osy 3 obsazené v sestave spodniho nastroje 4; tento
ejektor se pouZiva k odstranéni hotové panve ze zafizeni, aby bylo mozno jeji
tvafeni dokongit. Horni nastroj 6 obsahuje valivy povrch, jenz formuje polotovar 1

do tvaru panve; tento valivy povrch se skiada ze dvou podobnych kénickych
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povrchl 10, 11, které spoleiné vytvareji profil odpovidajici vnitinimu dnu a

sténam vyrabéné panve. -

Pote, co jsou na zacatku tvareciho procesu polotovar 1 a perforovana
deska 2 umistény na tvarovaci povrch 7, Je spodni nastroj 4 uveden pomoci
motoru (nezobrazeno) do rotaéniho pohybu kolem své osy 3, takze perforovana
deska i polotovar rotuji v disledku tieni spolu se spodnim nastrojem. Poté je horni
nastroj 6, vybaveny loZisky umoznujicimi jeho volné otadeni, spustén proti
povrchu polotovaru 1, takZze pohyb polotovaruy zpusobi i pohyb horniho nastroje
kolem jeho osy 5, a horni nastroj se tedy vali po polotovaru v radialnim linearnim
kontaktu sjeho povrchem. Tento valivy kontakt zacGina pUscbit formovani
polotovaru 1, podobné jako pfi hnéteni tésta, tedy s vyuzitim jeho kujnosti, a
disledkem je, ze kovovy materidl polotovaru zaéne vyplfiovat otvory 12

v perforované desce 2 a soutasné se zaéne radialné roztahovat v mezefe 13

mezi spodnim nastrojem a hornim nastrojem. Okraje polotovaru 1, ktery hyl

ary byl
puvodné rovny, jsou timto zptisobem pretvarovany na stoupajici stény smasici

panve. V zavéreéné fazi rotacniho tvareni (viz Obr. 2) kovovy materidl polotovary

. zcela vyplije otvory 12 v perforované desce 2 i mezeru 13 mezi spodnim a -

hornim nastrojem a ziskava tak konecny tvar smaZici panve 14 dany plochami
nastrojt 7, 8, 10 a 11. Nakonec je horni nastroj 8 oddalen a hotova panev 14 je
linearnim pohybem ejektoru 9 vyzvednuta z tvafeci plochy spadniho nastroje.

Poté uz zbyva jen pfipevnit rukojet 15 (Obr. 3 a 4), aby se z panve 14 stal finalni

produkt. - -

Obr. 3 predstavuje hotovou panev 14 opatfenou rukojeti 15, do jejihoZ dna -

- 16 je zapusténa okrouhlad perforovana deska 2 odpovidajiciho tvaru. Obr. 4

znézorﬁuje alternativni aplikaci, kdy je do dna 16 panve 14 zapusténa okrouhld

mfiz 17 z magnetické oceli.

Osobadm se zkusenostmi.v tomto oboru bude ziejmé, Ze rozlitna uplatnéni.
tohoto vynélezu se neomezi na priklady vy$e uvedené, nybrz se mohou riiznit

vduchu pfipojenych patentovych nérokd. Pravé tak plati, ze velikost i tvar
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magnetické perforované desky 16 nebo mfize 17 mohou byt rlizné a e namisto
nich mliZe byt dno panve opatfeno oddélenymi  zapusténymi  castmi
z magnetického kovu, napfiklad prodlouzenymi rovnobé&znymi zhavicimi viakny
nebo zrnitymi Casteckami. Tento vynalez neni omezen ani na vyrobu smazicich
panvi, nebot' mdze byt pouzit i k vyrobé jinych kuchynskych nadob, jako naprikiad
kastroli ¢i rendlikd, ani na vyrobu kuchyriskych nadob s indukéné ohfivanym
dnem, nebot zahrnuje i jiné mozZnosti spojovani soucasti z magnetickych a

nemagnetickych kov( technologii rotaéniho tvareni.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob vzéjemného spojovani dvou nebo vice kovovych sougasti (1, 2),
vyznacujici se tim, Ze toto spojovani se provadi technologii rotaéniho tvéreni tak,
Ze nejméné dvé kovové soudasti (1, 2) na sobé se umisti na tvareci plochu (7)
nastroje (4), ktery se nasledné uvede do rotacniho pohybu, pficemz soucasti rotuji
spolus tvafeci plochou, na niZ jsou umistény a soucast (1) uloZzena nahofe se
uvede do linedrniho valivého kontaktu s tvarecim nastrojem (6), ktery rovnéz
rotuje, pficemz zménou tvaru kovu v disledku jeho kujnosti se v mezefe mezi

nastroji soucasti spoji.

2. Zplsob pode naroku 1, vyznadujici se tim, ze soucést (2), ktera je perforovana
nebo v podobé sité, se spoji se soudasti (1) ve tvaru plechu umisténou na ni

pficemZ kov druhé soudasti (1) pronikne béhem tvareni otvory (12) v prvni

souc':és_ti (1).

3. Zpusob pode néroku 1, vyznaéujici se tim, Ze kov v podobé &aste¢ek se na
v podstaté horizontaini tvafeci plose spoji se soudasti ve tvary plechu, umisténou
na tvareci plode, pficemz tyto &astedky se béhem tvafeci faze zapusti do soucasti

ve tvaru plechu.

4. Zplsob podle kteréhokoliv z predchozich narokd, vyznadujici se tim, zZe
Z nemagnetického kovu.

5. Zplsob pode naroku 4, vyznadujici se tim, ze alespof jedna indukéng
ohfivatelna soucast (2, 17) z magnetického kovu. se zapusti do dna (16) kovové
kuchyAské nadoby, jako napfiklad smagici panve (14) nebo rendliku, béhem

vyroby této nadoby.

6. ZpUsob vyroby kuchyriské nadoby (14), opatiené soucasti (2) z magnetického,

indukéné ohiivatelného kovu, podle néroku 5, vyznacujici se tim, Ze tato soudast

~alespon’ jedna souéast™ (2) z magnetickélo  kovu " se spoji se soudasti (1)
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(2) z magnetického kowu, jako napfiklad kovova mfiz nebo perforovana deska, se
umisti na spodni nastroj (4), jehoz tvéreci plocha (7, 8) ma tvar odpovidajici

vnej$imu povrchu takto vyrabéné nadoby (14), kovovy polotovar (1) pro vyrobu

nadoby se pak umisti na souéast z magnetického kovu, spodni nastroj a kovové
soucasti na ném spodivajici se uvedou do rota¢niho pohybu, proti nim se umisti
- homi nastroj (6), ktery rotuje kolem své vlastni osy (5) naklonéné viéi ose
spodniho nastroje a povrch (10, 11) horniho nastroje (6) ma profil odpov:dajlm
vnitinimu povrchu v nddobé vytvarenému a hornim. nastrojem, jenz je v linedrnim
valivém kontaktu s polotovarem, se formuje tento polotovar do tvaru nadoby
v radidini mezefe (13) mezi nastroji, zatlmco magnet:cka soucast se zapust| do
dna (16) nadoby.

7. Zp;‘.’fsob pode néfoku 8, vyznacujici se tim, Ze ocelova miiz (17) nebo
perforovana deska (2) se zapusti do dna (16} z hliniku vyrobené smazici panve
(4 cirendlika.
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