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(54) Dispositif de maintien et d’entraînement en rotation d’un container

(57) L'invention décrit un dispositif (12) de maintien
et d'entraînement en rotation d'une cuve (14), destiné à
malaxer, transporter et distribuer des matériaux (22),
notamment des matériaux de construction, comportant
une cuve (14) ouverte de révolution autour d'un axe
(XX'), ayant des spirales (14A, 14B) de malaxage dis-
posées sur la paroi interne (14C) et un support de cuve
incliné (16). Le dispositif (12) comporte un premier (44A)
et un deuxième (44B) ensemble d'entraînement com-
portant chacun :

- une courroie destinée à supporter et entraîner ladite
cuve (14) en rotation autour dudit axe (XX'),

- deux galets autour desquels est montée ladite cour-
roie,

- des moyens de tension de ladite courroie,
- des moyens d'entraînement pour ladite courroie.

Le dispositif (12) comporte en outre des moyens de syn-
chronisation pour synchroniser la rotation de ladite cour-
roie du premier ensemble d'entraînement (44A) par rap-
port à ladite courroie du deuxième ensemble d'entraî-
nement (44B).
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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
de maintien et d'entraînement en rotation d'une cuve,
destiné à malaxer, transporter et distribuer des maté-
riaux, notamment des matériaux de construction, com-
portant une cuve ouverte de révolution autour d'un axe,
ayant des spirales de malaxage disposées sur la paroi
interne et un support de cuve incliné.
[0002] On connaît de tels dispositifs, qui sont généra-
lement employés pour malaxer du béton ou du mortier,
mais aussi pour mélanger tout type de produit, comme
des engrais, des minéraux, des produits chimiques,
etc.... Lorsqu'ils sont utilisés pour des matériaux de
construction, ils sont communément appelés bétonniè-
res. Habituellement le béton peut être obtenu de deux
manières différentes.
[0003] La fabrication peut se faire directement sur le
chantier et concerne alors des petites quantités de bé-
ton. Il s'agit de bétonnières à tambour basculant d'une
capacité de malaxage de 240 I environ. Ces bétonnières
sont mobiles, afin de pouvoir être transportées, en par-
ticulier d'un chantier à un autre, mais elles sont em-
ployées de manière fixe, l'utilisateur alimentant manuel-
lement la cuve en matériaux destinés à la fabrication du
béton.
[0004] Le béton peut aussi être fabriqué à partir d'une
centrale à béton à point fixe, puis déversé dans une bé-
tonnière portée. La bétonnière est alors portée sur un
camion pour transporter le béton frais, prêt à l'emploi,
ou du mortier, entre la centrale à béton et le chantier.
Les quantités sont beaucoup plus importantes que pour
les bétonnières à tambour basculant, puisqu'elles va-
rient entre 3 m3 et 9 m3. Cependant, l'utilisation d'un tel
camion nécessite des conditions particulières, notam-
ment en ce qui concerne sa conduite et son accès au
chantier. En effet, pour conduire un tel camion, il faut un
permis spécial et son poids limite son accès à des routes
praticables.
[0005] La présente invention a pour but de fournir une
bétonnière de contenance intermédiaire entre la béton-
nière à tambour basculant et la bétonnière portée sur
un camion, qui puisse être remplie à partir d'une centra-
le à béton et transportée aisément, même en des lieux
difficilement accessibles. En outre, la bétonnière de la
présente invention permet aussi de faire le béton sur
place, en alimentant directement la cuve avec les ma-
tériaux destinés à la fabrication du béton.
[0006] Ces buts sont atteints grâce au fait que le dis-
positif de maintien et d'entraînement en rotation d'une
cuve comporte en outre un premier et un deuxième en-
semble d'entraînement comportant chacun :

- une courroie destinée à supporter et entraîner ladite
cuve en rotation autour dudit axe,

- deux galets autour desquels est montée ladite cour-
roie,

- des moyens de tension de ladite courroie,

- des moyens d'entraînement pour ladite courroie et,

qu'il comporte en outre des moyens de synchro-
nisation pour synchroniser la rotation de ladite courroie
du premier ensemble d'entraînement par rapport à ladi-
te courroie du deuxième ensemble d'entraînement.
[0007] L'entraînement de la cuve étant réalisé par fric-
tion sur des courroies, la taille de la cuve peut être adap-
tée de manière à pouvoir être transportée avec son sup-
port de cuve dans une fourgonnette, par exemple. La
contenance de la cuve varie préférentiellement entre
0,5 m3 et 1,5 m3.
[0008] Avantageusement, les deux ensembles d'en-
traînement sont reliés entre-eux par l'intermédiaire d'un
premier et d'un deuxième arbre de transmission, de sor-
te que les deux courroies entraînent la cuve à la même
vitesse.
[0009] Au moins un galet de chaque ensemble d'en-
traînement est avantageusement fixé sur ledit premier
arbre de transmission. Ainsi, le même effort est transmis
aux deux ensembles d'entraînement.
[0010] Etant donné le dispositif d'entraînement, les
deux courroies sont entraînées simultanément et il est
donc nécessaire, lors de leur montage et éventuelle-
ment en cours d'utilisation, notamment lors de l'usure
d'une des courroies, de les synchroniser. Pour ce faire,
les deux courroies sont tendues à l'aide des moyens de
tension. On procède d'abord à la tension de la courroie
du premier ensemble, puis à la tension de la courroie
du deuxième ensemble.
[0011] Les deux ensembles étant reliés par deux ar-
bres, pour tendre la deuxième courroie, il est nécessaire
de pouvoir faire tourner un des galets par rapport aux
trois autres retenus en rotation.
[0012] Pour ce faire, les moyens de synchronisation
comportent avantageusement, un moyeu à serrage va-
riable pour le montage d'un galet d'un des deux ensem-
bles d'entraînement sur ledit deuxième arbre de trans-
mission. Ainsi, le dernier galet du deuxième ensemble
d'entraînement peut être libre en rotation, lors de la ten-
sion de la deuxième courroie.
[0013] Pour augmenter la transmission des efforts en-
tre les galets et leur courroie respective, les galets et
les courroies peuvent être crantées. Pour pouvoir mon-
ter la deuxième courroie sur le deuxième ensemble
d'entraînement, après l'avoir monté sur un des galets,
il est nécessaire de faire correspondre les dents du
deuxième ou dernier galet du deuxième ensemble d'en-
traînement avec les dents de la deuxième courroie.
[0014] Les moyens de tension comportent avanta-
geusement deux galets tendeurs qui permettent de ten-
dre la courroie lors du montage ou bien lors d'éventuels
relâchements de la courroie au cours du temps.
[0015] Avantageusement, les moyens d'entraîne-
ment d'au moins un ensemble d'entraînement compor-
tent un moteur. En fait, le moteur entraîne un des deux
arbres de transmission qui sert alors d'arbre moteur
pour l'ensemble du dispositif.

1 2



EP 1 252 995 A1

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0016] Etant donnée la liaison entre les deux ensem-
bles d'entraînement, un seul moteur, de puissance adé-
quate, permet d'entraîner les deux ensembles d'entraî-
nement simultanément.
[0017] Avantageusement, le dispositif comporte en
outre une trémie de remplissage. Ainsi, le dispositif est
aussi bien adapté au versement du béton frais, prêt à
l'emploi, à partir d'une centrale à béton dans la cuve,
qu'au remplissage des matériaux destinés à la fabrica-
tion du béton sur place.
[0018] Avantageusement, le dispositif comporte en
outre une goulotte disposée sous l'ouverture de la cuve
destinée à la distribution des matériaux et des moyens
d'orientation de ladite goulotte. Ainsi, le déversement du
béton se fait aisément à l'endroit souhaité.
[0019] Pour mieux définir l'emplacement du verse-
ment du béton, les moyens d'orientation comportent
avantageusement un support de goulotte inclinable et
mobile en rotation par rapport audit support de cuve et
un treuil destiné à l'inclinaison dudit support de goulotte.
[0020] Pour pouvoir le transporter, le dispositif est pla-
cé dans une fourgonnette, en particulier sur des rails de
guidage fixés à l'intérieur de la fourgonnette. Avanta-
geusement, le dispositif comporte en outre un système
de déplacement dudit support de cuve qui comporte au
moins trois roues dont au moins deux sont motrices pour
faciliter ce déplacement à l'intérieur de la fourgonnette ;
les deux roues motrices coopérant avec les rails de gui-
dage. Le dispositif peut aussi être placé dans une re-
morque ou tout autre moyen de transport (chariot élé-
vateur, transpalette, grue, etc.).
[0021] Pendant son utilisation, le dispositif peut rester
soit dans son moyen de transport, soit être simplement
posé sur le sol, dans une cour, à l'intérieur d'un bâtiment,
etc.
[0022] Pour diminuer les efforts à fournir pour dépla-
cer le dispositif à l'intérieur de la fourgonnette, le systè-
me de déplacement comporte en outre avantageuse-
ment deux clefs à cliquet destinées à démultiplier les
efforts pour entraîner manuellement lesdites roues mo-
trices.
[0023] L'invention sera bien comprise et ses avanta-
ges apparaîtront mieux à la lecture de la description dé-
taillée qui suit, d'un mode de réalisation représenté à
titre d'exemple non limitatif.
[0024] La description se réfère aux dessins annexés
sur lesquels :

- la figure 1A est une vue schématique du dispositif
dans une fourgonnette en position de chargement/
déchargement,

- la figure 1B est semblable à la figure 1A, avec le
dispositif placé en position de transport,

- la figure 2 est une vue schématique en coupe par-
tielle des moyens d'orientation d'une goulotte,

- la figure 3 est une vue schématique de coté du dis-
positif placé sur des rails de guidage,

- la figure 4 est une vue détaillée de devant du sys-

tème de déplacement du dispositif de la figure 3,
- la figure 5 est une vue de dessus des deux ensem-

bles d'entraînement,
- la figure 6 est une vue en coupe partielle du détail

VI de la figure 5 représentant les moyens de syn-
chronisation,

- la figure 7A est une vue du premier ensemble d'en-
traînement depuis l'avant du dispositif de la figure
5 selon la flèche VIIA,

- la figure 7B est une vue analogue à la figure 7A
montrant le deuxième ensemble d'entraînement,
depuis l'arrière du dispositif de la figure 5 selon la
flèche VIIB et,

- la figure 8 est une vue de la cuve et de son support.

[0025] La figure 1A représente schématiquement une
fourgonnette 10 dans laquelle un dispositif de maintien
et d'entraînement en rotation 12 d'une cuve 14 mobile
autour d'un axe XX' est placé en position de remplissage
ou de déversement. En cours d'utilisation, le dispositif
12 peut rester dans la fourgonnette 10 dans cette posi-
tion de remplissage/déversement ou en être déchargé
et posé à même le sol, par exemple.
[0026] La cuve 14 est supportée par un support incli-
nable 16 incliné de sorte qu'une ouverture 18 à l'extré-
mité de la cuve 14 soit orientée vers le haut. Nous dé-
taillerons par la suite, la manière dont la cuve est sup-
portée et entraînée en rotation.
[0027] Dans cette position de rempiissage/déverse-
ment, le dispositif 12 est placé dans la fourgonnette 10,
de manière à ce qu'une trémie 20 dépasse hors de la
fourgonnette 10. Ainsi, il suffit de placer la trémie 20
sous la goulotte de chargement d'une centrale à béton
(non représentée), pour remplir la cuve 14 avec un ma-
tériau, par exemple, du béton 22.
[0028] De la même manière, pour distribuer le béton
22 hors de la cuve 14, une goulotte 24 disposée sous
l'ouverture 18 dépasse, dans cette position de remplis-
sage/déversement, hors de la fourgonnette 10.
[0029] La figure 2 montre des moyens d'orientation
26 permettant d'incliner et d'orienter en rotation la gou-
lotte 24 fixée sur un support de goulotte 28. Le support
de goulotte 28 est monté libre en rotation sur le support
de cuve 16, autour d'un axe ZZ' sensiblement vertical.
Une poignée (non représentée) fixée sur le support de
goulotte 28, permet de faire tourner le support de gou-
lotte 28 et ainsi d'orienter la goulotte 24 dans la direction
voulue.
[0030] La goulotte 24 est fixée sur le support de gou-
lotte 28 par l'intermédiaire d'une liaison pivot 30 d'axe
sensiblement horizontal, qui permet de modifier l'incli-
naison de la goulotte 24 en faisant pivoter la goulotte 24
autour de cette liaison pivot 30. Un câble 32 relié par
une première extrémité 32A à la goulotte 24 permet de
maintenir l'inclinaison de la goulotte 24. L'autre extrémi-
té du câble 32B est reliée à un treuil (non représenté)
fixé sur le support de cuve 16. Selon l'actionnement du
treuil, on déroule ou on enroule le câble 32 qui par l'in-
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termédiaire de trois poulies 34A, 34B et 34C, va entraî-
ner une inclinaison plus ou moins importante de la gou-
lotte 24.
[0031] En position de transport du dispositif 12, repré-
sentée sur la figure 1B, le support de cuve 16 est poussé
dans le fond de la fourgonnette 10 jusqu'à ce que la tré-
mie 20 et la goulotte 24 soient complètement à l'intérieur
et que les portes (non représentées) de la fourgonnette
10 puissent être fermées.
[0032] Un système de déplacement 36, représenté
sur la figure 3, permet de déplacer facilement le support
de cuve 16. Le support de cuve 16 est porté par quatre
roues dont, de préférence, deux roues 38A et 38B (fi-
gure 4) sont motrices et deux roues sont porteuses.
Seules les roues 38A et 38C sont visibles sur la figure
3. Les deux roues motrices 38A et 38B visibles sur la
figure 4, ainsi que les deux roues porteuses, sont reliées
l'une à l'autre par un arbre. Le système de déplacement
36 comporte en outre deux clefs à cliquet 39A et 39B
qui permettent de démultiplier les efforts d'entraînement
nécessaires pour provoquer le déplacement du dispo-
sitif 12.
[0033] L'utilisation de ces deux clefs à cliquet 39A et
39B disposées sur une zone à section polygonale 39C
de l'arbre 39 reliant les deux roues motrices 38A et 38B,
permettent par leur mouvement de communiquer ma-
nuellement un couple d'entraînement aux roues. A la
place de ce système de clefs à cliquet 39A et 39B, il est
possible de disposer un moteur qui entraîne l'arbre 39.
[0034] Des rails de guidage 40 et 42 peuvent être
fixés sur le plancher de la fourgonnette 10 au voisinage
des longerons du châssis, de manière à faciliter le gui-
dage en coulissement du dispositif 12 dans la fourgon-
nette 10.
[0035] La figure 5 représente un premier ensemble
d'entraînement 44A et un deuxième ensemble d'entraî-
nement 44B pour le support et la mise en rotation de la
cuve 14.
[0036] Nous allons uniquement détailler le premier
ensemble d'entraînement 44A, le deuxième ensemble
d'entraînement 44B comportant les même éléments.
[0037] Le premier ensemble d'entraînement 44A
comporte une courroie 46A destinée à soutenir et à en-
traîner la cuve 14 en rotation autour de l'axe XX'. La
courroie 46A est montée autour de deux galets 48A et
50A. Pour augmenter la transmission d'effort entre la
courroie 46A et les deux galets 48A et 50A, ceux-ci peu-
vent être crantés, tout comme la courroie 46A.
[0038] Le premier ensemble d'entraînement 44A est
relié au deuxième ensemble d'entraînement 44B par
deux arbres de transmission 52, 54. L'arbre de trans-
mission 52 est relié aux galets 48A et 48B, tandis que
l'arbre de transmission 54 est relié aux galets 50A et
50B.
[0039] Lorsque les courroies 46A et 46B sont cran-
tées, il est nécessaire de synchroniser la rotation d'une
courroie 46A par rapport à l'autre courroie 46B.
[0040] Pour ce faire, le dispositif 12 comporte des

moyens de synchronisation. Ainsi, les galets 48A et 50A
du premier ensemble d'entraînement 44A sont fixés, par
emmanchement serré ou par clavetage par exemple,
sur leur arbre de transmission respectif 52 et 54.
[0041] De la même manière, le galet 48B du deuxiè-
me ensemble d'entraînement 44B, est aussi fixé sur son
arbre de transmission 52. Par contre, l'autre galet 50B
du deuxième ensemble d'entraînement 44B, est libre en
translation et en rotation sur l'arbre de transmission 54.
[0042] En fait, comme représenté sur la figure 6, les
moyens de synchronisation comportent un moyeu 56 à
serrage variable, disposé entre l'arbre de transmission
54 et le galet 50B, qui permet le montage du galet 50B.
Le moyeu 56 est composé d'un ensemble de deux ba-
gues coniques 56A et 56B coaxiales, fendues longitu-
dinalement, dont le diamètre intérieur varie lorsque l'on
serre une vis de serrage 56C en faisant varier l'ouver-
ture ou la fermeture de leur fente respective. Les deux
bagues coniques 56A et 56B sont placées entre le galet
50B et l'arbre de transmission 54.
[0043] Chacune des bagues 56A, respectivement
56B, comporte une couronne conique 56'A, respective-
ment 56'B, destinée à coulisser sur une portion conique
correspondante du galet 50B. Ainsi, la couronne coni-
que 56'A est apte à coulisser contre la portion conique
51'B et la couronne conique 56'B est apte à coulisser
contre la portion conique 51"B. Les conicités des deux
bagues 56A et 56B et du galet 50B, sont telles que, lors-
que l'on serre la vis de serrage 56C, les bagues 56A et
56B se rapprochent l'une de l'autre entraînant la ferme-
ture de leur fente respective 56"A et 56"B et donc le blo-
cage du galet 50B sur l'arbre de transmission 54.
[0044] Le montage du dispositif 12 commence par la
mise en place des dents 46'A de la courroie 46A sur les
dents 48'A d'un premier galet du premier ensemble
d'entraînement 44A, par exemple le galet 48A, comme
représenté sur la figure 7A. Ensuite, les dents 46'A de
la courroie 46A sont placées sur des dents 50'A du
deuxième galet 50A du premier ensemble d'entraîne-
ment 44A. Le premier ensemble d'entraînement 44A
comporte des moyens de tension 58A qui permettent de
tendre la courroie 46A sur les deux galets 48A et 50A.
Les moyens de tension 58A comportent un ensemble
de deux galets tendeurs 60A et 62A serrés par deux
boulons respectifs 64A et 66A. Le serrage de ces deux
boulons 64A et 66A entraîne une tension plus ou moins
importante de la courroie 46A. Au fur et à mesure que
la tension de la courroie 46A augmente, le galet 50A
tourne dans le sens des aiguilles d'une montre, tandis
que le galet 48A est immobilisé par immobilisation de
l'arbre de transmission 52 sur lequel il est monté soli-
dairement.
[0045] Le montage de la courroie 46B du deuxième
ensemble d'entraînement 44B se fait avec les même
éléments, comme indiqué sur la figure 7B. Cependant,
au fur et à mesure que l'on fait augmenter, aux moyens
des deux galets tendeurs 60B et 62B, la tension de la
courroie 46B, le galet 50B tourne dans le sens inverse
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des aiguilles d'une montre, tandis que le galet 48B est
immobilisé par immobilisation de l'arbre de transmission
52 sur lequel il est fixe. L'arbre de transmission 54 est
fixe lui aussi, puisqu'il est lié à la rotation de l'arbre de
transmission 52 par l'intermédiaire de la courroie 46A.
Le moyeu 56 n'étant pas encore serré, il se produit un
glissement relatif entre le galet 50B et l'arbre de trans-
mission 54. Dès que la courroie 46B est tendue, le
moyeu 56 est serrée à l'aide de la vis de serrage 56C
et les deux courroies 46A et 46B sont synchrones.
[0046] La tension des deux courroies 46A et 46B est
réglée pour que la cuve 14 repose sur les courroies 46A
et 46B, au voisinage des galets 48A, 50A, 48B et 50B,
la cuve 14 étant de ce fait entraînée par les courroies
46A et 46B.
[0047] La cuve 14 est ainsi entraînée en rotation par
frottement entre la cuve 14 et quatre portions de cour-
roie 4648A, 4650A, 4648B et 4650B, respectivement au
voisinage de chaque galet 48A, 50A, 48B et 50B, lors-
que les courroies 46A et 46B sont entraînées en rota-
tion.
[0048] Pour que la cuve 14 soit effectivement entraî-
née en rotation, il faut qu'il y ait frottement suffisant entre
les portions de la cuve 14 qui reposent sur les portions
de courroie 4648A, 4650A, 4648B et 4650B et les cour-
roies 46A et 46B. Pour ce faire la rugosité de la cuve 14
doit être adéquate.
[0049] Pour faciliter la réalisation de la cuve 14, il est
préférable de munir la cuve 14 de deux couronnes 70
et 72 (représentées figure 8) dont on adapte la rugosité.
Ces deux couronnes 70 et 72 viennent en appui contre
ces portions de courroie 4648A, 4650A, 4648B et 4650B,
dont la longueur varie, en particulier, selon les irrégula-
rités des deux couronnes 70 et 72 et le poids de la cuve
14.
[0050] Dans cette configuration, le dispositif 12 fonc-
tionne bien quelle que soit la répartition de la charge
dans la cuve 14 et quel que soit son niveau de remplis-
sage; la cuve 14 étant elle-même suffisamment lourde
pour qu'il y ait entraînement sans glissement de la cuve
14 sur les courroies 46A et 46B.
[0051] Un moteur à courant continu 53 (représenté
sur la figure 5) alimenté par des batteries (non repré-
sentées) entraîne l'arbre de transmission 52 en rotation,
ce qui entraîne également en rotation l'arbre de trans-
mission 54 par l'intermédiaire des courroies 46A et 46B
et de ce fait, fait tourner la cuve 14.
[0052] Le moteur 53 est à vitesse variable, de maniè-
re à pouvoir entraîner la cuve 14 plus ou moins rapide-
ment en rotation selon les besoins. Par ailleurs, le mo-
teur 53 comporte deux sens de rotation qui permettent
selon le cas, soit le remplissage de la cuve 14, soit son
déversement, comme il sera expliqué ci-après.
[0053] En outre, les batteries alimentant le moteur 53,
peuvent être disposées à un emplacement prévu à cet
effet sur le support de cuve 16, de manière à pouvoir
être déplacé avec lui. Ce moyen d'alimentation avec des
batteries offre au dispositif 12 l'avantage d'être à la fois

autonome en alimentation et non polluant.
[0054] Deux spirales hélicoïdales 14A et 14B, repré-
sentées sur la figure 8, sont disposées sur la paroi in-
terne 14C de la cuve 14 pour permettre le remplissage
du béton 22 vers le fond de la cuve ou au contraire son
extraction hors de la cuve 14 en fonction du sens de
rotation de la cuve 14. Les deux spirales 14A et 14B,
sont formées respectivement par une hélice continue
14A et 14B ; les deux hélices 14A et 14B ayant le même
pas de vis et tournant dans le même sens.
[0055] Le sens de rotation de la cuve 14 détermine le
fonctionnement de la cuve 14 en mode chargement ou
déchargement. Ainsi, il suffit à l'utilisateur d'actionnant
le moteur dans un sens de rotation ou dans l'autre pour
choisir le sens de rotation de la cuve 14.
[0056] Le fond 14D de la cuve 14 peut être avanta-
geusement détachable de manière à faciliter le nettoya-
ge des spirales 14A et 14B.
[0057] Les efforts axiaux de la cuve 14 sur les cour-
roies 46A et 46B peuvent être repris par des galets ju-
dicieusement placés.
[0058] Par exemple, comme représenté sur la figure
8, un galet 68 est en contact avec une 70 des couronnes
70 et 72 qui sont formées sur la cuve 14 et qui viennent
alors en contact avec les courroies 46A et 46B (non re-
présentées sur la figure 8).
[0059] L'axe de rotation XX' de la cuve 14 peut être
partiellement superposé avec un axe matériel, par
exemple une tige (non représentée) qui serait disposée
coaxialement à la cuve 14 en étant fixée sur le fond de
la cuve 14D et en s'étendant à l'extérieur et à l'arrière
de la cuve 14. Cette tige peut être reliée à un dispositif
de retenue anti-dérapage de la cuve 14 sur les courroies
46A et 46B. Lorsque la tige est fixée à la cuve 14, elle
est mobile en rotation par rapport au dispositif de rete-
nue lui-même fixé au support de cuve 16 et vice versa.
[0060] Il est entendu que des dispositifs de retenue
de la cuve 14 différents, peuvent être prévus afin de sé-
curiser le dispositif selon l'invention en retenant la cuve
14, au cas où elle ne serait plus supportée par les cour-
roies 46A et 46B des premier 44A et deuxième 44B en-
sembles d'entraînement.

Revendications

1. Dispositif (12) de maintien et d'entraînement en ro-
tation d'une cuve (14), destiné à malaxer, transpor-
ter et distribuer des matériaux (22), notamment des
matériaux de construction, comportant une cuve
(14) ouverte de révolution autour d'un axe (XX'),
ayant des spirales (14A, 14B) de malaxage dispo-
sées sur la paroi interne (14C) et un support de cuve
incliné (16),

caractérisé en ce qu'il comporte en outre un
premier (44A) et un deuxième (44B) ensemble d'en-
traînement comportant chacun :
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- une courroie (46A ; 46B) destinée à supporter
et entraîner ladite cuve (14) en rotation autour
dudit axe (XX'),

- deux galets (48A, 50A ; 48B, 50B) autour des-
quels est montée ladite courroie (46A ; 46B),

- des moyens de tension (58A ; 58B) de ladite
courroie (46A ; 46B),

- des moyens d'entraînement pour ladite cour-
roie (46A ; 46B) et,

en ce qu'il comporte en outre des moyens de
synchronisation pour synchroniser la rotation de la-
dite courroie (46A) du premier ensemble d'entraî-
nement (44A) par rapport à ladite courroie (46B) du
deuxième ensemble d'entraînement (44B).

2. Dispositif (12) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que lesdits deux ensembles d'entraînement
(44A ; 44B) sont reliés entre-eux par l'intermédiaire
d'un premier (52) et d'un deuxième (54) arbre de
transmission.

3. Dispositif (12) selon la revendication 2, caractérisé
en ce qu'au moins un galet (48A, 50A ; 48B) de
chaque ensemble d'entraînement (44A ; 44B) est
fixé sur ledit premier arbre de transmission (52).

4. Dispositif (12) selon l'une quelconque des revendi-
cations 2 à 3, caractérisé en ce que lesdits
moyens de synchronisation comportent un moyeu
à serrage variable (56) pour le montage d'un galet
(50B) d'un des deux ensembles d'entraînement
(44B) sur ledit deuxième arbre de transmission
(54).

5. Dispositif (12) selon l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que lesdits
moyens de tension (58A ; 58B) comportent deux
galets tendeurs (60A, 62A ; 60B, 62B).

6. Dispositif (12) selon l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que lesdits
moyens d'entraînement d'au moins un ensemble
d'entraînement (44A ; 44B) comportent un moteur.

7. Dispositif (12) selon l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'il com-
porte en outre une trémie de chargement (20).

8. Dispositif (12) selon l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'il com-
porte en outre une goulotte (24) disposée sous
l'ouverture (18) de la cuve (14) destinée à la distri-
bution des matériaux (22) et des moyens d'orienta-
tion (26) de ladite goulotte (24).

9. Dispositif (12) selon la revendication 8, caractérisé
en ce que lesdits moyens d'orientation (26) com-

portent un support de goulotte (28) inclinable et mo-
bile en rotation par rapport audit support de cuve
(16).

10. Dispositif (12) selon la revendication 9, caractérisé
en ce que lesdits moyens d'orientation (26) com-
portent en outre un treuil destiné à l'inclinaison dudit
support de goulotte (28).

11. Dispositif (12) selon l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'il com-
porte en outre un système de déplacement (36) du-
dit support de cuve (16) qui comporte au moins trois
roues (38A, 38B, 38C) dont au moins deux (38A,
38B) sont motrices.

12. Dispositif (12) selon la revendication 11, caractéri-
sé en ce que ledit système de déplacement (36)
comporte en outre deux clefs à cliquet (39A, 39B)
destinées à démultiplier les efforts pour entraîner
manuellement lesdites roues motrices (38A, 38B).
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