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. Spos6b mechanicznego woskowanla i froterowania podtog lub innych powlerzchni
oraz maszyna do wykonywania tego sposobu

Zglowzono 10 marca 1939
Udsielono 8 wrzednin 1941

Wynalazek niniejszy dotyczy  mecha-
nicznego sposobu woskowania i froterowa-
nia podtég lub innych powierzchni oraz
maszyny do wykonywania tego  sposo-
bu.

Przy stosowaniu znanych sposobdéw
mechanicznego woskowania i froterowa-
 nia powierzchni np. podiéy itd. uzywa sie
wosku z domieszky 70 — 90/, rozpuszczal.
nikbw w postaci pasty lub cieczy, ktére

rozciera si¢ na powierzchniach, nastepnie.

po uplywie jednej do kilku godzin prze-

prowadza si¢ froterowanie. Wosk, nalozo-
- ny na odnosng powierzchni¢, musial wige

przed nadaniem polysku wyschngé.

Znany sposéh ma  wige nastepujgey
przebieg. Woskowanle, schnigcie i nada-
nie polysku.

Jak wiadumo, rozpuszczony wosk nie
moze pozby¢ sie zupelnie przy temperatu-
rze pokojowej w ciggu kilku godzin roz.
puszezalnikéw, ktére do calkowltego ulo-
tnienia si¢ wymagajg mniej wigcej 24 go-
dzin, przed nplywem wiec tego czasu wosk
nie stwardnieje catkowicie i wéwczas przy
froterowaniu znaczna cz¢é¢ nalozonego na
podloge wosku przyczepia si¢ do szczotek,
i zanieczyszcza je, wskutek czego szczotki
stajg si¢ wilgotne i utrudniajg froterowa-
nie. ‘



"W odréznieniu od tego, przebieg frote-
rowania wedlug niniejszego wynalazku
uskutecznia si¢ latwo w krétkim okresie
czasu; polega on na tym, e na oczyszczo-

ng powierzchni¢ naklada si¢ wosk w sta.

nie normalnym bez rozpuszczalnikéw lub
$rodkéw rozkladajscych bezpodrednio za
pomocyg szczotek i rozciera natychmiast do
polysku.

Pneprowadza sie to za pomocy maszy-
ny, w ktérej plytka wosku jest, najlepiej,
skierowana pod ostrym kagtem do plaszczy-
zny podlogi, a jej Scierany koniec znajdu-
je si¢ pod poziomg, przechodzgcy przez of
szczotek nakladajgcych, dzieki czemu dro.
ga przenoszenia wosku na froterowang po-
wierzchnig jest bardzo mala.

Celem uniknigcia zbyt szybkiego Acie-
ranin plytki wosku jest ona umieszczona

- w podatnej oprawie, ktéra moze byé ulo-

zona na krazkach i zubezpieczona od- zbyt-
niego nacisku szczotki nacierajgcej za po.
mocy siatki.

Aby nalozony wosk dobne rozetrzeé¢ na
podlodze, szczotka nakladajgca lub wy<ie-
rajgca jest umieszczona miedzy szeregiem
szezotek. Szczotka nacierajgca moze byé
-takze otoczona calkowicie oslong, zaopa-
trzony tylko w jeden otwér od strony fro-
terowanej powierzchni, a poza tym otoczo-
“na szczotkami-w dét skierowanymi. -

Gdy przed woskowaniem trzeba usu.
wa¢é pyl, mozna do tego celu wedlug wyna-
lazku wykorzysta¢ przewietrznik, sluigcy
do chlodzenia silnika napedowego szczot-
ki. .

Rysunek przedstawia przyklady wyko-
‘nania przedmiotu niniejszego wynalazku.
Fig. 1 przedstawia schematycznic maszy-
n¢ do froterowania w widoku z boku; fig.

2 — w przekroju podluznym wedlug fig.

1; fig. 3 — w poziomym przekroju po.
przecznym wzdluz ‘walu silnika szczotl‘(i;
fig. 4 i b — cagdci aprawy do plytki wo-
sku w przekroju podlutnym i w widoku 2
przodu; fig. 6 — odmiang maszyny we-

dlug wynalazku w przekroju podhnnym |
wedlug linii VI — VI na fig. 8; fig. T —
w przekroju podlutnym wedtug linii VII —
Vil na fig. 8, a fig. 8 — w widoku z géry.
"~ Wedlug fig. 1 — B liczbg 1 jest ozna-
czona rama maszyny, w ktérej sy osadzo-
ne szczotki 2, 2, 2“, Liczby 3, $' oznaczajy
kétka, ktére za pomocg drgtka recznego 4,
rozsuwanego lub zesuwanego teleskopowo,
mogg by¢ przy utyciu przekladni mimo-
drodowej podnoszone lub opuszczane, dzie. -
ki czemu szczotki mogy byé odsuwane lub
dosuwane do froterowanej powierzchni.
anzba 6 oznacza powierzchni¢ froterowa-
ng. W oslonie 7, umieszczonej w ramie 1,
znajduje si¢ plytka 8 twardego natural-
nego wosku, czyli wosku nie nwier:i:ce—
go srodkéw rozkladajgcych iab rozpu
jacych. Plytka wosku twardego jest na-
chylona pod pewnym kgtem do obwodu
szezotki 2' a ‘mianowicie tak, ze powierz-
chnia écierania znajduje sie pod poziomg,
przechodzacg przez of tej szczotki. Droga-
przenoszenia wosku na froterowang po-
wierzchnie jest dzigki temu bardzo krétka.
Plytka wosku moze byé zreszts umieszczo-
na na walkach 9, dzigki czemu jest lepiej
przesuwana. Celem zapobietenia zbyt du-
temu fcieraniu plytki wosku przez obroto.
wg szczotke, miedzy plytkg i szczotkg mie-
szczg sig druty stalowe lub podobne prze-
grédki 10 (fig. 4 i 5) tak, it szczotki mo-
g3 byé zawsze nacierane woskiem. '
Szczotka walcowa £° Jest otoczona oslo.
ng 11 i wystaje ty'ko przez- - odpowiedni
otwér 12 od strony powierzchni frotero- -
wanej. Pod ostong znajduje si¢ kilka szczo-
tek plaskich 13. Przez umieszczenie szezot- -
ki nacierajgcej 2 w oslonie. 11 wiglednie
zastosowanie szczotek 13 zapobiega sig roz-
rzucaniu pyhi wosku, a poza tym szczot.
ki 18 slutg do sczyszczania froterowanej
powierzehni. Szczotki s§ uruchamiane za
pomocy nlnlka elektryczhego, oznacsonego
na fig, 8 liczby 14. Wykonany swykle w.
szybkobietnych silnikach praewietranik 15



jest wedlug wynalazku -ulozony tak, it

mote byé wyzyskany jako odkurzacz. Znaj.
duje si¢ on w oddzielnej komorze 16 z re-
gulowanymi otworami do chlodzenia silni-
ka. Otwér lub zawér 18 sluty do odprowa-
dzania pylu. W miejscu, oznaczonym . licz.
by 19, mogg byé przylgczone przyrzady
poriocnicze do czyszczenia pokojéw. ’

Uchwyt 4 jest polyczony, jak wspu-
mniano wyzej, z kdtkaumi bietnymi 3. Przez

obrécenie uchwytu o 180 mozna k6lka_

biezne podniedé lub opuscié.

Maszyna gotowa do wiytku, przedsta-
wiona na fig. 1 — 5 tylko w widoku sche-
matycznym, jest uwidocznionu. dokladniej
na fig. 6 - - 8. W tym przykladzie wyko-
nania jest zastosowana tylko jedna szczot.
ka do nakladania wosku, rozcierania i fro.
terowania, oznaczona liczbg 20, napedza-
na silnikiem 21 za pomocg walka 22 i prze-
kladni slimakowej 23. Na watku 22 znaj-
duje si¢ przewietrznik 24, sluzgcy do usu-
wania pylu przez kanal 25, Z rysunku wi-
daé, ze odprowadzanie pytu odbywa sig w
kierunku posuwu maszyny przed szczot-
kg. Oslona, odpowiadajgca oslonie 11 we-
dlug fig. 2, jest w tym przykladzie ozna-
czona liczbg 26, a koncowa szczotka lice.
by 27.

Plytka- wosku znajduje si¢ w oprawie
28, wystajgcej po obu stronach oslony 29
silnika (fig. 8). Moze byé ona zakladana
przez szczeling 30 od tylnej strony ma.
szyny, Oprawa 28 posiada wystep 31, przez
kiéry jest przesunigty trzpien 32, polg-
czony z gietkim ciggnem 33. Drugi konies
ciggna 34 jest polgczony z uchwytem 35,
ktéry jest osadzony na drgzku recznym 36.
Przez uruchomienie ciggna plytka wosku
37 moze byé nacidnigta w swej oprawie.

Dryzek reczny 86 jest umocowany w pa-
‘1 froterowania podiég lub innych powierz-

igku 48, ktéry na czopach 39, 39' jest osa-
dzony na oslonie 29 silnika. Liczha 40
oznacza kréciec komory przewietrznika,
przeznaczony do usuwania pylu. Takie w
tym przykiudzie wykonania plytka wosku

37 znajduje si¢ pod ostrym kgtem wzgle.
dem plaszczyzny podlogi, a jej powierzch.
nia scierania znajduje si¢ pod powierzch-
nig poziomg, przechodzgcy przez of szczot-
ki nacierajgcej. Wosk twardy bez srodkéw
rozpuszczajgcych i rozkladajgcych podezas
pracy maszyny rozciera si¢ na pyl, ktéry
dzigki cieplu, spowodowanemu przez tar-

~ cie, staje si¢ miekki i wskutek tego jest w

stanie plastycznym wecierany we frotero.
wang powierzchnig, Szczotki nie zanieczy.
szczajg si¢ przy tym i mogg dzigki temu
$cierany wosk dobrze wecieraé we frotero-

- wang powierzchni¢. Wosk nie mole sie

réwniet rozpryskiwaé, gdyz temu zapobie-
ga calkowite oslonigcie szczotek naciera-
jacych, jak réwniet zastosowmnie szczotek

" plaskich 27.

W poréwnaniu ze znanymi sposobami
sposéb wedlug niniejszego wynalazku ma
te zalete, 2e umozliwia w jednym okresie
roboczym nakladanie wosku na froterowa.
ng powierzchnig i jednoczesne polerowanie
jej na sucho, przy czym szczotki nie zo-
stajg zanieczyszczone, ani tez nie . utrzy-
muje si¢ dlugotrwaly nieprzyjemny zapach,
ktéry powodujg - drodki rozpuszczajgce.
Wynalazek -niniejszy usuwa takie mozli-

wosé potaru, ktéry moze spowodowaé za-

warty w wosku rozpuszczalnik. Tak samo
jest usuniete niebezpieczeristwo poklizgnie.
cia si¢, gdyz wosk jest roztarty na sucho.
Przedmiot wynalazku jest na rysunku
przedstawiony w zastosowaniu do szczot-
ki cylindrycznej. Oczywiécie, mozna go za-
stosowaé takZe do szczotki plaskiej bez
zmiany\ istoty niniejszego wynalazku.

Zastrzeienia patentowe.
1. Sposéb mechanicznego woskowania

chni, znamienny tym, 2e woskiem twar--
dym, nie zawierajgcym érodkéw rozpusz.
czalnych ani tez rozkladalnych, naciera si¢ .
podczgs ruchu maszyny szczotke, po cxym .



“ten wosk ‘roztarty jest nakladany bezpo-
¢rednio na froterowang powierzchnig za

‘rany oraz polerowany'.
2. Maszyna do wykonywunia sposobu

wedlug zastrz. 1, znamienna tym, e po-

sinda pochyly komore dla .Um)ewzczenia
plytki wosku tak, iz plytka ta lezy pod
ostrym kgtem wzgledem
dlogi, a jej powierzchnia dcierania 'nm
duje sie pod pozioms, przechodzch przea
o0d szczotki nacierajgcej, dzigki czemu dro-.
ga przenoszenia wcsku na - podlogc jest
“mala,

3." Maszyna' wedlug zastrz. 2, zna-

-mienna tym, 2e posiada = w  komourze. \lla
plytki wosku podatm oslone.

. 4. Maszyna wedlug zastrz, 2 i 3, zra-
mienna tym, ze posiada w komorzme dla
plytki wosku walki oraz kratke, oddzicla.

jgca te plytke od szczotki nacierajaeej.

5.  Maszyna wedlug zastrz, 2 — 4,

znamienna tym, 2e posiada szereg szczotek,

, ‘terowanej powierzchni, przy czym
p!au’cznny po-__

'z‘aopatrzoha w silnik elektryczny,

ktéry otacza szczotke, nacierang woskiem,

- w celu ograniczenia nakladania wosku\__&v
pomocy tejze szczotki i natychmiast roacie- '

zasiggu dzialania szczotki nacierajgeej. :
- 6. Maszyna wedlug * eastrz, 2 - 5.

“znamienna tym, 2e szczotka, uacu:ram \yo
_skiem, jest calkowicie otoczona oshna. 238

opatrzong tylke w otuér w klerunku “fro-
“boki
jej sy otoczone szczotkami dodatkowymt.
skierowanymi w dél.. .

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 —6,
ERR~
mienna tym, ze komora przewietrznika
silnika jest zaopatrzona w kréclec. prowa-
dzgcy do kanalu. przez ktéry usuwa ‘Rig
pvh zmysany pruz wskazany przewietrz
nik

Walter Geduhn

. Ludwig Petry:
- Zastepea: in2. F. Winnicki.
» nmni!g:p-unto\y!'
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Do opitu palentowego Nr 3509
Ark. 1




Do opisu patentowego Nr 30870
Ark. 2 '
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Do opisu patentowego Nr 30870
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