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Vynélez spadd do odboru Specidlnych spb-
sobov pripravy funkénych vrstiev na vyrob-
koch z konstrukénych, $pecidlnych a néstro-
jovych materidlov, vyrobenych z kovov a ich
zliatin. UBelom vynéalezu je zlepSenie Struk-
tary vo funkéenej vrstve, a to tak, Ze nie sa
pozorované nehomogenity a Struktirne zioz-
ky majd jemnejSiu morfoldgiu. Uvedeny acel
sa dosiahne ohriatim povrchu vyrobku in-
tenzivnym energetickym zdrojom na teplotu
austenitizdcie, pritom vyrobok je rozkmita-
ny ultrazvukovou energiou v kontinudlnom
alebo impulznom reZime.
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Vyndlez sa tyka pripravy aktivhych po-
vrchovych vrstiev na vyrobkoch z kon-
Strukénych, Specidlnych a néastrojovych ma-
terialov vyrobenych z kovov a ich zliatin.

Z'votnost stdiastky limituji viastnosti jej
povrchovej vrstvy, ktoré aktivne odolavaja
vonkajS$im ufinkom namaédhania. Vysledkom
tohoto naméhania je opotrebenie. Opotrebe-
nie je neZiadica zmena povrchu, sp6sobena
vzajomnym pdsobenim funkénych povrchov,
alebo funkéného povrchu a média, ktoré
opotrebenie vyvoldva. Preto je potrebné,
aby vyrobok mal vysokd odolnost proti G-
dinkom opotrebenia v povrchovych funké-
nych vrstvach, pri¢om tieto vlastnosti nemu-
sia byt rovnaké v celom priereze.

V studasnosti sa funkéné vrstvy pripravujia
pdsobenim intezivnych energetickych zdro-
jov, ako si laserovy lu¢, elektronovy 14¢,
elektro skrovy vyboj, mikroplazma a podob-
ne na povrch vyrobkov. Pdschenim tychto
zdrojov sa materidl ohreje vysokou rychlos-
tou, dosiahne teplotu austenitizdcie a rych-
lo sa ochladi. V miestach interakcie vysoko-
energetického zdroja s ovplyvilovanym vy-
robkom pride k vytvoreniu tvrdej §truktiry
odolnej proti opotrebeniu, V takto pripravo-
vanych vrstvdch si vSak pozorované defek-
ty, ktoré zhorSuji fyzikdlno-mechanické
vlastnosti, ako napriklad tvrdost, kordzi-
vzdornost, oteruvzdornost a podobne.

Tento nedostatok odstratiuje sposob pri-
pravy funkénych vrstiev podla vynalezu,
ktorého podstata spodiva v tom, Ze podas
interakcie intenzivneho energetického zdro-
ja s vyrobkom, sa na vyrobok pdsobi ultra-
zvukom v rozmedzi frekvencii 15 aZ 213 kHz.

Pri pésobeni ultrazvukom v impulznom
reZime je doba trvania impulzu 1 aZ 200 us
a frekvencia opakovania impulzu 1 aZ 1000
Hz.

Spbsobom pripravy funkénych vrstiev po-
dla vyndlezu sa zlep8uje Struktidra funkénej
vrstvy, a to tak, Ze nie si pozorované poru-
chy Struktiary, Struktirne zloZky maji jem-
nejsiu morfolégiu, zniZuja sa hodnoty zvys-
kového napétia, zlep3Zuje sa kordzna odol-
nost a oteruvzdornost. Uvedené zmeny v
Struktire sa prejavia vo zvySenej tvrdosti,
aZ o 6 HRC.

Priklad 1

Pri priprave povrchovej funkg&nej vrstvy
sa poOsobilo na povrch ocelového vyrobku o
chemickom zloZeni v hmotnostnych percen-
tach, uhlik = 0,86 %, mangan = 0,17 %,
kremik = 0,19 %, chrom = 4,30 %, volfram
= 6,25 %, nikel = 0,19 %, molybdén = 5,27
percenta, vanad = 1,92 % a zvySok Zelezo.

FPdsobilo sa elektrénovym lidom s nasle-
dovnymi parametrami: vykon elektrénového
luga je 450 W, rychlost posuvu elektréono-
vého 1uda je 15 mm.s~!, priemer stopy
elektronového lida je 1 mm a poloha ohnis-
ka elektréonového lada vzhladom na povrch
vyrobku je 0 mm.

Stifasne sa tento vyrobok rozkmitd ultra-
zvukom v kontinudlnom reZime o frekvencii
20 kHz. Ultrazvukova energia p6sobi na vy-
robok po celd dobu interakcie elektrdonového
ltcéa s vyrobkom.

Pri priprave povrchovych funkénych vrs-
tiev elektrénovym licéom bez pdsobenia ul-
trazvukovej energie sa dosiahla tvrdost po-
vrchu vyrobku 64 HRC. Pri postupovani po-
dla vynélezu sa dosiahla tvrdost vys$ia o
4,6 HRC.

Priklad 2

Pri priprave povrchovej funkénej vrstvy
sa poOsobilo na povrch ocelového vyrobku o
chemickom zloZeni rovnakom ako v priklade
1. Pbsobilo sa laserovym lddom s nasledov-
nymi parametrami: vykon je 200 W, rych-
lost posuvu laserového lufa je 5 mm.s™ 1,
priemer stopy laserového lica je 1 mm a
polcha ohniska laserového Itifa 0 mm. Si-
¢asne sa vyrobok rozkmiti ultrazvukom v
impulznom reZime o frekvencii 20 kHz s do-
bou trvania impulzu 45 us a frekvenciou
opakovania impulzov 185 Hz.

Pri priprave funkénych vrstiev laserovym
Mcom bez pdsobenia ultrazvukovej energie
sa dosiahla tvrdost vyrobku 65 HRC. Pri po-
stupovani podla vyndlezu sa dosiahla tvr-
dost vyssia o 5,9 HRC.
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PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob pripravy povrchovych funké-
nych vrstiev ohriatim povrchu vyrobku, vy-
robeného z kovov a ich zliatin, na teplotu
austenitizdcie intenzivnym energetickym
zdrojom, vyznaceny tym, Ze podas interakcie
intenzivneho energetického zdroja s vyrob-
kom sa na vyrobok pOsobi ultrazvukovymi
kmitmi v rozmedzi frekvencii 15 aZ 213 kHz
v kontinudlnom alebo impulznom reZime.

2. Spbdsoh pripravy povrchovych funké-
nych vrstiev podla bodu 1, vyznacdeny tym,
Ze poOsobenie ultrazvuku sa uskutodiiuje v
impulznom reZime s dobou trvania impulzu
1 aZ 200 us a s frekvenciou opakovania kmi-
tov 1 aZ 1000 Hz.
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