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Weglowodorowy smar ochronny
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Przedmiotem wynalazku jest weglowodorowy
smar ochronny charakteryzujacy sie dobra pla-
stycznoseig oraz przyczepnoscia do powierzchni me-
talowych w miskich temperaturach, przeznaczony
do konserwacji wyrobéw metalowych.

Weglowdorowe smary ochronne wytwarzane sa
przez stopienie mieszaniny statych i cieklych we-
glowodoréw z ewentualnym dodatkiem inhibitoréw
korozji, dodatkow antykorozyjnych itp. W celu wy-
tworzenia kompozycji i odpowiedniej konsystencji
oraz temperaturze kroplenia w zalezno$ci od kie-
munku zastosowania. W charakterze weglowocdoréw
stalych stosowane sg cerezyny
oczyszczenie wosku ziemmego-ozokerytu oraz para-
finy wydzielone z ropy naftowej. Smary zagesz-
czone cerezymami zawierajagcymi glownie weglowo-
dory izoparafinowe charakteryzuja sie dobra pla-
.stycznosciag i przyczepnoscia do powierzchni me-
talowych w temperaturach niskich oraz wysoka
‘temperaturg kroplenia, jednak ich stosowanie ogra-
niczone jest deficytem cerezyn.

Zwiekszenie udzialu parafiny w smarach we-
glowodorowych powoduje obmnizenie plastycznecsci
i wystgpienie sklonno$ci do odpryskiwania w ni-
skich temperaturach oraz obniZenie temperatury
kroplenia, z tego tez waglegdu smary oparte na pa-
rafinie posiadajg ograniczony zakres zastosowania.
Stwierdzono, Ze mozna uzyskaé smary weglowodo-
rowe charakteryzujace sie' dobrg - plastycznoécia
oraz przyczepnoscia do powierzchni metalowych w
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temperaturach niskich jak i wysokich przez sto-
pienie odpowiednio dobranych weglowodorow sta-
lych i olejow mineralnych uzyskanych w  toku
przerobki odpowiednio dobranej ropy naftowej

-oraz zmanych dodatkéw typu inhibitoré6w korozji,

utlenienia, adhezyjnych, przeciwpiennych i biobdj-
czych. Smar wedlug wynalazku zawiera minimum
40, korzystnie 60—90 czesSci wagowych koncen-
tratu izoparafinowo-naftenowego o temperaturze
kroplenia 60—75°C, penetracji o 25°C 40—
150 mm/10 zawierajgcego 60—80%, wagowych we-
glowodoréw izoparafinowo-naftenowych i 3—20°/,
wagowych oleju, wytworzonego z pozostatosci o
temperaturze wrzenia powyzej 520°C, uzyskanej
przez destylacje proézniowa ropy naftowej parafi-
nowo-siarkowoc-asfaltowej, poddanej odasfaltowa-
niu propanem w temperaturze 50—90°C, przy sto-
sunku propanu do pozostatosci 8—12:1, rafinacji
delektywnej furfurolem przy stosunku furfurolu do
oleju 3—4:1, oraz odparafinowaniu w mieszaninie
rozpuszczalnik6w chlorku metylenu i dwuchloro-
etanu 1—1,5 : 1, przy stosunku rozpuszczalnika do:
oleju 5—9:1, i przemyciu placyka filtracyjnego
rozpuszczalnikiem w ilosci 3—5:1 w stosunku do
wsadu do 20 czesci wagowych koncentratu parafi-
nowego o temperaturze kroplenia 50—58°C pene-
tracji w 25°C 20—90 mm/10 zawierajacego 60—80%,
wagowych weglowodoréw parafinowych i 10—30%.
wagowych oleju uzyskanego przez odparafinowa-
nie rafinowanych destylatéw préiniowych o tem-
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peraturze wrzenia 350—500°C z parafinowanej ro-
py naftowej do 30 korzystnie 10—25 czeSci wago-
wych oleju mineralnego o lepkosci kinematyczne]j
5—35 mm?/s oraz do 8 cze$ci wagowych znanych
dodatkow typu inhibiforéw korozji utlemnienia
adhezywnych przeciwpiennych i biobdjczych.

Wytworzony smar wédlug wynalazku charakte-
ryzuje sie korzystna proporcja statych weglowodo-
réw izoparafinowo-naftenowych do stalych we-
glowodorow parafinowych. Dobre niskotemperatu-
rowe wlasnoéci smaru otrzymuje sie¢ gdy w ogol-
nej zawarto$ci weglowodoréw stalych w smarze,
ilo§¢ weglowodoréw parafinowych nie przekracza
30%,. Uzyskuje sie to poprzez zastosowanie w cha-
rakterze zageszczacza oraz podstawowego skladni-
ka smaru koncentratu izoparafinowo-naftenowego
wytworzonego ze specjalnie dobranej frakcji naf-
towej. Dobre wlasnosci uzyskuje sie przy zawar-
to$ci koncentratu izoparafinowo-naftenowego mini-
mum 40 najlepiej 60—90 czeSci wagowych oraz do
20 czesci wagowych koncentratu parafinowego i do
30, najlepiej 10—25 czesci wagowych oleju mine-
ralnego w przeliczeniu na 100 cze$ci smaru.

Tak uzyskany smar- charakteryzuje si¢ dobra
plastyczno$cig powtoki smarowej w: niskich tem-
peraturach, nie wykazujac skblonnosci do jej peka-
nia i odpryskiwania, posiada gladka teksture wy-
nikajacg z mikrokrystalicznej budowy oraz wyso-
ka temperature kroplenia. ’

Dla zapewnienia dobrych wlasnosci uzytkowych
takich jak: wysokiej odpormosci na starzemie, do-
brych wtasno$ci przeciwkorozyjnych i innych, ko-
rzystne jest wprowadzenie w skiad smaru do 8 cze-
§ci wagowych nowych dodatkéw typu inhibitoréw
utlenienia np.: dwubutyloparakrezolu, dwufenylo-
aminy, dwualkilodwutiofosforanu cymku i innych,
mhibitoréw korozji np.: amidu kwasu oleinowego,
naftosulfonianu baru i innych, dodatkéw bakterio
i grzybobdjczych typu femolowego, smarnych typu
siarkowego, przeciwpiennych ‘typu silikonowego.

Przyklad I Stapia sie w temperaturze 95°C
59 czesci wagowych koncentratu izoparafinowo-
-naftenowego o temperaturze kroplenia 72°C, pe-
netracji w 25°C 119 mm/10, zawierajacego 72%
weglowodoréw izoparafinowo-naftenowych i 27%
weglowodorow parafinowych oznaczonych metoda
abserpcji na sitach molekularnych typu 5A, o za-
olejeniu 12%, uzyskamego z pozostalosci prézniowej
o temperaturze ‘wrzenja 5% frakeji 527°C oraz
wihasnosciach: lepkoéé kinematyczna w temperatu-
rze 100°C 30,71 mm?®/s, gesto§¢ w  20°C,
0,980 g/cm?, temperatura zaplonu 320°C, ropy. para-
finowo-siarkowo-asfaltowej poddamej odasfaltowa-
niu propamem w temperaturze 79°C, przy stosun-
ku propanu do pozostatosci 9,5:1, rafinacji selek-
tywnej furfurolem przy stosunku furfurol : olej
3,6:1, w temperaturze: gbéra kolumny 121°C, dot
kolumny 107°C, odparafinowaniu w mieszaninie
rozpuszezalnikéw chlorku metylenu i dwuchloro-
etanu 1,3:1, przy stosunku
78:1, w temperaturze — 24°C, przemywajac pla-
cek filtracyjny fozpuvszczad:nilkiem w ilosci 41:1
w stosunku do wsadu, 13 czesci wagowych kon-
centratu parafinowego o temperaturze kroplenia

54°C, penetracji w 25°C 67 mm/10, zawierajacego

rozpuszczalnik : olej

‘10

15

25

30

35

40

45

50

55

60

4,
86% weglowodoréw parafinowych oraz 14% weglo- .-
wodorow izoparafinowo-naftenowych o zaolejeniu
8% uzyskanego przez odparafinowanie w mieszani-
nie rozpuszczalnikéw, aceton-benzen-toluen, rafi-
ncwanej furfurolem frakcji o temperaturze wrze-
nia 410—520°C, uzyskanej przez rozdestylowanie
parafinowej ropy naftowej, 22,35 czedci oleju mi-
neralnego o lepkosci 17,2 ‘mm2/c w temperaturze
100°C i femperaturze krzepniecia — 13°C, 2,5 cze-
$ci 50% roztworu olejowego dwu-2 etyloheksylo
dwutiofcsforanu  cynku, 3 cze$ci siarkowanego
estru metylowego kwasOw oleju rzepakowego, 0,1
czedcei lateksu kauczuku naturalnego oraz 0,05%
cze$ci monylofenolu. Wytworzony roztwoér chlodzi
sie do temperatury otoczenia w krystalizatorze $li-
makowym uzyskujgc smar weglowodorowy o pe-
netracji w temperaturze 25°C 214 mm/10, tempe-
raturze lamliwo$ci —21°C, temperaturze kroplenia
64°C oraz dobrych wilasnosciach przeciwkorozyj-
nych.

Przyktlad II. Stapia sie 89 czeSci koncentratu
izoparafinowo-naftenowego o widasnosciach jak w
przykladzie 1 z 10,2 cze$ciami oleju brighstock
o lepkosci kinematycznej 31,9 mm2/s w temperatu-
rze 100°C oraz 0,5 czesci amidu kwasu oleinowego,
0,2 czesci dwubutyloparakrezolu, 0,1 czeSci 5% roz-
tworu oleju metylopolisiloksanowego w oleju mi-
neralnym. Wytworzony roztwoér chlodzi sie do tem-
peratury otoczenia uzyskujac smar weglwodorowy
o penetracji w temperaturze 25°C 203 mm/10, tem-
peraturze lamliwo$ci — 26°C, temperaturze kro-
plenia 68°C oraz dobrych wlasnosciach przeciwko-
rozyjnych.

Przyktad III. Stapia sie 95 czeSci wagowych
koncentratu izoparafinowo-naftenowego o wlasnos-
ciach jak w przykladzie 1 z 5 cze$ciami koncentra-
tu panafdnowégo o temperaturze kroplenia 52°C,
penetracji. w 25°C 89 mm/10, zawierajgcego 89%
weglowodorow parafinowych oraz 11 weglowodo-
row izoparafinowo-naftenowych, o zaolejeniu 13%,
uzyskanego przez odparafinowanie w mieszaninie
rozpuszczalnikow aceton-benzen-toluen, rafinowa-
nej furfurolem  frakcji o temperaturze wrzenia
380—490°C, uzyskanej przez rozdestylowanie para-
finowej ropy naftowej. Wytworzony smar weglo-
wodorowy posiada. penetracje w temperaturze
25°C 161 mm/10, temperaturze lamliwosci —22°C,
temperature kroplenia 70°C.

Przyktad IV. Stapia sig 95 czeéci koncentra-
tu izoparafinowo-naftowego o wlasnosciach jak w
przykladzie 1, z 5 czesSciami roztworu olejowego
naftosulfonianu baru o $rednim ciezarze drobi-
nowym 530, zawierajacego 29% naftosulfonianu
oraz 0,1% lateksu kauczuku polibutadienowego.
Uzyskany roztwoér chlodzi sie do temperatury oto-
czenia w krystalizatorze S$limakowym. Wytworzo-
ny smar weglowodorowy posiada penetracje w
temperaturze 25°C 237. mm/]10, temperature lamli-
wosci —29°C, temperature kroplenia 70°C.

Zas*t.rzeiemiey pateniowe
Weglowodorowy smar. ochronny, znamienny tym,.

Ze zawiera minimum 40 cze$ci wagowych, korzyst-
nie 60—90 czesci wagowych koncentratu izoparafi-
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nowo-naftenowego o temperaturze kroplenia
60—75°C, pemetracji w 25°C 40—150 mm/10, za-
wierajacego 60—80% wagowych weglowodoréw izo-
parafinowo-naftenowych i 3—20% wagowych oleju,
wybtworzonego z pozostalo$ci o temperaturze wrze-
nia powyzej 520°C, muzyskanej przez destylacje
prozniowa parafinowo-siarkowo-asfaltowej ropy
naftowej, poddanej odasfaltowaniu propanem w
temperaaturze 50—90°C przy stosunku propamu do
pozostatoSci 8—12:1, rafinacji selektywnej furfu-
rolem przy stosunku furfurol:olej 3—4:1 oraz
odparafinowaniu w mieszaninie rozpuszczalnikéw
chlorku metylenu i dwuchloroetanu 1—1,5:1, przy
stosunku rozpuszczalnika do oleju 5—9:1 i prze-
myciu placka filtracyjnego rozpuszczalnikiem w
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~iloéci 3—5:1 liczac ma wsad, do 20 czesSci wago-

wych koncentratu parafinowego o temperaturze
kroplenia 50—58°C, penetracji w 25°C 20—
90 mm/l10 zawierajgcego 70—90%, wagowych, weglo-
wodoréw parafinowych i 10—30% wagowych ole-
ju, uzyskamego przez odparafinowanie rafinowa-
nych destylatéw prézniowych o temperaturze
wrzenia 350—500°C z parafinowej ropy mnaftowej,
do 30 czeSci wagowych, korzystnie 10—25 czesci
wagowych oleju mineralnego o lepko$ci kinema-
tycznej 5—35 mm?/s w 100°C oraz do 8 czesci
wagowych znanych dodatkéw typu inhibitoréw ko-
rozji utlenienia, adhezywmnych, : przeciwpiennych
i biob6jczych.
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