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Verfahren zur Herstellung von Doppelstabmatten und
Gittermatten aus Aluminiumrundstaben mit
automatischer Verschweif3ung. Mit speziellen Tischen
werden diese Matten in den SchweiB3bereich
beférdert. Im Anschluss werden die Rundstédbe mit
CMT Geraten und Schwei3brennern automatisch
geschweifBt und Uber ein Zentriersystem genau im
Kreuzpunkt zentriert.
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Zusammenfassung

Verfahren zur Herstellung von Doppelstabmatten und
Gittermatten aus Aluminiumrundstdben mit
automatischer VerschweiBung.

Mit speziellen Tischen werden diese Matten in den
SchweiBbereich befdrdert.

Im Anschluss werden die Rundstdbe mit CMT Gerdten und
SchweiBbrennern automatisch geschweift und ilber ein
Zentriersystem genau im Kreuzpunkt zentriert.
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Verfahren zur Herstellung von Doppelstabmatten und
Gittermatten aus Aluminium.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde,
senkrechte Aluminiumstdbe DM 6mm der Qualitat
AlSilMgMn mit jeweils doppelt waagrecht verlaufenden
Aluminium Stadben DM 8mm der Qualitat AIMgSil
punktgenau im Kreuzpunkt maschinell zu verschweilen.

Dies wird nun erfindungsgemd® nun so erreicht:

Die Stadbe werden in senkrechter und waagrechter
Teilung auf einem speziellen Tischsystem beladen,
wobei alle Kreuzpunkte fiir SchweiBbrenner zugdnglich
sind. Der Tisch wird nun automatisch in den
SchweiBbereich eingefahren, wobei der Tisch2 den
Vorschub in Y-Achse tibernimmt. Auf einem Trégerprofil
1 werden oben und unten jeweils 2 Stk. Fronius CMT-
Brenner montiert. Zur Kollisionsvermeidung der
Brenner wird ein pneumatischer Zentralhub
installiert. Um aber genau die Kreuzpunkte mit den
Brennern zu erreichen, wird ein exaktes
Zentriersystem installiert. Die Orientierung erfolgt
nur an den Durchmessern der St&dbe. Durch diese
Kalibrierung wird jederzeit die Schweifipistole zum
Kreuzpunkt gefiihrt, auch wenn die Stabe leicht
verbogen sind.

Nach dem SchweiBvorgang wechseln nun die Tische 2
automatisch die Position und konnen nun entladen und

wieder neu bestickt werden.
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Patentanspriiche

Tischsystem fiir Beladung von Aluminiumrundstaben
sowie automatische Fiihrung der SchweilRbrenner zum
Kreuzpunkt mit Zentriersystem
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