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Tarjottimille astioineen tarkoitetussa astian-
pesulaitteistossa, joka késittidi kiintSlaitteel-
lisen erotteluaseman, sysdtts- ja purkausaseman ja
pesuaseman, lastauskuljettimena on kulmasiirtimin
(39) varustettu poikittaiskuljetin (37). Lisiksi
kddntékuljettimen sisempini kuljettimena (1) on
ritildkuljetin, jolla on siirtosuunnassa oleelli-
sesti pddryninmuotoisesti epdkeskinen kiertorata,
ja jonka ulkoreuna on johtein ohjattu. Ulkokul-
jetin (2) on jirjestetty kaksoisketjukuljettimek-
si, Jjonka sisempi ja ulompi hihnaosuus ovat
keskenddn ja kdintdpuoliympyriin nihden oleelli-
sesti yhdensuuntaiset vdlimatkan p4issi toisis-
taan ja johteissa ohjatut. Purkauskuljettimia
(24, 25, 26) on lukumisridisesti yhtd monta kuin
erikokoisia pestidvidn astiaston osia (20, 21, 22).
Viimeiseksi pesuasemalle (III) on jédrjestetty
pystytasossa pdilletysten pesukuljettimia (44,
45, 46) siten, ettd kukin niisti toimii yhdessi
vastaavan purkauskuljettimen kanssa ja johtaa
pestdvdt astiat makaavassa asennossa pesu-,
huuhtelu- ja kuivausvy8hykkeiden l&pi.



En diskningsanliggning avsedd f&r brickor med
kdrl, vilken anlidggning omfattar en med en sving-
anordning férsedd sorteringsstation, en in- och
utmatningsstation och en tvidttstation, varvid som
frammatningstransportdr anviindes en tvirtranspor-
t8r (37) med vinkelfdrskjutningsanordning (39).
Dessutom utgdrs svingtransportdrens inre trans-
portdr (1) av en gallertransportdr, som har en i
rérelseriktningen visentligen pdronformad excent-
risk omloppsbana, och som vid sin ytterkant styrs
av gejdrar. Den yttre transportdren (2) utgdrs av
en dubbelkedjetransportér, vars inre och yttre
bandel &r vdsentligen parallella med varandra och
med svinghalvcirkeln och styrs av gejdrar. Vvid
anléggningen ingdr lika antal avtagningstranspor-
térer (24,25,26) som antalet diskgods (20,21,22)
av olika dimensjoner. Slutligen ingldr i tvittsta-
tionen (III) tvatt-transportérer (44,45,46)
anordnade vertikalt och parallellt pd varandra sd
att de var och en samarbetar med en av avtag-
ningstransportérerna och f8r diskgodset i liggan-
de stdllning genom tvitt-,skdlj- och torkzonerna.
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ASTIANPESUJARJESTELMA TARJOTTIMILLE ASTIOINEEN
DISKNINGSSYSTEM FOR BRICKOR MED KARL

KUVAUS

Keksinndn kohteena on tarjottimille sekid niilli oleville
astioille tarkoitettu patenttivaatimuksen 1 johdannon
mukainen astianpesulaitteisto, jollaisia kdytetdin esimer-
kiksi itsepalveluravintoloissa, yritysten ruokaloissa ja
muissa suurruokaloissa tai -ravintoloissa.

Tdllainen jdrjestelmd tunnetaan julkaisusta DE-PS 34 13
480, jossa on kuvattu astianpesulaitteisto astioiden syst-
t6-, kddntd-, lajittelu- ja tyhjennyslaittein sek#d pestivi-
en astioiden johtaminen kuljettimilla jdrjestelmin astian-
pesukoneosan ldpi. Tarjottimet niill3# olevine astioineen
tuodaan kddntdlaitteeseen lyhyt sivu tdmén akseliin nihden
poikittain (poikittaissijoitus). T#m# kdintd- ja lajittelu-
laite k&ésittdd k&4nt8rummun, jonka kautta on johdettu
kuljetushihna, jossa on ulospiin osoittavia sormielimii,
jotka tarttuvat hihnalle tuotuihin astioihin ottaen ne
mukaansa. Sisemmdn kuljetushihnan k&intdpuoliympyrid on
silld tavoin astioita tukevan, vastaan pitdvin hihnanosan
ympdr8imé, ettd tdmd pitdd hihnojen vdliin tuotuja tarjot-
timia sisemmdn kuljetushihnan sormielimi4 vasten painettui-
na. Kddntdpuoliympyrdn, ts. kddntdrummun ylemmisti lakipis-
teestd hieman pesukoneosan suuntaan siirrettyni, on tarjo-
tinkuljetin silld tavoin sovitettuna, ettd se kuljetushih-
nalla, jolla 180 astetta kdidnnetyt astiat ovat sormielimien
varassa makaavassa asennossa, nostaa tarjottimet pois ja
Jjohtaa ne oleellisesti vaakatasossa pesukoneosan 1l&pi.
Kddntdlaitteen sisempi kuljetushihna on vastakkaisesta
pddstddn vedetty niin pitkdlle kuljetussuunnassa, etti sen
Ylemmd&n hihnaosuuden sormielinten varassa makaavassa
asennossa olevat astiaston osat kulkeutuvat 1loivasti
laskevassa kulmassa koko pesukoneosan lipi.
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Koska tarjottimet niilld olevine astioineen sydttdi aivan
kd&ntdrummun alapuolella oleva lastauskuljetin alueelta,
jossa uloin tukihihna ja sisin kuljetushihna ilman kiinte#i
vdlimatkaa vastaavat toisiinsa, saattavat tarjottimet ja
astiaston osat juuttua kiinni ja hihnojen k3yttdvoiman
vaikutuksesta my8s vaurioitua. Lisdksi on pikemminkin
haitallista, ettd toisaalta sormielimin varustettu, suh-
teellisen pitkd kuljetushihna ja toisaalta tarjotinkuljetin
kulkevat Jjatkuvasti pesukoneosan 1ldpi, Jjossa ne ovat
alttiina korkean l&dmpdtilan ja hyvin sydvyttdvien pesuai-
neiden vaikutukselle. T&dstd kdrsivdt suuresti etenkin
sisemmdn k&dntd- ja astiankuljetushihnan sormielimet,
joiden kestoikd tdstd8 johtuen on hyvin 1lyhyt. Koska
lisdksi kaikki astiat johdetaan sormielimin varustetun
hihnan avulla laitteiston 14pi, voidaan ajaa ainocastaan
hyvin alhaisella sy&ttdénopeudella, paitsi jos pesukoneosa
on suhteellisen pitkd, mikd8 taas suuren tilantarpeen
johdosta vaikuttaa epdedullisesti.

Julkaisusta DE-PS 24 43 651 tunnetaan laite kdytettyjen
ruokailuastioiden poissiirtdmiseksi, joka laite kdsittad
laiteosan pestdvien astioiden syottséd, kddntdd ja lajitte-
lua varten. Se on vaaka-akselin ympdri pydrivd rumpu
sdteensuuntaisin, rumpuun kiinnitetyin, joustavin tartun-
tasormin, jota vastapddtd on joukko kiinteitd, taivuttuja
kiskoja, jotka rummun ulkopinnan kanssa muodostavat kd&nto-
tunnelin. Rummun pydrimissuunnassa katsottuna on kddnto-
tunnelin yldpd4n Jjdlkeen jdrjestetty poistolaitteiksi
luiskia, hihnoja tms, joiden tehtdvdnd on johtaa pesutekni-
sesti edullisessa, kdinnetyssd asennossa saapuvat tarjotti-
met astiaston osista erill&ddn kddntérummun pydrimissuuntaan
nihden poikittain pesulaitteisiin, Jjoita ei ole kuvattu
Tiydellistd laitteistoa, joka kokonaissijoitukseltaan olisi
tilaa sdistidvi, samoin kuin mahdollista esipesuprosessia ei

ole kuvattu.
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Lisdksi julkaisusta EP 0 292 773 A2 (88 107 486.8) tunne-
taan laitteisto kdytettyjen ruokailutarjottimien poissiir-
tdmiseksi, jossa 1laitteistossa niin ik#in kdantdrumpu
radiaalisin tartuntasormin yhdessj kiinteiden, taivutettu-
jen kiskojen kanssa muodostaa pestivien astioiden k&&ntd-
tunnelin, jossa k&d&ntdtunnelissa on aksiaalisia huuhte-
lusuuttimia esipesua varten. Tarjottimet ottaa vastaan
tarjotinhihna, joka alkuosuudella johtaa tarjottimet
vinosti yldspdin ja siitid edelleen vaakatasossa pesukonee-
seen ja sen ldpi. Astiaston osat kulkevat sen alapuolella
olevaa liukukoura pitkin, johon vaikuttaa toisia esi-
pesusuuttimia, vinosti alaspidin pesukoneen kuljetushihnal-
le, joka kuljettaa astiat makaavassa asennossa pesukonee-
seen; tdlldin alapuoliseen sydttéluiskaan liittyy jako-kul-
jetuslaite, joka jakaa astiaston osat pesukoneen hihnalle.
Jatkokuljetusta pesukoneessa ei ole kuvattu. Timdn tunnetun
laitteen jako-vastaanotto-osa on suhteellisen kalliisti
rakennettu ja vaatii laitteen pituussuunnassa suhteellisen
paljon tilaa. Aluksi yldviistoon kuljetettavat tarjottimet
edellyttdvdt laitteistolta myds suurempaa korkeutta.
Lisdksi tunnetaan t#ysautomaattinen astiatarjottimien
pesulaitteisto, jossa tarjottimet astioineen kuljetetaan
rullasyottdrataa pitkin ké&ddntdlaitteeseen ja tuodaan
laitteiston k#&nt&tunneliin sisemmidn ja ulomman kulje-
tushihnan vdliin. Johteissa kulkeva ulompi kuljetushihna,
jonka kumpaankin suuntaan kulkevat hihnaosuudet ovat
Yhdensuuntaiset 3ja joka k#&nt8puoliympyrin kohdalla on
yhdensuuntainen niin ik&&n johteissa kulkevaan sisempddn
hihnaan n&hden, on nostettu toisesta piistiin olennaisesti
kd@édntdpuoliympyrén lakipisteeseen saakka, kun taas toinen
pdd pddttyy vaakatasoiseen tulo-osaan. Sisemm&n hihnan
rata on lievdsti p#dryndnmuotoinen, ja siind on ulospiin
sojottavia pidike-/tartuntapuikkoija. Sisempi hihna on
rakenteeltaan ritildkuljetin, niin etti pestédvit astiat jo
kddntdvaiheessa voivat tulla sisipuolelta esipestyiksi.
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Vastaanotto- ja lajitteluhihnat ottavat tarjottimet ja
astiat vastaan kd&dntdlaitteesta ja luovuttavat ne kolmelle
muulle, syottddn, kdantd- ja vastaanottolaitteeseen ndhden
poikittaiselle kuljetushihnalle. Tarjottimet ja lautaset
kuljetetaan sen jdlkeen pystysuunnassa pddlletysten pesuko-
neen l&dpi, kun taas kulhot kulkevat toisen, rinnakkaisen
pesukoneen ldpi. On selvdd, ettd tdssd kidytetty laitteisto
on hyvin monimutkainen ja d4rimmdisen paljon tilaa vievi,
joten sitd ei voida k&dyttdd tiloiltaan ahtaissa suurkeitti-
Bissd.

Keksinndn tehtdvdnd on tdstd johtuen parantaa aiemmin
mainitun tyyppistd 1laitetta niin, ettd saadaan aikaan
tehokas ja vdhdn tilaa tarvitseva laitteisto.

Tdamd tehtdvd on ratkaistu keksinndn mukaan vaatimuksen 1
tunnuspiirteet tdayttavalla astianpesulaitteistolla.
Keksinndllisen ajatuksen edullisia suoritusmuotoja ja
jatkokehitelmid on kuvattu alavaatimuksissa.

Tamdn mukaan keksinndn mukaiseen astianpesulaitteistoon,
joka olennaisesti Kkdsittdd erotusaseman, purkaus- ja
syottdaseman, pesu- huuhtelu- ja kuivausaseman sekd luovu-
tusaseman, kuuluu lastauskuljetin, joka on kulmasiirtimin
varustettu poikittainen kuljetushihna. T&dlld saavutetaan
se etu, ettd astiatarjottimet voidaan tuoda laitteiston
sisddn poikittain, jolloin varsinaisella pesu-, huuhtelu-
ja kuivausasemalla saadaan oleellisesti 1lis&dd aktiivista

pesukorkeutta.

Keksinndlle on edelleen oleellista, ettd purkauskuljettimia
on pystytasossa pddlletysten yhtd monta kuin on niiden
kuljetettavia ulkoisilta poikittaismitoiltaan erikokoisia
pestdvid astiaston osia (kuten tarjottimia, lautasia,
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kulhoja). Lis&dksi pesu-, huuhtelu- ja kuivausasemalla on
kunkin purkaus-lajittelukuljettimen kanssa yhdessi toimivia
ja pestédvidt astiat makuuasennossa erilliseen loppuluovutuk-
seen kuljettavia pesukuljetushihnoja samansuuntaisina
pddlletysten. Tdlld saavutetaan se suuri etu, ettd kaikille
pesukohteille, siis esimerkiksi tarjottimille, 1lautasille
Ja kulhoille tarvitaan yksi ainoa pesu-, huuhtelu-~ ja
kuivaustunneli, jossa 1lajitellut tarjottimet ja astiat
kulkevat vaakatasossa pddlletysten ja samalla toisiinsa
ndhden samansuuntaisesti sijoitettuilla hihnoilla pesu-,
huuhtelu- ja kuivausaseman 1ldpi. TH114 tavoin s#istetididn
hyvin paljon tilaa laitteiston poikittaissuunnassa, koska
kdytetddan wvain yhtd eikd kahta tai useampaa rinnakkain
sovitettua pesutunnelia tai pesukonetta. Koska pestivit
astiat ovat makaavassa asennossa pystysyynnassa piilletys-
ten sijoitetuilla, keskenddn yhdensuuntaisilla pesukuljet-
timilla, on usein olemassa mahdollisuus jdrjestdd n&mid
kuljettimet tilaa s#iistden pHilletysten siten, ettd lait-
teisto vaatii korkeussuunnassa suhteellisen v&hin tilaa
mutta mahdollistaa silti vield erittdin hyvin pesu-,
huuhtelu- ja kuivauskdsittelyn.

Edullista on jdrjestdd sisempi k&&ntdkuljetin ritildkuljet-
timeksi, jolla on kuljetussuunnassa olennaisesti pddrynin-
muotoisesti epdkeskinen kiertorata. Ritildkuljettimen
ulkoreuna kulkee kauttaaltaan johteissa, samalla kun
kddntdpuoliympyrddn on jérjestetty kuljettimen lidpi vaikut-
tavia radiaalisuuttimia astioiden esipesua varten. T&H1lli
saavutetaan se suuri etu, ettd sisempi k&&ntdkuljetin on
muotoiltu ja sovitettu suhteellisen 1lyhyenid Jja tilaa
sddstdvdnd. Sisdkuljettimen minimiin supistetun pituuden
ja etenkin sen ansiosta, ettd sisdkuljetinta ei kierrdteti-
kddn pesu-, huuhtelu- ja kuivauslaitteiston l&pi korkeille
ldmpdtiloille ja sydvyttdville aineille altistettuna,
saavutetaan pitkd kestoikd kuljettimelle, joka ei ole
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miki#3n hankintahinnaltaan aivan halpa osa. Jdrjestettdesséi
sisdkuljetin ritildkuljettimeksi on 1lisdksi mahdollisuus
esipestd ohikulkevat astiat etenkin radiaalisuuttimien
avulla. Varsinaiseen pesukoneeseen tuoduista astioista on
ndin ollen Jjo poistettu karkein 1lika, minkd ansiosta
pesuasemasta voidaan tehdd yksinkertainen ja 1lyhyempi.
Ulompi kddntdkuljetin on t&118in jdrjestetty ketjukuljetti-
meksi, jonka sisempi ja ulompi hihnaosuus kulkevat johteis-
sa oleellisesti yhdensuuntaisina ja vdlimatkan pé&dssd
toisiinsa ja lisdksi samalla védlimatkan pddssd yhdensuun-
taisina sisdkuljettimeen n&hden, sen kanssa kd&ntdkanavan
muodostaen. Koska sisd- ja ulkokuljetin kulkevat samassa
tahdissa ja lisdksi k&dntdpuoliympyrén alueella tdsmidlleen
miidritellylld etdisyydelld toisiinsa ndhden, on pddsty
optimaalisiin sydttd- ja k&dntdominaisuuksiin. T&118in on
etua, jos ulkokuljetin on varustettu hihnan sivulle sovite-
tuin tarjottimen tartuntaelimin, niin ettd tarjottimen
mukaantarttuminen ei tapahdu ainoastaan sisdkuljettimen
astioihin tarttuvien sormien voimasta, vaan samalla kulje-
tettua tarjotinta myds tydnnetddn tai tuetaan. T&11l6in voi
olla suurta etua siit3d, ettd kulmasiirrin asettaa tarjotti-
men ulkokuljettimen lastausalueen vaakatasoiselle vastaan-
otto-osalle niin, ettid vasta kuljettimen tartuntaelin vetdad
tarjottimen esim. sivulla olevilta kiskoilta kddnt&puoliym-
pyréaan.

Jotta voitaisiin rakentaa vield enemmdn tilaa sd&stden ja
varmistaa samalla tarjottimien ja astioiden luotettava
luovutus sisidkuljettimelta, ulkokuljetin, ts. sen ylempi
kdintdrulla on maks. 30 astetta kddntdpuoliympyrdn ylemmdn
lakipisteeseen etupuolella. Nidin ylimmdisend oleva tarjot-
timien purkauskuljetin voi olla vedetty kd&nt&puoliympyrdn
lakipisteeseen saakka, niin ettd tarjottimet otetaan
vastaan kddntdpuoliympyrén lakipisteestd tangentiaalisesti,
jolloin ylimmidisend olevan tarjottimien purkauskuljettimen
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alapuolelle j&& enemmdn tilaa toisille purkauskuljettimil-

le.

Erddn toisen suoritusmuodon mukaan, kuten edelld osin jo
mainittiin, ensimmdinen purkauskuljetin on tarjottimien
purkauskuljetin, joka erkanee kddntdpuoliympyrin ylemmisti
lakipisteestd vaakatasossa tangentiaalisesti. Toiseksi
kuljettimeksi on jérjestetty vinosti alaspdin johtava
kuljetin, viistokuljetin, siten, ettd sen toinen pdi ottaa
ensin vastaan kaikki loput pestdvdn astiaston osat ja sen
alempi pdd toimii yhdessd alimman pesukuljettimen kanssa.
Pestdvdn astiaston loppujen erikokoisten osien lukumidiristi
riippuen on jdrjestetty yhtd monta v&lipurkauskuljetinta,
jotka on sovitettu oleellisesti vaakatasossa kulkeviksi ja
toimivat yhdessd kukin yhden v&#lipesukuljettimen kanssa.
Jos pestdvdn astiaston osia on esimerkiksi kolme, kuten
tarjotin, lautanen ja salaattikulho, voidaan laitteeseen
jérjestdd ylimm&isend oleva vaakatasoinen tarjotinkuljetin,
salaattikulhot alimmalle pesukuljettimelle 1luovuttava
viistokuljetin ja vaakatasoinen vdli- tai keskikuljetin,
joka ottaa lautaset wviistokuljettimelta ja luovuttaa ne
vdlipesukuljettimelle. Ndin ollen on jédrjestetty pest&dvin
astiaston osien lukumddrdd vastaava mddrd purkauskuljetti-
mia ja yhtd monta pesukuljetinta.

Keksinndllisen ajatuksen jatkokehitelmd&nd voi kd&ntdpuo-
liympyrén ylemmdstd lakipisteestd, sen jdlkeen, kun tarjot-
timet ovat siirtyneet ylimmdlle vaakatasoiselle purkauskul-
jettimelle, olla molemmin puolin viistokuljettimelle
johtavia luiskia, jotka tydntdvdt astiaston osat alaspdin
johtavalle viistokuljettimelle siten, ettd ainakin suurem-
mat lautaset tulevat suhteellisen keskelle ja kulhot tai
pienemmdt astiat muuten turvallisesti kapeammalle viisto-
kuljettimelle. T&118in on suurta etua siitd, ettd vinon
purkauskuljettimen astiaston osia kannattavan hihnan
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ulkoreunan rakenne on luistoa estdvd. Kyseeseen voivat
tulla erimuotoiset profiilit tai kohoumat kuten poikittais-
palteet, nystyt, 3jne. Sekd kuljetussuunnassa alaspdin
tapahtuvan luiston ettd sivusuunnassa tapahtuvan kuljetti-
melta luiston estdmiseksi on edelleen edullista, ettd
mahdolliset urat tai palteet on jdrjestetty V:n muotoon,
niin etti V:n kidrki osoittaa alaspdin suuntautuvaan kulje-
tussuuntaan.

Kuitenkin on olemassa myds mahdollisuus, ettd vino purkaus-
kuljetin on alkup#i#stéddn, ts. jonkun seuraavan vdlipurkaus-
kuljettimen alkuun saakka muotoiltu purkausluiskaksi, jossa
on sivuilla johdeseinit, jotka on ylimenoalueella viisto-
kuljettimelle siirrytt&essd muotoiltu sisélle pdin johta-
viksi tuloluiskiksi. Voidaan havaita, ettd purkausluiska
on mielekistid ulottaa vain ensimmiiselle vdlikuljettimelle
saakka, koska astiaston osille j&& muutoin 1liian pitkid

kiihdytysmatka.

Erityistid etua on myds siitd, Jjos kaikki vaakatasoiset
purkauskuljettimet on Jjédrjestetty ketjukuljettimiksi.
T4116in pddstiddn kevyeen, avoimeen rakenteeseen, joka on
edullinen esihuuhdeltujen, vettd valuvien asticiden pois-
kuljetusta ajatellen ja lisdksi pitkdikdinen ja hdiridille
vihemmdn altis. Timi rakenne helpottaa myds laitoksen

kokonaispuhdistusta.

Vaikutusta lis&3 se, jos lastauskuljettimena on kdyt&llinen
rullarata, Jjoka laitteiston poikittaissuunnassa, ts.
kiintdlaitteen akselinsuunnassa sydttdd tarjottimet ja jos
kulmasiirtimeni on sydttéradan viimeisten rullien vélille
sovitettu, ulkokuljettimen kanssa samansuuntaisesti vaikut-
tava tarjotinsydtin. T&118in on etua siitd, ettd systto-
rullaradan kuljetuspidissi on pddtepysdytin pituussuunnassa,
ts. kapea sivu edelld saapuville tarjottimille. Tama
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pd&dtepysdytin on sovitettu yhteen ulkokuljettimen sydt-
tdsuunnassa taemman sivujohteen kanssa siten, ettd pd&dstddn
tarjottimen tarkkaan tydntédn ketjukuljettimelle. Tarjotin-
sydtin on tdl1l8in sovitettu suhteessa pddtepysdyttimeen
kuljetusrullien vdlille siten, ettd se tarttuu oleellisesti
tarjottimen pitkdn sivun keskeltd ja tydntdd sen kuljetti-
melle. Td1ll8in tarjottimien sekd niille olevien astioiden
sybttd voi tapahtua luotettavasti, samansuuntaisesti, kun
joko itse sydtin ja tartuntaelin on mitoitettu hieman
levedmmiksi tai kun sydttimeen kuuluu ainakin yksi levedmpi
tartuntaelin, jotta se voisi ohjata tarjotinta turvallises-
ti. T&td tarkoitusta varten voi kuitenkin olla yhden
keskisen syéttimen asemesta kaksi sydtintd, jotka kulkevat
samassa tahdissa keskendidn ja joiden tartuntaelimet tarttu-
vat samanaikaisesti tarjottimeen pitkdltd sivulta ja
sydttdvat sen luotettavasti ja kohtisuoraan kuljetussuun-
taan ndhden. Tarjotinsydttin tai -sydttimet voivat olla
varustetut kukin yhdelld tai useammalla tartuntaelimelld.
Tdmd riippuu tietysti syottimen pituudesta, tarjottimien
sydttdnopeudesta ja vdlimatkoista, 3Jjoilla tarjottimet
tuodaan rullaradalta jdrjestelmdin.

Tietysti on erityistd etua siitd, jos eri kuljetushihnat,
etenkin lastauskuljettimen poikittaishihna ja sy&tin on
sovitettu yhteen purkaustahtiin n&hden kddntdlaitteen
kuljetusnopeuden kanssa aina pesukuljettimille asti.

Seuraavassa keksintdd selostetaan erddn sovellusesimerkin

avulla piirustukseen viitaten.

Kuviossa 1 on avattu poikittaiskuvanto, pitkittdissuun-
nassa osittain leikattuna keksinndén mukai-
sesta astianpesulaitteistosta;

Kuviossa 3 nuolen III suuntainen pystykuvanto kul-
masiirtiminvarustetusta lastauskuljettimes-
ta, ja
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Kuviossa 2 nuolen II suuntainen pystykuvanto purkaus-
kuljettimien sijoituksesta.

Kuviosta 1 n3#kyy, ettd keksinndn mukainen astianpesulait-
teisto kidsittdi useita pesu- ja samalla pitkitt&dissuunnassa
perdttiisii asemia. Niinpd siind on mm. erottelu- ja
esipesuasema I, sydttd- ja purkausasema II, pesu-, huuhte-
lu- ja kuivausasema III ja luovutusasema IV. Piirroksessa,
kuvio 1, varsinkin pesu,- huuhtelu- ja kuivausasema III on
esitetty olennaisesti 1lyhennettynd, Jjoten siitd eivdt
ilmene yksittdiset ala-asemat, esimerkiksi kahden pesu-
aseman sijoitus, kun niitd seuraa yksi huuhtelu- ja yksi

kuivausasema.

Erottelu- ja esipesuasema I kdsittdd olennaisesti pddrynédn-
muotoisen, pydrividn sisdkulkettimen 1, jota ympyrdnmuotoi-
sella kehdlld ympdrdi osin ulkokuljetin 2 silld tavoin,
ettd sisd- ja ulkokuljettimen vdliin j&dd vakiopoikkileik=-
kauksinen k#intdtunneli 3. Ulkokuljetin 2 on pohjimmiltaan
ketjukuljetin, joka muodostuu kahdesta samansuuntaisesti ja
keskeniin samassa tahdissa kulkevasta ketjusta. Kulje-
tusketjuja ohjataan johtein, milld taataan niiden pysyminen
vakiocetdisyydelld myds sisempddn kuljettimeen ndhden.

Ulompi kuljetin 2 kulkee ensimmdiselld lastausalueella 4
vaakatasossa 3ja vaihtuu k&&4ntdtunnelin 3 alapddssd 6
sivulta katsottuna puoliympyridnmuotoisesti kaareutuvaksi
alueeksi. Tami padttyy kddntdtunnelin 3 ylemmdssd, loppu-
pddssid 5, ts. kuljetin kulkee ylemmdn kddntdrullan 7 kautta
ulkopuolisena hihnaosuutena 10, olennaisesti samansuun-
taisena sisemp#in hihnaosuuteen 9 ndhden takaisin alemmal-
le, ts. kdyttdrullalle 8. Kdyttdrulla 8 on voimansiirtoyh-
teydessd kdayttddn 11.

Sisikuljetin 1 muodostuu pdattymdttdmdsts, sisdpuolella



10

15

25

30

35

104358

11

olevasta ritildhihnasta, joka on johdettu p&didryndnmuotoi-
sella radalla kddntdpuoliympyrdn kaarevuuskeskipisteen 12
ympdri. Kddntdkanavan 3 vastakkaiselle puolelle on sovitet-
tu k&ytdn 14 pydrittdmd hammaspydrdpari 13, jonka hampaat
osuvat sisdpuolella olevaan ritildkuljettimeen tdt&d kdytti-
en. Nuoli 15 kuvaa sisdkuljettimen 1 pydrimissuuntaa, kun
se kulkee vastapdivddn kaarevuuskeskipisteen 12 ympéri
samassa tahdissa ulkopuolelle, kddntdtunnelin 3 takapuolel-
le sovitetun ulkokuljettimen 2 ketjukuljettimen sisemmin
osuuden 9 kanssa, jonka kiertosuuntaa kuvaa kaareva nuoli
16. Sisdkuljettimen 1 ritildhihna on varustettu tasavidlein
ulospdin osoittavin tartuntapuikoin 17, jotka tarttuvat
kddntétunneliin 3 Kkulkeutuneisiin astioihin 20, 21, 22
tukien niitd tai ottaen ne mukaansa. N&dmd tartuntapuikot
17 voivat olla suunnatut radan pintaan ndhden oleellisesti
kohtisuoraan, ts. kddntdpuoliympyrdn alueella sidteen
suuntaisesti. Ne voivat olla myds kuljetussuunnassa 10°...-
20° eteenpdin kallistetut. Kallistuksen etuna on samalla
saavutettava suurempi pitojousto.

Kddntdlaitteen sisdlle, tarkemmin sanoen kddntépuoliympyrén
alueella vaikuttaen, on sovitettu radiaalisesti sisdkuljet-
timen 1 ritildhihnan 1dpi vaikuttavia esipesusuuttimia 18,
jotka esipesevdt, ts. irrottavat karkean 1lian Kk&#intd-
kanavassa ohi kulkevasta pestdvdstd astiastosta, joka
koostuu tarjottimista 20 niilld olevine lautasineen 21 ja
kulhoineen 22.

Kuviosta voidaan havaita, ettd ulkokuljettimen 2 yldpdi 5,
ts. kddntdrulla 7, on kehdlld ennen kdantdlaitteen lakipis-
tettd 23. Tdmd poikkeama voi olla noin 30°, ja siit3d on se
etu, ettd toisaalta s#ddstetddn korkeussuunnassa tilaa ja
toisaalta lakipisteessa 23 el ole rakenteita, jotka es-
tdisivdt muiden rakenneosien, kuten esim. purkauskuljetti-
mien asennuksen. Niin ikddn se lyhentdd kuljettimen ja
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samalla johteiden pituutta. T&d118in ei ole peldttdvissi
haittoja kddnnetyn pestdvdn astiaston jatkokuljetuksen
suhteen, koska se on jo turvallisesti tartuntapuikkojen 17
varassa Jja kulkeutuu ohi lakipisteen 23.

Sy6ttd- ja purkausaseman II yldosassa on purkauskuljettimia
24, 25, 26, Jjotka ottavat kddnnetyn pestdvdn astiaston
sisdkuljettimen 1 tartuntapuikoilta 17 ja Jjohtavat sen
makaavassa asennossa edelleen pesuasemalle III.

Ylimmdisend oleva purkauskuljetin 24 on vaakatasoinen
tarjotinkuljetin 24, joka on rakenteeltaan kaksoisketjukul-
jetin Jja johdettu kahden kddntdpydrdn 27 ja 28 kautta.
Ensimmdinen kddntdpydrd 27 on lakipisteessd 23 sovitettu
tangentiaalisesti sisdkuljettimeen n&hden sen molemmin
puolin siten, ettd tarjotinkuljettimen 24 ketjut nostavat
tarjottimet 20 tartuntapuikoilta 17 ja siirtdvat ne wvaaka-
tasossa pois.

Tarjotinkuljettimen 24 alapuolella on jonkin verran alempaa
ja sisdkuljettimen 1 kiertosuunnassa myShemmin alkava
vinosti sovitettu luiska 29, joka niin ikddn toimii pur-
kauslaitteena ja vaihtuu samankaltevuiseksi viistokul-
jettimeksi 25. Kuviosta 1 ilmenee kuitenkin sekin, ettéd
viistokuljetin 25 voi olla vedetty myds ulottumaan sisdkul-
jettimen tartuntapuikkojen 17 vdliin, jolloin purkausluis-
kaa 29 el tarvita. Viistokuljetin toimii alemmassa,
kd3dntdpydrien 32 kautta Jjohdetussa pddssddn, yhdessa
alimman pesukuljettimen kanssa.

Pystysuunnassa tarjotinkuljettimen 24 alapuolelle sovitettu
vaakatasoinen keskikuljetin 26 on alkup&&stddn oleellisesti
samanlainen kuin viistokuljetin 25, ts. niilld on ainakin
sama kdyttdakseli 30, jolla ovat vastaavat kdyttdpydrdpa-
rit, tietysti poikittaissuunnassa vieretysten. Vastakkai-
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sessa pddssdidn keskikuljetin 26 kulkee k&&nt¥pySrien 31
kautta ja on tarjotinkuljettimen 24 tapaan rakenteeltaan
kaksoisketjukuljetin lautasten 21 kuljettamista varten. On
huomattava, ettd kiddnt8pydridt 28, 31 ja 32 on sovitettu
pystysuunnassa toistensa yldpuolelle, ts. ettd kaikki kolme
purkauskuljetinta 24, 25 ja 26 ulottuvat samaan pystytasoon
saakka ja ndin ollen samalle etdisyydelle pesuasemasta III.
Viistokuljetin 25 voi t#118in olla nystykuljetin, se voi
toisin sanoen olla normaali, liukumista estdvillid kumi- tai
muovipinnoitteella varustettu kuljetushihna, jonka kulje-
tuspinnalle on jirjestetty liukuesteiksi nystyjid 51 tai
muita kohoumia. Viistokuljetin 25 voi olla kuitenkin my®s
sisdkuljettimen 1 tapainen ritilikuljetin silli erotuksel-
la, ettd siind on suhteellisen pitkien tartuntapuikkojen 17
asemesta pinnasta tulppamaisesti ulkonevia, aivan 1lyhyiti
pitonystyjd tai -kyhmyj4 siten sovitettuina, etti ne
estdvdt luotettavasti kulhojen 22 liian nopean luisumisen
alas- tai sivullepdin.

Kuviosta 1 ndkyy edelleen, ettd pystysuunnassa keskikuljet-
timen 26 ja viistokuljettimen 25 kdyttdakselin 30 ylipuo-
lelle on sovitettu tarjotinkuljettimen 24 kidyttdpydrdt 33.
Niin k&yttdpydrédt 33 kuin myds kdyttdakseli 30 ovat voiman-
siirtoyhteydessd kdyttdketjun tai hihnan 35 vdlitykselli
kdyttddn 34. Lisdksi voidaan havaita, ettd kuljetinkiytdt
11, 14, 34 ovat kytketyt tai kytkettdvissd toisiinsa, niin
ettd kuljetushihnoille voidaan antaa samat nopeudet.

Kuten kuviosta 2 ilmenee, purkausluiskassa 29 on tulojoh-
teita 36, jotka kapenevat viistokuljettimen leveydelle ja
kdytdnn8llisesti katsoen keskittdvidt 1luiskaa alaspdin
liikkuvat lautaset 21 ja kulhot 22 siten, etti ne voivat
siirtyd turvallisesti jdljempini seuraaville kuljettimille,
ts. lautaset 21 keskikuljetimelle 26 ja kulhot 22 viisto-
kuljettimelle 25.
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Kuten kuviosta 3 kuvion 1 kanssa tarkasteltuna ilmenee,
sydttd- ja purkausaseman II alaosaan on sovitettu poikit-
taiskuljetin 37 pitkittdisulottuvuudeltaan ulkokuljettimen
lastausalueen etummaisen kdyttdpddn ldheisyyteen. Poikit-
taiskuljetin 37 k&dsittdd kdytdllisen rullaradan 38, jolla
tarjottimet 20 tuodaan j&rjestelmddn 1lyhyt sivu edelld,
siis pituussuuntaisina. Lis&dksi siihen kuuluu kulmasiirrin
39, joka siirtdd tulevat tarjottimet tédsmdllisesti ja
poikittaissuunnassa pois rullaradalta ja edelleen ulkokul-
jettimen 1 kuljetusketjulle.

Kulmasiirrin 39 k&sittdd olennaisesti p&d&tepysdyttimen 40,
joka pysdytintoiminnoltaan on sovitettu tdsmdlleen yhteen
ulkokuljettimen 2 taemman sivujohteen Xkanssa. Lisdksi
kulmasiirtimeen 39 Kkuuluu tarjotinsydtin 41, Jjoka on
sovitettu rullaradan 38 kahden perdttdisen rullan vdliin
siten, ettd se tarttuu ainakin yhden yldpinnalle sovitetun
tartuntaelimen 42 vilitykselld oleellisesti keskisesti
tarjottimen 20 ulkokuljettimen vastakkaiselta pitkdltd
sivulta ja tydntdd tarjottimen wulkokuljettimelle 2.
Kuviosta havaitaan, ettd tarjotinsydttimelld 41 tulisi olla
oleellisesti saman kuljetusnopeus kuin ulkokuljettimella 2;
paitsi jos lastausalueella 4 on tarjottimien 20 nopeampaa
sySttdd varten sydttéjalaksia tai -kiskoja, joille ulkokul-
jettimen tartuntaelimet 19 tydntdvdt tarjottimet.

Kuten kuviosta 1 lisdksi havaitaan, kuvatussa syodttimessd
41 on kaksi tartuntaelintd 42, jotka ovat kuljettimen
ulkopinnalla yhtd kaukana toisistaan ja ulottuvat kor-
keudeltaan hieman tarjottimen reunan yli, niin ettd ne
luotettavasti tarttuvat tarjottimen yldreunaan.

Kuten kuviosta 1 niin ik#3n ilmenee, pd&dttyy kukin purkaus-
kuljetin, nimittdin tarjotinkuljetin 24, keskikuljetin 26
ja viistokuljetin 25 ennen vastaavaa pesukuljetinta 44, 45
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tai 46. Ndmd8 kolme pesukuljetinta 44, 45, 46 Xkuuluvat
pesuasemaan III Jja kuljettavat vaakatasossa makaavassa
asennossa vastaanottamansa pestdvdn astiaston osat 20, 21,
22 vastaavien pesu-, huuhtelu- ja kuivausosastojen 1l&pi
luovutusasemalle IV saakka. Pesukuljettimet 44, 45, 46
ovat niin ikd&n ketjukuljettimia tai ainakin ritildkuljet-
timia, jotka toisaalta pddstdvit hyvin ldvitseen ruiskute-
tun pesu- tai huuhteluaineen ja puhalletun kuivausilman ja
ovat toisaalta hyvin vdhdisessid m3drin alttiit sinidnsi
hyvin sydvyttédville pesuaineille ja voimakkaalle l&mpdvai-
kutukselle.

Luovutusasemalla IV on ylimmdisend pesukuljettimien 44, 45,
46 loppupdiden kanssa yhdessd toimiva tarjottimien sivut-
taisluovutus 47, keskimmdisend lautasten sivuttaisluovutus
48 ja alimmaisena kulhojen luovutus 49.

Kaikki neljd pddasemaa I, II, III ja IV on koottu yhteen
yhteisen suojuksen 50 sisddn, joka korkeudeltaan ja pituu-
deltaan voidaan havaittavasti mitoittaa mahdollisimman
pieneksi ja poikittaissuuntaiselta leveydeltdidnkin suhteel-
lisen kapeaksi, vain hieman tarjottimia levedmmdksi.
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Patenttivaatimukset

1. Astianpesulaitteisto tarjottimille astioineen, Jjohon
kuuluu muun muassa:

- k3d3dntdlaittein varustettu erotteluasema (I), joka kadsit-
t43d sisdkuljettimen (1), joka ulkopinnaltaan on varustettu
olennaisesti radiaalisesti osoittavin sormielimin/tartunta-
puikoin (17), ja pddttomd&nd kiertdvadn ulkokuljettimen (2),
joka sisdkuljettimen k&&ntdpuoliympyrén alueella sisemmdll&
hihnaosuudellaan ympdrdi sisdkuljetinta (1), Jjolloin
tarjottimet (20) astioineen kulkevat ja kddntyvdt sisd- ja
ulkokuljettimen vdlissd,

- kd4ntdlaitteen kanssa yhteistoiminnassa oleva sydttd- ja
purkausasema (II), joka kdsittdd lastauskuljettimen, pestad-
vien osien sydttdmiseksi k&ddntdlaitteen sisdlle, ja pur-
kauskuljettimet, jotka kuljettavat kddnnetyt astiat pesu-
asemalle (III), tunnettu siitd, ettd purkausasemassa on
lukumddridltddn yhtd monta purkauskuljetinta (24, 25, 26)
kuin on ulkoiselta poikittaismitaltaan erikokoisia pestévia
astioita (20, 21, 22), ja siitd, etta

- pesuasemalla (III) on pystysuunnassa pddlletysten
samansuuntaisesti siten sovitettuina pesukuljettimia (44,
45, 46), ettd kukin niistd on yhteistoiminnassa yhden
purkauskuljettimen (24, 25, 26) kanssa ja siten ettd ne
edelleen johtavat pestdvdat astiat (20, 21, 22) makaavassa
asennossa kyseisen pesu-, huuhtelu- ja kuivausvydhykkeen
lipi astioiden luovutusasemalla (IV) tapahtuvaan erilliseen

luovutukseen saakka.

2. Vaatimuksen 1 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siitd, ettd sisempi k#intdkuljetin (1) on ritil&dkuljetin,
jolla on kuljetussuunnassa oleellisesti pddrynénmuotoisesti
epdkeskinen kiertorata ja jonka ulkoreuna on johtein
ohjattu.
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3. Vaatimuksen 1 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettuy
siitd, ettd ulkokuljetin (2) on rakenteeltaan kaksoisketju-
kuljetin, jonka sisempi ja ulompi hihnaosuus ovat toisiinsa
Ja kddntbpuoliympyrisn nihden oleellisesti yhdensuuntaises-
ti sovitetut ja johdetut.

4. Vaatimuksen 2 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siitd, ett3d kddntdpuoliympyridsin on jdrjestetty sisemmin

ritildkuljettimen (1) ldpi vaikuttavia radiaalisuuttimia
(18) pestédvien astioiden esipesua varten.

5. Vaatimuksen 3 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siitd, ettd ulkokuljetin (2) on varustettu kuljetushihnan
ulkopinnalle sovitetuin tartuntaelimin (19).

6. Vaatimuksen 3 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siitd, ettd ulkokuljettimen (2) ylempi k&&ntdrulla (7) on
sovitettu kehille kddnt8puoliympyrdn lakipisteen (23)
suhteen noin 30° taaksepiin.

7. Vaatimuksen 1 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siitd,

- ettd ensimmdinen purkauskuljetin (24) Xkulkee kdintdpuo-
liympyrédn ylemp&&n lakipisteeseen (23) nihden oleellisesti
tangentiaalisesti suunnattuna ja luovuttaa suurikokoisimmat
astiaston osat/tarjottimet (20) oleellisesti vaakatasossa
ylimmdisend olevalle pesukuljettimelle (44),

- ettd toinen purkauskuljetin (25) on viistosti alaspiin
johtaen sovitettu ja mitoitettu siten, ettd se ottaa ensin
vastaan kaikki loput pestivin astiaston osat (21, 22) Jja
toimii yhdessi alimman pesukuljettimen (46) kanssa ja

- ettd pestdvdn astiaston jéljelld olevien erikokoisten
osien lukumédrdstd riippuen on jdrjestetty vastaava luku-
madrd vdlipurkauskuljettimia (26), Jjotka on sovitettu
oleellisesti vaakatasossa kulkeviksi ja joista kukin toimii
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yhdessd vastaavan vdlipesukuljettimen (45) kanssa, jotka
ovat keskenddn samansuuntaiset ja pystytasossa toistensa
yldpuolelle sovitetut.

8. Vaatimuksen 7 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siitd, ettd vaakatasoiset purkauskuljettimet (24, 26) ovat
kaksoisketjukuljettimia, jotka poikittaissuuntaisen mitoi-
tuksensa tai etdisyytensd suhteen ovat siten toteutetut,
ettd niiden leveys ylhddltd alas tultaessa kapenee, jolloin
jdljelld olevien leveiden pestdvien astioiden vastaanotto-
pddt sulkevat vastaanottovydhykkeelld alemmalle pesukuljet-
timelle Jjohtavan kapeimman viistopurkauskuljettimen (25)

molemmin puolin.

9. Vaatimuksen 7 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siitd, ettd kddntdpuoliympyrdn ylemmdstd lakipisteestda (23)
on Jjdrjestetty, tarjottimien (20) siirryttyd ylimmdlle
tarjottimien purkauskuljettimelle (24), molemmin puolin
viistokuljettimelle (25) johtavat Jjohteet (36), Jjotka
tydntdvdt astiaston osat (21, 22) turvallisesti alaspdin
johtavalle kapealle viistokuljettimelle (25).

10. Vaatimuksen 9 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
sijitd, ettd kolmea purkauskuljetinta (24, 25, 26) kdytetta-
essd, on jdrjestetty ylimmdiseksi vaakatasoinen tarjotin-
kuljetin (24), keskimmdiseksi vaakatasoinen keskikuljetin
(26) sekd viistokuljetin (25), joka muodostuu keskikuljet-
timen (26) alkupddhdn johtavasta purkausluiskasta (29) ja
alimmaisena olevasta nystypintaisesta viistokuljettimesta
(25) .

11. Vaatimuksen 10 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siitd, ettd 1luiskassa (29) on sivuilla ohjausseindmit,
jotka liittyvdt samansuuntaisina k&&ntdlaitteen si-

vuseindmiin.
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12. Vaatimuksen 7 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siit8, ettd viistopurkauskuljettimessa (25) on astiaston
osia kannattavalla hihnan ulkopinnalla luistonestoelimii
kuten poikittaispalteita, nystyjd (51) jne.

13. Vaatimuksen 12 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
sijtd, ettd luistonestoelimet kuljettimella on sovitettu
siten, ettd ne estdvit luiston sekd alaspdin kuljetus- ett#
sivuttaissuunnassa.

14. Vaatimuksen 13 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
sijtd, ettd luistonestoelimet on j&rjestetty V:n muotoon.

15. Vaatimuksen 7 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siitd, ettd purkauskuljettimia (24, 25, 26) k&yttidi sama
kdyttd (34) ja kdyttdpydrdt tai kdyttdakselit (30, 35) on
sovitettu pystysuunnassa aina piilletysten.

16. Vaatimuksen 1 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
siitd, ettd lastauskuljetin on poikittaiskuljetin (37)
kdytdllisin rullaradoin (38), joka laitteiston poikittais-
suunnassa tai kddntdlaitteen akselinsuunnassa sydttidid
tarjottimet (20), ja ettd laitteisto késittdi kulmasiirti-
men (39), jossa on sydttdradan viimeisten rullien viliin
sovitettu ja ulkokuljettimen (2) kanssa samaan suuntaan
vaikuttava tarjotinsydtin (41).

17. Vaatimuksen 16 mukainen astianpesulaitteisto, tunnettu
sijitd, ettd tarjottimien sydttdhihnalla (41) on vidhint#in
vksi ulospdin osoittava tartuntaelin (42).
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Patentkrav

1. Diskanl&dggning for med matporslinsdelar lastade brickor,
vilken innehdller:

- en skiljestation (I) med en vdndanordning, som bestdr av
ett inre transportband (1), som pd sin utsida &r utrustat
med i huvudsak radiellt sig strdckande fingerorgan/medbrin-
garstavar (17), och av ett &dndlést i kretslopp 1l&pande,
drivet, yttre band (2), som inom vidndhalvcirkelns omréde
omger det inre bandet (1) med sin inre kardel, varvid de
lastade brickorna (20) tas med och vands mellan det inre
och det yttre bandet,

- en med vdndanordningen samverkande in- och utmatningssta-
tion (II), med en beskickningstransportanordning fé&r
inférande av diskgodset i vdndanordningen, och utmatnings-
band, som ger det vdnda diskgodset vidare till en disksta-
tion (III), kdnnetecknad ddrav, att utmatningsstationen
omfattar utmatningsband (24, 25, 26) i samma antal som
antalet diskgodsdelar (20, 21, 22) med olika ytterdimen-
sioner, och didrav att

- disktransportband (44, 45, 46) &r anordnade parallellt
med och vertikalt dver varandra i1 diskstationen (III) p&
ett sddant sdtt, att de samverkar med var sitt av utmat-
ningsbanden (24, 25, 26), och fdr diskgodset (20, 21, 22)
vidare plant liggande genom resp. disk-, sk&lj- och torkzon
fram till den separata utmatningen av diskgodsdelarna i en

utskjutningsstation (IV).

2. Diskanldggning enligt patentkravet 1, kdnnetecknad
ddrav, att det inre vidndbandet (1) &r ett gallerband, som
uppvisar en i borttransportriktningen i huvudsak p&ronfor-
mig excentrisk omloppsbana och som pad sin yttre kant &r

fért i en bana.

3. Diskanldggning enligt patentkravet 1, kdnnetecknad
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ddrav, att det yttre bandet (2) &4r utformat s&som ett
dubbelt kedjetransportband, vars inre och yttre kardel be-

finner sig pd i huvudsak konstant avstind och f&rs i en
bana parallellt med varandra i fdrhdllande till varandra
och till vdndhalvcirkeln.

4. Diskanldggning enligt patentkravet 2, kdnnetecknad
ddrav, att det lings vindhalvcirkeln fdrefinnes genom det

inre gallerbandet (1) verkande radialmunstycken (18) fo&r
fordiskning av diskgodset.

5. Diskanldggning enligt patentkravet 3, kdnnetecknad
ddrav, att det yttre bandet (2) &r utrustat med pd bandets
utsida anordnade medbringarstavar (19).

6. Diskanldggning enligt patentkravet 3, kédnnetecknad
ddrav, att det yttre bandets (2) ©6vre brytrulle (7) &r

tillbakadragen c:a 30° med avseende pa periferin relativt
vidndhalvcirkelns &vre, hdgsta punkt (23).

7. Diskanldggning enligt patentkravet 1, kinnetecknad

ddrav, att ett forsta utmatningsband (24) 16per i huvudsak

tangentiellt riktat relativt vindhalvcirkelns ovre, hégsta
punkt (23) och avger de diskgodsdelar/brickor (20), som har
det stdrsta formatet, i huvudsak horisontellt pd det
Oversta diskbandet (44),

- att ett andra utmatningsband (25) &r lutande nedit
bortfdrande anordnat och s& dimensionerat, att det till att
bérja med Gvertar alla ytterligare porslinsdelar (21, 22)
av diskgodset och samverkar med det understa diskbandet
(46) och

- att i beroende av det ytterligare antalet olika dimen-
sioner hos diskgodsdelarna ett motsvarande antal mellanut-
matningsband (26) fdrefinnes, som stricker sig i huvud-
sak horisontellt och vart och ett samverkar med en av de
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parallellt med varandra och vertikalt under varandra
anordnade mellandiskbanden (45).

8. Diskanldggning enligt patentkravet 7, kinnetecknad
ddrav, att de horisontella utmatningsbanden (24, 26) ar
dubbelkedjeband, som med avseende p& sin tvdardimensionering
resp. sitt inbdrdes tvdravstdnd ir s& utformade, att en
reducering med avseende pd8 bredden uppifrd&n och nedat
fdéreligger, varvid avtagnings&dndarna f&r de breda, ytterli-
gare diskgodsdelarna i &vertagningszonen griper om det till
det understa diskbandet ledande, smalaste, lutande utmat-
ningsbandet (25).

9. Diskanldggning enligt patentkravet 7, kinnetecknad
ddrav, att fran vandhalvcirkelns &vre, hégsta punkt (23),
efter borttagande av brickorna (20) medelst det &vre
brickutmatningsbandet (24), p& b&da sidorna av det lutande
bandet (25) fdrefinnes sneda inloppsstyrningar (36), som
leder och centrerar porslinsdelarna (21, 22).

10. Diskanldggning enligt patentkravet 9, kinnetecknad
ddrav, att vid fdrekomst av tre utmatningsband (24, 25, 26)
det fdrefinnes ett &vre horisontelltibrickband (24), ett
mellersta, horisontellt mittband (26) och ett lutande band
(25), varvid det 1lutande bandet bestldr av en fram till
mittbandets (26) bdrjan ledande utmatningsglidbana (29) och
ett undre, lutande noppband (25).

11. Diskanldggning enligt patentkravet 10, kinnetecknad
ddrav, att glidbanan (29) uppvisar styrviggar p& sidorna,

vilka ansluter sig parallellt till vindanordningens sido-

vadggar.

12. Diskanldggning enligt patentkravet 7, k3nnetecknad
ddrav, att det lutande utmatningsbandet (25) pd sin pors-



5

10

15

20

25

30

104358

23

linsdelarna bd#rande bandutsida uppvisar anti-glidorgan,
sdsom tvidrvalkar, noppor (51) osv.

13. Diskanldggning enligt patentkravet 12, kdnnetecknad
ddrav, att anti-glidorganen pd bandet &r s& anordnade, att
sdvdl ett kanande nedit i transportriktningen som &ven ett
bortkanande i sidled f8rhindras.

14. Diskanlidggning enligt patentkravet 13, kdnnetecknad
ddrav, att anti-glidorganen uppvisar en V-anordning.

15. Diskanldggning enligt patentkravet 1, kannetecknad
ddrav, att utmatningsbanden (24, 25, 26) &r drivna av samma
drev (34), och att vart och ett av drivhjulen resp. var och
en av drivaxlarna (30, 35) fdretridesvis &4r anordnade
vertikalt &ver varandra.

16. Diskanldggning enligt patentkravet 1, kannetecknad
ddrav, att beskickningstransportanordningen &r en tvir-
transportdr (37) med en driven rullbana (38), som matar in
brickorna (20) i anliggningens tvdrriktning resp. i vidnd-
ningsriktningens axelriktning, och att det fdrefinnes en
hdrnavledare (39) med ett mellan tillfdrselbanans sista
rullar anordnat och i samma riktning som det yttre bandet
(2) verksamt brickinskjutningsband (41).

17. Diskanldggning enligt patentkravet 16, kdnnetecknad
ddrav, att det fdrefinnes minst en utdt riktad medbringare
(42) pd brickinskjutningsbandet (41).
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