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Kapiel alkaliczna do galwanicznego cynkowania

Przedmiotem wynalazku jest kapiel alkaliczna do galwanicznego cynkowania. Kapiel ta oparta jest gtéwnie
na kompleksach cynkanowych i stuzy do wytworzenia powtok btyszczacych o duzej wgtebnosci w urzadzeniach
stacjonarnych obrotowych i automatycznych.

Znane sq kapiele bezcyjankowe do elektrolitycznego osadzania cynku. Sq to elektrolity kwasne, aminochlo-
rkowe-i alkaliczne. Elektrolity kwasne oparte przewaznie na siarczanie cynku odznaczajq sie¢ duzg wydajnoscig — =
okoto 95% — niezaleznie od gestosci pradu. Elektrolity te nie nadaja sie do szerszego zastosowania ze wzgledu na
mata wgtebnosé, a w przypadku cynkowania elementéw o ztozonych ksztattach nalezy liczy¢ sie z duzym
rozrzutem grubosci powfoki. W celu polepszenia rozdziatu metalu, stosowa¢ trzeba pomocnicze anody lub
odpowiednio usytuowane ekrany, co wigze si¢ z dodatkowymi naktadami kosztéw i pracochtonnosci. Elektrolity
aminochlorkowe pracujace w obszarze stabo kwasnym lub obojetnym, zawieraja 30-60 g/l cynku, 120-250 g/I
chlorku amonu, oraz substancje organiczne polepszajace wyglad zewnetrzny pow+oki i poprawiajace wgtebnosé
elektrolitu. W kapielach tych otrzymuje sie¢ powifoki btyszczace, ale mniej plastyczne niz w elektrolitach
cyjankowych.

Powazng wadg tych elektrolitow jest duza zawarto$¢ chlorkéw, sprzyjajacych powstawaniu korozji.
W przypadkach cynkowania elementéw nitowanych, spawanych punktéw, zawalcowanych lub profilowanych
w zagtebieniach pozostajg pewne ilosci elektrolitu trudne do usunigcia nawet przy najstaranniejszym ptukaniu,
powodujace korozje stalowych elementéw pokrywanych. Elektrolity aminochlorkowe sg czute na zanieczyszcze-
nia metalami ciezkimi Cu, Fe, Ni, itp. znajdujacymi si¢ w roztworze. Réwniez sg silnie agresywne i rozpuszczajg
wiekszosé rnetali, powoduja silng korozje wanien — drazkéw pradowych i innych czesci metalowych. Dodatkowa
trudnoscia w przypadku stosowania tych elektrolitdw jest konieczno$¢ bardzo doktadnego przygotowania
powierzchni stali przed cynkowaniem. Elektrolity alkaliczne o zawarto$ci 8-15 g/l cynku nie znalazty szerokiego
zastosowania, poniewaz nie pozwalaja na cynkowanie przy duzych gesto$ciach pradu, a osadzane powtoki sg
matowe i gabczaste. Znaczne polepszenie jakosci powfok uzyskuje sie po dodaniu 15-30 g/l zwigzkéw komplek-
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sowych. Elektrolity te rowniez nie znalazty zastosowania w zwiazku z trudnosciami unieszkodliwiania sciekow
(gdyz w obecnosci zwigzkéw kompleksowych nie daje sie wytracié¢ cynku).

Celem przeprowadzonych badari byto opracowanie elektrolitu mato agresywnego z mozliwie niewielky
zawartoscia zwigzkéw kompleksotworczych, ktdry winien charakteryzowaé sig duzg wgtebnoscig i stabilnoscia
sktadnikdw w czasie pracy oraz matq wrazliwoscig na zanieczyszczenia metalami ciezkimi. Powtoki otrzymywa-
ne z tego elektrolitu powinny mie¢ duzg odpornos¢ na korozje, potysk, przy dobrej plastycznosci i przyczepnos-
ci. Scieki pochodzace z tego elektrolitu nie powinny zawiera¢ sktadnikéw szkodliwych i trudnoobrabialnych
w czasie jego neutralizacji.

Postawione zadanie udato sie rozwigza¢ gdy do elektrolitu alkalicznego zawierajacego rozpuszczalng sol
i/lub tlenek cynku i wodorotlenek sodu i/lub potasu wprowadzono rozpuszczalny w wodzie produkt polikonden-
sacji alifatycznych wielochlorowcopochodnych weglowodoréw i/lub eteréw z siarczkiem i/lub wielosiarczkiem
alkalicznego metalu i alifatyczng wieloaming w ilosci 0,1-50 g/I.

Alkaliczna kapiel do cynkowania zawierajaca powyzszy produkt polikondensacji, korzystnie w ilosci kilku
gramOw na litr charakteryzuje si¢ nastgpujacymi wtasnosciami: 4

— nadaje si¢ do osadzania powtok cynkowych na elementach o prostych lub ztozonych ksztattach
w urzadzeniach prostych i automatycznych, stacjonarnych i obrotowych;

— jest mato agresywna i mato wrazliwa na zanieczyszczenia metalami ciezkimi;

— $cieki pochodzace ztej kapieli sa tatwe w neutralizacji, gdyz nie zawierajg trwatych zwigzkéw
kompleksotwdrczych.

Parametry pracy powyzszej kapieli s nastepujace:

— katodowa gestosé pradu — 1 + 10 A/decm?,

— optymalna temperatura pracy — 15 + 30°

Przedmiot wynalazku jest doktadnie przedstawiony na nizej podanych przyktadach.

Przyktad I )

ZnS0,4-7H,0 60 g/l
NaOH 150 g/l
Produkt polikondensacji bromku

etylenu z siarczkiem sodowym

i dwuetyloaminopropyloaming

wstosunku 3:1:2 8 g/l
Przyktad Il

Zn0 20g/I

NaOH 80 g/I

KOH 704/l

Produkt polikondensacji jak

w przyktadzie I. 54/l
Przyktad Il .

Zn/CH;C00/;*2H,0 40 g/I

NaOH 120 g/I

Produkt polikondensacji chlorku

tréjmetylenu z wielosiarczkiem

potasowym i etylenodwuaming

wstosunku 4 :1:2 6 g/l

Zastrzezenie patentowe

Kapiel alkaliczna do galwanicznego cynkowania stanowigca wodny roztwdr rozpuszczalnej soli cynku i/lub
tlenku cynku oraz wodorotlenku sodowego i/lub potasowego, znamienna tym, Ze zawiera rozpuszczalny
w wodzie produkt polikondensacji alifatycznych wielochlorowcopochodnych weglowodoréw i/lub eteréw z siar-
czkiem i/lub wielosiarczkiem alkalicznego metalu i alifatyczng wieloaming w ilosci 0,1 + 50 g/I.
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