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Sposéb impregnacji tkanin z wlékien sztucznych w celu zwiekszenia
ich adhezji do gumy

Patent trwa od dnia 28 grudnia 1980 r.

Wynalazek dotyczy sposobu impregnacji zy-
wicami termoutwardzalnymi tkanin z wiékien
sztucznych przeznaczonych do laczenia z guma.

Wiadomo, ze adhezje tkanin z widkien sztu-
cznych lub syntetycznych do gumy uzyskuje
sie poprzez ich impregnacje w kapielach lub
roztworach zawierajgcych termoutwardzalne
zywice, zwlaszcza rezorcynowo-formaldehydowe.

Nasycone zywica nitki kordowe uzyskuja
wprawdzie zdolno§é lgczenia sie z gumag, lecz
jednoczeénie nastepuje znaczne ich usztywnie-
nie spowodowane obecno$cig w glebi nitki kor-
dowej zywicznych skladnik6w kagpieli impreg-
nujacych.

Usztywniony zywicg kord posiada zmniejszo-
ng odpornpéé zmeczeniowag przy zginaniu,

*) Wlasciciel patentu os$wiadczyl, e wsp6itwércami
wynalazku sg: Teresa KaZmierczak i Leszek Paw-
towski.

przeréb jego jest trudny i nie pozwala na wy-
twarzanie opon o duzej trwalo§ci.

Proponowano ré6ine sposoby usuniecia nie-
korzystnego usztywnienia tkanin kordowych,
impregnowanych w  kapielach rezorcynowo-
formaldehydowych.

Tak np. opis patentowy Stanéw Zjednoczo-
nych Ameryki Pélnocnej nr 2746898 sugeruje
zastosowanie specjalnych komonomeréw w la-
teksie i odpowiedniego aldehydu w zywicy za-
miast uzywanych dotad Srodkéw impregnujg-
cych,

Angielski opis patentowy nr 80508 zaleca
stosowanie kapieli wstepnych zawierajacych
substancje powierzchniowo-czynne. Inne opisy
patentowe jak angielski nr 763853 i Stanéw
Zjednoczonych Ameryki P6inocnej nr 2917422 -
proponujg dwustopniowg impregnacje kordu
w kapieli rozciericzonej i stezonej. Znane spo-



soby zmniejszenia usztywnienia nitek kordo-
wych w procesié impregnacji posiadaja jednak
te wade, ze wymagaja stosowania specjalnych
trudno dostepnych surowcéw, komplikuja pro-
ces impregnacji na skutek prowadzenia kilku
operacji i stosowania np. dwu roztworéw.
Stwierdzono, ze mozna unikngé wymienio-
nych wyzej niedogodnosci, jezeli przed wiasci-
wa impregnacja w znanej kapieli stanowigcej
mieszanine zZywicy termoutwardzalnej i lateksu

kauczukowego z woda lub z rozpuszczalnikiem
organicznym tkanine podda si¢ nawilzaniu sa-
mym rozpuszczalnikiem. Do nawilzania stosuje
sie ten sam rozpuszczalnik, a wiec wode lub
rozpuszczalnik organiczny, ktéry stanowi sklad-
nik pézniejszej kapieli impregnujgcej.

Jako rozpuszczalniki organiczne stosuje sie
weglowodory alifatyczne lub aromatyczne,
ewentualnie chlorowane pochodne weglowodo-
réow alifatycznych lub aromatycznych.

Stezenie kgpieli 14
inmpregnujgcej w % 10 15
Rodzaj kordu niena- nawil- niena- nawil-
wiskozowego wilzony zony wilzony zony
Gietko§é kordu % 100 143 100 176
Koszty impregnacji %o 100 22 100 36
Statyczna przyczep-
no$é kordu do gumy !’/o| 100 4 100 88
W tablicy zamieszczono dla przykladu wskaz- Rezorcyna — 2,2 cz. wag.
niki charakteryzujace korzySci wynikajace ze Formalina 40% — 45 cz. wag.
stosowania wstepnego nawilzania kordéw przed Eug sodowy 10% . — 20 cz wag

procesem impregnacji w kapieli zawierajgcej
zywice rezorcynowo-formaldehydowg i lateks
kauczuku naturalnego.

Przyklad I. Tkanine kordowg lub tkanine
o splocie kwadratowym z wlokna sztucznego
lub syntetycznego wprowadza sie do wanny
z zimng wodg wodociggows, celem wstepnego
nawilzenia, Poziom wody w wannie przy po-
mocy odpowiedniego urzadzenia przelewowego
zostaje tak uregulowany, aby czas zetkniecia
" tkaniny z woda wynosit od 1 do 2 sek. Nad-
miar wody zabierany przez tkanine usuwa sie
za pomocsy sprezonego powietrza, podawanego
z perforowanej rury o szerokos$ci tkaniny, skie-
rowanej pod odpowiednim katem w stosunku
do powierzchni tkaniny. Kat ten ustala sie
tak, aby usuwanie wody z powierzchni tka-
niny bylo najefektywniejsze. Nastepnie tka-
nina biegnie poprzez walki prowadzace do
drugiej wanny z kapiela, ktérej skladniki na-
niesione na tkanine, zwiekszaja jej adhezje do
gumy. Kgpiel te¢ stanowi mieszanina termo-
utwardzalnych zZywic rezorcynowo-formalde-
hydowych z lateksami kauczukéw syntetycz-
nych, posiadajgca nastepujgcy skiad:

Lateks kauczuku butadienowo-

-styrenowego 25% — 60,00 cz. wag.
Lateks kauczuku winylopiry-
dynowego 40% — 12,5 cz. wag.

Woda odmineralizowana lub

destylowana . —158,0 cz. wag.

Z wanny do impregnacji tkanine poprzez wal-
ki wyzymajgce albo ewentualne urzadzenia do
zdmuchiwania nadmiaru kgpieli podaje sie do
komory suszgcej.

Dzieki zastosowaniu wstepnego nawilzania
tkaniny uzyskuje sie powazne zwiekszenie
gietko§ci tkanin kordowych przy zachowaniu
doskonalej adhezji statycznej i dynamicznej do
gumy. '

Przyklad II. Tkanina podobnie jak w przy-
kladzie I biegnie z urzadzenia odwijajacego do
wanny z benzyng. Czas zetkniecia tkaniny
z benzyng ustala sie na 1—2 sek. Nastepnie
poprzez walki wyzymajace usuwajace nad-
miar rozpuszczalnika i walki kierujgce tkanina
biegnie do wlasciwej wanny impregnujacej,
zawierajgcej klej gumowy o nastepujgcym
skladzie:

Kauczuk naturalny

Tlenek cynku

Smota drzewna

Sadza aktywna

p p’ p” trojizocyja-
niano-tréjfenylome-

tan roztwor 20%

100,00 czeSci wagowych
26,00 czeSci wagowych

523 czeSci wagowych
23,5 czeSci wagowych

18,75 czeSci wagowych



Benzyna ekstrakcyjna 1200,00 czeSci wagowych

Nad wannami z rozpuszczalnikami znajduje
sie okap polgczony przewodami rurowymi
z urzadzeniami stosowanymi do rekuperacji
rozpuszczalnikéw.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb impregnacji tkanin z wlékien sztucz-
nych w celu zwiekszenia ich adhezji do gumy,
przez nasycanie tkaniny kapielg zawierajaca zy-

wice termoutwardzalng i lateks kauczuku na-
turalnego lub sztucznego oraz jako rozpuszczal-
nik wode, weglowodoér lub chloroweglowodor,
znamienny tym, Ze przed nasyceniem kapielé '
impregnujacg tkanine nawilza sie tym samym.
rozpuszczalnikiem, ktéry stanowi skladnik za-
stosowanej nastepnie kgpieli impregnujgcej.
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