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Proces vazani syrovych niti spoéiva v tom, Ze zahrnuje
krok uchyceni souboru (1) syrovych niti, krok provleceni
prvni syrové nité (2) ze souboru (1) syrovych niti skrze
tunel (6) v rozlozitelném uzlovacim modulu (5) pomoci
podtlaku, pfiCemz tunel (6) ma tvar uzlu a prochazi
kolem celého obvodu otvoru (4) v rozlozitelném
uzlovacim modulu (5), krok provleceni zbytku (3)
syrovych niti ze souboru (1) syrovych niti skrze otvor (4)
v rozlozitelném uzlovacim modulu (5), krok rozpadu
rozlozitelného uzlovaciho modulu (5) a krok ziskani
svazku syrovych niti. Reseni se déle tyka zafizeni k
provadéni tohoto procesu.
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Proces vazani syrovych niti a zafizeni k provadéni tohoto procesu

Oblast techniky

Vynalez se tyka procesu vazani syrovych niti zejména korbacikl a zafizeni k provadéni tohoto
procesu.

Dosavadni stav techniky

Pleteni syrovych niti je proces, kdy je soubor syrovych niti zapleten do jednotného a soudrzného
svazku. Pleteni mlZe probihat naptiklad omotanim a zasukovanim jedné nité¢ kolem zbytku
svazku nebo zasukovanim vSech niti ve svazku spolecné do jednoho uzlu. Jedna se o velmi
specificky proces, ktery vyzaduje velmi peclivou a jemnou manipulaci, jelikoZ je nutné nité
béhem vazani neposkodit a nezptetrhat. Proto neexistuje velké mnozZstvi zatizeni, které by proces
vazani syrovych niti, byt’ jen ¢asteén€, automatizovaly, a vazani je tak z velké ¢asti provadéno
rucné.

Jednim z feSeni, které proces alespon castecné zjednodusuje, je proces popsany v dokumentu
SK 1519-92 A3. Tento proces spociva v povéseni nékolika syrovych niti ptes dil ve tvaru dutého
valce, nasledném zamotani volnych koncli povéSenych syrovych niti a finalnim provleceni
volného konce svazku skrze duty valec, ¢imz je vytvofena smycka. Tento proces vSak netesi
plnou automatizaci vazani, pti¢emz pouze zjednodusuje ruéni vazani.

Doposud tedy neni znamé feSeni automatizovaného procesu vazani syrovych niti, ktery by

dostatecné predchazel poskozeni syrovych niti a ktery by vedl k jejich dostatecné pevnému
a zaroven Setrnému svazani.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky odstraiuje proces vazani syrovych niti zahrnujici,

*  krok uchyceni souboru syrovych niti;

*  krok provleceni prvni syrové nité ze souboru syrovych niti skrze tunel v rozloZitelném
uzlovacim modulu pomoci podtlaku, pficemz tunel ma tvar uzlu a prochazi kolem celého
obvodu otvoru v rozlozitelném uzlovacim modulu;

*  krok provleceni zbytku syrovych niti ze souboru syrovych niti skrze otvor v rozloZitelném
uzlovacim modulu;

*  krok rozpadu rozloZitelného uzlovaciho modulu; a

*  krok ziskani svazku syrovych niti.

Hlavni vyhodou vynalezu je poskytnuti automatizovaného procesu vazani, respektive procesu
vytvateni uzlu na souboru syrovych niti, ktery je Setrny, a nedochazi tak pfi ném k poruseni
syrovych niti, a jehoZ vysledkem je dostateéné pevny svazek syrovych niti. Kombinace tunelu ve
tvaru uzlu a podtlaku predstavuje Setrny zplsob vytvoreni uzlu kolem zbytku syrovych niti
v souboru syrovych niti. Rozpadem rozlozitelného uzlovaciho modulu, jenz tunel tvofi, je pak
syrova nit (prvni syrova nit) nyni tvotici tvar uzlu kolem zbytku syrovych niti na ¢asti své délky
uvolnéna, ¢imz7 je ziskan svazek syrovych niti.

Ve vyhodném provedeni procesu vazani syrovych niti krok ziskani svazku syrovych niti zahrnuje
krok utazeni prvni syrové nité kolem zbytku souboru syrovych niti zahrnujici krok zataZeni za
prvni syrovou nit. Po rozloZeni uzlovaciho modulu je vyhodné prvni syrova nit utaZzena kolem
zbytku syrovych niti, ¢imzZ je ziskan jesté soudrznéjsi svazek syrovych niti.
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S vyhodou se vyuziva proces vazani syrovych niti, kde po kroku provleceni zbytku souboru
syrovych niti zahrnuje krok zatoceni zbytku souboru syrovych niti kolem jejich podélné osy.
Diky kroku zatoceni zbytku syrovych niti kolem jeho podélné osy je docileno jesté soudrznéjsiho
svazku syrovych niti.

Ve vyhodném provedeni procesu vazani syrovych niti dle vynalezu krok uchyceni souboru
syrovych niti zahrnuje krok povéseni souboru syrovych niti. Povéseni predstavuje Setrny zpiisob
uchyceni souboru syrovych niti.

Ve vyhodném provedeni procesu vazani syrovych niti dle vynalezu proces pred krokem
provleceni prvni syrové nité zahrnuje krok oddéleni prvni syrové nité od zbytku syrovych niti.
Timto je docileno spolehlivéjSiho pribéhu procesu, kdy je prvni syrova nit ptesnéji navedena do
tunelu uzlovaciho modulu a nedochazi k nechténému nasati vicero syrovych niti, pfipadné zadné
nité.

Zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle vynalezu zahrnuje prvni uchycovaci
mechanismus uzplsobeny k uchyceni souboru syrovych niti, saci zatizeni, rozlozitelny uzlovaci
modul a nosnou konstrukci spojenou s uzlovacim modulem, pficemz uzlovaci modul tvofi otvor,
tunel, prvni usti tunelu a druhé usti tunelu, pficemz tunel ma mezi prvnim a druhym ustim tunelu
tvar uzlu a obepina cely obvod otvoru, pfi¢emz uzlovaci modul zahrnuje alesponn 4 oddélitelné
¢asti uzlovaciho modulu a kazda cast uzlovaciho modulu tvofi alespon ¢ast tunelu, pficemz saci
zatizeni je rozebiratelné spojeno s druhym ustim tunelu.

S vyhodou se vyuziva zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle vynalezu, kde otvor
je tvoten alespon dvéma ¢astmi uzlovaciho modulu a prochazi skrz rozlozitelny uzlovaci modul.
Takové provedeni umoznuje jednodussi vyjmuti zbytku syrovych niti z uzlovaciho modulu.

Ve vyhodném provedeni zafizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle vynalezu je
provedeno tak, Ze prvni Usti tunelu se nachazi na vrchni strané uzlovaciho modulu a druhé usti
tunelu se nachazi na spodni strané tunelu, priéemz otvor prochazi skrze uzlovaci modul mezi jeho
vrchni a spodni stranou. Toto provedeni je efektivné vyuziva gravitace, jelikoz soubor syrovych
niti tak mize byt k uzlovacimu modulu ptiblizovan prvnim uchycovacim mechanismem shora
v jiZ napjaté poloze (syrové nité visi z prvniho uchycovaciho mechanismu) a naslednym
ptiblizovanim uzlovaciho modulu a prvniho uchycovaciho mechanismu mohou byt prvni syrova
nit a zbytek syrovych niti zaroven provlikany uzlovacim modulem, prvni syrova nit s vyuzitim
podtlaku, zbytek syrovych niti pomoci gravitace.

S vyhodou se vyuziva zatizeni k provadeéni procesu vazani syrovych niti dle vynalezu, které
zahrnuje druhy uchycovaci mechanismus pro uchyceni prvni syrové nité¢ a tfeti uchycovaci
mechanismus k uchyceni zbytku souboru syrovych niti, pficemz druhy uchycovaci mechanismus
je posuvné pohyblivé spojen s nosnou konstrukei a tfeti uchycovaci mechanismus je rotacné
pohyblivé spojen s nosnou konstrukci. Ve vyhodném provedeni zatizeni k provadéni procesu
vazani syrovych niti dle vynalezu je provedeno tak, Ze druhy uchycovaci mechanismus a tfeti
uchycovaci mechanismus jsou uzpusobeny k uchyceni prvni syrové nité a zbytku syrovych niti
na opaéné strané¢ jako prvni uchycovaci mechanismus. Druhy uchycovaci mechanismus slouzi
k dotazeni prvni syrové nité¢ kolem zbytku svazku syrovych niti a tfeti uchycovaci mechanismus
slouzi k zato€eni zbytku syrovych niti pro docileni jesté soudrznéjSiho svazku syrovych niti.

S vyhodou se vyuziva zatizeni k provadeéni procesu vazani syrovych niti dle vynalezu, které
zahrnuje pohyblivé rameno pro oddéleni prvni syrové nité od zbytku souboru syrovych niti
rotacné pohyblivé spojené s prvnim uchycovacim mechanismem. Vyhodné je pted provlecenim
prvni syrové nité tunelem prvni syrova nit oddélena od zbytku syrovych niti pro ptesnéjsi
navedeni do tunelu.
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Ve vyhodném provedeni zafizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle vynalezu je
provedeno tak, Ze kazda cast uzlovaciho modulu je k nosné konstrukci pfipojena zvlast' ptes
rotacné a/nebo posuvné pohyblivy spoj.

Objasnéni vykresu

Podstata vynalezu je dale objasnéna na ptikladech jeho uskute¢néni, které jsou popsany
s vyuzitim pfipojenych vykrest, ve kterych je na:

obr. 1

obr. 2

obr. 3

obr. 4

obr. 5

obr. 6

obr. 7

obr. 8

obr. 9

vyobrazeno zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného
provedeni vynalezu pfi nabirani nového svazku syrovych niti;

vyobrazeno zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného
provedeni vynalezu pti oddélovani prvni syrové nité od zbytku souboru syrovych niti;

vyobrazeno zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho prikladného
provedeni vynalezu pfi poloze prvniho uchycovaciho mechanismu nad uzlovacim
modulem;

vyobrazeno zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného
provedeni vynalezu v poloze, kdy je saci trubice priloZzena na druhé usti tunelu, pficemz
prvni syrova nit je provlecena tunelem a zbytek syrovych niti je provleéen otvorem;

vyobrazeno zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného
provedeni vynalezu v poloze, kdy je saci trubice zaménéna se druhym uchycovacim
mechanismem;

vyobrazeno zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného
provedeni vynalezu po rozpadu rozlozitelného uzlovaciho modulu;

vyobrazeno zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného
provedeni vynalezu po utaZeni prvni syrové nité kolem zbytku syrovych niti;

vyobrazeno zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného
provedeni vynalezu v poloze prvniho uchycovaciho mechanismu nad dopravnikem pro
odbér svazk syrovych niti;

vyobrazen uzlovaci modul dle prvniho ptikladného provedeni vynalezu ve sloZené
poloze;

obr. 10 vyobrazen uzlovaci modul dle prvniho ptikladného provedeni vynalezu bez jedné casti

uzlovaciho modulu s prihledné viditelnym tunelem;

obr. 11 vyobrazen uzlovaci modul dle prvniho pfikladného provedeni vynalezu bez jedné casti

uzlovaciho modulu s prihledné viditelnym tunelem; a

obr. 12 vyobrazen detail zasobniku syrovych niti dle prvniho ptikladného provedeni vynalezu.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle vynalezu bude dale objasnéno na
ptikladech uskutec¢néni s odkazem na ptislusné vykresy. Prvni ptikladné provedeni zakladnich
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¢asti vynalezu a jeho uspotadani je vyobrazené na obr. 1 az obr. 12 a bude objasnéno zde
spolecné s dalSimi alternativami jednotlivych ¢asti tohoto zatizeni.

Zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného provedeni je soucasti
linky na pleteni syrovych niti, ktera dale zahrnuje dopravnik 17 zasobnikili syrovych niti a dale
dopravnik pro odbér svazkil syrovych niti. Dopravnik 17 zasobnikil syrovych niti zahrnuje pasy,
po kterych jsou z mista nasazeni az k pozici u zafizeni k provadéni procesu vazani dle vynalezu
pfemistovany zasobniky 16 syrovych niti s navéSenymi syrovymi nitémi. Zasobnik 16 dle
prvniho ptikladného provedeni ma podlouhly tvar s mnozinou putlkruhovitych vytezli na jeho
vrchni strané, jejichz polomér odpovida ptiblizné Sitce jedné syrové nité. Tyto vytezy slouzi
k lepsimu uchyceni syrovych niti, jez jsou povéseny ptes podlouhly zasobnik 16, pticemz syrové
nit¢ zapadnou do vyfezl. Detail zasobniku 16 syrovych niti je vyobrazen na obr. 12.
Dopravnik 17 zasobnikll syrovych niti zahrnuje zvedaci mechanismus v pozici u zafizeni
k provadéni procesu vazani, pficemz je vyobrazen na obr.1. Zvedaci mechanismus zahrnuje dvé
vysuvna ramena 18 na opacnych stranach zasobniku 16 syrovych niti v pozici u zatizeni
k provadéni procesu vazani uzplisobena kuchyceni zasobniku 16 syrovych niti. Vysuvna
ramena 18 jsou uzpiisobena k vysunuti do irovné nad dopravnik 17 zasobniki syrovych niti,
ptiéemZ slouzi k vyneseni zasobnikll 16 syrovych niti z dopravniku 17 zasobnikli syrovych niti
do této urovné.

Zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti zahrnuje prvni uchycovaci mechanismus 7
a nosnou konstrukei 9. Nosna konstrukce 9 zahrnuje kolejnice vedouci z prostoru nad pozici
u zafizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti na dopravniku 17 zasobnikli syrovych niti
nad manipulacni prostor zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti a dale do prostoru nad
dopravnik pro odbér svazanych soubor syrovych niti. Manipulaénim prostorem zafizeni
k provadéni procesu vazani syrovych niti je myslen prostor, ve kterém se pohybuji pohyblivé
komponenty zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti a ve kterém je provadén cely
proces vazani. Ke kolejnicim je posuvné pohyblivé pfipojen prvni uchycovaci mechanismus 7,
pfiéemZ tento pohyblivy spoj umoziuje pohyb prvniho uchycovaciho mechanismu 7 po celé
délce kolejnice a je pohanén servomotorem, jenZz je soucdasti prvniho uchycovaciho
mechanismu 7.

Prvni uchycovaci mechanismus 7 zahrnuje nosny pojezd 19, manipulator 20 s hakem 21
a pritlacny prvek 22. Pres nosny pojezd 19 je prvni uchycovaci mechanismus 7 pohyblivé spojen
s nosnou konstrukci 9, manipulator 20 s hakem 21 je posuvné pohyblivé ve vertikalnim sméru
spojen s nosnym pojezdem 19 a ptitlaény prvek 22 je posuvné pohyblivé ve vertikalnim sméru
spojen s manipulatorem 20, pficemz vzajemny pohyb téchto komponent zajist'uji servomotory.
Pritlacni prvek 22 se nachazi vertikalné nad hakem 21 a je uzpisobeny k pohybu mezi volnou
polohou, kdy je mezi pfitlacnym prvkem 22 a hakem 21 mezera vétsi, neZ je primeér syrové nite,
pfiblizné 1 az 3 cm, a uchopnou polohou, kdy je mezi ptitlacnym prvkem 22 a hakem 21 mezera
odpovidajici zhruba poloviné az celému poloméru syrové nité. Volna i uchopna poloha tedy
zavisi na konkrétnich rozmérech vazanych syrovych niti, priéemzZ vzdalenost mezi pritlacnym
prvkem 22 a hakem 21 v uchopné poloze ma zajiSt'ovat dostateéné uchopeni souboru 1 syrovych
niti a zaroven nesmi syrové nité stlacovat natolik, aby dochazelo k jejich naruseni ¢&i uplnému
rozpadu. Hak 21 s pfitlacnym prvkem 22 tedy spolec¢né tvoti klesté uzplisobené k uchyceni
souboru 1 syrovych niti, pfiéemzZ tyto klesté jsou pohyblivé v horizontalnim sméru pomoci
kolejnice nosné konstrukce 9 a ve vertikdlnim sméru pomoci pohyblivého spoje nosného
pojezdu 19 a manipulatoru 20 s hakem 21.

Prvni uchycovaci mechanismus 7 dale zahrnuje pohyblivé rameno 15 s vystupkem, které je
rotacné pohyblivé spojeno s manipulatorem 20. Pohyblivé rameno 15 zahrnuje prvni polohu, kdy
se vystupek nachazi vertikalné pod hakem 21 manipulatoru, a druhou polohu, kdy se nenachazi
pod hakem 21 manipulatoru, nybrz ptiblizné 2 az 10 cm od haku2l manipulatoru
v horizontalnim sméru. Ve druhé poloze pohyblivého ramena 15 mtze byt pohyblivé rameno 15
pootoceno vici své prvni poloze o 10° az 70°, vyhodné 20° az 40°. Soubor 1 syrovych niti je na
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haku 21 povésen tak, Ze jsou jednotlivé nité vedle sebe, pti¢emz vystupek je orientovany podélné
s hakem 21 a je dlouhy tak, Ze zasahuje pouze pod prvni syrovou nit 2 v fadé, tedy tou nejblizsi
k pohyblivému ramenu 15. Pohyblivé rameno 15 je rotaéné pohyblivé kolem horizontalni osy
rovnobézné s podélnou osou haku 21 manipulatoru, podél které jsou navéSovany syrové nité.
Otocenim pohyblivého ramena 15 do druhé polohy pohyblivého ramena 15 dle prvniho
ptikladného provedeni je nadzvednuta pravé jedna strana prvni syrové nité 2 nachazejici se
nejblize k pohyblivému ramenu 135, to je vyobrazeno na obr. 2.

Prvni uchycovaci mechanismus 7 tak slouzi k pfesunu souboru 1 syrovych niti ze zasobniku 16
syrovych niti do manipulac¢niho prostoru zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti
a nasledné svazku syrovych niti na dopravnik pro odbér svazanych souborti syrovych niti a dale
k oddéleni prvni syrové nité 2 od zbytku 3 syrovych niti pomoci pohyblivého ramena 15
s vystupkem. Souborem 1 syrovych niti je myslena mnoZzina syrovych niti zamyslena ke svazani
a svazkem syrovych niti je myslena svazana nebo spletena mnozina neboli soubor syrovych niti,
ptiéemZ soubor 1 syrovych niti 1 svazek syrovych niti zahrnuji prvni syrovou nit 2 1 zbytek 3
syrovych niti pouze v jinych rozpoloZenich.

Zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dale zahrnuje rozlozitelny uzlovaci modul 5
zahrnujici alespon ctyti €asti 12 uzlovaciho modulu a tvorici otvor 4, tunel 6, prvni usti 10 tunelu
a druhé usti tunelu 11. Uzlovaci modul 5 je tedy rozloZitelny na alespon ¢Etytfi éasti 12, pficemz
kazda cast 12 uzlovaciho modulu tvoti alespon cast tunelu 6 a ¢ast otvoru 4. Uzlovaci modul 5
ma tedy dvé polohy, slozenou a rozloZenou. Prvni uUsti 10 tunelu se nachazi na vrchni strané,
respektive sténé, uzlovaciho modulu 5 a druhé usti 11 tunelu se nachazi na spodni stranég,
respektive stén€, uzlovaciho modulu 5. Tunel 6 vede skrze uzlovaci modul 5 a spojuje prvni
usti 10 tunelu a druhé Usti 11 tunelu a ve sloZené poloze uzlovaciho modulu 5 pfedstavuji tato
usti (10, 11) jediné pfistupy do tunelu 6 a mimo né je tunel 6 zcela uzavien sténami uzlovaciho
modulu 5, jenZ spolecné tvori ¢asti 12 uzlovaciho modulu.

Ve slozené poloze uzlovaciho modulu 5 ma mezi prvnim ustim 10 tunelu a druhym ustim 11
tunelu tunel 6 tvar uzlu a tvofi smycku kolem otvoru 4. Otvor 4 ve sloZené poloze uzlovaciho
modulu 5 prochazi skrze cely uzlovaci modul 5 mezi jeho vrchni stranou a spodni stranou. Ve
slozené poloze uzlovaciho modulu 5 jsou tunel 6 a otvor4 vici sobé v ramci uzlovaciho
modulu 5 zcela izolovany. Ke spravné funkei uzlovaciho modulu 5 je nutné zajistit utésnéni
tunelu 6, aby pristup vzduchu z vnéjSiho prostoru byl umoznén vyluéné prvnim ustim 10
a druhym ustim 11 tunelu, pficemz vyhodné casti 12 uzlovaciho modulu tvofici tunel 6 jsou
vzajemné utésnény pomoci tésnéni, napriklad ve formé tvarovanych desti¢ek z technologické
pryZze ¢i silikonu na vzajemnych kontaktnich plochach ¢asti 12 uzlovaciho modulu. Kazda ¢ast 12
uzlovaciho modulu je samostatné pohyblivé pripojena k nosné konstrukci 9, pti¢emz vSechny
¢asti 12 uzlovaciho modulu jsou pohyblivé mezi slozenou polohou a rozloZzenou polohou
uzlovaciho modulu 5. Pohyblivé spoje jednotlivych casti 12 uzlovaciho modulu a nosné
konstrukce 9 mohou zahrnovat posuvné, rotacni spoje nebo jejich kombinace.

V prvnim ptikladném provedeni zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti zahrnuje
rozlozitelny uzlovaci modul 5 zahrnujici pravé cEtyri €asti 12 uzlovaciho modulu dvé horni
¢asti 12 uzlovaciho modulu tvorici horni polovinu uzlovaciho modulu 5, tunelu 6 a otvoru 4
a tvofi 1 horni sténu uzlovaciho modulu 5 a prvni Gsti tunelu 10, a dvé spodni ¢asti 12 uzlovaciho
modulu tvofici spodni polovinu uzlovaciho modulu 5, tunelu 6 a otvoru 4 a tvofi 1 spodni sténu
uzlovaciho modulu5 a druhé usti 11 tunelu. Detailné¢ je uzlovaci modul 5 dle prvniho
ptikladného provedeni vyobrazen na obr. 9 az 11. Dvé horni ¢asti 12 uzlovaciho modulu jsou
zvlast’ spojeny s nosnou konstrukei 9 posuvné pohyblivé v horizontalnim sméru k sobé a od sebe
vzajemné. Dvé spodni €asti 12 uzlovaciho modulu jsou zvlast spojeny s nosnou konstrukci 9
posuvné pohyblivé ve vertikalnim sméru 1 rotacné pohyblivé kolem horizontalni osy, kdy jejich
osy otaceni jsou vzajemné rovnobézné a smeér otaceni je opacny. Ve sloZené poloze uzlovaciho
modulu 5 do sebe vSechny ¢asti 12 uzlovaciho modulu zapadaji, pficemz tvofi tunel 6, do
rozloZzené polohy se uzlovaci modul 5 dostane tak, ze horni ¢asti 12 uzlovaciho modulu se
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vzajemné vzdali posuvnym pohybem od sebe a dvé spodni ¢&asti 12 uzlovaciho modulu se
posunou smérem doll a nasledné sklopi rotaénim pohybem smérem od stfedu uzlovaciho
modulu 12.

V prvnim prikladném provedeni uzlovaciho modulu5S ma tunel 6 tvar jednoduchého uzlu
oznacovaného naprtiklad jako vlidcovsky, chalupatsky nebo Otliv, cozZ je uzel bézné pouzivany
v oblasti korbacikt a syrovych niti. Tunel 6 ve tvaru uzlu tvori smycku dostateéné otevienou, aby
ji mohl prochazet otvor 4 a otvorem 4 pak zbytek 3 syrovych niti. Kazda ¢ast 12 uzlovaciho
modulu tvori alespon ¢ast tunelu 6, avSak zadna cast 12 netvofi v Zadném misté cely obvod
pfiéného prufezu tunelu 6, jen tak v rozlozené poloze uzlovaciho modulu 5 provlecena prvni
syrova nit 2 z uzlovaciho modulu 5 vypadne a nebude uchycena v zZadné casti 12 uzlovaciho
modulu kolem celého jejiho obvodu. Stejné tak otvor 4 tvori alespon ¢astecné vSechny casti 12
uzlovaciho modulu, avsak zadna cast 12 netvori otvor 4 po celém jeho obvodu, a kazda cast 12
uzlovaciho modulu tak tvori vzdy pouze cast obvodu otvoru 4. Prvni usti 10 tunelu ani druhé
usti 11 tunelu tak také nemohou byt tvoreny vylucné jedinou &asti 12 uzlovaciho modulu,
pfiéemZ prvni usti 10 tunelu je tvorfeno hornimi dvéma castmi 12 uzlovaciho modulu a druhé
usti 11 tunelu je tvofeno spodnimi dvéma ¢astmi 12 uzlovaciho modulu.

Dale zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného provedeni
zahrnuje druhy uchycovaci mechanismus 13 pro uchyceni prvni syrové nité 2 a tfeti uchycovaci
mechanismus 14 k uchyceni zbytku 3 souboru syrovych niti, pficemz druhy uchycovaci
mechanismus 13 je posuvné pohyblivé spojen s nosnou konstrukci 9 a treti uchycovaci
mechanismus 14 je rotacné pohyblivé spojen s nosnou konstrukci 9. Druhy uchycovaci
mechanismus 13 1 tfeti uchycovaci mechanismus 14 jsou provedeny jako klesté pohyblivé
spojené s nosnou konstrukci 9. Druhy uchycovaci mechanismus 13 je pohyblivy ve vertikalnim
sméru viéi prvnimu uchycovacimu mechanismu 7 a je uzplsobeny kuchyceni prvni syrové
nité 2, ptiéemZ po posunu smérem od prvniho uchycovaciho mechanismu 7 v dochazi k utaZeni
prvni syrové nité 2 kolem zbytku 3 syrovych niti, ¢imzZ je vytvoten svazek syrovych niti. Tteti
uchycovaci mechanismus 14 je spojen s nosnou konstrukci 9 rotacné pohyblivé kolem zbytku 3
syrovych niti, pfi¢emZ osa otaceni je orientovana podélné se zbytkem 3 syrovych niti. Tteti
uchycovaci mechanismus 14 je uzplisoben k zamotani zbytku 3 syrovych niti kolem jejich
podélné osy, pricemz v prvnim prikladném provedeni je vrchni konec pfidrzovan prvnim
uchycovacim mechanismem 7 a syrové nit€é zamotavany pohybem tfetiho uchycovaciho
mechanismu 14.

Dale zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného provedeni
zahrnuje saci zafizeni 8, které zahrnuje saci trubici. Saci zafizeni je pohyblivé spojeno s nosnou
konstrukci 9, pficemz je pohyblivé mezi pracovni polohou, kdy usti saci trubice nepropustné
ptiléha ke druhému usti 11 tunelu, a odstavenou polohou, kdy se saci trubice nachazi mimo
manipulacni prostor zafizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti a neni na prekazku dalSim
procesim. Sacim zafizenim 8 mlze byt jakékoli zatizeni, které je schopné vytvotit podtlak
v tunelu 6, tedy vysavac¢ nebo jiné vzduchové cerpadlo. Saci trubice mlze byt pevna
a rozebiratelné spojitelna se sacim zafizenim 8 nebo naptiklad mize byt z flexibilniho materialu.
Saci zafizeni 8§ je uzplsobeno k vytvotfeni podtlaku v tunelu 6, tedy tlaku nizs$iho, nez je
atmosféricky tlak, podtlak nesmi byt prili§ velky, aby nedochazelo k ptetrzeni syrové nité
v tunelu 6, pficemz by mél odpovidat 60 % az 99 % atmosférického tlaku, vyhodné 80 % az
90 % atmosférického tlaku. V prvnim prikladném provedeni jsou druhy uchycovaci
mechanismus 13 a saci zatizeni 8§ se saci trubici pfipevnény na nosnou konstrukci 9 spole¢né,
pri€emzZ sestavou saciho zafizeni 8 a druhého uchycovaciho mechanismu 13 je mozné pohybovat
ve vertikalni 1 horizontalni ose. V tomto provedeni je tak pracovni poloha druhého uchycovaciho
mechanismu 13 nepracovni polohou saciho zafizeni 8 a naopak. V pracovni poloze druhy
uchycovaci mechanismus 13 provadi vertikalni pohyb této sestavy, ¢imz zajistuje dotazeni prvni
syrové nité 2.
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Proces vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného provedeni bude popsan zde s odkazem na
prislusné vykresy.

V ptipadé korbacikt jakoZzto syrovych niti je pro spravné mechanické vlastnosti syrovych niti
vyhodné, kdyz jsou pred vazanim namoceny ve slaném nalevu a nasledné pfimo vazany, pficemz
suSeni probiha az po procesu vazani. Mezi namocéenim ve slaném nalevu a vazanim mohou byt
syrové nité uloZzeny v lednici.

Proces zacina povéSenim souborti 1 syrovych niti na zasobnik 16 syrovych niti, ktery se nasledné
nasadi na dopravnik 17 zasobnikli syrovych niti. Posunutim plného zasobniku 16 syrovych niti na
dopravniku 17 zasobnikll syrovych niti do pozice u zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych
niti na dopravniku 17 zasobnikidi syrovych niti, kde se nachazi vysuvna ramena 18. Vysuvna
ramena 18 nasledné pfizvednou za protilehlé konce zasobniku 16 syrovych niti do pracovni
pozice, ze které prvni uchycovaci mechanismus 7 odebere soubor 1 syrovych niti a pfesune jej do
manipulacniho prostoru zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti, prvni uchycovaci
mechanismus 7 je tedy uzptisoben k pohybu nad celou délkou zasobniku 16 syrovych niti
v pozici u zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti na dopravniku 17 zasobnik
syrovych niti. Tato pozice je vyobrazena na obr. 1. V pfikladném provedené jeden soubor 1
syrovych niti zahrnuje dvé syrové nité, které jsou obé zhruba v poloviné své délky povéSeny na
zasobniku 16 syrovych niti a nasledné na haku 21 prvniho uchycovaciho mechanismu 7.
Pootocenim pohyblivého ramena 15 s vystupkem piiblizné o 45° ze své prvni polohy do své
druhé polohy je prvni syrova nit 2 oddélena od zbytku 3 syrovych niti, coZ je vyobrazeno na obr.
2. Prvni syrovou niti 2 je mySlena jedna strana syrové nité povéSené nejblize k pohyblivému
ramenu 135, jeji druha strana tak patti ke zbytku 3 syrovych niti. Prvni uchycovaci mechanismus 7
se tedy dostane do polohy, ktera je vyobrazena na obr. 3, kdy se hak 21, a tedy i zbytky 3
syrovych niti, nachazi nad otvorem 4 uzlovaciho modulu$ a prvni syrova nit2 je pomoci
pohyblivého ramena 15 vychylena od zbytku 3 syrovych niti ve sméru k prvnimu usti 10 tunelu.

Nasledné je manipulator 20 s hakem 21 a navéSenym souborem 1 syrovych niti posunut
vertikalné dolt do polohy vyobrazené na obr. 4. Uzlovaci modul 5 je v této casti procesu ve
slozené poloze. Pred vertikdlnim pohybem manipulatoru 20, pfipadné v jeho pribéhu, je
ptiloZena saci trubice saciho zatizeni 8 na druhé 1usti 11 tunelu, pficemz je v tunelu 6 vytvoren
podtlak. Jakmile se béhem sestupu manipulatoru 20 se souborem 1 syrovych niti dostane prvni
syrova nit2 do blizkosti prvniho usti 10 tunelu, podtlakem v tunelu6 vytvofeny sacim
zatizenim 8 je prvni syrova nit 2 nasata do tunelu 6 a zaroven se pohyblivé rameno 15 vrati do
své prvni polohy, ptfi¢emz dale pfi pokracujicim sestupu manipulatoru 20 se souborem 1
syrovych niti prostoupi prvni syrova nit 2 tunelem 6 az za druhé usti 11 tunelu ¢astecné do saci
trubice saciho zafizeni 8. V poloze vyobrazené na obr. 4 tedy prvni syrova nit 2 prochazi celou
délkou tunelu 6 a ¢aste¢né se nachazi i v saci trubici, ktera je stale pfiloZzena na druhé usti 11
tunelu, zbytek 3 syrovych niti ze souboru 1 syrovych niti prostoupila vétsSinou své délky skrze
otvor 4.

V dal$im kroku je saci zatizeni 8§ pfemisténo do své nepracovni polohy a soubézné je druhy
uchycovaci mechanismus 13 ptemistén do své pracovni polohy, pfi¢emz druhy uchycovaci
mechanismus 13 uchyti koncovou c¢ast prvni syrové nité 2 visici z druhého 1sti 11 tunelu.
Vysledna poloha zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti dle prvniho ptikladného
provedeni je po provedeni téchto krokii vyobrazena na obr. 5.

V dalsim kroku je nejprve uchycen zbytek 3 syrovych niti tretim uchycovacim mechanismem 14.
Nasleduje krok rozpadu uzlovaciho modulu 5, pti¢emz uzlovaci modul 5 se presune ze sloZzené
polohy do rozloZené polohy, zatimco prvni, druhy i tfeti uchycovaci mechanismus 7, 13, 14 stale
ptidrzuji syrové nité souboru 1 syrovych niti, coz je vyobrazeno na obr. 6.

Nasledné je pomoci vertikalniho pohybu druhého uchycovaciho mechanismu 13 utaZena prvni
syrova nit 2 kolem zbytku 3 syrovych niti, ¢imz je vytvoten svazek syrovych niti. Tento krok
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utazeni prvni syrové nit€ 2 je vyobrazen na obr.7. Nasledné¢ druhy a treti uchycovaci
mechanismus 13, 14 pusti syrové nit€¢ ze svého sevieni a prvni uchycovaci mechanismus 7
svazek syrovych niti pfesune nad dopravnik pro odbér svazanych souboril syrovych niti, na ktery
svazek syrovych niti upusti. Nasledné se uzlovaci modul 5 vrati do své slozené polohy a prvni
uchycovaci mechanismus 7 pfejede zpatky nad zasobnik 16 syrovych niti a nabere dalsi soubor 1
syrovych niti. Takto proces probiha az do uplného vyprazdnéni zasobniku 16 syrovych niti, ktery
nasledné vysuvna ramena 18 vrati na pasy dopravniku 17 zasobnikl syrovych niti a odjizdi dale.
Na pracovni pozici k vysuvnym ramentim 18 dojede dalsi zasobnik 16 syrovych niti a proces dale
pokracuje stejné jako pro predchozi zasobnik 16 syrovych niti.

V dalsich ptikladnych provedenich mliZze mit tunel 6 tvar jinych, slozitéjSich uzli, které zajisti
dostatecné svazani soubori 1 syrovych niti. Rizna provedeni tunelu 6 mohou vyZadovat
rozdéleni uzlovaciho modulu 5 na vice ¢asti 12 uzlovaciho modulu, pfi¢emz zadna cast 12
uzlovaciho modulu nesmi tvorit v Zadném misté cely obvod pti¢ného prifezu tunelu 6, jen tak
v rozloZené poloze uzlovaciho modulu 5 provlecena prvni syrova nit 2 z uzlovaciho modulu 5
vypadne a nebude uchycena v zadné &asti 12 uzlovaciho modulu. Tvarem uzlu je myslen
jakykoliv tvar provazu, ktery tvoti smycku a po zataZeni za konce provazu smycku utahne,
pfiéemZ po utaZeni nedochazi k samovolnému rozpadu smycky. Dale mlze byt tunel 6 dle
prvniho ptikladného provedeni ve tvaru viidcovské smycky uzptisobeny k protazeni dvou prvnich
syrovych niti 2, respektive prvni syrové nité 2 a druhé syrové nité, nebo jedné prvni syrové nité 2,
ktera je uchycena obéma svymi konci prvnim uchycovacim mechanismem 7, pficemz vznikne
dvojity viiddcovsky uzel, oznacovan nékdy také jako dubova smycka nebo ockova spojka.

Kroky provleceni zbytku 3 syrovych niti skrze otvor 4 a krok provleceni prvni syrové nité 2 skrze
tunel 6 mohou v riiznych provedenich vynalezu probihat v libovolném poradi, pfipadné soucasné,
ptiéemz vzdy aZ po provedeni obou téchto krokii dochazi ke kroku rozpadu rozlozitelného
uzlovaciho modulu 5 a krok utaZeni prvni syrové nité 2 probiha az nasledné po kroku rozpadu
rozlozitelného uzlovaciho modulu 5. V alternativnim provedeni je cely soubor 1 syrovych niti
provlecen alespon casteéné skrze otvor 4 a teprve pak je prvni syrova nit 2 oddélena od zbytku 3
syrovych niti.

V alternativnim provedeni zafizeni dle vynalezu nezahrnuje pohyblivé rameno 15 k oddéleni
prvni syrové nité 2, v tomto provedeni se nachazi prvni Usti tunelu 10 pfimo pod povéSenym
souborem syrovych niti, respektive po prvni syrovou niti 2, pfi¢emz po pfibliZzeni souboru 1
syrovych niti a uzlovaciho modulu 5 je do tunelu 6 pomoci podtlaku prvni syrova nit 2 nasata.
Nevyhodou tohoto provedeni je vSak jeho nespolehlivost, jelikoZ do tunelu 6 miize byt napriklad
nechténé nasato vicero syrovych niti, pripadné zadna syrova nit. V jinych alternativnich
provedenich je pohyblivé rameno 15 posuvné spojeno manipulatorem 20 pro posun
v horizontalnim sméru. V jiném provedeni mohou byt syrové nité jednotlivé povéSeny pomoci
svorek, pti¢emz svorka drZici prvni syrovou nit 2 je spojena s pohyblivym ramenem 135, které ji v
kroku oddéleni prvni syrové nité 2 posune mimo svorky drzici zbytek 3 syrovych niti. Krok
oddéleni prvni syrové nité 2 od zbytku 3 syrovych niti mlize také spocivat ve vloZeni zabrany
mezi prvni syrovou nit 2 a zbytek 3 syrovych niti. Takova zabrana mize byt pouzita napriklad 1
viteSeni dle prvniho ptikladného provedeni, kdy je prvni syrova nit2 oddélena pomoci
pohyblivého ramena 15. Ve vyhodném provedeni mlze také na prvnim usti 10 prostupu byt
nasazen trychtyt, ktery prvni syrovou nit 2 oddélenou pomoci pohyblivého ramena 15 usmérnuje
do prvniho usti 10 tunelu a zaroven brani zbytku 3 syrovych niti k nasati do tunelu 6.

V alternativnim provedeni otvor 4 neprochazi skrze uzlovaci modul 5, ale tvofi dutinu
v uzlovacim modulu 5 s Gstim pouze na vrchnim konci uzlovaciho modulu 5.

V alternativnim provedeni zatizeni k provadéni procesii vazani neobsahuje tfeti uchycovaci
mechanismus 14. Krok zakrouceni zbytku 3 syrovych niti neni nutny k vytvofeni dostatecné
pevného svazku syrovych niti, jedna se pouze o vyhodny prvek.
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Uchycenim souboru 1 syrovych niti je mySleno uchyceni vSech niti tak, ze jejich segmenty,
ptipadné konce, visi doli a jsou volné. V prvnim prikladném provedeni jsou syrové nité
souboru 1 syrovych niti uchyceny, respektive povéseny, v poloviné své délky podeptenim ze
spodni strany hakem 21 a oba jejich konce jsou volné. V alternativnim provedeni prvni
uchycovaci mechanismus 7 zahrnuje svorky nebo klesté, kterymi jsou vrchni konce niti uchyceny
a jejich spodni konce jsou volné. V dalsich alternativnich provedenich mtze soubor 1 syrovych
niti zahrnovat jednu delsi syrovou nit, ktera je na vice mistech po své délce uchycena prvnim
uchycovacim mechanismem 7, takze prostfedni segmenty této delsi nité jsou provéSeny a tvori
oka, priéemz v takovémto provedeni mlZze byt syrovou niti myslen v kontextu ptredkladaného
vynalezu jednotlivé kazdy z téchto prostfednich segmentl i kazdy z koncovych segmentl této
delsi nité, které visi z prvniho uchycovaciho mechanismu 7. Jinak feceno syrovou niti mtize byt
v kontextu predkladaného vynalezu syrova nit, ktera je svym jednim koncem uchycena a druhy
konec ma volny, syrova nit, ktera je uchycena za oba své konce, pficemz tvori smycku a jeji
volny konec tvofi ohyb zhruba v poloviné své délky, tak 1 polovina syrové nité uchycené
v poloving své délky, ptipadné 1 jeji mensi ¢ast, pokud je uchycena na vice mistech po své délce.
Tudiz prvni syrovou niti 2 mize byt myslena pouze cast jedné nité, nit, ktera je uchycena za oba
své konce, tak 1 nit, ktera uchycena pouze jednim svym koncem. A tedy oddélenim prvni syrové
nit¢ mize byt mysleno oddéleni alespon jeji Casti, prinejmenSim jejiho volného konce, kde
volnym koncem miZe byt mysleno i misto ohybu na konci nité, ktera je povéSena za oba své
konce a tvori smycku.

Vyhodné pred rozpadem uzlovaciho modulu 5 je rotacnim pohybem tfetiho uchycovaciho
mechanismu 14 zbytek 3 syrovych niti zatocen kolem své podélné osy o polovinu az jednu celou
otocku. Tento vyhodny krok skrouceni zbytku 3 syrovych niti neni na obr. 6 vyobrazen. Dojde
tim ve finale k jesté¢ soudrznéjSimu svazku syrovych niti. V alternativnim provedeni je tfeti
uchycovaci mechanismus 14 pevné spojen snosnou konstrukei9 a prvni uchycovaci
mechanismus 7 je uzpisoben k rotaénimu pohybu kolem podélné osy souboru 1 syrovych niti,
pti¢emZ skrouceni zbytku 3 syrovych niti probiha tak, Ze je spodni konec zbytku 3 syrovych niti
uchycen tfetim uchycovacim mechanismem 14 a nasledné je pooto¢eno manipulatorem 20 nebo
celym prvnim uchycovacim mechanismem 7.

V alternativnim provedeni vynalezu je zafizeni k provadéni procesu vazani Cisté manualné
ovladané bez vyuziti elektrické energie, kdy uzlovaci modul 5 mize byt rozkladan a skladan
pomoci pakového mechanismu a saci zafizeni 8§ miiZze ptredstavovat dychaci Ustroji obsluhujici
osoby se slamkou vedouci k druhému usti tunelu. Prvni, druhy a/nebo tfeti mechanismus 7, 13,
14 pak mohou byt manualné ovladané svorky ¢i klesté, pfipadné pfimo ruce obsluhujici osoby.

Primyslova vyuzitelnost

Proces vazani syrovych niti dle vynalezu je moZné vyuzit také k vazani jinych podobné
tvarovanych potravin, naptiklad salamkii nebo syrovych tyéinek z té€sta. Dale je mozné jej vyuzit
1 mimo potravinarsky priimysl k vazani provazi, lan a flexibilnich plastovych podlouhlych dilf.



20

25

30

35

40

45

CZ 309822 B6

PATENTOVE NAROKY

1. Proces vazani syrovych niti, vyznacujici se tim, Ze zahrnuje:

— krok uchyceni souboru (1) syrovych niti;

— krok provleceni prvni syrové nité (2) ze souboru (1) syrovych niti skrze tunel (6) v
rozlozitelném uzlovacim modulu (5) pomoci podtlaku, pficemz tunel (6) ma tvar uzlu a prochazi
kolem celého obvodu otvoru (4) v rozlozitelném uzlovacim modulu (5);

— krok provleceni zbytku (3) souboru syrovych niti ze souboru (1) syrovych niti skrze otvor (4) v
rozlozitelném uzlovacim modulu (5);

— krok rozpadu rozlozitelného uzlovaciho modulu (5); a

— krok ziskani svazku syrovych niti.

2. Proces vazani syrovych niti podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze krok ziskani svazku
syrovych niti zahrnuje krok utazeni prvni syrové nité (2) kolem zbytku (3) souboru syrovych niti
zahrnujici krok zatazeni za prvni syrovou nit (2).

3. Proces vazani syrovych niti podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze po kroku provleceni
zbytku (3) souboru syrovych niti zahrnuje krok zatoceni zbytku (3) souboru syrovych niti kolem
jejich podélné osy.

4. Proces vazani syrovych niti podle kteréhokoliv z pfedchazejicich narokii, vyznacujici se tim,
7e krok uchyceni souboru (1) syrovych niti zahrnuje krok povéseni souboru (1) syrovych niti.

5. Proces vazani syrovych niti podle které¢hokoliv z pfedchazejicich narokil, vyznacujici se tim,
7e pred krokem provleéeni prvni syrové nité (2) zahrnuje krok oddéleni prvni syrové nité (2) od
zbytku (3) souboru syrovych niti.

6. Zarizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti podle kteréhokoliv z predchazejicich narokd,
vyznacujici se tim, Ze zahrnuje prvni uchycovaci mechanismus (7) uzplisobeny k uchyceni souboru
(1) syrovych niti, saci zatizeni (8), rozlozitelny uzlovaci modul (5) a nosnou konstrukei (9) spojenou
s uzlovacim modulem (5), pficemz uzlovaci modul (5) tvofi otvor (4), tunel (6), prvni 1sti (10)
tunelu a druhé usti (11) tunelu, pficemz tunel (6) ma mezi prvnim a druhym tustim (10, 11) tunelu
tvar uzlu a obepina cely obvod otvoru (4), pficemz uzlovaci modul (5) zahrnuje alespon
¢tyti oddélitelné Easti (12) uzlovaciho modulu a kazda ¢ast (12) uzlovaciho modulu tvoti alespon
¢ast tunelu (6), pricemz saci zarizeni (8) je rozebiratelné spojeno s druhym ustim (11) tunelu.

7. Zarizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti podle naroku 6, vyznacujici se tim, Ze otvor
(4) je tvoren alesponn dvéma ¢astmi (12) uzlovaciho modulu a prochazi skrz rozlozitelny uzlovaci
modul (5).

8. Zarizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti podle narokid 6 nebo 7, vyznacujici se tim,
Ze prvni usti (10) tunelu se nachazi na vrchni strané uzlovaciho modulu (5) a druhé usti (11)
tunelu se nachazi na spodni strané tunelu (6), pti¢emz otvor (4) prochazi skrze uzlovaci modul (5)
mezi jeho vrchni a spodni stranou.

9. Zarizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti podle narokll 6 az 8, vyznacujici se tim, Ze
dale zahrnuje druhy uchycovaci mechanismus (13) pro uchyceni prvni syrové nité (2) a teti
uchycovaci mechanismus (14) k uchyceni zbytku (3) souboru syrovych niti, pti¢emz druhy
uchycovaci mechanismus (13) je posuvné pohyblivé spojen s nosnou konstrukci (9) a tieti
uchycovaci mechanismus (14) je rotacné pohyblivé spojen s nosnou konstrukei (9).

10. Zarizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti podle naroku 9, vyznacujici se tim, zZe druhy
uchycovaci mechanismus (13) a tfeti uchycovaci mechanismus (14) jsou uzplisobeny k uchyceni
prvni syrové nité (2) a zbytku (3) syrovych niti na opacné strané jako prvni uchycovaci mechanismus

(7).
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11. Zatizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti podle narokti 6 az 10, vyznacujici se tim, Ze
dale zahrnuje pohyblivé rameno (15) pro oddéleni prvni syrové nité od zbytku (3) souboru syrovych
niti rotacné pohybliveé spojené s prvnim uchycovacim mechanismem (7).
12. Zarizeni k provadéni procesu vazani syrovych niti podle narokti 6 az 11, vyznacujici se tim, Ze

kazda cast (12) uzlovaciho modulu je k nosné konstrukcei (9) ptipojena zvlast pres rotatné a/nebo
posuvné pohyblivy spoj.

6 vykresti

Seznam vztahovych znacek:

1 soubor syrovych niti

2 prvni syrova nit

3 zbytek souboru syrovych niti

4  otvor

5  rozlozitelny uzlovaci modul

6  tunel

7  prvni uchycovaci mechanismus
8  saci zafizeni

9  nosna konstrukce

10 prvni Gsti tunelu

11 druhé usti tunelu

12 ¢ast uzlovaciho modulu

13 druhy uchycovaci mechanismus
14 tfeti uchycovaci mechanismus
15 pohyblivé rameno

16 zasobnik syrovych niti

17 dopravnik zasobnikl syrovych niti
18 vysuvna ramena

19  osny pojezd

20 manipulator

21 hak

22 ptritlacny prvek
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Obr. 3
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Obr. 4
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Obr. 6
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Obr. 7

Obr. 8
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Obr. 10
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Obr. 11
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