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DESCRICAO

EPIGRAFE: | “DISTRIBUIDOR OU MODULO PARA O MESMO”

Antecedentes do invento

O invento refere-se a um distribuidor de acordo com a
reivindicacdo 9 da patente e a um médulo de distribuicdo de
acordo com o termo genérico da reivindicacado 1 da patente.

Para instalacgdes de aquecimento, especialmente instalacdes
de aquecimento de baixa temperatura, sao conhecidos
distribuidores de matéria plastica ou metal, p. ex. acgo fino
ou latdo. Estes distribuidores conhecidos (FR 2 528 530 A) sao
executados como sistema com duas vigas, p. ex. com corte
transversal redondo ou rectangular, apresentando cada uma das
vigas um espago gue corre axialmente, a partir do qual
derivam, preferencialmente de forma radial ou
perpendicularmente a superficie, ligacdes com igual
comprimento para circulacgdes de aquecimento. Uma das vigas &
ligada a uma conduta de alimentacdao de aquecimento, a outra
viga apresenta uma ligagdo para uma conduta de refluxo de
aquecimento.

E ainda conhecido um distribuidor de duas camaras com
alimentacdao e refluxo dispostos co-axialmente (DE 2829216 Al),
no qual as linhas de derivacdo para as alimentacgdes e refluxos
de <circulacdes de aquecimento se encontram dispostas numa
fila. Este distribuidor de duas céamaras possui, contudo, um
comprimento considerdvel de mais de 1200 mm para 10

circulagdes de aquecimento e nao conseguiu impor—-se no mercado




devido as suas dimensbes volumosas e devido a sua producdo
dispendiosa.

E ainda conhecido, a partir da EP 612 963, um agregado de
distribuicdao com numerosos tubos, que apontam em diversas
direccodes, nomeadamente que estdo dispostas em diversos
planos.

Na DE 30 38 460 A ¢é descrito um distribuidor de
alimentacdo e colector de refluxo combinado com tubuladuras
que correm transversalmente ao eixo longitudinal da caixa, o
qual é composto por duas tampas terminais e uma peca central.

O problema do grande comprimento dos distribuidores e as
dificuldades relacionadas com esse facto na montagem em
edificios abrange naturalmente também especialmente os
sistemas de duas vigas. Como nos sistemas modernos de baixa
temperatura para o aquecimento e arrefecimento de divisdes com
uma regulacgao exacta da temperatura, © numero das circulacgdes
de aquecimento e circulacdbes de arrefecimento aumenta
constantemente, e nos ultimos anos sao cada vez mais
utilizadas as combinacdes de aquecimentos de chao e
aquecimentos de paredes, que numa execucao optimizada exigem
igualmente mais circulacgdes de aguecimento, ©0s problemas
conhecidos relacionados com © grande comprimento total dos
distribuidores conhecidos aumentam constantemente. Para além
disso, com base no elevado numero de circulacgdes de
aquecimento e circulagdes de arrefecimento a abastecer, os
distribuidores representam um considerdavel factor de custos de
um sistema de aquecimento ou de um sistema de arrefecimento.

Antes de mais, deve a ligacdo de tubos ao distribuidor
tornar—-se mais simples. Igualmente 1importante €& reduzir o
comprimento do distribuidor.

O presente invento oferece uma solucdo para os referidos
problemas através da colocacdo a disposicdo de um distribuidor

ou médulo de distribuicdo com um comprimento total altamente



compacto, que para além disso pode ser fabricado em matéria
pléastica, e pode ser montado facilmente na obra. Este
objectivo é solucionado através das caracteristicas
apresentadas na identificacdo da reivindicacdo 1. Através
deste aperfeicoamento do mdédulo de distribuicdo, nomeadamente
distribuidor, é possivel alcancar, por parte do instalador, na
obra, a fécil acessibilidade da 1ligacdo mais comprida e do
lado da parede, deixando ja de ser necessario dispor as
ligacgdes ao lado umas das outras, tal como acontece no caso
dos distribuidores de acordo com o actual nivel tecnoldgico.
Por sua vez, isto leva a que os distribuidores ou médulos de
distribuicdao de acordo com o presente invento possam ser
construidos de forma consideravelmente mais curta, econdmica e
compacta do que aquela possivel até a data.

O distribuidor, nomeadamente mdédulo de distribuicdo, de
acordo com o0 presente invento é especialmente adequado para a
utilizacdao em construcgdes residenciais em grupo, na construcao
de bairros econdmicos e na area dos promotores de construcéo,
nomeadamente na industria de casas pré-fabricadas. Estas &reas
as temperaturas de alimentacdo para o0s sistemas de aquecimento
sdo cada vez mais reduzidas a fim de fazer face a utilizacéo
de energias alternativas de wuma forma tédo eficaz gquanto
possivel. Simultaneamente no projecto de construcdo do espacgo
habitacional, principalmente da construcao residencial,
nomeadamente de construcdao econdémica, ¢é dado grande valor a
uma optimizacdo do aproveitamento de espaco. Dagui resultam
para os distribuidores de aquecimento, a serem aqui
utilizados, as seguintes exigéncias: o maior numero possivel
de ligacgdes de aquecimento, a menor necessidade de espaco
possivel, aplicavel para aquecimento e arrefecimento,
isolamento térmico do meio de aquecimento, nomeadamente do

meio de refrigeragao. O distribuidor, nomeadamente médulo de



distribuicdo, de acordo com o presente invento preenche todas
estas exigéncias.

Na formacdo especialmente breve do distribuidor ou mddulo
de distribuicdo de acordo com o presente invento, o tubo de
alimentacdao e o tubo de refluxo estdao dispostos de uma forma
deslocada em relacdo ao plano perpendicular, preferencialmente
com a sobreposicao de, no minimo, 50%, ou o tubo de
alimentacdao e o tubo de refluxo sobrepdem-se um ao outro. Esta
forma de execucgcao permite também no caso de uma pequena
necessidade de espaco uma acessibilidade muito boa das
ligagdes em caso de montagem na obra.

Uma formacdo vantajosa, que tem como resultado um
distribuidor ou mdédulo de distribuicdo altamente compacto,
distingue-se pelo facto, de o distribuidor ou o mddulo de
distribuigdao apresentar uma caixa exterior preferencialmente e
cilindrica, na qual estd disposta uma caixa interior
preferencialmente e cilindrica, sendo uma das duas camaras,
isto é, ou a camara de alimentacdo ou a camara de refluxo,
formada pelo espaco entre a caixa exterior e a caixa interior,
e a respectiva outra cémara ser formada pelo espago interior
da caixa interior. De forma vantajosa, desemboca aqui uma
ligacao, preferencialmente a ligacdo de refluxo, no espago
especialmente anelar entre caixa exterior e caixa interior.
Numa formacdo especialmente estdvel e de economia de espaco, O
espaco interior, especialmente cilindrico, da caixa interior é
ainda ligado, através de uma conduta gue atravessa de uma
forma estanque o espago entre a caixa exterior e a caixa
interior, a uma juncao, preferencialmente ligacao de
alimentacdo. Se a conduta apresentar aqui ainda uma seccdo gue
saia na caixa 1interior, que na sua zona final actue em
conjunto com uma peca de fecho de uma valvula de bloqueio,
nomeadamente uma valvula termoestdtica, cuja caixa ou peca

intercalar que suporta esta caixa ¢é introduzida ou injectada



na caixa exterior e passa O espagco entre caixa exterior e
caixa interior de forma estanque, sendo a zona final da caixa
ou da peca intercalar ©preferencialmente introduzida ou
injectada na caixa interior, € assim também alcancado um apoio
e assento da caixa interior em varios pontos longitudinais na
caixa exterior. Simultaneamente a disposicdo ¢é marcada
simplesmente por injeccao.

Para uma melhor acessibilidade é vantajoso se a ligacao de
alimentacéao e a ligacgao de refluxo forem moldadas
aproximadamente tangencialmente a caixa exterior e, assim, téo
distanciadas uma da outra quanto possivel.

A fim de poder aplicar valvulas de bloqueio ou valvulas
termoestdaticas com boa acessibilidade, o eixo da conduta
deveria cortar o ponto central da caixa interior e/ou da caixa
exterior ou correr de forma radial a ambas as caixas e ser
preferencialmente disposta em posicdo de utilizacdo do
distribuidor, nomeadamente do médulo de distribuicao,
inclinada na vertical, partindo da caixa interior para a
respectiva ligacgao. Simultaneamente resultam valores de
técnica melhorados.

A fim de obter uma corrente regular do meio de agquecimento
ou do meio de arrefecimento no espac¢o entre a caixa interior e
a caixa exterior do distribuidor ou do médulo de distribuicgao,
¢ vantajoso se a caixa interior e a caixa exterior estiverem
dispostas centralmente em relacdo wuma a outra. Para o
isolamento térmico da alimentacdo €& vantajoso se a ligacdo de
alimentacao desembocar no espac¢o interior da caixa interior.

Um distribuidor ou mdédulo de distribuicdo passivel de ser
fabricado com poucas fases de elaboracdo e de forma barata
caracteriza-se pelo facto de a caixa interior e a caixa
exterior, e da conduta, em matéria plédstica serem injectadas
numa sé peca. E ainda vantajoso, do ponto de vista da técnica

de fabrico, se a caixa da véalvula e/ou as ligagdes forem de



matéria plastica e injectadas aquando da moldagem do
distribuidor ou formadas por pecas intercalares em metal ou
matéria pléastica e moldadas ou injectadas.

Uma elevada estabilidade de construcdo e resisténcia a
torcdo ¢ alcancada no distribuidor ou mdédulo de distribuicéao
de acordo com o presente invento, se a caixa interior e a
caixa exterior forem mantidas afastadas entre si através das
pecas intercalares colocadas na caixa interior e caixa
exterior para uma caixa da valvula e/ou através da conduta que
vai da caixa interior para a caixa exterior. A estabilidade
continua a ser aumentada, se a seccao da conduta que desponta
no interior da caixa interior for ligada mediante ©pecas
cruzadas, flanges ou similares a parede interior da caixa
interior, nomeadamente apoiada a esta.

Um distribuidor de acordo com o ©presente invento,
altamente preferencial, € composto por um numero de mddulos de
distribuicao de acordo com o presente invento dispostos uns ao
lado dos outros e ligados entre si, que apresentam
respectivamente uma ligacdo de alimentacdo e uma ligacao de
refluxo. Um distribuidor de acordo com o presente invento, de
construcado simples e com boa estanqueidade ¢é composto por
médulos de distribuicdo, gue apresentam respectivamente na
zona das suas respectivas superficies frontais da caixa
exterior e caixa interior saliéncias e reentridncias ajustadas
ao médulo vizinho, especialmente complementares, nomeadamente
completando-se entre si, servindo de flange de soldagem, para
a juncdo lado a lado e/ou soldagem estanque de dois mdédulos de
distribuicao.

Para fechar o distribuidor de acordo com o presente
invento nas suas duas superficies frontais, nomeadamente o0s
médulos de distribuicdo exteriores de forma estanque, esta
previsto um mdédulo terminal, preferencialmente em matéria

pldstica soldavel, qgue apresente saliéncias e reentrancias



ajustadas, nomeadamente complementares, as saliéncias e
reentrancias, nomeadamente ressaltos do distribuidor,
nomeadamente do médulo de distribuicao.

O 1invento ¢ explicado mais pormenorizadamente fazendo
referéncia aos desenhos, nos quais a Fig. 1A mostra uma secgao
de uma primeira forma de execugdo de um distribuidor de acordo
com o presente invento parcialmente em vista lateral,
parcialmente em corte longitudinal, a Fig. 1B mostra um corte
transversal através de um médulo de distribuigao, utilizado no
distribuidor na primeira forma de execugado de acordo com a
Fig. 1A, a Fig. 2A mostra uma seccgdo de uma segunda forma de
execugao de um distribuidor de acordo com o presente invento
parcialmente em vista lateral, ©parcialmente em forma de
esquema em corte transversal longitudinal, a Fig. 2B mostra um
corte transversal através de um mdédulo de distribuicdo na
segunda forma de execucdao de acordo com a Fig. 2A, a Fig. 3A e
a Fig. 3B mostram um mdédulo de ligacado em corte longitudinal,
nomeadamente em vista frontal, e a Fig. 4A e a Fig. 4B mostram
um mdédulo terminal em corte longitudinal, nomeadamente em
vista frontal. A Fig. 5A mostra uma vista em plano horizontal
e a 5B mostra uma vista frontal de um distribuidor. A Fig. 5C
mostra uma vista do contorno e a Fig. 5D uma vista lateral de
acordo com a Fig. 5B.

Uma primeira forma de execugao de um distribuidor 1 &
apresentada na Fig. 1A parcialmente em vista lateral,
parcialmente em corte longitudinal. Reconhecem-se dois mddulos
de distribuicado 10, dos gquais um €& mostrado na Fig. 1B em
corte transversal ao longo de um plano ¥ (em 1B-1B) da Fig.
1A. O distribuidor 1 pode ser composto por um numero qualguer
de médulos de distribuicao 10 ligados entre si. Cada um dos
mdédulos de distribuicdo ¢é composto por matéria pldastica

passivel de ser injectada e soldada e sao ligados no fabrico



através de soldagem indutiva, soldagem por friccado ou soldagem
eléctrica ou aquecimento separado e juncado numa unidade.

Cada médulo de distribuicdao 10 €& composto por uma caixa
exterior 11, <cilindrica oca na qual estd preferencialmente
disposta de forma co-axial uma caixa interior 12 cilindrica
oca. O espaco cilindrico definido no interior da caixa
interior é formado, vantajosamente, como camara de alimentacédo
14. O espaco anelar definido entre a parede exterior da caixa
interior 12 e a parede interior da caixa exterior 11 ¢,
vantajosamente, formado como cémara de refluxo 13. O médulo de
distribuicdao 10 engloba também uma ligacdao (de alimentacado)
formada por um tubo 15, que se estende da caixa exterior 11
tangencialmente para baixo, estando injectada no 15 uma peca
intercalar 16 com rosca para a ligacdo de uma conduta (de
alimentacdao) nao representada de uma circulacdao de aquecimento
ou circulacdao. O tubo 15 desemboca numa conduta 20, que
atravessa a camara (de refluxo) 13 de forma estanque e que se
estende com uma seccado 20a também através da caixa interior 12
até a4 camara (de alimentacdo) 14. A extremidade livre aberta
da secgdo da conduta 20a na cédmara (de alimentacdo) 14 &
apoiada & parede interior da caixa interior 12 por pecas
cruzadas 21. Uma Dbase de valvula 22 para uma valvula
termoestdtica situada no prolongamento do eixo da conduta 20b
¢ injectada na caixa interior 12 através da caixa exterior 11.
Para além da funcédo de aceitacdo de uma valvula termoestédtica
para o desgaste da conduta 20, a base de valvula tem também a
funcdo de apoiar e de suportar a caixa interior 12 contra a
caixa exterior 11. No lado oposto a caixa interior ¢é
estabelecida a mesma funcao de suporte pela conduta 29, qgue
liga a caixa exterior 11 e a caixa interior 12 entre si. O
eixo longitudinal 20b da conduta 20 corta o eixo longitudinal

19 do distribuidor, nomeadamente o eixo longitudinal do mddulo



de distribuicdo 10, e corre de forma radial e inclinada na
vertical.

Um outro tubo 17 estende-se - oposto ao tubo 15 - da caixa
exterior tangencialmente para baixo e forma uma ligacao (de
refluxo), que desemboca na céamara (de refluxo) 13. Uma peca
intercalar 18 com rosca estd injectada no tubo 17 e serve para
a ligacdao de uma conduta (de refluxo) nao representada da
referida circulacéo de aquecimento ou circulacéo de
arrefecimento. No distribuidor, enquanto montado numa parede, o
tubo de alimentacdo 15 encontra-se mais préximo da parede gue
o tubo de refluxo 17. O importante é que o tubo 15 seja mais
comprido que o tubo 17. O tubo 15 tem, assim, boa
acessibilidade apesar de num plano ¥ perpendicular ao eixo 19
do distribuidor ser tapado pelo tubo 17, na medida em que
sobressai para baixo por detrdas do tubo 17. Através desta
medida ¢é ©possivel construir o médulo de distribuigdo 10
extremamente curto e, contudo, com boa acessibilidade.

As superficies terminais opostas, nomeadamente
superficies frontais, do médulo de distribuicao 10 sao
formadas de forma complementar umas as outras, sendo cada uma
das superficies centrais afastada em forma de degrau da caixa
exterior 11 e da caixa interior 12, de forma a que as flanges
anelares 1lla, 12a se ajustem a uma superficie frontal com
saliéncias, nomeadamente reentrancias 1lb, 12b anelares na
superficie frontal oposta, nomeadamente no médulo de
distribuicgdo contiguo. As superficies limite entre as flanges
e reentrancias sao intimamente soldadas umas as outras, sendo
preferencialmente aplicado nas superficies um revestimento
passivel de ser aquecido de forma eléctrica ou indutiva, que
provoque a fusdo da matéria plédstica e que se dissolva, ai, a
si préprio. E também possivel aquecer, nomeadamente unir por
fusao, as superficies limite, e junta-las, nomeadamente

prensa-las juntas.



Nas figuras 2A e 2B é apresentada uma outra forma de
execucao de um distribuidor 1’, composto por mddulos de
distribuigao 10’ de acordo com o presente invento. Esta
segunda forma de execucdo € muito semelhante &4 primeira, razao
pela qual é feita referéncia, para as explicacgdes de cada um
dos componentes, & descricao feita acima, e no seguimento se
explicam apenas as diferencgas em relagcdo a primeira forma de
execucdo. Devido a semelhanca das execucdes manteve-se a
numeracao de referéncia da primeira execucao para 0s
componentes da segunda forma de execucgdo, sendo-lhes Jjunto
apenas um apdstrofo.

O médulo de distribuicdao 10’ engloba uma ligacdao de
alimentacdo efectuada através de um tubo 15’, que se estende
da caixa exterior 11’ tangencialmente para baixo, sendo
injectada no tubo 15’ uma peca intercalar 16’ com rosca para a
ligagdo de uma conduta de alimentagdo de uma circulagao de
aquecimento ou circulagdao de arrefecimento. O tubo 157
desemboca numa conduta 20’, gque se estende através da caixa
interior 12’ atravessando a camara de refluxo 13’ de forma
estanque até a cédmara de alimentacdo 14’ e se situa face a uma
base de wvalvula 22’ para uma valvula termoestdatica. O eixo
longitudinal 20b’ da conduta 20’ corta o eixo longitudinal 19’
do distribuidor, nomeadamente o eixo longitudinal do médulo de
distribuicédo 10’, e corre tanto com inclinag¢do vertical como
também inclinado para o plano radial através do médulo de
distribuicao 10'.

Um outro tubo 17’ estende-se - oposto ao tubo 15" - da
caixa exterior 11’ tangencialmente para baixo e forma uma
ligagdo de refluxo, que desemboca na cdmara de refluxo 13'.
Uma pecga intercalar 18’ com rosca estda injectada no tubo 17’ e
destina-se & ligacdo de uma conduta de refluxo da referida

circulacdo de agquecimento ou circulacdo de arrefecimento. O
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tubo de alimentacdo 15’ é mais comprido que o tubo de refluxo
177",

Para além disso, tanto o tubo de alimentacdo 15’ como o
tubo de refluxo 17’ no que se refere ao eixo longitudinal do
médulo de distribuicdo 10’ estdo dispostos entre si, de forma
a que ambos possam ser cortados por um plano ¥ gue se estende
perpendicularmente ao eixo do distribuidor ou médulo de

distribuicdo. Ao contrdrio da primeira forma de execugcdao os
dois tubos 157, 17’ - wvisto no sentido do plano ¥ - nédo se
cobrem totalmente um ao outro, mas sim o tubo de refluxo
17'mais curto sobrepde o tubo de alimentacdao 15'mais comprido
em cerca de 70%. Como o tubo de alimentacao 15’ que depois da
montagem do distribuidor é colocado atrds, nomeadamente mais
préximo da parede, € mais comprido, continua a, apesar disso,
ter boa acessibilidade para o instalador. Através desta
medida, é possivel fabricar o mdédulo de distribuicdo 10’ muito

curto e, contudo, com boa acessibilidade. E possivel proceder

a sobreposicao, nomeadamente a cobertura, de tal forma, que as

ligagbes togquem o plano Y de ambos os lados, ou que as
ligagdes se sobreponham parcialmente ou na totalidade umas as
outras.

Em si, é possivel que a conduta 20’corra no plano radial e
a ligacédo 17’ seja deslocada lateralmente para a conduta 207,
para criar a sobreposicao.

Para fechar o distribuidor ou um médulo de acordo com o
presente invento num ou em ambos os lados frontais, e ligar a
sua cémara de alimentacdo e cédmara de refluxo a um agregado de
aquecimento ou agregado de arrefecimento, ¢é conveniente um
médulo de ligacdo 30 mostrado na Fig. 3A e Fig. 3B em corte
longitudinal, nomeadamente em vista frontal. O corpo do mdédulo
de ligacao 30 apresenta um espacgo exterior 31 anelar, gue se

ajuste a cémara de refluxo 13, 13’ anelar dos médulos de
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distribuigcédo 10 e 10’, Dbem como um espag¢o interior 32
cilindrico, qgue se ajusta a camara de alimentacdo 14, 14’
cilindrica dos médulos de distribuicdo 10 w 10’. No espaco
interior 32 cilindrico desemboca uma ligacdo (de alimentacao)
33 equipada com rosca para o meio de aquecimento. No espaco 31
anelar desemboca uma ligacdo (de refluxo) 34 equipada com
rosca para o meio de aquecimento. O corpo do médulo de ligacéao
30 estd ainda equipado com flanges 30a, 30b anelares, criadas
complementarmente as respectivas reentréncias do lado frontal
de um médulo de distribuicdo, gque deve ser fechado de forma
estanque com o médulo de ligacao 30.

A Fig. 4A mostra um médulo terminal 40 em corte
longitudinal de acordo com a linha 4A-4A da Fig. 4B, e a Fig.
4B mostra o médulo terminal 40 em vista frontal e vista em
corte transversal parcial. O mdédulo terminal 40 serve para
fechar de forma estanque um lado frontal do mdédulo de
distribuicdo 10, nomeadamente 10’. O corpo do mdédulo terminal
40 apresenta um espac¢o anelar 41 exterior, gque se ajusta a
camara de refluxo 13, 13’ anelar dos mdédulos de distribuicéao
10 e 10’, bem como um espac¢o interior 42 cilindrico, que se
ajusta a camara de alimentacadao 14, 14’ cilindrica dos mdédulos
de distribuicdo 10 e 10’. No espaco interior 42 cilindrico
desemboca, especialmente de forma central, uma abertura de
rosca 43. No espaco 41 anelar desembocam aberturas de rosca
44, O corpo do médulo terminal 40 apresenta flanges 40a, 40b
anelares, formadas complementarmente as respectivas saliéncias
no lado frontal do médulo de distribuicdo, o qual deve ser
fechado de forma estanque pelo mdédulo terminal 40. Para além
disso, uma base de valvula 45 estende-se no espago interior 42
cilindrico através do corpo do médulo terminal.

Nas figuras 5A e 5B estd ligado um médulo terminal 40 a
um numero de distribuidores ligados entre si, nomeadamente

ligado a estes, que apresenta na sua superficie frontal uma
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abertura de ligacao 43, egspecialmente colocada de forma
central, preferencialmente equipada com uma rosca, para criar
uma ligacao de evacuacao ou para poder ligar o distribuidor a
um outro distribuidor.

Estd ainda representada uma ligacdo de ventilacdo do ar 45
que desemboca no espaco interior 42 do mdédulo terminal 40.

No espaco anelar 41 do médulo terminal 40 desemboca, em
cima, uma ligacao de ventilagao do ar 44 e, em baixo, uma

ligacao de evacuacao 46.

Lisboa, 20 de Dezembro de 2006
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REIVINDICACOES

1- Médulo de distribuicao (10, 10’) para instalacdes de
aquecimento de baixa temperatura ou para 1instalacdes de
refrigeracao:

- compreendendo uma camara de alimentacdo (14) incluindo
um tubo de alimentacdo (15, 15’) desembocando na céamara
de alimentacdo (14) para 1ligacdao a uma circulacao de
aquecimento ou de arrefecimento, e a uma camara de
refluxo (13) contendo um tubo de refluxo (17, 17’) para
ligacgao a dita circulacgao de aquecimento ou
arrefecimento;

- no qual o dito mdédulo de distribuigao (10, 10")
compreende uma caixa exterior (11, 11’) de preferencia
essencialmente cilindrica, na qual esta disposta uma
caixa interior (12, 12') de preferencia essencialmente
cilindrica;

- uma das duas camaras, ou seja tanto a camara de
alimentagao (14) como a cémara de refluxo (13) séao
formadas por um espaco (13, 13’) particularmente anelar
entre a cailxa exterior (11, 11’) e a cailxa interior (12,
12’7) enquanto que a outra cémara respectiva € formada
pelo espago interior (14, 14’) particularmente cilindrico
da caixa interior (12, 127);

- no qual um dos dois tubos (15, 17) de preferéncia o
tubo de refluxo (17, 17’) desemboca no dito espaco (13,
137)5;

- no qual o espago interior (14, 14’) comunica com o
outro  tubo respectivo de preferéncia o tubo de
alimentacadao (15, 15’) por uma conduta (20, 20’) gue passa

de uma maneira estangque através do espaco (13, 137);



- e no qual o tubo de alimentacao (15,15’) e o tubo de

refluxo (17, 17') sao cortados por ou tocam num plano

(y) gque se estende perpendicularmente ao eixo do médulo
de distribuicdo (10, 10’) de preferencia na zona do eixo
longitudinal do tubo respectivo,

caracterizado por:

- estarem previstos um unico tubo de alimentacdo (15,

157) e um unico tubo de refluxo (17, 177);

- e qgue um desses doils tubos, ou seja, o tubo de
alimentacao (15, 15’) e o tubo de refluxo (17, 17"),
de preferencia o tubo de alimentacao, numa zona do
médulo de distribuicdo (10, 10’) o qual, em uso esta
préoximo da parede, ser formado de forma mais longa e
projecta-se mais longe do médulo de distribuicao (10,
10’) do que o outro tubo respectivo.

2- Moédulo de distribuicao, de acordo com a reivindicacéo

N°1l, caracterizado por o tubo de alimentacao (15, 15’) e o
tubo de refluxo (17, 177) estarem dispostos duma forma
deslocada em relacao ao plano perpendicular (y)

preferencialmente com a sobreposicdao de pelo menos 50% ou
sobrepondo-se um ao outro.

3- Médulo de distribuicdao, de acordo com a reivindicacéao
N°1l ou N°2, caracterizado por o tubo de alimentacao (15, 157)
e o tubo de refluxo (17, 17’) serem formados de forma integral
aproximadamente tangencialmente a caixa exterior (11, 117) e
em posicgao de uso serem dirigidos para baixo sendo
particularmente paralelos um ao outro em relacdao ao eixo.

4- Méodulo de distribuicao, de acordo com qualguer uma das
reivindicagbes N°1 a N°3, caracterizado por a conduta (20,
20’) compreender uma porcao (20a, 20a’) que se projecta para
dentro da caixa interior (12, 12’) e gue na sua zona terminal

coopera com uma parte de Dbloqueio de uma valvula, de



preferencia de uma valvula termoestatica, cuja caixa ou
insercg¢ao (22, 22’) qgue recebe esta caixa estar inserida ou
colada na caixa exterior (11, 11’) passando o espaco (13, 137)
entre a caixa exterior e a caixa interior duma forma estanque,
pelo que a zona terminal da caixa ou insercao (22, 22') esteja
preferencialmente inserida ou colada na caixa interior (12,
127) e/ou o eixo (20b, 20b’) da conduta (20, 20’) corta o
centro da caixa interior (12, 12') e/ou da calxa exterior (11,
117) ou estende-se radialmente as duas caixas, e estando
dispostas de uma maneira vantajosa, em posicao de wuso do
médulo de distribuicdo (10, 10’') de uma maneira inclinada a
vertical partindo da caixa interior até a ligacdo respectiva.

5- Médulo de distribuicao, de acordo com qualgquer uma das
reivindicagdes N°1 a N°4, caracterizado por a caixa interior
(12, 12') e a caixa exterior (11, 11’) estarem dispostas de
uma forma centrada uma em relacdo a outra ou co-axialmente,
e/ou que a caixa interior (12, 12’), a caixa exterior (11,
117) e opcionalmente a conduta (20, 20’) estarem coladas de
forma integral com matéria pléastica.

6- Mdodulo de distribuicédo, de acordo com gqualquer uma das
reivindicagdes N°1 a N°5, caracterizado por a caixa de véalvula
e/ou as ligacbes consistirem numa matéria pldastica e estarem
coladas conjuntamente aquando da moldagem do mddulo de
distribuicao, ou serem formadas por insercdes (16, 18, 22;
16?2, 187, 22’) de um metal ou de uma matéria plastica e
estarem moldadas por injecgao, e/ou a caixa interior (12, 127)
e a caixa exterior (11, 11’') serem espacadas e mantidas em
posicdo relativamente uma a outra pelas insercgdes (22, 227),
para uma caixa de valvula situada na caixa interior e exterior
e/ou pela conduta (20, 20') qgue passa da caixa interior a
caixa exterior, e/ou que a porcdo (20a) da conduta (20) que se

projecta para o interior da caixa interior estar ligada a



parede interior da caixa interior e se apoiar na mesma
mediante pecgas cruzadas (21, flanges ou semelhantes).

7- Médulo de distribuicadao, de acordo com qualgquer uma das
reivindicag¢des N°1 a N°6, caracterizado por o espag¢o (anelar)
(13) do médulo de ligacao (30) estar aumentado ou alargado por
uma céamara (51) que se anexa lateralmente e para baixo ou
radialmente, e na qual desemboca a ligacdo (de refluxo) (34)
preferencialmente orientada paralelamente ao espacgco (anelar)
(13), e/ou gque uma ligacao de fluxo ou de conduta (43) e/ou
pelo menos uma ligacao de ventilacdo do ar (45) desemboca (m)
no espago interior (42) do médulo terminal (40) na sua
superficie frontal numa posicdo essencialmente central e/ou
que uma ligacdo de ventilacdao do ar (44) se estender
ascendentemente, e/ou uma ligacao de evacuacao (46)
estendendo-se descendentemente, desemboca(m) no espaco anelar
(41) do médulo terminal (40).

8- Mdodulo de distribuicao, de acordo com qualgquer uma das
reivindicagbdes N°1 a N°7, caracterizado por o tubo de
alimentacao (15, 15’) ser mais longo que o tubo de refluxo
(17, 177).

9- Distribuidor composto por um mdéddulo de distribuicéao
(10, 10"), de acordo com qualguer uma das reivindicacgdes N°1 a
N°8, ou de um numero de mdédulos de distribuicao (10, 107)
dispostos ao lado um do outro e ligados um ao outro conforme
qualquer uma das reivindicagdes 1 a 8, caracterizado por as
superficies frontais ou zonas frontais da caixa exterior e da
caixa interior serem formadas na zona de cada superficie
frontal por um méddulo de distribuicado (10, 10’) com partes
salientes (lla, 1l2a) e reentréancias ou cavidades (11lb, 12b)
que se adaptam uma & outra e estando particularmente
complementares ou suplementares, para servir como flanges de
soldagem para ligar de uma forma adaptada e/ou soldar de uma

forma estanque dois mdédulos de distribuicdao um ao outro para



se disporem lado a lado, em que o médulo terminal (40) ou o
médulo de ligagdo (30) preferencialmente de material pléastico
soldavel, estando previstos opcionalmente para vedar as
superficies frontais de um médulo de distribuigcdo ou
distribuidor e tendo saliéncias e reentrdncias adaptadas ou
complementares as saliéncias, reentrancias ou cavidades do

distribuidor ou mdédulo de distribuicao.

Lisboa, 20 de Dezembro de 2006



1 /5

Z2

Y,
ffff

NN
E@:‘Q

\

LA




2 /5

e o



3/5

€ ‘81

"/

£

B
L/ \







5/ 5




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

