
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】フランジ体の厚みが薄い場合であっても、生産

後のガスケットからプレス機械を特定可能なガスケット

を提供することである。

【解決手段】外周面２３に識別マークを備え、前記識別

マークは、突出部材２４（２４ａ、２４ｂ）によって形

成する。例えば、１番プレス機械で生産したガスケット

には、突出部材を１つ形成し、２番プレス機械で生産し

たガスケットには、突出部材を２つ形成する。生産され

たガスケットの突出部材２４（キャビマーク２４ａと金

型マーク２４ｂ）を見ることで、生産したプレス機械の

特定が可能である。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 外 周 面 に 識 別 マ ー ク を 備 え て い る ガ ス ケ ッ ト で あ っ て 、
　 前 記 識 別 マ ー ク は 、 突 出 部 材 か ら な る ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 突 出 部 材 は 、 形 状 の 異 な る 第 １ 突 出 体 と 第 ２ 突 出 体 と か ら な る 請 求 項 １ に 記 載 の ガ
ス ケ ッ ト 。

                                                                                
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ガ ス ケ ッ ト に 関 し 、 詳 し く は 電 池 に 用 い る ガ ス ケ ッ ト に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 車 載 用 電 池 に 用 い る ガ ス ケ ッ ト と し て 、 従 来 よ り 、 筒 状 の 本 体 の 一 端 に フ ラ ン ジ 体 を 有
す る ガ ス ケ ッ ト が 知 ら れ て い る 。 こ の ガ ス ケ ッ ト は 、 車 両 １ 台 あ た り 多 く 使 用 さ れ て お り
需 要 が 多 い た め 、 部 品 メ ー カ は 、 複 数 台 の プ レ ス 機 械 を 同 時 に 稼 動 さ せ て ガ ス ケ ッ ト を 大
量 生 産 し て い る 。 や が て 、 プ レ ス 機 械 の 経 年 劣 化 等 に 伴 っ て 、 組 付 精 度 の 悪 い （ シ ー ル 性
の 悪 い ） ガ ス ケ ッ ト が 生 産 さ れ る こ と が あ り 、 ユ ー ザ か ら ク レ ー ム を 受 け る こ と が あ っ た
。 部 品 メ ー カ は 、 ユ ー ザ か ら こ の よ う な ク レ ー ム を 受 け る と 、 生 産 時 に 各 ガ ス ケ ッ ト に 刻
印 し て お い た ロ ッ ト 番 号 （ 例 え ば 、 １ 番 プ レ ス 機 械 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト に は 、 ロ ッ ト 番
号 と し て 「 １ 」 を 刻 印 し 、 ２ 番 プ レ ス 機 械 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト に は 、 ロ ッ ト 番 号 と し て
「 ２ 」 を 刻 印 し 、 ３ 番 プ レ ス 機 械 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト に は 、 ロ ッ ト 番 号 と し て 「 ３ 」 を
刻 印 す る ） か ら 生 産 し た プ レ ス 機 械 を 特 定 し 、 特 定 し た プ レ ス 機 械 の 組 付 精 度 の 調 整 を 実
施 し て い た 。 な お 、 こ の 種 の ガ ス ケ ッ ト は 、 フ ラ ン ジ 体 の 外 周 面 を 除 く 全 面 に 組 付 精 度 を
必 要 と し て い る た め 、 ロ ッ ト 番 号 は フ ラ ン ジ 体 の 外 周 面 に 刻 印 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 な お 、 こ の 出 願 の 発 明 に 関 連 す る 先 行 技 術 文 献 情 報 と し て は 、 例 え ば 、 特 許 文 献 １ が 知
ら れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ８ － ３ ２ １ ２ ９ ０ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し な が ら 、 上 記 し た ロ ッ ト 番 号 を 刻 印 す る た め に は 、 フ ラ ン ジ 体 の 外 周 面 に お い て
所 定 の 刻 印 面 積 （ 例 え ば 、 １ 文 字 あ た り ２ ｍ ｍ 四 方 程 度 の 刻 印 面 積 ） が 必 要 で あ っ た 。 そ
の た め 、 ガ ス ケ ッ ト の サ イ ズ が 小 さ い 場 合 、 必 然 的 に ガ ス ケ ッ ト の 軸 方 向 に お け る フ ラ ン
ジ 体 の 厚 み が 薄 く な り 、 す な わ ち 、 ガ ス ケ ッ ト の フ ラ ン ジ 体 の 外 周 面 積 が 小 さ く な る た め
、 ロ ッ ト 番 号 を 刻 印 す る こ と が で き な か っ た 。 ロ ッ ト 番 号 を 刻 印 で き な い と 、 部 品 メ ー カ
は ユ ー ザ か ら 組 付 精 度 に 関 す る ク レ ー ム を 受 け て も 、 ク レ ー ム を 受 け た ガ ス ケ ッ ト が ど の
プ レ ス 機 械 で 生 産 さ れ た か 特 定 す る こ と が で き な か っ た 。 し た が っ て 、 部 品 メ ー カ は 、 ガ
ス ケ ッ ト の 生 産 を 全 停 止 さ せ 、 全 て の プ レ ス 機 械 の 組 付 精 度 を 確 認 し な け れ ば な ら な か っ
た 。 こ の よ う に 、 部 品 メ ー カ は 、 生 産 後 の ガ ス ケ ッ ト か ら ど の プ レ ス 機 械 で 生 産 さ れ た か
を 特 定 で き な い と 、 部 品 メ ー カ に と っ て 深 刻 な 問 題 と な っ て い た 。
　 本 発 明 は 、 こ の よ う な 点 に 鑑 み て 創 案 さ れ た も の で あ り 、 フ ラ ン ジ 体 の 厚 み が 薄 い 場 合
で あ っ て も 、 生 産 後 の ガ ス ケ ッ ト か ら プ レ ス 機 械 を 特 定 可 能 な ガ ス ケ ッ ト を 提 供 す る こ と
を 課 題 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
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　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 と し て 、 請 求 項 １ に 記 載 の ガ ス ケ ッ ト は 、 外 周 面 に 識 別
マ ー ク を 備 え て い る 。 そ し て 、 前 記 識 別 マ ー ク は 、 突 出 部 材 か ら な る 構 成 で あ る 。
　 ガ ス ケ ッ ト の 外 周 面 に 突 出 部 材 を 形 成 さ せ る こ と に よ り 、 ロ ッ ト 番 号 と 同 様 の 識 別 作 用
を 得 る こ と が で き る 。 例 え ば 、 １ 番 プ レ ス 機 械 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト に は 、 突 出 部 材 を 「
１ 」 つ 形 成 し 、 ２ 番 プ レ ス 機 械 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト に は 、 突 出 部 材 を 「 ２ 」 つ 形 成 し 、
３ 番 プ レ ス 機 械 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト に は 、 突 出 部 材 を 「 ３ 」 つ 形 成 す る 。 ま た 、 突 出 部
材 を ガ ス ケ ッ ト の 外 周 面 に 形 成 す る 場 合 に は 、 １ 突 出 部 材 あ た り 、 例 え ば ０ ． ２ ｍ ｍ 四 方
程 度 の 形 成 面 積 で よ い 。
　 そ の た め 、 ガ ス ケ ッ ト の サ イ ズ が 小 さ く ロ ッ ト 番 号 を 刻 印 す る こ と が で き な い 場 合 （ 例
え ば 、 ガ ス ケ ッ ト の フ ラ ン ジ 体 の 厚 み が 「 ０ ． ７ ｍ ｍ 」 の 場 合 ） で あ っ て も 、 突 出 部 材 を
形 成 す る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 ユ ー ザ か ら 組 付 精 度 の ク レ ー ム を 受 け た 場 合 で あ っ
て も 、 ク レ ー ム を 受 け た ガ ス ケ ッ ト の 突 出 部 材 か ら 容 易 に プ レ ス 機 械 を 特 定 で き る た め 、
特 定 し た プ レ ス 機 械 の み 組 付 精 度 の 調 整 を す れ ば よ い 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ま た 請 求 項 ２ に 記 載 の ガ ス ケ ッ ト は 、 請 求 項 １ に 記 載 の ガ ス ケ ッ ト で あ っ て 、 前 記 突 出
部 材 は 、 形 状 の 異 な る 第 １ 突 出 体 と 第 ２ 突 出 体 と か ら な る 構 成 で あ る 。
　 こ の よ う に 突 出 部 材 を 形 状 の 異 な る 突 出 体 （ 第 １ 突 出 体 、 第 ２ 突 出 体 ） で 構 成 す る 場 合
、 形 状 の 同 じ 突 出 体 で 構 成 す る 場 合 と 比 較 す る と 、 突 出 体 の 組 み 合 わ せ の 数 を 多 く 成 立 さ
せ る こ と が で き る 。 具 体 的 に は 、 例 え ば 、 突 出 体 の 数 を 最 大 ８ つ ま で 形 成 さ せ る こ と が で
き る 場 合 に つ い て 説 明 す る と 、 前 者 の 場 合 （ 形 状 の 異 な る 突 出 体 の 場 合 ） 、 第 １ 突 出 体 の
数 を 最 大 ４ と し 、 第 ２ 突 出 体 の 数 を 最 大 ４ と し て お け ば 、 最 大 １ ６ 通 り の 組 み 合 わ せ の 数
を 成 立 さ せ る こ と が で き る （ 第 １ 突 出 体 ま た は 第 ２ 突 出 体 の ど ち ら か の 数 が ０ の 場 合 は 除
く ） 。 一 方 、 後 者 の 場 合 （ 形 状 の 同 じ 突 出 体 の 場 合 ） 、 最 大 ８ 通 り の 組 み 合 わ せ の 数 し か
成 立 さ せ る こ と が で き な い （ 突 出 体 の 数 が ０ の 場 合 を 除 く ） 。
　 こ の よ う に 、 形 状 の 異 な る 突 出 体 と す る こ と に よ っ て 、 形 状 が 同 じ 突 出 体 よ り 、 少 な い
突 出 体 の 数 で あ っ て も 組 み 合 わ せ の 数 を 多 く 成 立 さ せ る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 を 、 図 １ ～ ３ を 用 い て 説 明 す る 。
　 図 １ は 、 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト １ の 斜 視 図 で あ る 。 な お 、 図 １ の ガ ス ケ ッ ト １ は 、 キ ャ ビ
マ ー ク ２ ４ ａ を ３ つ 形 成 し た 、 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ を ４ つ 形 成 し た ガ ス ケ ッ ト １ で あ る 。 図
２ は 、 図 １ の Ａ － Ａ 線 断 面 図 で あ る 。 図 ３ は 、 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ の
個 数 の 組 み 合 わ せ に よ っ て 作 成 さ れ た １ ６ 通 り の 突 出 部 材 ２ ４ （ ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ ） を 示 し
て い る 。 な お 、 こ の 「 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ 」 お よ び 「 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ 」 は 、 特 許 請 求 に
範 囲 に 記 載 の 「 第 １ 突 出 体 」 お よ び 「 第 ２ 突 出 体 」 に 相 当 す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
［ ガ ス ケ ッ ト １ に つ い て ］
　 ま ず 、 ガ ス ケ ッ ト １ に つ い て 説 明 す る 。 図 １ に 示 す よ う に 、 ガ ス ケ ッ ト １ は 円 筒 状 の 本
体 １ ０ の 一 端 （ 図 １ に お い て 、 下 端 ） に フ ラ ン ジ 体 ２ ０ を 有 し て い る 。 そ し て フ ラ ン ジ 体
２ ０ の 外 周 面 ２ ３ に は 、 基 準 マ ー ク ２ ３ ａ 、 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ 、 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ が 外
周 面 ２ ３ か ら 突 設 す る よ う に 形 成 し て あ る 。 こ れ ら 各 マ ー ク ２ ３ ａ 、 ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ は 、
ガ ス ケ ッ ト １ の 成 形 時 に 一 体 成 形 さ れ て い る 。 ま た 、 こ れ ら 各 マ ー ク ２ ３ ａ 、 ２ ４ ａ 、 ２
４ ｂ は 、 図 １ か ら も 明 ら か な よ う に 、 互 い に 異 な る 形 状 （ 図 １ に お い て 、 サ イ ズ が 異 な る
） と な っ て い る 。 す な わ ち 、 基 準 マ ー ク ２ ３ ａ は 「 大 」 サ イ ズ で あ り 、 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４
ａ は 「 小 」 サ イ ズ で あ り 、 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ は 「 中 」 サ イ ズ で あ る 。 こ の よ う に サ イ ズ の
違 い を 有 す る た め 、 ガ ス ケ ッ ト １ の 生 産 者 は 、 ガ ス ケ ッ ト １ を 手 に と る と 、 該 各 マ ー ク ２
３ ａ 、 ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ の 個 数 を 容 易 に 把 握 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ の 個 数 の 組 み 合 わ せ を 、 ガ ス ケ ッ ト １ を
生 産 す る 複 数 台 の プ レ ス 機 械 の 成 形 金 型 に そ れ ぞ れ 対 応 つ け て い る 。 そ の た め 、 生 産 さ れ
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た ガ ス ケ ッ ト １ の 突 出 部 材 ２ ４ （ キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ ） を 見 る こ と で
、 生 産 し た プ レ ス 機 械 の 特 定 が 可 能 と な っ て い る 。 こ の こ と に つ い て 、 詳 細 は 後 述 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 ガ ス ケ ッ ト １ は フ ラ ン ジ 体 ２ ０ の 裏 面 ２ １ か ら 本 体 １ ０ の 外
周 面 １ １ お よ び 内 周 面 １ ２ か ら フ ラ ン ジ 体 ２ ０ の 表 面 ２ ２ に 至 る 面 （ 図 ２ に お い て 、 フ ラ
ン ジ 体 ２ ０ の 外 周 面 を 除 く 全 て の 面 で あ り 、 矢 印 を 付 し た 面 ） に 組 付 精 度 を 必 要 と し て い
る 。 こ の 組 付 精 度 と は 、 こ れ ら の 各 面 （ 外 周 面 １ １ 、 内 周 面 １ ２ 、 裏 面 ２ １ 、 表 面 ２ ２ ）
が 相 手 部 材 （ 図 示 し な い ） と 当 接 す る 際 に 必 要 と な る シ ー ル 性 の こ と で あ る 。 そ の た め 、
こ れ ら の 各 面 １ １ 、 １ ２ 、 ２ １ 、 ２ ２ に は シ ー ル 性 を 考 慮 し て ロ ッ ト 番 号 を 刻 印 す る こ と
が で き な い 。 す な わ ち 、 ロ ッ ト 番 号 を 刻 印 す る こ と に よ っ て 、 こ れ ら 各 面 １ １ 、 １ ２ 、 ２
１ 、 ２ ２ の 表 面 に 凹 凸 が 生 じ シ ー ル 性 が 悪 く な る 。 し た が っ て 、 ガ ス ケ ッ ト １ に ロ ッ ト 番
号 を 刻 印 す る 場 合 に は 、 組 付 精 度 を 必 要 と し な い 唯 一 の 面 で あ る フ ラ ン ジ 体 ２ ０ の 外 周 面
２ ３ に 刻 印 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 し か し な が ら 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 ガ ス ケ ッ ト １ の サ イ ズ が 小 さ い 場 合 （ 図 ２ に お い て
、 例 え ば 、 本 体 １ ０ の 高 さ 「 ２ ． ９ ｍ ｍ 」 、 フ ラ ン ジ 体 ２ ０ の 外 径 「 ８ ． ６ ｍ ｍ 」 、 フ ラ
ン ジ 体 ２ ０ の 高 さ 「 ０ ． ７ ｍ ｍ 」 ） に は 、 課 題 で 説 明 し た よ う に フ ラ ン ジ 体 ２ ０ の 外 周 面
２ ３ に ロ ッ ト 番 号 を 刻 印 す る こ と は で き な い 。 そ の た め 、 ロ ッ ト 番 号 を 刻 印 す る 代 わ り に
突 出 部 材 ２ ４ を 形 成 す る こ と で ロ ッ ト 番 号 と 同 様 の 識 別 作 用 を 得 る こ と が で き る 。 以 下 に
、 こ の 識 別 作 用 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 ３ は 、 １ ６ 台 の プ レ ス 機 械 （ Ａ 、 Ｂ 、 Ｃ 、 ・ ・ ・ Ｐ ） で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト １ を 示 し
て い る 。 こ の 図 に お い て 、 縦 軸 の 数 字 は 、 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ の 個 数 を 示 し て お り 、 横 軸
の 数 字 は 、 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ の 個 数 を 示 し て い る 。 こ の 図 か ら も 明 ら か な よ う に 、 各 プ レ
ス 機 械 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト １ ご と に 、 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ の 個 数 が
異 な っ て い る 。 例 え ば 、 プ レ ス 機 械 「 Ａ 」 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト １ の 外 周 面 ２ ３ に は 、 １
つ の 基 準 マ ー ク ２ ３ ａ と １ つ の キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と １ つ の 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ が 突 設 し て
あ る 。 そ し て 、 こ れ ら 計 ３ つ の マ ー ク ２ ３ ａ 、 ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ は 、 ガ ス ケ ッ ト １ の 外 周 面
２ ３ を ３ 等 分 す る よ う に 配 置 し て あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 な お 、 ガ ス ケ ッ ト １ の フ ラ ン ジ 体 ２ ０ を 裏 面 ２ ２ 側 か ら 見 て 、 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ は 、
基 準 マ ー ク ２ ３ ａ に 対 し て 時 計 回 り 側 に 配 置 さ れ て お り 、 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ は 、 基 準 マ ー
ク ２ ３ ａ に 対 し て 反 時 計 回 り 側 に 配 置 さ れ て い る 。 こ の よ う に 、 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ は 、
基 準 マ ー ク ２ ３ ａ に 対 し て 時 計 回 り 側 に 配 置 さ れ て お り 、 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ は 、 基 準 マ ー
ク ２ ３ ａ に 対 し て 反 時 計 回 り 側 に 配 置 さ れ て い る こ と は 、 全 て の ガ ス ケ ッ ト １ に 適 用 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
ま た 、 プ レ ス 機 械 「 Ｂ 」 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト １ の 外 周 面 ２ ３ に は 、 １ つ の 基 準 マ ー ク ２
３ ａ と ２ つ の キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と １ つ の 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ が 突 設 し て あ る 。 そ し て 、 こ
れ ら 計 ４ つ の マ ー ク ２ ３ ａ 、 ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ は 、 ガ ス ケ ッ ト １ の 外 周 面 ２ ３ を ４ 等 分 す る
よ う に 配 置 し て あ る 。 ま た 、 プ レ ス 機 械 「 Ｃ 」 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト １ の 外 周 面 ２ ３ に は
、 １ つ の 基 準 マ ー ク ２ ３ ａ と ３ つ の キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と １ つ の 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ が 突 設
し て あ る 。 そ し て 、 こ れ ら 計 ５ つ の マ ー ク ２ ３ ａ 、 ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ は 、 ガ ス ケ ッ ト １ の 外
周 面 ２ ３ を ５ 等 分 す る よ う に 配 置 し て あ る 。 ま た 、 プ レ ス 機 械 「 Ｄ 」 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ
ト １ の 外 周 面 ２ ３ に は 、 １ つ の 基 準 マ ー ク ２ ３ ａ と ４ つ の キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と １ つ の 金
型 マ ー ク ２ ４ ｂ が 突 設 し て あ る 。 そ し て 、 こ れ ら 計 ６ つ の マ ー ク ２ ３ ａ 、 ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ
は 、 ガ ス ケ ッ ト １ の 外 周 面 ２ ３ を ６ 等 分 す る よ う に 配 置 し て あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 以 下 、 プ レ ス 機 械 「 Ｅ 」 ～ プ レ ス 機 械 「 Ｐ 」 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト １ に つ い て も 同 様 で
あ る 。 プ レ ス 機 械 「 Ｅ 」 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト １ の 外 周 面 ２ ３ に は 、 １ つ の 基 準 マ ー ク ２
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３ ａ と １ つ の キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と ２ つ の 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ が 突 設 し て あ る 。 そ し て 、 こ
れ ら 計 ４ つ の マ ー ク ２ ３ ａ 、 ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ は 、 ガ ス ケ ッ ト １ の 外 周 面 ２ ３ を ４ 等 分 す る
よ う に 配 置 し て あ る 。 プ レ ス 機 械 「 Ｐ 」 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト １ の 外 周 面 ２ ３ に は 、 １ つ
の 基 準 マ ー ク ２ ３ ａ と ４ つ の キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と ４ つ の 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ が 突 設 し て あ
る 。 そ し て 、 こ れ ら 計 ９ つ の マ ー ク ２ ３ ａ 、 ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ は 、 ガ ス ケ ッ ト １ の 外 周 面 ２
３ を ９ 等 分 す る よ う に 配 置 し て あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 こ の よ う に 、 異 な る プ レ ス 機 械 で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト １ ご と に キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と 金
型 マ ー ク ２ ４ ｂ の 個 数 が 相 違 す る た め 、 生 産 後 の ガ ス ケ ッ ト １ を 見 る と 、 ど の プ レ ス 機 械
で 生 産 し た ガ ス ケ ッ ト １ で あ る か 特 定 で き る 。 例 え ば 、 ガ ス ケ ッ ト １ に キ ャ ビ マ ー ク ２ ４
ａ が ４ つ 形 成 し て あ り 、 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ が ３ つ 形 成 し て あ れ ば 、 プ レ ス 機 械 「 Ｏ 」 で 生
産 し た ガ ス ケ ッ ト １ で あ る と 特 定 で き る （ 図 ３ 参 照 ） 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 上 述 し た よ う に 、 ガ ス ケ ッ ト １ の サ イ ズ が 小 さ い 場 合 で あ っ て も 、 外 周 面 ２ ３ に キ ャ ビ
マ ー ク ２ ４ ａ お よ び 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ を 形 成 さ せ る こ と が で き る 。 ま た 、 キ ャ ビ マ ー ク ２
４ ａ お よ び 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ を 形 成 さ せ る こ と に よ り 、 ロ ッ ト 番 号 の 刻 印 と 同 様 に 、 生 産
後 の ガ ス ケ ッ ト １ ガ ス ケ ッ ト か ら ど の プ レ ス 機 械 で 生 産 さ れ た か を 特 定 す る こ と が で き る
。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 上 述 し た 内 容 は 、 あ く ま で も 本 発 明 の 一 実 施 の 形 態 に 関 す る も の で あ っ て 、 本 発 明 が 上
記 内 容 に 限 定 さ れ る こ と を 意 味 す る も の で は な い 。
　 実 施 例 で は 、 円 筒 状 の 本 体 １ ０ の 一 端 に フ ラ ン ジ 体 ２ ０ を 有 し 、 フ ラ ン ジ 体 ２ ０ の 外 周
面 ２ ３ に 突 出 部 材 ２ ４ （ ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ ） を 備 え る ガ ス ケ ッ ト １ を 説 明 し た 。 し か し 、 こ
れ に 限 定 さ れ る も の で な く 、 板 形 状 の ガ ス ケ ッ ト で あ っ て も 構 わ な い 。 そ の 場 合 も 、 同 様
に 板 形 状 の 外 周 面 に 突 出 部 材 を 備 え る 構 成 と な る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 実 施 例 で は 、 識 別 マ ー ク の 例 と し て 、 突 出 部 材 ２ ４ （ ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ ） を 説 明 し た
。 し か し 、 こ れ に 限 定 さ れ る も の で な く 、 イ ン ク 等 に よ る 「 ● 」 マ ー キ ン グ で も 構 わ な い
。 こ の 「 ● 」 マ ー キ ン グ で あ れ ば 、 突 出 部 材 ２ ４ と 同 程 度 の 面 積 で 表 示 さ せ る こ と が で き
る 。 な お 、 こ の 場 合 も 実 施 例 と 同 様 に 、 基 準 マ ー ク ２ ３ ａ 、 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ 、 金 型 マ
ー ク ２ ４ ｂ に 相 当 す る 各 マ ー キ ン グ の サ イ ズ を 異 な る サ イ ズ に す る 必 要 が あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 図 １ 】 図 １ は 、 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト １ の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 ２ は 、 図 １ の Ａ － Ａ 線 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ３ は 、 キ ャ ビ マ ー ク ２ ４ ａ と 金 型 マ ー ク ２ ４ ｂ の 個 数 の 組 み 合 わ せ に よ っ て 作
成 さ れ た １ ６ 通 り の 突 出 部 材 ２ ４ （ ２ ４ ａ 、 ２ ４ ｂ ） を 示 し て い る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ １ 】
１ 　 　 　 ガ ス ケ ッ ト
２ ４ 　 　 突 出 部 材
２ ４ ａ 　 第 １ 突 出 体 （ キ ャ ビ マ ー ク ）
２ ４ ｂ 　 第 ２ 突 出 体 （ 金 型 マ ー ク ）
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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