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(10) nachazejici se na vzdalengjd{ strané od stfedu pii¢ného
prufezu komory (1). Komora (1) mize byt umisténa v
pridavném utvaru (6) vloZzeném mezi bocni sténu pneumatiky
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s¢ provede vulkanizace a vloZena matrice (2} se vytahne.




Komora s tvarovou paméti pro upraveni tlaku v pneumatice,

zpusob jeji vyroby a pneumatika a rafek s touto komorou.

Oblast techniky

Vynalez se tykd komory s tvarovou paméti pro upraveni
tlaku v pneumatice, kterd je soucdsti pneumatiky nebo sousedi
se steénou pneumatiky a Jje spojena na jednom konci s vnit¥nim
prostorem pneumatiky a na druhém konci s vné&jsim prostfedim.
Dale se tyka zplsoby vyroby komory a pneumatiky a rafku s touto

komerou.

Dosavadni stav techniky

Z technické praxe jsou zndma ruznd Fe3eni umoZfiujici
doplnéni tlaku v pneumatice za provozu. Jednd se napfiklad o
pneumatiky opatfené pfivodem vzduchu, pFipojenym k vné&jdimu
tlakovému zdroji. Nevyhodou téchto FeZeni jsou znaéné naklady

na porizenil a sloZitost celého zarizeni.

RovnéZz jsou znamy samodohustitelné pneumatiky. Ptikladna
samodohustitelnd pneumatika je napfiklad popsana v patentovych
pifihiadek CZ PV 2002-1364 a CZ PV 2001-4451. Komora pro privod
vzduchu je umisté&na ve st&né Pneumatiky nebo v jejim
sousedstvi. Komora je  periodicky S valivé postupujici
deformaci pneumatiky nap#ié komory (Gplné stladovana nebo
zlomena, postupujici stladeni komory na nulovy prafez komory
tlaci pfed sebou médium obsaZené v komofe a za sebou vytvari
podtlak. Komora ve tvaru hadidky umist&né ve sténd nebo v jejim

sousedstvi po obvedu pneumatiky pracuje jako peristatické

Cerpadlo.
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Vyroba pneumatik spocCivd v tom, Ze se jednotlivé vrstvy
ruznych komponent nana$i ve formé plochého materidlu na otoény
konfekéni buben. Komponenty jsou poté roztahovany a tvarovany

tlakem z vnit¥ni strany do prstencové tvarované sestavy.

Tlak byva zprostfedkovan a usmérnén membranou popsanou
napfiklad v CZ patentu 246152 ktery popisuje stfedovou membranu
konfekCéniho bubnu stroje pro konfekci pla3td pneumatik a

pouZiti takovychto membran.

Po vytvarovani tlakem se surovd pneumatika sejme =z
kenfekéniho bubnu a vloZi se do tvarovaci a vulkanizaéni formy
majicl tvar kone¢né pneumatiky. Forma se ut&sni a zahfiva.
Surovéd pneumatika je roztahovdna radidln& smérem ven do obvodu
formy, prostfednictvim vst¥ikovani tlakového plynu  nebo
tekutiny do vytvrzovaci membrdny namontované uvnitg formy a
umisténé uvnit?¥ formy. Vytvrzovaci membrana se roztahuje, tladi
béhoun a bolni st&ny surové pneumatiky do vyhfatych stén formy.
Béhem této vulkanizace dojde ke spojeni jednotlivych vrstev a

pneumatika zisk& kone&ny tvar a tvrdost.
Obdobnym zplsobem se provadi protektorovani pneumatik.

Funkce membrany je popsana napfiklad v CZ patentu 273325
»mobilni  jednotka pro vulkanizaci plastd pneumatik™ kde
jednotka sestdvd z dvoudilné formy, jejiZ poloviny se daji
spejit v prstencovou komoru pro ulo¥eni nezvulkanizovaného
plasté. Jedna z obou polovin formy obsahuje uzavfeny okruh pPro
tlakové wvulkanizadni medium. Uzavieny okruh zahrnuje vnitiek
vulkanizaéni membrany, kterd se vtlacuje do prstencové komory a
skiin, spojenou s vytdpénymi privodnimi kandly a zpétnymi
kandly. Vulkanizaéni membrana Je vyrobena z elastomeru, m&
prifez ve tvaru pismene C a rozpina se uvnit¥ prstencova komory
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a tlaci na wvnitfni plochu nezvulkanizovaného surového plasté

prneumatiky.

CZ patent 246152 popisuje stfedovou membranu konfek&niho
bubnu stroje pro konfekci plasth pneumatik a pouzZiti takovychto
membran které slouZi u prevainého typu konfekénich strojd jako
membrany vydouvaci. Pusobi jako aktivni prvek p#i pietvareni
puvodné vyrobeného valcového polotovaru plasté pneumatiky do

tvaru anuloidu.

Pro objasnéni nékterych z novych zptsobu vyroby pneumatiky
s komorou je potfebné uvést jakym zplsobem byvd zkonstruovéna
sestava bezduZové pneumatiky a rafku a jak se tato sestava
chova v provozu. BezduSovd pneumatika mia v prifezu obecnd tvar
C & po nasazeni pneumatiky na rafek a jejim nafoukdni se stény
pneumatiky od sebe rozt&hnou ve smdru osy rotace a v oblasti
patek se natlali na stény rafku, o které se tlakem nafoukané
pneumatiky utésni. Hermeticky uzavienou sestavu pak tvofi boéni

stény pneumatiky, b&hounovad &ast pneumatiky a ze strany rafek.

Nevyhodou téchto fedeni jsou znadné vyrobni ndklady, horsi
obsluha a montdZ komory a souvisejicich soudasti do soustavy
kola, velmi vysoké riziko ldméni, droleni a otéru sté&n komory
pri  jejim stlagovani, a tim snifend Zivotnost komory i
bezpeCnost pneumatiky. V pfipadé dodasného pusobeni sil na
komoru proti sméru jejiho uzavieni které made byt v prib&hu
funkce komory pom&rn& b&iné, miZe dojit k roztrieni jeji stény.
Pile Jje nevyhodou obtizng, respektive nefeSené spojovani
jednotlivych soucddsti komory, dale potfeba zdsadnich Uprav
vyrobniho procesu pneumatiky s komorou a zejména zasadnich
Uprav vyrobnich stroju a zafizeni. Dalii nevyhodou je potfeba
vyroby v podstaté kompletni unikétni soustavy komory pro kaZdy

Lyp pneumatiky a kaZdy tlak. Dale vzhledem k relativné& malému
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prostoru ktery je pro instalovani komory k dispozici, komora

bude mit relativné maly pracovni objem a vykon.

Podstata vynédlezu

VySe uvedené nedostatky jsou do znadné miry odstranény
komorou s tvarovou paméti pro upraveni tlaku v pneumatice,
ktera je soucCadsti pneumatiky nebo sousedi se sténou pneumatiky
a je spojena na jednom konci s vnit¥nim prostorem pneumatiky a
na druhém konci s vné€j3im prostfedim, podle tohoto vynédlezu.
Jeho podstatou je to, Ze komora je ve tvaru zak¥iveného dutého
kandalu, jehoZ nejmén& jedna obvodova sté&na je alespon z &Aasti
tvofena alespofi Easti dvojice ploch le¥icich v podélném sméru
comory a navzéjem umisténych pod Ghlem o = 0 a¥ 120°. Pokud je
thel o > 0° je umist&n na styéné hrané téchto ploch, nachédzejici

se na vzdalenéjsi strané od stfedu piiéného prifezu komory.

Komora je s vyhodou v podobé alesponl ¢&sti prstence, nebo
anuloidu, nebo alespoil ¢&asti &Eroubovice. Komora muZe byt
umisténa v prostoru boé&ni stény pneumatiky u jeJi patky,
popfipadé miZe byt umisténa v pfidavném udtvaru vloZeném mezi
bocni sténu pneumatiky a nejméneé jeden dil ze souboru tvoteného
rafkem, poklici nebo oporou. Ve vyhodném provedeni je pfidavny
utvar s komorou pevné spojen s rafkem nebo poklici nebo s
bocnl sténou pneumatiky. Pfidavny dtvar s komorou je s vyhodou
z jedné strany tvarové uzptsoben pro tésné spojeni s boédni

sténou pneumatiky a z druhé strany Jje tvarové uzplsoben pro

tésné spojeni s ra&fkem.

Vynalez se dale tyka zpisobu vyroby vyie uvedené komory.
Prl tomto zpusobu se mezi vrstvy tvofici bo&ni sténu pneumatiky
vlozi pred vulkanizaci obvykle ploché matrice, jejiZ 3ifka je

0,1 az 200 mm a tloudtka 0,01 aZ 100 mm. Poté se provede
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vulkanizace a vloZend matrice se @ celéa, nebo v délce
odpovidajici délce komory. , celd nebo po ¢astech vytédhne. Ve
vyhodném provedeni se tlouiStka matrice ve sméru od stfedové osy

zvetsuje.

Po wvulkanizaci se matrice vytdhne a do wvzniklé Stérbiny
s prufezem ve tvaru pismene U, otevieného smé&rem ke stFfedové
ose, se vloZi &len s pruUfezem shodnym s pri¥ezem komory v misté
umisténi ¢&lenu v komofe. Po osazeni pneumatiky na réfek viechny
plochy sté&n komory zauijmou funkéni pozici a stény Stérbiny na
sebe ve své C&asti dosednou a prifez komory bude odpovidat
Zadanému prifezu komory pred zAaté2i. Ve vyhodném provedeni se
Clen alespon na jednom konci opatfi kandalkem, ktery usti u &ela
konce komory nebo dsti do wvolného prostoru mimo pneumatiku,
nebo mimo pridavny utvar.

rl

Matrice se 8 vyhodou rozdéli nejméné& na dvé &asti, p¥idem?

- z

prvni cast odpovidd délce komory a tato prvni &ast se po
vulkanizaci vytéahne. Dopliikova cast matrice zistane
v pneumatice, pFicemZ v dopliikové &4sti matrice se s vyhodou
alespon nma jednom konci vytvofi nestla&itelny kanalek, ktery
isti v jednom z Cel obou koncl komory a z druhé strany Gsti do

volneho prostoru uvnit# pneumatiky nebo vné pneumatiky.

Komora miZe s vyhodou byt vytvofena také prostfednictvim

matrice opisujici pouze &ast obvodu pneumatiky nebo ptidavného

ltvaru.

Pridavny dtvar s komorou respektive komora ve sténé
pneumatiky se mbZe vytvo¥it slepenim dvou pruhtt materialu,
pficemz nejméné v jednom z pruhtl se vylisuje, vybrousi,
vyfrézuje, vysoustruzi, vyteZe, odtavi respektive vyp4li

alespon cast komory. Také fje moZno komoru v ptidavném utvaru
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tvotfeném v Jjedinym pruhu materidlu respektive ve sténé
pneumatiky vytveofit tak Ze se tvar alesponl Casti komory
vylisuje, vybrousi, vyfrézuje, vysoustruZi, vyfeZe, odtavi
respektive vypali, ptipadné ije moZné cely pridavny uatvar
vytlacovat obdobn& Jjako Jjsou vyrabé&na tésnéni, hadice a

podcbné.

Vynadlez se dale tykd pneumatiky, respektive rafku se

sténou opatfenou profilem pro dosednuti p¥idavného UGtvaru.

Vyhodou komory je, Ze ve sté&nach komory které jsou tvofeny
dvojici ploch umisténych navzajem pod malym Ghlem plisobi pfi
deformaci komory relativné malé sily. Tim Jje sniZena moZnost
naruSeni sté&n napfiklad jejich roztrhnutim nebo zlomenim v

disledku vnitfniho pnuti pfi zAatézi.

Dvejice ploch mhZe pokragovat mimo komoru pod whlem 0
stupnu. Tyto vzajemné& pritlacené soubdZné plochy na sebe
prenaseji wvnitfni pnutl stén v mendi mife, neZ kdyby byly
vzajemné pevné spojeny. Ve st&né netvofené E&stedné soub&inymi
plochami by dochézelo k vétZimu vzdjemnému pfFendZeni sil.
Naproti tomu u soubé&Znych ploch budou wvnit#ni sily ve sténé

komory mnohem jednodus3i a navzadjem se budou méné ovlivihovat.

Stérny se od sebe smérem dovnitf¥ komory rozchazeji nebo
rozeviraji. Pokud pri deformaci komory dojde do&asn& k pottebe,
aby se plochy navzdjem rozeviraly ve v&t3i vzdalenosti od
stfedu prficného prafezu komory, miZe se misto rozevFeni
posunout do mista plivodnich soub&inych ploch. Jestlize by viak
byly plochy v pOvednim misté rozev¥eni pevné spojeny a
nepokracovaly soubé&Zné mimo komoru, mohlo by v tomto misté

dojit k roztrZeni. MoZnost posuvu mista rozevfieni tak




zabezpeuje sniZené pevnostni namdhdni stén komory pfi ruzné

zAtéZ1 pneumatiky a komory.

Protilehlé stény komory mohou mit rozdilnou délku prufezu.
Pfesto je nutné, aby pfi zatéZi na sebe neprody3né prilehly a
jejich délka prifezu se pfi zatéZi vzajemné vyrovnala. Toto je
mozné dosahnout pfiénym stladenim stény s deldim proOfezem,
respektive p¥iénym nataZenim stény s krat3im prifezem.
Stlaceni, respektive roztazeni stén Jje omezeno stlacitelnosti,
respektive roztaZitelnosti materialu stén. Pokud se v3ak sténa

o

s del$im pficnym prafezem vytvoifi ze dvou ploch které Jsou

r

vzajemné umistény pod uhlem 0 aZi 120 stupfid, a vrchol thlu bude
napriklad uprostied pricného prifezu této stény, bude takovito
sténa pri zateZi meénit svou délku pfiéného %ezu snadn&ji,
Vzhledem k tomu, Ze misto wumisténi komory i materidlové
vlastnosti stén komory jsou omezené, umoZni toto, tak zvané
harmonikové uspofadani, maximalizovat objem komory i v
uvedenych omezenych podminkéach vcetné omezeneého malého

prostoru.

Stény komory s rozdilnou délkou budou mit tendenci se ptfi

(D¢

zatéZi po sob& posouvat. Harmonikové uspofaddni tuto tendenci

w
i

nizi, komora se sloZi do svého finalniho uzavieného tvaru pri

zatezl a protilehlé stény se v okamiiku pfed jejich vzajemnym
dotekem stanou témé&¥ soub&inymi. Zarovef na stény komory
pisobi, p#i takovémto uspofadani, sily vesmé&s kolmé ke sté&nam
komory. Jejich sm&rovéni tedy komoru uzavird, co¥ ije Zadany
stav, a zaroven nepisobi v tak velké mife soub&Zn& se sténou
Komory, coZ by byl neZadouci stav, nebot by se stény po sobé
posouvaly. Vzajemné posouvani sté&n zpusobuje Jjejich oté&r a
destrukei, ¢&imZ by mohlo dojit k porudeni tésnosti, nebo k
zveétseni objemu dasti komory a tim ke zm&né& vystupniho tlaku. U

bézné pneumatiky osobniho vozidla dojde zhruba k 500 cyklim za
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km, respektive 5 milionim cykld béhem kaZdych 10 tisic
kilometri. Proto Jje potfeba moiné priciny jakéhokoli naruSeni

minimalizovat.

Komora je s vyhodou v podobé alespon ¢asti prstence, nebo
anulcidu, nebo alesponn <asti Sroubovice, protoZe tyto tvary
jsou snadno vyrobitelné a dosahuje se jimi poZadovanych efekti.
Komora je s vyhodou umisténa v prostoru belni stény pneumatiky
u jeji patky, protoZie zde je prostor pro jeji umisténi. Komoru
je moino jednoduSe pripojit na vstup a vystup a v8echny ¢&asti
komory vcCetné wventilku Jjsou v blizkosti rafku, kde na né
pusobi nejniz3i odstfedivé sily v réamci pneumatiky a tim Se
pneumatiku mozno jednoduSe vyvaZit. Oblast patky je jednim z
nejtuzdich mist v pneumatice a proto se zde pneumatika chovd v
prabéhu cyklu velmi predvidatelné, respektive je s nejmen$imi
odchylkami od Zadaného a pfedpokléddaného stavu a nachazi se zde

jedno z nejvice, vuci opotrebeni, chrénénych mist pneumatiky.

Komoru Je moZné umistit do p#idavného utvaru, ktery se
vliozi mezi bo&ni sténu pneumatiky a nejméné jeden dil ze
souboru tvoreného rafkem, poklici nebo oporou. Toto FeZeni
umozZni  vyuZit stdvajici pneumatiky a celkové stavajici
konstrukce kola, popfipadé je moZné pfidavny Gtvar pevné spojit
s rafkem nebo poklici nebo boé&ni sténou pneumatiky, coZ sniZi

nebezpeci jeho posunuti nebo ztraty.

Prostfednictvim soub&Znych ploch stény komory Jje mozné
vytahnout z komory matrici pouZitou pfi vyrobé& komory. Pokud
budou plochy pokradovat sté&nocu preumatiky aZ ven z pneumatiky,
a mezi nimi bude ven pokradovat i matrice, je moiné mezi nimi
matrici protdhnout ven 2z matrici vytvoreného prostoru. Tyto
plochy je od sebe moZné pro leh&t vytaZeni matrice docasné

roztahnout. Nicméné& po osazeni pneumatiky na réafek viechny
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plochy stén komory zaujmou funkéni pozici a prGfez komory bude
odpovidat Z&danému prufezu komory pred =zatéZi. Sily béZné
pritomné mezi pneumatikou a rafkem jsou tedy s vyhodou vyuZity
k zabezpeCeni Zadaného tvaru komory a k uté&snéni vSech

tésnicich ploch.

I v ptfipadé, Ze plochy sté&ny komory pokracdujili soub&iné
mimo komoru, nikoliv v8ak ven z pneumatiky, nebo je pouZita
matrice tenkd a ohebni, pfipadné ©pruZnid, zjednodusi se
vytahovani matrice po vulkanizaci. Aplikovénim tlaku na komoru
smérem rovnob&Znym s prodlouZenim sté&n komory, respektive
aplikcovanim tahu na stény komory ve sm&ru kolmém na stény
komory se stény komory ve smd&ru tahu od sebe odtahnou a
nepriléhaji na vE&t3inu vnéjsi plochy matrice. Tim nekladou
vytazeni matrice v podélném sméru z komory vyznamny odpor.
Podminkou je, Ze se matrice v &asti vytvartejici otisk
soubeZnych ploch zvlni nebo ohne a umo?ni tim zuZeni komory v

tomto sméru.

Matrice mbZe byt s vyhodou ohebn4, naprfiklad pogumovani
textilie. Takovyto materi&l Je ohebny, nicménd velmi malo
stlaCitelny, CimZ se zabezpe&i Z&dany tvar otisku matrice.
Ohebné matrice pak miZe byt velice lehce vytaZitelna, vzhledem

k tomu Ze se p¥i vytahovdni sama vhodné pokréi a uhne

pfekazikam.

Pl vyrob& pneumatiky umoifiuji soub&iné plochy vyrobeni
komory prostfednictvim jednoduché vzhledové zmény vulkanizadni
formy pouzivané béiné& k vyrobé pneumatik. Na vulkanizaéni formu
se pripevni matrice pro vyrobu komory, a po vulkanizaci
pneumatiky se spole&n& s vulkanizadni formou odejme i matrice
pro vyrobu komory. Jednid se o pomerné nenadkladnou a technicky

jednoduchou zmé&nu, ktera Po  osazeni pneumatiky na rafek
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zabezpell vytvofenil plnohodnotné komory. Matrice pro vyrobu
komory miZe byt mezi vrstvy pneumatiky vloZena 1 samostatné,
pfed vloZenim pneumatiky do vulkaniza&ni formy, a odejmuta po
vyjmuti pneumatiky z vulkaniza&ni formy. Matrice také miZe byt
poloZena na vrstvy pneumatiky, nasledné& pfekryta vrstvou

materidlu a poté vulkanizovéana.

Komora vytvofena mezi pneumatikou a r&fkem, respektive
oporou priipevnénou na rafku, maxim&lné vyuZiva sily vznikajici
pfi deformaci pneumatiky mezi pneumatikou a rafkem. Pro vyuZiti
sil, které dnes pusobi ve sté&né pneumatiky nad patkou v misté
kde se pneumatika jiZ nedotykd rafku, ale periodicky se % nému
pribliZuje, je moZné na sténé pneumatiky vytvofit nélitek ktery
tentoe prostor vyplni a sily ptibliZovdni pneumatiky k rafku
zuzitkuje k wuzavfeni v ném obsaZené komory. Pokud je tento
nalitek vytvadfen spoletné s pneumatikou, jednid se opét o
jednoduchou vzhledovou zmé&nu. NAalitek také miZe byt nahrazen

pfidavnym Otvarem vloZenym mezi pneumatiku a rafek.

Nalitek, respektive pfidavny utvar miZe navic zvySovat
tuhost boéni stény pneumatiky, co? je pozitivni. § vyhodou maze
byt vytvofen u obou patek pneumatiky, 1 pokud funké&ni komoru
bude obsahovat jen jeden z nich. Umist&ni u obou patek zajisti

oboustranné symetrickou tuhost pneumatiky.

Stény pneumatiky jsou znadné tepelné namédhany, okoli patky
pneumatiky pat¥i mezi exponovand mista. Periodicksé proudéni

vzduchu v komofe zabezpedi zvy8eni odvodu tepla =ze stény

pneumatiky.

Vzhledem k tomu, Ze se mezi vrstvy tvorici boéni sténu
pneumatiky nebo p¥idavného utvaru pfed vulkanizaci vloZi plochi

matrice s vyhodou opatfend tvarovanym vystupkem, jejiZ 3ifka je
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0,1 az 200 mm a tloustka 0,01 aZ 100 mm, je moiné po
vulkanizaci matrici snadno vyjmout, prfiCemZ v materidlu zlstane
otistén poZadovany profil. Matrici je mozZné vyjimat po &astech,
coZ usnadni jeji vytaZeni nebo v celku, kdy je moZné matrici
pouzivat opakované&, bez nutnosti opakovaného srovnavédni jejich
jednotlivych &asti. Ke snadnéj3imu vyjmuti mOZe pfispét i pokud

se tloudtka matrice ve sméru od stfedové osy méni.

Pokud se sténa pneumatiky a rafku jiz p#i jejich vyrobé
opatfi profilem pro dosednuti pridavného utvaru, je zajisténo

spravné a pevné umisténi tohoto pfidavného Utvaru.

Takto vytvofena komora, pokud Jje u patkové &asti v
blizkostl rafku, umoifiuje propojeni s robustné&jsimi souldstmi
propojujicimi  komoru s pneumatikou a vn&j8im prostfedim.
Napfiklad pouziti objemnéjdiho ventilku umoZni Jjeho v&tsi
prfesnost pfipadn& osazeni vice funkcemi jako je mechanickd nebo
elektronickd komunikace s jinymi zafizenimi, hlaSeni stavu
Fidi¢i, odpouSténi pneumatiky a podobné&. Ventilek mize byt
piipevnén pfimo na rdfku a nebude pfimo zat&Zovat konstrukei
pneumatiky. Cim bliZe bude celd konstrukce k ose kola, tim miZe
byt hmotné€jsi, respektive tim méné& bude zaté&3ovat kolo svymi
odstrfedivymi silami., Propojeni komory s ostatnimi jejimi Castmi
vytvorené mezi rafkem a pneumatikou pfipadng pridavnym Utvarem,
respektive cCastelné vytvofeni &4sti komory v pneumatice nebo
pridavném Gtvaru a zbytku komory, napriklad v rafku nebo mezi
rafkem a pneumatikou, umoZfiuje jednoduché propojeni téchto
sou¢astl a jejich utésnéni prostfednictvim osazeni pneumatiky
na rafek a tlakem mezi pneumatikou a réfkem. Vytvofeni
nestlacitelnych kanalkd umoZiuje vytvofit nejenom propojeni
jednotlivych ¢&asti komory, ale pEimo nestlacitelné kanaly mohou
tvorit Cast komory nedeformovatelnou na nulovou plochu prufezu

komory. Vytvofeni &asti komory v pneumatice respektive v
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pridavném Gtvaru a ¢&asti mimo nich umoZrinuje vytvofeni komory
stavebnicovym zplsobem, kdy jednotlivé prvky jsou normované a
pouzitelné napfiklad pro rUzné rozméry pneumatik. Je tak
napriklad moZné vytvofit komoru v pneumatice s pFesné
definovanym vnit¥nim objemem komory a vysledny hustici tlak
komory definovat objemem nedeformovatelnych kandlki vytvofenych
v réafku a objemové odpovidajicich husticimu tlaku poZadovaného
pro vozidlo které tyto rafky pouZivd. Komora pak mdZe byt
univerzalné vytvadfena pro ruzné rozméry pneumatik a ruzné
hustici tlaky pficemz se pro konkrétni poZadavky doladi

pouzitim vhodnych navazujicich sou&dsti komory.

Zhruba polovina vozidel na cestach md minimdlné jednu
pneumatiku podhuitenou o vice neZ 20 procent coZ je povaZovano
za velice rizikové. Podhu3ténd pneumatika hlfe drZi stopu a
prehfiva se, ¢&imZz dochadzi k rychlému opot¥ebeni a tim i
prilnavesti nebo miZe dojit aZ k jejl explozi. Kromé téchto
bezpeCnostnich rizik je zde 1 ekonomickd stréanka, kdy
podhusténa pneumatika m& men3i Zivotnost a vy33i valivy odpor
ktery se projevuje vy$5i spotfebou vozidla. Vzhledem k tomu,
Ze Fidi¢i toto riziko ve veliké mife pFfehliZeji a nefedi,
samcdohustovani bude mit veliké bezpednostni a ekonomické

dopady.

Pro obecnou pFfedstavu funkce Kkomory samodohustitelné
pneumatiky nejenom dle tohoto patentu dale popifeme obecné
zakladni principy jeji funkce. V pneumatice je vytvorena
podélna komora napifiklad obdélnikového pra¥ezu 1 krat 3
milimetry. Pneumatika se stladuje v misté doteku b&hounu a
vozovky a tato deformace se pneumatikou $i¥i zhruba smérem k
ose pneumatiky aZ k patce, respektive raifku. Komora je
vytvofend pri¢né k této deformaci a proto deformace komoru

pricne uzavie a plocha uzaviené komory je 0 krat 3 milimetry. Vv
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misté pri¢ného uzavienl md komora nulovou plochu fezu komory -
je neprlGchozi. P¥1 odvalovani pneumatiky po vozovce se posouva
misto deformace po obvodu pneumatiky a postupné se posouva i
misto p¥iéného uzavieni komory a tlaci pred sebou v komofe
obsazeny wvzduch, ptficemZ v misté komory kterym deformace jiZ

prosla vznika& podtlak.

Dale existuje na =zakladé vySe uvedeného principu nékolik
alternativ komory které se 1i8i poltem a typem pouZitych
ventilkd a zplsobem ¥izeni wvystupniho nebo maximdlniho tlaku
komory. Napriklad v komofe, kterd pouZivd minimadlné jeden
ventilek, je mozZno nastavit vystupni tlak nebo maxim&lni tlak
vytvorenim komory s plné deformovatelnou ¢asti a plng
nedeformovatelnou Casti, pfifemi obé& tyto Gasti maji definovany
maximdlni a minimdlni wvnitfni objem. Vystupni tlak, nebo
maximédlni tlak v komofe je pak definovan pom&rem maximélniho
objemu castil komory na zaCdtku cyklu ku minimdlnimu vnit#nimu

objemu na konci cyklu.

Rizné pneumatiky maji razné rozm&ry. Pro nazornost
napriklad béZna pneumatika R13 mad misto doteku své spodni &&sti
a rafku Siroké pribliZné 12 mm a misto doteku své bo&ni &asti a
rafku vysoké 7 mm. Takovdto b&Znid pneumatika pro osobni
automobil se svou bo¢ni sténou u horni &asti stény rafku mae
pfibliZovat k rafku v prub&hu odvalovani o desetiny milimetru a
na vnéjsi strané pneumatiky nad mistem doteku dneé&ni pneumatiky
a rafku v radech milimetrd. Témito rozméry je pak definovana
tloustka komory mimo z4atéZe vytvofenéd u patky pneumatiky v
Fadech desetin milimetrt aZ milimetrti. Pokud zménime konstrukci

béiné pneumatiky, je moZné tento rozsah Zvysit,

U pneumatik pro ndkladni automobily a speci&dlni techniku

pak mohou byt tyto rozsahy pfim&fené vy881 v zavislosti na
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velikosti a konstrukci téchto pneumatik.

Prehled obradzkd na vykresech

Komora g tvarovou paméti pro upraveni tlaku v pneumatice
podle tohoto vyndlezu bude podrobnéji popsadna na konkrétnich
prikladech provedeni s pomoci pfiloZenych vykrest. Na obr. 1l.a)
je znazornena pneumatika v fezu a na obr. 1l.b) v narysu. Na
obr. 2.a) aZ 2.d) Jje znazornén detail umisténi komory. Na obr.
3.a) aZ 3.i) jsou v fezu znazornény rluzné tvary prafezu komory
a zpusob Jjejich vyroby. Na obr. 4.a) aZ 4.d) je znAzornén
postup vyjimani matrice, pZicCemZ na obr. 4.a) a 4.b) je uveden
fez pneumatikou a na obr. 4.c) a 4.d) je uvedena pneumatika
v narysu. Na obr. 5.a) je znazornén Clen. Na obr. 5.b) aZ 5.f)
Je znazornén vyYez pneumatiky s vloZenym &lenem a na obr. 6.a)
az 6.e) jsou v fezu znazorn&ny rlzné tvary prlifezu komory a
matrice bé&hem vyroby a funkce komory. Na obr. 7.a) je znadzornin
detail komory a propojeni jejich €&sti mimo pneumatiku. Na obr.
8. a) Je znadzornén detail umisté&ni &lenu a opory mezi

pneumatikou a rafkem.

Pfiklady provedeni vynalezu

Vyndlez bude dale pro ndzornost popsin na jednotlivych

prikladech provedeni.

Priklad 1

Komora 1 5 tvarovou paméti pro upraveni tlaku
v pneumatice, kterd Jje soudasti prneumatiky nebo sousedi ge
sténou pneumatiky a je spojena na jednom konci s vnit¥nim
prostorem pneumatiky a na druhém konci s vn&jsim prostredim,
je ve tvaru zakfiveného dutého kaniluy, jehoZ obvodova sténa je

z Casti tvofena dvojici ploch 10 leZicich v podélném sméru
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komory 1 respektive kanalu a navzdjem umisténych pod uhlem o =
2 az 15°. Ohel o > 0° je umistén na sty&né hran& téchto ploch 10
nachazejici se na vzdalenéjii strané od stfedu piiéného prufezu
kemory 1. Komora 1 Je wumisténa v prostoru boéni stény

pneumatiky 4 u jeji patky.

Pri zpisobu vyroby komory 1 se mezi vrstvy tvofici boéni

sténu pneumatiky 4 pfed vulkanizaci vloZi plochd matrice 9

v 4

s tvarovanym vystupkem, JjejiZ S5it¥ka je 0,8 mm a tloustka 0,02
wm, poté se provede vulkanizace a vloZend matrice 9 se celd
vytahne smérem ke stfedové ose 2 pneumatiky 4. Tlou3tkou
matrice 9 Je minén rozmér pribliZné kolmy na rozm&r 3$itky
matrice 9. Na obrazku 3. g) je tedy S5ifkou matrice 9 oti3téné v
ptidavném utvaru 6 celd délka matrice 9 ve sm&ru Sipky matrice
9 a tloustka je méfena pfibliZné kolmo na smér 3ipky matrice 9.
Do wvzniklé Stérbiny s prifezem obecnd ve tvaru pismene U
otevienceho smérem ke stfedové ose pneumatiky 4 se vlozi é&len 19
s prifezem shodnym s priufezem komory 1. Clen 19 se na jednom
konci opatfi kanalkem 913, ktery dsti u &ela 12 konce komory 1
a vede do vnitfniho prostoru pneumatiky 4 a dal%i &len 19 dsti
u opacného Cela 12 opaného konce komory 1l a vede do volného
prostoru mimo pneumatiku 4. Matrici 9 je mo¥né vytdhnout i
Jinym smérem neZ k ose pneumatiky 4, napfiklad smérem od osy
preumatiky 4 nebo smérem rovnobé&Znym s osou pneumatiky 4.
Podminkou je, aby vytvofend &térbina, respektive prodlouZené
plochy 10, prostfednictvim kterych je matrice 9 vytaZena, byly
vytvoreny ve sm&ru ve kterém na né& pisobi po nasazeni
pneumatiky 4 na réafek 7 sily dostateé&né na jejich vzajemné
hermeticke utésnéni, zobrazené nap¥iklad na obrazku 3. h), kde

je totc zndzornéno u ptidavného utvaru 6.

Na obré&zku 3. h) je zobrazena komora 1 kruhového tvaru

vytvofend v pfidavném utvaru 6, prilemZ prodlouZené plochy 10
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jsou vyvedeny sté&nou pridavného uUtvaru 6 smérem do volného
prostoru mimo pneumatiky 4 a rdfek 7. Plochy 10 jsou k sobé
hermeticky pEitlaCeny tlakem mezi pneumatikou 4 a réafkem 7.
Obdobné je moZné vytvorit komoru 1 s prodlouZenymi plochami 10
ve sténé pneumatiky 4. Také je moZné vyvést prodlouZené plochy
10 sténou pridavného utvaru 6 smérem ke sténd pneumatiky 4.
Obecné je tedy moiné wvyvést plochy 10 ven z pfidavného utvaru
6, respektive pneumatiky 4, smérem ke kterékoliv vn&j3i sténé
pridavného atvaru 6, respektive pneumatiky 4, podminkou Ie
pouze jejich umisténi v mist& dostatedného tlaku na prodlouzZené

plochy 10 zaji3tujici jejich vzadjemné hermetické pfitlacdeni.

Komora 1 obecné muZe obsahovat &ast deformovatelnou na
nulovou plochu priifezu komory 1. Tato mlze byt doplnéna o &ist
nedeformovatelnou na nulovou plochu prifezu komory 1. v
pfikladech je popsdna zejména deformovatelna &SAast komory 1,
nicméné obdobné miZe byt vytvofena i &ast na nulovou plochu
prufezu komory nedeformovatelné &&sti komory. Pro zjednoduseni
Jakdkoliv Cast komory 1, které se to mlZe tykat, se v této
prihlasce nazyvad komorou 1. I kdy? se komora 1 v ptikladech
umistuje zejména k patce pneumatiky 4, je ji moZné vytvorit,
pfi zachovani vyznamné &asti vyhed provedeni, i kdekoliv jinde
ve sténé nebo u stény pneumatiky 4, tedy napfiklad i u b&hounu

pneumatiky 4.

Na obr. l.a) je zobrazen rez nezatiZenou pneumatikou 4 a
rafkem 7. Kruhem Jje naznadeno misto, pouZité na dalZich
obrazcich pro umistdni detailu komory 1, pFidemZ na obr. 2.2)

je uveden zvétZeny detail tohoto kruhu,

Na obr. 2.b) je mezi nezati¥enou pneumatiku 4 a rafek 7
vloZen piidavny ttvar 6. Tomuto Gtvaru 6§ z jedné strany tvarové

odpovidd profil stény pneumatiky 4 a z druhé strany profil
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réafku 7. Na Zadaném misté drZi prostfednictvim tlaku pneumatiky
4 na rafek 7, pfipadné je na rafek 7 nebo pneumatiku 4

pfipevnén,

Na obr. 2. d) je znazornéna bolni sténa pneumatiky 4 pIi
zatéZzi. Pneumatika 4 svou sténcu pisobi na pfidavny utvar 6 a
stlacuje Jej o rafek 7. SpoleCné s pridavnym uUtvarem 6 se bude
stlacovat i v ném obsaiend komora 1. Smér deformace je naznacen

pferusovancu Sipkou.

Komora 1 muZe byt vytvofena v pridavném dtvaru 6, nebo
primo ve sténé pneumatiky 4, a to bud mezi vrstvami béZné
vyrabéné pneumatiky 4, nebo pokud ve sté&n& b&Zné pneumatiky 4
neni dostatek prostoru, miZe byt vytvofena v n&litku na sténd
pneumatiky 4, ktery je obdobou piidavného udtvaru 6. Takovyto
nalitek na sténé pneumatiky 4 je zndzornén na obr. 2. c¢), a
profilové v tomto prikladu odpovidad pfidavnému uUtvaru 6 z obr.
2. b). PELI zatéZi se nalitek bude deformovat obdobné& jako

pridavny utvar 6 na obr. 2. d).

Pneumatika 4 je pfi jizdé periodicky stladovédna pfidem? v
jeJi patkové &asti dochdzi k natladovani patky na rafek 7 a nad
patkovou Casti dochdzi k periedickému p#ibliZovani stény
pneumatiky 4 k réafku 7. Toto natladovani a priblizZovani
zajistuje pficéné uzavieni komory 1 umisténé u patky pneumatiky
4 nebo nad ni. Komora 1 miZe mit podélné& tvar nedplného
kruhového prstence a miZe se od kruhového prstencového tvaru
odchylovat ve smé&ru od osy pneumatiky 4 1 ve sméru rovnob&iZném
5 osou, podminkou pro pfiéné uzavfeni je pouze aby se komora 1
nachazela v mistech, kde pisobi dostatedna sila pro ptiéné
uzavieni komory 1. Takovéto mistc se nachézi i mezi pneumat ikou
4 a rafkem 7. Cast komory 1, nebo celd komora 1 miZe mit tvar

kruhu, elipsy, pfimky, spiraly respektive Zroubovice, nebo jiné
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kfivky, respektive stfed plochy prufezu Kkomory 1 nebo jeji

¢4sti miZe byt umistén na téchto kfivkach.

Priklad 2 _

Na obr. 3. a) je zndzornén pridavny utvar 6 obsahujici komoru 1
s prOfezem ve tvaru tFficipeée hvézdy. Tato <ast komory 1 je
umisténa na vnéj$i bodni sténé pneumatiky 4 nad patkou
pneumatiky 4 a rafkem 7. Pneumatika 4 zde neni zndzornéna a
komora 1 je =znazornéna v nezatiZeném stavu. Na plochach 10
tvoricich stény jednoho z cipi je zndzornén ostry uhel «. Ostry
ahel zabezpell pfi deformaci komory 1 vzdjemné tésné dosednuti
ploch tvofricich sté&nu komory 1, pficemZ ve sténach dochdzi k
minimdlnimu ohybu a pnuti a tim je sniZeno i celkové pnuti a
materialové namahani ve sténach komory 1. Na obrédzku 3. b) je
zobrazen tez komorou 1 pfi zateézi, stény komory 1 k sobé& v
zatiZeném misté pfiléhaji, komora 1 je neprlchozi a md v tomto
misté nulovou plochu prifezu komory 1. Smér deformace zpusobené

zatéZi je naznalen pPerulovanou Sipkou.

Komoru 1 s ostrymi thly na vzdalen&jsi strané ploch od
stfedu znazornéné plochy pfi¢ného prifezu komory 1 je mo¥né
vytvorit kdekoliv ve sténé& pneumatiky 4 nebo jeji blizkosti,
tedy napfiklad i v bé&hounu nebo bodni sté&né pneumatiky 4. Pojem
stfed plochy pEi&ného prifezu komory 1 se pouZiva z divodu, ze
plocha pfi¢ného prufezu komory 1 nemusi mit definovatelny

geometricky stfed nebo bod symetrie. Jedna se tedy o pEiblizZny

stfed této plochy.

Na obrazku 3. c} je znazorn&n pfidavny utvar 6 obsahujici
komoru 1 ve tvaru t¥ficipé hvézdy. Komora 1 md stejny prifez
jako komora 1 na obrézku 3. a}. Plochy 10 stén komory 1 jsou
v8ak prodlouZeny za misto ostrého thlu zobrazendho na obrizku

3. a) a pokraCuji navzajem paralelné&, to znamena pod nulovym
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uhlem, hloubé&ji do stény komory 1. Diky tomuto prodlouZeni
oznaceného P jsou stény komory 1 od sebe fyzicky odd€leny, a
prostfednictvim téchto prodlouZenych ploch 10 se pfend3i mezi
sténami komory 1 méné sil zplsobenych deformaci. ProdlouZeni je
v tomto priikladu znazornéno u vSech cipl komory 1, i kdyZ je

cznaceno P pouze u jednoho z cipd.

PFi deformaci pneumatiky 4 se timto oddélenim bloch
absorbujl sily, které by v pfipadé, ze by tu toto oddéleni
ploch nebylo, mohly stény komory 1 poskodit. Takovouto komoru
1 s prodlouZenymi plochami 10 je moZné vytvofit kdekoliv ve
sténé pneumatiky 4 nebo Jjejl blizkosti, tedy napfiklad i v

behounu nebo bolni sténé pneumatiky 4.

Komora 1 se nachazi v misté s proménlivymi deformacnimi
silami. V pfipadé&, Ze tyto sily v prub&hu cyklu plsobi doCasné
ve sméru proti silam uzavirajicim komoru 1, prodlouZeni plochy
10 stén komory 1 umozni doCasné v&t3i rozevieni sté&n komory 1 a
misto doteku stén komory 1 se v tom p¥ipadé posune ve sméru
prodlouZeni. V pfipadé, Ze by zde toto prodlouZeni ploch 10
nebylo, mohlo by v misté ostrého uhlu zobrazeného na obrazku 3.

a) dojit k natrZeni stény komory 1.

Priklad 3

Komoru 1 je moZné vyrobit zalisovinim matrice ¢ mezi stény
komory 1 a naslednym vytaZenim matrice 9. ProdlouZeni ploch 10
mime samotnou komoru 1 pod vzajemnym nulovym Uhlem ploch 10 pak

umoZiiuje jednoduché vytaZeni matrice 9 p¥i vyrobé& komory 1.

Na obrazku 3. d) je zobrazend vyroba komory 1 kruhového
prafezu. V materidlu stén budouci komory 1 je zalisovéna
matrice 9 Castecn& kruhového prUfezu, kterd je dale prodlouZena

mimo kruhovy prifez komory 1 a vyvedena ven z p#idavného utvaru

L2 LX)
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6. Toto prodlouzeni po vylisovdni vytvofi soub&iné plochy 10
prochazejicl sténou komory aZ do mista vné pf¥idavného utvaru 6.
Vytvobl tak prichod pro vytaZeni zalisované matrice 9.

Vytahovani matrice 9 je zobrazeno na obrézku 3 e).

Po nasazeni pfidavného dtvaru 6 a pneumatiky 4 na rafek 7
se tyto prodlouZené plochy 10 k sobé& navzdjem p¥itladi a utésni
a profil komory 1 zaujme Zddany tvar profilu nezati¥ené komory
1. Toto wutésnéni a =ziskdni Z&daného profilu komory 1 je
znazorneno na obrazku 3. f). Obdobné je moZno komoru 1 vytvofit

1 ve sténé pneumatiky 4.

Matrice 9, pokud je alespon Castedn& vyrobend z ohebného
materialu nebo pruiného materiidlu, napfiklad textilie pokryté
vulkanizovanou gumou nebo tenkého ocelového plechu, se pfri
vytahovanil kr¢i anebo ohyb4d a neklade p¥i vytahovani vyznamny
odpor. Vytahovdni matrice 9 Jje moZné uleh&it pouZitim
separatoru ktery se na st&ny matrice 9 nanese pred vulkanizaci.
Tento separator =zabezpeti, Ze se matrice 9 nespoji pfi

vulkanizaci se sténami komory 1.

Na obrazku 3. g) je zobrazeno &asteéné vytaZeni matrice 9
Sipovitého tvaru. Stény pridavného utvaru 6 prekryvajici
matrici 9 diky své ohebnosti také nekladou vyznamny odpor,
Vytahovani matrice 9 vZak miZe byt ulehdeno dodasnym roztaZenim
profilu vytvofeného matrici 9 v pfidavném uatvaru 6 vhodnym
nastrejem. Matrici 9 Jje moZné také rozdé&lit na vice &asti a
vytahnout je postupné&. Timto se uleh&i vytahovani zejména v
pripadé pouZiti pevné matrice 9.

Na obrazku 4. a) je zobrazena pneumatika 4 se zalisovanou
chebnou matrici 9 v fezu a na obr. 4.c) zboku. V pohledu zboku

je sténa pneumatiky 4 prekryvajici matriei 9 znazornéna Jjako

*e
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Castecné pribhlednd. Na obrazku 4.b) a 4.d) je zobrazeno
Eastelné vytazeni 9 matrice v jeji horni &asti, pficemZ boé&ni a
spodni Cast matrice 9 jed3té vytaZenad neni. Matrice 9 se pEi
vytahovani vrchni &a&sti skr&ila a ohnula a tim se vytvofi

prostor pro vytaZeni zbytku matrice 9.

Na obrazku 3. i) jsou zndzorné&na dalsi vyhodnid provedeni
profilu komory 1 ve tvaru dvou typu &ofek, dale je zndzornédn
harmonikovy a kosoltvercovy profil komory 1. Vyhodné provedeni
tvaru komory 1 Jje komora 1, kterd md stény co nejvice kolmé k
silam plisobicim na stény komory 1. Tim se zamezi vzijemnému

posouvanl protilehlych sté&n komory 1 po sobé& a jejich otéru a

destrukci.

Stény pneumatiky 4 respektive pfidavného udtvaru 6 mohou
byt opatfeny gqumdrenskymi vyztuZnymi a zpeviujicimi elementy
Jako je textilni kord, 1lanko, néraznik, vyztuZny pasek nebo

bandaz.

Guma tvorici télo pneumatiky 4 mbZe mit relativné vysokou
propustnost pro vzduch uzavfeny v pneumatice 4. Z toho davodu
se pro nejvnitin&jsi vrstvu pneumatiky 4 bé&Zn& pouZiva vrstva
takzvané vnit¥fni gumy kterd zajistuje nepropustnost pneumatiky
4. Obdobné&, pro stény komory 1 miZe byt pouZita vnit#ni guma.
vnitini guma mGZe byt pfi vyrobé komory 1 pouzZita pfimo pro
vrstvy pneumatiky 4 respektive vrstvy pfidavného dtvaru 6 mezi
které se pFi vyrobé komory 1 vkladd matrice 9, nebo miZe byt
vrstva vnitfni gumy umisté&na na matrici ¢ pfed jejim vloZenim
mezl vrstvy vyrdbéné pneumatiky 4 nebo ptidavného utvaru 6. Pfi
vulkanizaci se poté vnitfni guma spoji se sousedni vrstvou

materidlu.
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Komoru 1 je moZné ve sté&né pneumatiky 4 pripadné v
pridavném utvaru 6 vytvofit také tiiskovym obrabénim, vyfezanim
tepelnym noZem, odtavenim respektive vypalenim. Také je moZno
komoru 1 vytvofit vytlaCovanim obdobné jako se vyrabéji gumové

hadice a té&snéni.

Do dutiny vytvofené matrici 9 nebo vySe uvedenym zpisobem
je mozné vloZit dutou hadidku jeZ bude obsahovat komoru 1 nebo
plnou hadiéku, kterd mezi svymi vn&jsimi sténami a sténami
vytvorenymi matrici 9 nebo jinym vySe uvedenym zplisobem vytvori
koneény prostor komory 1. Dutad hadi&ka pak miZe byt vytvofena z
elastictéjsSiho materidlu neZ jsou stény dutiny a lépe pri
zatézi komoru 1 uzavie a utésni. Také miZe byt z nepropustné
gumy a nahradit potfebu pfidavani vnitfni gumy do stén komory
1 prfi jeji vulkanizaci. Obdobné& plnd hadi¢ka mize s vyhodou byt
vytvofena z elasti¢té&j3iho materiidlu neZ jsou stény dutiny a
lépe pfi zat&Zi komoru 1 p¥iéné uzavie a utésni, pricem? mimo
zateie mezl svymi vnéjZimi sténami a sténami vytvofenymi
matrici 9 nebo jinym vy3e uvedenym zplsobem ponechad priichozi

prostor komory 1.

Priklad 4

Rafky 7 Jjsou normované, nicméné jejich &asti které maji
profilové odpovidat sténé pfidavného 1tvaru 6 nebo sténé
pneumatiky 4 obsahujici komoru 1l se mohou mezi rlznymi typy
rafkd 7 1i5it. Toto je moZné oBetfit normovanim zbylé &asti
rafku 7 pripadné vytvofenim opory 15 fixované na rafku 7 nebo
na poklici nebo mezi rafkem 7 a pneumatikou 4. Tato opora 15
Lak prevezme opornou funkci rafku 7. Pro spréavnou funkci opora
15 musi <castedné profilové odpovidat profilu vné&jdich stén
pfidavnéno utvaru 6 obsahujiciho komoru 1 respektive st&ng&
pneumatiky 4 obsahujici komoru 1. Opora 15 miZe s vyhodou byt

socucasti poklice.
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Komora 1 mbZe byt v pfidavném Gtvaru 6 vytvefena slepenim
dvou pruhll materidlu, napfiklad gumy kterd v scbé maji
vylisovany profil komory 1. Tyto pruhy mohou v podélném sméru
komory 1 tvofit dplnou kruzZnici, nebo <&ast kruZnice. Misto
slepeni mGZou byt pruhy na sebe pouze poloZeny, a Jjejich
utésnéni je pak zaji3téno stalym tlakem mezi pneumatikou 4 a
rafkem 7. Tyto tlaky v nékterych mistech doteku dne3nich rafku

7 a pneumatik 4 presahuji desitky atmosfér.

Profil stén pneumatiky 7 se mezi rlUznymi pneumatikami 4
1i51i. Vyrobné Jednoduché feSeni Jje wumisténi komory 1 v
pridavném Utvaru 6 a opatfeni pfidavného utvaru 6 normovanou
sténou. Pneumatiky 4 pak budou muset byt opatfeny obdobnim
profilem své st&ny v misté doteku s pridavnym dtvarem 6 coi je
vyrobné Jjednoduché& vzhledova zména pneumatiky 4. Timto je moZno
zabezpeCit pusobeni sil mezi sténou pneumatiky 4 a sténou
ptidavného utvaru 6 vesm&s kolmé na sténu pridavného utvaru 6,

a tim sniZit riziko vzajemného posouvani a otéru.

priklad 5

Na obrazku 5. a) je znazornén <&len 19. Vrchni obloukova
¢ast fezu Clenu 19 ve svém Fezu dopovidd Fezu komory 1. Rovné
Casti oznaCené Vv a Vs, v sobé obsahuji pruchozi kandlky 913
propojujici Zela 12 s opacénymi konci &asti Vv a Vs. Kandlky 913

Jjsou zobrazeny preruSovanymi Sipkami.

Na obrazku 5. b) je znadzornéno nasazovani pneumatiky 4 na
rafek 7. V pneumatice 4 byl pfedtim vytvofen otisk matrice 9 po
celém obvodu pneumatiky 4. ProtoZe takto vytvofenid komora 1
musi byt pro svou funkci pferudena, pPeruSeni se vytvofri
vliozenim Clenu 19 nejméné v jednom svém misté& odpovidajicimu

prafezu komory 1 ktery zamezi priniku vzduchu mezi &astmi
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komory 1 prostfednictvim ¢asti komory 1 ve které je Clen 19

vloZen,

V komofe 1 je vloZena ¢ast ¢clenu 19 tvarové odpovidajici
profilu komory 1. Profil tétc Casti ¢lenu 19 odpovidé fezu A-A
obrazku 5. a). Po idplném nasazeni pneumatiky 4 na rafek 7
zobrazenem na obrédzku 5. c) se stény komory 1 a stény &lenu 19

vzajemné utésni a zneprichodni komoru 1 v této Casti.

Na obrazku 5. d) je zobrazeno vloZeni ¢lenu 19 véetné jeho
casti Vv mezi stény komory 1 a dile mezi pneumatiku 4 a réfek
7. Po Uplném osazeni pneumatiky 4 na rafek 7 zobrazeném na obr.
5. e) se Clen 19 vCetné své C&asti Vv, komora 1, pneumatika 4 a
réfek 7 navzajem uté&sni. Komora 1 je propojena od Cela 12 &lenu
19 prostrednictvim kandlku 913 umist&ném v &asti ¢&lenu 18
ozna¢eného Vv s vnitfnim prostorem pneumatiky 4. Rez &asti
clenu 19 oznaceny B-B na obrdzku 5. a) odpovidd fezu ¢lenu 19
zobrazeném na obrédzku 5. d} a 5. e), pficemZ v3ak na obrazcich
5. dl a 5. e) je &len 19 ve své &astl Vv ohyban a kopiruje své

vyvedeni z komory 1.

Obdobné je komora 1 propojena od opa¢ného Cela 12 &lenu 19

prostfednictvim dalSiho kandlku 913 umisté&ném v ¢asti &lenu 19

oznaCeném Vs s vnéjsim prostfedim, jak je znadzornéno na obr. 5.
f). Rez &asti ¢&lenu 19 oznadeny C-C na obrdzku 5. a) odpovida
fezu clenu 19 =zobrazeném na obrazku 5. £) pEidemZ vSak na
obrazku 5. f) je ¢&len 19 ve své Casti Vs chyban a kopiruje své

vyvedeni z komory 1.

Kanalky 913 mohou byt také zahloubeny ve st&né pneumatiky
4 nebo rafku 7 nebo vytvofeny uvnitf stény pneumatiky 4 nebo

rafku 7 a nemusi byt nedilnou souasti ¢lenu 19.




Prikiad 6

Pokud je deformovatelnd ¢&ast komory 1 vytvofena téméf po
celém obvodu pneumatiky 4, komora 1 je deformaci pfiéné
uzaviend soucastné v mistech jejiho vstupu 1 vystupu po dobu
kazdé otacky pneumatiky 4, a v cele komory 1 nedochézi k
uplnému vyrovnani tlaku s vnitfnim prostorem pneumatiky 4 nebo
s vnéjsim prostfedim, coZ mizZe zplscbit nemoZnost nastaveni
vestavéného vystupniho tlaku prostfednictvim kompresniho poméru
deformovatelné a nedeformovatelné Céasti komory 1. Pokud bude
vystupni tlak komory 1 fizen ventilkem ovladanym v zévislosti
na tlaku v pneumatice 4, nemusi byt vystupni tlak nastavovin
pomérem casti komory 1, a nedeformovatelna ¢&ast komory 1 neni
nezbytna, nicméné miZe byt pfitomna. V tom pFfipadé nemoZnost
nastaveni vystupniho tlaku komory 1 prostfednictvim vestavéného

vystupniho tlaku nemusi byt na pfekdiku.

V pfipadé nastavovéani vystupniho tlaku komory 1
prostfednictvim vestavéného vystupniho tlaku komory 1 i v
pfipadé opatfeni komory 1 ventilkem umoZfiujicim odpoudténi
pneumatiky 4 prostfednictvim komory 1 je vhodné umistit vstup a
vystup alespon casti komory 1 deformovatelné na nulovou plochu
prifezu komory 1 ve vzAdjemné vzdalenosti, kterd umo¥ni, Ze po
dobu jedné otalky zatiZené pneumatiky 4, je alespofi jednou celé
komora 1 na misté nezatiZeném deformaci pneumatiky 4
zplisobujici deformaci komory 1 na nulovou plochu prifezu komory
1. To znamena, Ze v3echny C4sti deformovatelné <asti komory 1

1sou alesponl jednou po dobu cyklu navzdjem propojeny.

Vzdélenost vstupu a vystupu je dand napfiklad délkou &lenu
19. Dale je moZné komoru 1 vytvofit v Zadané délce obvodu
pneumatiky 4 pouZitim matrice 9 kterd bude kratZi neZ obvod
pneumatiky 4 o délku obvodu pneumatiky 4 deformovatelného p#i

zaté€Zzi pneumatiky 4, pfipadné o v&tsi délku.




Rozdil mezi délkou matrice 92 a délkou celého obvodu
prneumatiky 4 pak mdZe byt vyplnéna tekoucim materidlem stén

pneumatiky 4 pri vulkanizaci pneumatiky 4.

Dale je moZno pfi vyrob& komory 1 pouZit matrici 8 v
zadané délce komory 1 doplnénou o dopliikovou ¢&ast matrice ¢
kterd po vulkanizaci pneumatiky 4 a komory 1 zustane ve sténé
prieumatiky 4 a nahradi pottebu vkladat ¢&len EQJ respektive
nahradi potfebu pFfesouvdni materidlu ve sténé pneumatiky 4 pfi

vulkanizaci.

Priklad 7

Na obrazku 6. a) Jje =zndzornén prifez komorou 1 se
zalisovanou matrici 9. Matrice 9 vytvofi po vulkanizaci komoru
1 s prodlouZenimi plochami stén komory 1. Na obrézku 6. b} je
znazornéna preruSovanymi Sipkami aplikace tlaku na sténu komory
1l ve sméru pribliZné soub&iném s prodlouZenymi plochami stén
komory 1 a rozevieni stén komory 1 od matrice 9. Cast matrice 9
se krci. Mezi sténami matrice 9 a komory 1 dochdzi k
minimalnimu doteku a matrici 8 je z komory 1 moZné vytdhnout v
podélném sméru. Na obr. 6. c) je zndzornéna komora 1 po vyjmuti
matrice 9 a pfed osazenim mezi preumatiku 4 a rafek 7. Na obr.
6. d) Jje znazorné€na komora 1 po osazeni mezi nezatiZenou
pneumatiku 4 a ré&fek 7. Plochy 10 stén komory 1 k scbé& ve své
Casti dosednou a vzdjemné zaujmou nulovy uhel. Na obr. 6.e) je
znazornéna komora 1 v mist@ zatiZeném deformaci pneumatiky 4.
Vsechny stény komory 1 na sebe pfiléhaji a vytvafeji v tomto

misté nulovou plochu prufezu komory 1.

Priklad 8

V pneumatice 4, pridavném Gtvaru 6, rafku 7 nebo opofe 15
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respektive poklici mohou v kaZdém byt vytvofeny casti a
soucasti komory 1. Napfiklad ¢4st komory 1 deformovatelné na
nulovou plochu prifezu komory 1 vytvofend v pfidavném utvaru 6,
saci otvor s filtrem v réfku 7, vytlaény kandlek miZe byt veden
sténou pneumatiky 4. V3echny tyto soucasti mohou navzidjem
komunikovat prostfednictvim otvord, které budou na jednotlivych
vzgjemneé komunikujicich soutdstkdch vytvofené proti sobg,
pficemZz okraje téchto otvorl jsou k sob& natladeny a utésnény
tlakem mezi pneumatikou 4 a rafkem 7. Vzhledem k tomu, Ze
soucasti: pneumatika 4, rafek 7, pfidavny utvar 6 pfipadné
poklice nebec opora 15 jsou vidy alespoii pf¥ibliZné souosé,
otvory Jje moZné vytvoIit ve stejné vzdélenosti od osy a pfi
sestavovani kola je pak potfeba pouze zabezpedit aby byly proti
sobé umistény 1 v obvodovém sméru. Spravné sestaveni v
obvodovém sméru je moZné zjednodusit vytvorenim zahloubeni po
veétsl <&dasti obvodu nebo po celém obvodu alespoii jedné z
komunikujici soulasti. Komunikacni otvor protilehlé propojované
soutasti se tak vidy po sestaveni kola ocitne proti zahloubeni,
pokud je toto vytvoreno po celém ocbvodé. I pokud je zahloubeni
vytvereno pouze ve vyznamné <¢asti obvodu souddsti, komunikadni
otvor protilehlé soucasti se k nému pfiloZi Jjednodu3eji, neZ

kdyby oba komunikaéni otvory mély malé rozméry.

Na obrazku 7. a) je znazornén fez pneumatikou 4 naznadené
svetle Sedou barvou a v ni obsaZend komora 1 propojena kandlkem
priméru 0,5 mm vedoucim do zahloubeni Z na vné&jsi sté&né
pnéumatiky 4 mezi wvnéj8i sténou pneumatiky 4 a vrafkem 7.
Zahloubeni 72 ma tloudtku 1 mm, $ifku 2 mm a uzavird kruZnici,
tzn. délkou odpovidd celé délce obvodu pneumatiky 4, respektive
rafku 7 v tomto misté. V rafku 7 proti zahloubeni Z je vytvofen
otvor O priméru 0,5 mm naznadeny tmavé Sedou barvou kterym je
zahloubeni Z propojena s vné&jdim prostfedim. Otvor O bude vZdy
umistén proti =zahloubeni Z, a to i v pfipadé vzajemného

pooto¢eni pneumatiky 4 proti réfku 7. Zaroved budou vidy
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vzdjemné utésnény tlakem pneumatiky 4, respektive pFidavného
Utvaru 6 na rafek 7. Telko-&arkovand 3ipka naznaluje proudéni
vzduchu 2z vnéjsiho prostfedi pfez otvor O v rafku 7 do
zahloubeni Z a ndsledné je prerulovanou 3ipkou naznadeno
proudéni wvzduchu ze =zahloubeni Z prostfednictvim kandlku do
komory 1. Zahloubeni Z a otvor O se tak stanou souésti

kanalku.

Priklad 9

Na obr. 8. a) je zobrazena pneumatika 4, pfidavny atvar §,
rafek 7 a opora 15. Pridavny utvar 6 je Céstelné opfeny o sténu
pneumatiky 4, cCastecné o rafek 7 a ¢astedné o oporu 15. Opora
15 v tomto pfikladé dopliiuje rafek 7 a na rozdil od rafku 7 v
tomte misté odpovidd profilu stény pfidavného utvaru 6. Navic
opora 15 v tomto prikladé umoZiuje prodlouzeni pridavného
utvaru 6 do mist, kde by jiZ nebylo moZné vyuzit pfibliZovani
pneumatiky 4 k rafku 7. Opora 15 je s vyhodou pevna, naptiklad
kovova nebo plastova. Také miZe byt z malo stlacitelného

materiidlu, napifiklad z wvulkanizované gumy.

Prumyslova vyuzZitelnost

Komora s tvarovou paméti pro upraveni tlaku v pneumatice
podle tohoto wvynalezu nalezne uplatnéni pfi vyrobé novych
pneumatik 1 prfi AdQpravé stavajicich pneumatik a to jak pro

osobni vozidla, tak i pro uZitkova vozidla.
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PATENTOVE NAROKY

1. Komora s tvarovou paméti pro upraveni tlaku v pneumatice,
kterd je souCasti pneumatiky nebo sousedi se sténou pneumatiky
a je spojena na jednom konci s vnitinim prostorem pneumatiky a
na druhém konci s wvnéjsim prostfedim, vyznacdujici se tim, zZe
komora (1) Jje ve tvaru zakfiveného dutého kanalu, jehoZ nejméné
jedna cbvodova sténa je alespon z Casti tvofena alesponi Casti
dvojice ploch (10) lezicich v podélném sméru komory (1) a
navzédjem umisténych pod thlem o = 0 a% 120°, pficemZ pokud ije
dhel o > 0° Jje umistén na styiné hrané té&chto ploch (10)
nachazejici se na vzd&lenéjs$i strané od stfedu plochy p¥icného
prifezu komory (1}.

2. Komora podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze komora (1) je
v podobé alespon Casti prstence, nebo alespon Casti
Sroubovice.

3. Komora podle n&roku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze ie

umisténa v prostoru boéni stény pneumatiky (4) u jeji patky .

4. Komora podle narcku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze je
umisténa v pridavném uGtvaru (6) vloZeném mezi bodéni sténu
pneumatiky (4) a nejméné jeden dil ze souboru tvofeného rafkem
(7), poklici, nebo oporou (15) ptipojenou k rafku (7) nebo

poklici.

5. Komora podle naroku 4, vyznadujici se tim, Ze piidavny utvar
(6) s komorou (1) je pevné spojen s rafkem (7) nebo poklici

nebo bocni sténou pneumatiky (4).

6. Komora podle ndroku 4 nebo S, vyznadujici se tim, Ze pridavny

utvar (6) s komorou (1) je z jedné strany tvarové uzplsoben pro
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tesné spojeni s boéni sténou pneumatiky (4) a z druhé strany je

tvarové uzplUsobené pro tésné spojeni s rafkem (7).

7. Komora podle kteréhokoli z vy3e uvedenych narokl, vyznadujici
ge tim, Ze Jje alespofi na svém Jjednom koncli ukoncena <&lenem

(19).

8. Komora podle kteréhokoli z vyse uvedenych narok(, wvyznadujici
se tim, Ze Jje propojena se svymi &astmi nachdzejicimi se
v souboru tvofeném pneumatikou (4), rafkem (7), oporou (15)

nebo poklici,

9. Zplsob vyroby komory (1) podle naroku 1 aZ 8, vyznadujici se
tim, Ze mezi vrstvy tvofici boéni sténu pneumatiky (4) nebo
pridavného uatvaru (6) se pred vulkanizaci vloZi matrice (9),
jejiZz 3ifka je 0,1 az 200 mm a tloustka 0,01 aZz 100 mm, poté se
provede vulkanizace a vloZend matrice (9) se celd, nebo v délce

odpovidajici délce komory (1), celd nebc po Castech vytédhne

10. Zplsob vyroby podle ndaroku 9, vyznadujici se tim, :Ze
tloustka matrice (9) se alespon v ¢&asti 3ifky matrice (9) ve

sméru od stfedové osy matrice (9) méni.

11. Zplsob vyroby podle narcku 9 nebo 10, vyznadujici se tim,
Ze matrice (9) se vytdhne a do wvzniklé Stérbiny s prifezem
obecné ve tvaru pismene U otevieného ven ze stény pneumatiky
(4) nebo pridavného utvaru (6) se vloZi ¢&len (19) s prufezem
alespon v Jednom misté shodnym s prifezem komory (1) v misté

umisténl ¢lenu (19) v komofe (1}.

12. Zpisob vyroby podle kteréhokoliv z narokd 9 azi 11,
vyznacujici se tim, Ze matrice {(9) se rozdé&li nejméné na dvé

césti, prficemZ prvni ¢ast odpovidajici délce komory (1) se po




- 31 -

vulkanizaci vytédhne, doplrikovéd Cast matrice (9) zUstane

v pneumatice (4) nebo pfidavném Gtvaru (6).

13. ZplUsob vyroby podle kteréhokoli =z naroku 9 aZ 12,
vyznacdujici se tim, Ze Clen (19) se alespofi na Jjednom konci
opatfi kandlkem (913), ktery uUsti u &ela (12) konce komory (1)
a dale dsti do volného prostoru mime pneumatiku (4), nebo mimo

pridavny Gtvar (6).

14. ZpGsob vyroby podle kteréhokoli z vySe uvedenych néaroka,
vyznacdujici se tim, Ze alesponl C&st komory (1) se vylisuje,
vytla€l, vybrousi, vyfrézuje, vysoustruizi, vyfeZe, odtavi

respektive vypali.

15. Zpusob vyroby podle kteréhokoli z vy3$e uvedenych naroki,
vyznacujici se tim, Ze do 3t&rbiny se vloZi hadidka obsahujici
komoru (1) a/nebo je opat¥ena plnym profilem s men%i plochou
pfiéného prbfezu hadic¢ky, neZ Jje pfi¢nad plocha prafezu

nezatizZené komory (1).

16. Zpusob vyroby podle kteréhokeoli z vy3e uvedenych naroki,
vyznadujici se tim, Ze alespoil na CAast stény komory (1) pusobi

sily vesmés v kolmém sméru.

17. Pneumatika podle kteréhokoli =z vySe uvedenych naroki,
vyznacdujici se tim, Ze jeji sténa Jje opatfena profilem pro

dosednuti pridavného atvaru (6).

18. Rafek kola podle kteréhokoli z vySe uvedenych naroku,
vyznadujici se tim, Ze jeho sténa Jje opatfena profilem pro

dosednuti pridavného uUtvaru (6).
















Obr. 6. b) PGy s
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