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FORMULACAO, EM ESPECIAL FORMULACAO COSMETICA,
DERMATOLOGICA OU FARMACEUTICA. A presente invencgio refere-
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Relatorio Descritivo da Patente de Invengdo para "PARTICU-
LAS COM BASE EM POLIAMIDA 10.10, SEU USO E PROCESSO PARA
PREPARAGCAO DAS MESMAS E FORMULACAO, EM ESPECIAL FOR-
MULAGCAO COSMETICA, DERMATOLOGICA OU FARMACEUTICA".

A presente invencéao refere-se a pés de poliamida 1010 especi-
ais, particularmente para uso em produtos de cuidado pessoal e cosméticos,
bem como a um método para a produgao desse po, € a seu uso em produtos
de cuidado pessoal e aplicacgbes.

O uso de p6 de poliamida em produtos de cuidado pessoal e a-
plicagbes € bem conhecido. Evonik Goldschmidt GmbH, por exemplo, pro-
porciona poliamida 12 em pé para uso em preparacgées de po, bases, esmal-
te de unhas e aerossoéis sob a marca registrada TEGOLON® 12-10 e TE-
GOLON® 12-20 (TEGOLON® é uma marca registrada de Evonik Goldsch-
midt GmbH) Esses pés tém um tamanho de particula (valor dsg) de 6 e 10
pgm, respectivamente.

A US 2003/0114636 (Degussa Ag) descreve o uso de pos de po-
liamida com pH regulado para aplicagbes cosméticas. Os tipos de poliamida
descritos nesse pedido sao poliamida 11 e poliamida 12. Poliamida (PA) do
tipo AA.BB nao foram mencionados. O tamanho médio da particula das par-
ticulas € de 1 a 400 pm. O p6 de PA tem um valorde pHde 4 a 7.

EP 0 863 174 (igual a US 5.932.687) descreve pdés de poliamida
com distribuicdo de tamanho de particula estreito e baixa porosidade e um
processo de precipitagdo para producdo dos mesmos. Os pés poliméricos
mostram um tamanho de particula abaixo de 100 ym, uma superficie BET
abaixo de 10 m%g e uma densidade aparente maior do que 400 g/l. No e-
xemplo comparativo 5, esta descrita a precipitaciao da poliamida 10.10 . A
uma temperatura de precipitacdo de 120°C s&o obtidas particulas com uma
densidade aparente de 417 g/l e 99,7% em peso das particulas tém um ta-
manho de particula abaixo de 160 pm. No exemplo 28 é realizado um pro-
cesso de precipitagdo em duas etapas para produgio da poliamida 10.10. A
temperatura de precipitacao é de 120°C novamente. As particulas obtidas

tém uma densidade aparente de 440 g/l e 99,7% em peso das particulas tém



10

15

20

25

30

2/35

um tamanho de particula abaixo de 160 um. As particulas de poliamida ob-
tidas por este processo sao especialmente Gteis em processo de revestimen-
to metalico.

EP 1 726 610 descreve particulas de resina termoplasticas esfé-
ricas finas que sdo uteis como materiais cosméticos. Como particulas de
resina termoplasticas sdo apresentadas dentre outras, resinas de poliamida
(resinas de PA), mencionando-se explicitamente, PA 4.6, PA 6.6, PA 6.12,
PA 9.12, PA 12.12, PA 10.12, e PA 10.10 como as poliamidas do tipo A-
A.BB. As particulas de resina termoplasticas, de preferéncia, t¢m um diame- |
tro meédio de particula de 0,01 a 100 yum com uma variagao do diametro de
particula inferior a 30%.

EP 1 834 979 descreve particulas de resina para uso como
componentes em cosmeéticos. Como particulas de resina sdo apresentadas
dentre outras, resinas de poliamidas (resinas de PA). Mencionam-se de mo-
do explicito, PA 4.6, PA 6.6, PA 6.12, PA 9.12, PA 12.12, PA 10.12 e PA
10.10 como as poliamidas do tipo AA.BB. As particulas de resina termoplas-
tica de preferéncia, tém um didmetro médio de particula de 0,01 a 300 um.
As particulas sdo produzidas por secagem da torta de filtro obtida por filtra-
¢ao de uma mistura de particulas de resina, um material liquido tendo um
ponto de ebulicido de 100°C ou maior e agua.

A US 2008/0249237 descreve um processo para produzir pés ul-
trafinos com base em poliamidas. Os pés séo preparados por contato das
poliamidas tendo uma viscosidade em solucéo relativa de 1,5 a 2,0 com um
meio alcodlico na presenca de particulas inorganicas tendo um tamanho
meédio (dsp) de 0,001 a 0,8 um. Os pdés de PA obtidos por este processo
compreendem uma superficie BET de 5 a 100 m?g, um tamanho médio (dso
inferior a 70 ym, e uma densidade aparente de 250 a 1000 g/l. No exemplo 8
um p6 10.10 de PA é produzido tendo uma superficie BET de 15,7 m%g, um
tamanho médio (dso) de 21 pym e uma densidade aparente de 381 g/l, porém
o uso desses pés para aplicagdes cosméticas nao esta descrito.

Um problema dos produtos de cuidado pessoal contendo 6leo ou

ingredientes oleosos é a sensacdo oleosa na pele apds tais produtos serem
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aplicados a pele. Outro problema com os produtos de cuidado pessoal cor-
rentes é a falta de versatilidade para fornecer muiltiplos beneficios de aplica-
¢ao, tais como a eficiéncia na absorcdo de gordura, sem falar na obtengio
de uma sensacao de maior deslizamento e suavidade e melhor espalhamen-
to sobre a pele.

O problema a ser solucionado pela presente invencao reside em
proporcionar produtos de cuidado pessoal, especialmente lo¢bes, cremes e
outros que deixem uma menor sensagao oleosa apods a aplicagao a pele do
que os produtos de cuidado pessoal conhecidos na técnica.

Foi descoberto, surpreendentemente, que, se os produtos com-
preendendo o p6é 10.10 de PA conforme reivindicado na reivindicagao 1 fo-
rem aplicados a pele os usuarios ndo irdo constatar uma sensacao oleosa
na pele, ou pelo menos observardo uma menor sensagao oleosa na pele.

Um objeto da presente invengéo consiste, portanto, em particu-
las com base em poliamida 10.10, caracterizadas pelo fato de terem um ta-
manho médio de particula de 1 a 50 ym, preferivelmente 5 a 30 ym, uma
densidade aparente de 120 a 300 g/I, preferivelmente de 150 a 250 g/I.

Numa modalidade preferida, o grupo terminal NHo/COOH varia
de 50:50a95: 5.

Outro objeto da invencédo sdo formulagbes, especialmente for-
mulagdes cosméticas, dermatolégicas ou farmacéuticas compreendendo de
0,1 a 20% em peso das particulas de acordo com a invengdo e o uso / mé-
todo de uso de particulas de acordo com a invengéo para produzir uma for-
mulagdo cosmeética, dermatoldgica ou farmacéutica, preferivelmente selecio-
nada dentre composicdo em po6, bases, esmalte de unhas, aerossol, batom,
sombra para os olhos, bastao corretivo, blush, hidratantes, creme facial, cui-
dado capilar, protetor solar, demaquilante, AP/Deo, e outros.

Outro objeto da presente invengdo constitui-se em um processo
para preparagao das particulas da invencao dissolvendo-se a poliamida
10.10, com uma viscosidade relativa em solugao n na faixa de 1,4 a 2,0,
medida em uma solugao de meta-cresol a 0,5% a 25°C, em um meio alcoodli-

co, preferivelmente em um aicool C1 a C3 alifatico, preferivelmente sob
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pressao, reduzindo-se a temperatura em um primeiro estagio até ocorrer a
nucleagdo sem precipitacdo , reduzindo a temperatura mais ainda em um
segundo estagio até resultar em supersaturagao, precipitando o pé de poli-
amida e secagem da suspenséao resultante, em que a poliamida 10.10 é dis-
solvida em uma temperatura de 130 a 165°C e a precipitacao ¢ feita isoter-
micamente a uma temperatura de precipitagao de 100 a 130°C precedida
por um estagio de nucleacdo em temperatura de 2 a 20°C acima da referida
temperatura de precipitagdo em que a temperatura durante a precipitacao é
mantida constante por 10 minutos até 2 horas, preferivelmente de 20 a 45
minutos, e em que referida temperatura durante a nucleaciao é mantida
constante desde 30 a 180 minutos ,preferivelmente de 90 a 150 minutos,
preferivelmente, durante a nucleacdo a temperatura é mantida constante na
faixa de 122 a 128°C durante 30 a 45 minutos. Preferivelmente, durante a
precipitacao a temperatura € mantida constante por 90 a 120 minutos, e uma
faixa de 117 a 121°C. Prefere-se diminuir a precipitagcdo em uma maior tem-
peratura para conseguir particulas com um valor BET alto.

As particulas com base em PA 10.10 da presente invencao tém
a vantagem de que, caso sejam usadas na producdo de compostos adicio-
nados de 6leo ou oleosos contendo produtos de cuidado pessoal, apés apli-
cacao desses produtos a pele, esses produtos ndao deixam ou pelo menos
deixam apenas uma sensacgao oleosa menor do que os produtos compreen-
dendo pés de PA conhecidos da técnica.

As particulas de PA 10.10 da presente invencdo podem ser
produzidas totalmente de recursos naturais, especialmente de 6leo de ricino.
As particulas de PA 10.10 da presente invengao podem, portanto, ser produ-
zidas em um ambiente amigavel de uma fonte renovavel, sendo sua produ-
¢ao portanto, de teor de CO; quase neutro.

Com referéncia aos p6s de nailon 11 ou nailon 12 estabelecidos
a maior hidrofilicidade de PA 10.10 oferece uma melhor retengao da umida-
de na pele e facilidade de dispersao em formulagées aquosas continuas. Ao
mesmo tempo, com referéncia a pés mais polares PA612 ou PA610 uma

melhor absorcdo do 6leo seria vantajoso em formulagées a base de 6leo ou
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gordura.

As particulas de acordo com a invengao, seu uso e processo pa-
ra producao, estao descritas a seguir a guisa de exemplo sem nenhuma
intencao de limitar a invencao a essas modalidades exemplares. Onde quer
que faixas, formulas gerais ou classes de compostos sejam dados a seguir,
estes destinam-se a abranger ndo apenas as faixas correspondentes ou
grupos de compostos mencionados de modo explicito, porém também todas
as faixas parciais e grupos parciais de compostos que podem ser obtidos
pela remogao de valores individuais (faixas) ou compostos. Onde quer que
documentos sejam citados neste contexto da presente invencao, entao des-
tinam-se a seu contelddo, em sua totalidade, formando parte da apresenta-
¢ao da presente invengdo. A menos que indicado em contrario, todos os
dados em percentual (%) sao percentual em massa. A menos que indicado
em contrario, todos os valores médios que podem ser citados sdo médias
numeéricas.

As particulas tendo como base a poliamida 10.10 de acordo com
a invencao sao caracterizadas por terem um tamanho médio de particula dso
de 1 a 50 ym, preferivelmente de 56 a 30 um, uma densidade aparente de
180 a 300 g/l, preferivelmente 200 a 230 g/l, e uma relagao de grupo terminal
NH; / COOH de 50 : 50 a 95 : 5, preferivelmente 75 : 25 a 90: 10.

Os p6s com excesso de grupos terminais COOH podem ser do-
tados de um sistema de tamp&o de acordo com DE 101 61 038 A1.

A relagédo do grupo terminal NH,/COOH é determinada por mé-
todos conhecidos, por titulagdo de alcalimetria com KOH em alcool benzilico
quente a 180°C e por titulacdo da acidimetria com HCIO4 a temperatura am-
biente em m-Cresol.

O tamanho médio de particula dso € determinado, preferivelmen-
te, por difusdao de luz em um feixe de laser com um Malvern Mastersizer
2000. A determinacao ¢ feita usando-se a medigao seca. A cada vez 20 a
40 g de p6 sé&o introduzidos usando-se um alimentador de p6 seco Scirocco.
O fluxo da particula € controlado operando a bandeja de vibragdo com uma

taxa de manutencao de 70%. A pressao do ar dispersiva é ajustada em 3 x
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10° Pa ( 3 bar). Cada medicdao é acompanhada por uma medicao de refe-
réncia (10 segundos / 10.000 medicdes simples). O tempo da medicéo da
amostra € de 5 segundos (5.000 medi¢cdes simples). O indice de refragao,
bem como o valor da luz azul, é fixado em 1.52. A avaliacao é feita usando-
se a teoria de Mie.

A densidade aparente é determinada de acordo com DIN 53644.

Pode ser vantajoso, no caso das particulas de acordo com a in-
vencao forem caracterizadas pelo fato de que o pH das particulas, com base
na poliamida 10.10 seja de 2 a 7, preferivelmente de 4 a 7, e mais preferi-
velmente de 4,5 a 6,5. O pH das particulas é determinado em suspenséo de
1 g das particulas da invengao em 100 mi de agua destilada. Apés agitar por
24 horas o pH é determinado usando-se um eletrodo de pH calibrado.

Para garantir que as particulas de acordo com a invencgéo te-
nham um pH definido pode ser de ajuda, necessario ou vantajoso, quando
as particulas compreendem um sistema de tampéao, ou pelo menos os re-
manescentes de um sistema de tampao. Preferivelmente, o sistema de
tampao compreende um acido organico, preferivelmente um acido organico
natural, ou um acido mineral, preferivelmente um acido mineral natural, e um
sal correspondente do mesmo.

As particulas preferidas de acordo com a invencéao sdo caracte-
rizadas por terem uma superficie BET de 1 a 60, preferivelmente 1,5 a 20
m?/g, mais preferivelmente de 3 a 10 m?g. AS particulas de acordo com a
invengao com um valor superficial BET baixo como esse s&do vantajosamen-
te usadas em formulagdes com baixo teor de fase oleosa para obter boa tex-
tura e sensagédo senséria agradavel a pele.

Outras particulas preferidas de acordo com a invengao sao ca-
racterizadas por terem uma area superficial BET maior do que 20 m?/g, pre-
ferivelmente de 25 a 200 m%g, mais preferivelmente de 40 a 72 m%/g. Aa
particulas de acordo com a invengao com um valor superficial BEt tao alto
como esse s&o especialmente capazes de absorver uma alta propor¢ao de
Oleo ou ingredientes oleosos. Portanto, os produtos compreendendo as par-

ticulas com alta superficie BET ndo apresentam uma aparéncia oleosa apés
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aplicacao ao local da pele.

A area superficial BET é determinada de acordo com DIN ISO
9277:2003-05 usando-se o processo volumétrico descontinuo de acordo
com o capitulo 6.3.1 de DIN ISO 9277:2003-05 usando-se o aparelho de ad-
sorcao de gas TriStar 3000 da Micromeritics (Software Win 3000, V6.03)
com suprimento continuo de gas por absorc¢ao de nitrogénio de acordo com
Brunauer-Emmett-teller. O nitrogénio usado possui uma pureza de 99,996%
em volume. A determinacéao é feita a uma temperatura medida em -196,15°C
(77 K) (nitrogénio liquido) usando-se varios pontos de medigao Unicos (sete)
a uma pressao relativa p/p, entre cerca de 0,05 e 0,20. A calibragdo do vo-
lume morto é feita usando-se gas hélio com uma pureza de 99,996 % em
volume. AS amostras foram desgaseificadas por 1 hora a 25°C e por 16 ho-
ras a 80°C, apds isto, sob vacuo. A area superficial especifica dada é base-
ada na amostra desgaseificada. A interpretagao foi feita de acordo com DIN
ISO 9277:2003-05, capitulo 7.2 por determinagao de muiitiplos pontos.

As particulas de acordo com a presente invencao especialmente
as particulas com uma area superficial ET maior do que 20 m?/g, de prefe-
réncia, tém uma capacidade em absorver mais do que 90 m I/g, mais preferi-
velmente mais do que 100 ml/g de 6leo analisado com 6leos cosméticos
comuns de acordo com os métodos padrao.

Este método determina a capacidade de absorcao de éleo das
particulas sendo aplicavel a todas as particulas microporosas com uma ca-
pacidade de absorgcao de dleo. Neste método, 5 g de particula que foram
cuidadosamente misturadas e secas ao ar, sdo colocadas em proveta de
laboratério. O 6leo (um triglicerideo caprilico/caprico vendido sob a marca
TEGOSOFT® CT por Evonik Goldschmidt GmbH) é pesado com extrema
exatidao no aparelho de garrafa de gotejamento. O 6leo é adicionado gota a
gota a amostra. Apoés adigdo de cada gota, o 6leo é cuidadosamente incor-
porado com o p6 esfregando-se com uma espatula de ago de ponta aguda.
O teste é dado por finalizado, quando 6leo suficiente for incorporado com o
pé para se produzir uma pasta semelhante a uma massa muito rigida que

nao se quebra nem se separa. A garrafa de gotejamento & precisamente
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pesada. A capacidade de absorgao de 6leo da particula € caiculada pela se-
guinte equacao:

Absorcao de 6leo (g de 6leo / amostra) = (B - A)/W

onde:

A = peso inicial da garrafa de gotejamento com 6leo,

B = peso final da garrafa de gotejamento com 6leo e

W = peso da amostra em grama.

Particulas especialmente preferidas de acordo com a invengao
séo caracterizadas por ter uma superficie BET de 3 a 10 m?/g ou de mais do
que 10 a 20 m*g e um tamanho médio de particula dsp de 5 a 30 um.

O peso molecular médio da poliamida 10.10 das particulas de a-
cordo com a invengéo pode variar em uma ampla faixa. Preferivelmente, o pe-
so molecular médio numérico da poliamida 10.10 é de 5.000 a 50.000 g/mol,
preferivelmente 8.000 a 20.000 g/mol, determinado por titulagao do grupo ter-
minal. O peso molecular médio ponderal fica, preferivelmente, entre 10.000 e
200.000, mais preferido entre 15.000 e 50.000 determinado por GPC.

Pode ser vantajoso, se as particulas da inven¢do compreenderem
pelo menos um material inorganico particular. Particulas preferidas de acordo com
a invencao séo caracterizadas por um teor de particulas inorgénicas de 0,1 a 80%
em peso, preferivelmente 1 a 60% em peso, mais preferivelmente de 25 a 50%
em peso, com base no peso total das particulas. As particulas inorganicas podem
se apresentar no interior das particulas ou estar presas a superficie das particulas
da invengdo. A presenga das particulas inorganicas pode ter uma influencia signi-
ficativa na area superficial BET das particulas de acordo com a invengao. O teor
de particulas inorganicas pode ser determinado por uma determinago residual
de cinzasfignicio de acordo com DIN EN ISO 3451 parte 1 e parte 4.

As particulas da invengéo caracterizam uma combinag&o singu-
lar de propriedades. Além das propriedades mencionadas acima, elas tam-
bém sao dotadas de uma distribuicdo de tamanho de particula relativamente
estreita, que é evidente dos exemplos. Devido a suas propriedades notaveis,
os pos sdo adequados para uma série completa de aplicagdes. As particulas
da invengdo podem ser usadas, por exemplo, como uma composi¢cao de a-

plicagdo. E possivel usar as particulas da invengéo tanto como pés sin-
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tetizados em leito fluidizado ou como poés eletrostaticos. As particulas da
invencao sao igualmente notavelmente adequadas para producdo de molda-
gens e componentes.

As particulas da invencao sao usadas, preferivelmente, para
produzir (ou em um método para produzir) formulagées, especialmente for-
mulagdes cosméticas, dermatolégicas ou farmacéuticas, preferivelmente,
selecionadas de composicdo em po, bases, esmalte para unhas, aerossol,
batom, sombra, bastdo corretivo, blush, hidratante, creme facial, cuidado
capilar, protetor solar, demaquilante, AP/Deo, etc.

A preparacao da formulacéo, especialmente a formulagcao cos-
mética, dermatolégica ou farmacéutica pode ser feita no modo conhecido na
técnica. Preferivelmente, o produto cosmeético é produzido adicionando-se
0,1 a 02% em peso, preferiveimente 1 a 10% em peso com base na compo-
sicao total da formulacgéo.

As formula¢des da presente invencao, especialmente as formu-
lacbes cosméticas, dermatoldégicas ou farmacéuticas, sdo caracterizadas
pelo fato de compreenderem de 0,1 a 20% em peso, preferivelmente 1 a
10% em peso de particulas de acordo com a invencao. As formulactes
cosméticas, dermatologicas ou farmacéuticas preferidas sao selecionadas
de composi¢cbes em po, bases, esmaltes de unha, aerossoéis, batom, sombra
para os olhos, bastao corretivo, blush, hidratantes, creme facial, formulacées
capilares, formulacdes de protetor solar, formulagbées demaquilantes e for-
mulagdes AP/Deo.

As formulagbes da invencdo especialmente as formulagoes
cosméticas, dermatolégicas ou farmacéuticas da invencéao, podem compre-
ender, por exemplo, pelo menos um componente adicional selecionado do
grupo de
emolientes,
emulsificantes e tensoativos,
espessantes, reguladores de viscosidade; estabilizantes,
filtros fotoprotetores UV

materiais particulados fotoprotetores UV



10

15

20

25

30

10/35

antioxidantes,

hidrétropos,

polidis,sélidos e cargas,

formadores de filme,

aditivos perolados,

desodorantes e ingredientes ativos antiperspirantes,
repelentes de inseto,

agentes autobronzeadores,

agentes que influenciam a pigmentacgao da pele,
conservantes,

condicionadores,

perfumes,

corantes,

ingredientes ativos cosméticos,

aditivos,

particulas cosméticas, (por exemplo, elastémeros, PMMA, poliamida, cera,
amido, etc).

agentes superadiposos

solventes.

As substancias que podem ser usadas como representativos e-
xemplares dos grupos individuais podem ser encontradas no pedido alemao
DE 102008001788.4. Este pedido de patente esta ora incorporado a titulo
de referéncia, tornando-se, portanto, parte da apresentagao da invencéo.

Os emolientes que podem ser usados sao todos 6leos cosméti-
cos, em particular mono ou diésteres de acidos mono- e/ou dicarboxilicos
tendo de 2 a 44 atomos de carbono com alcodis lineares e/ou ramificados,
saturados ou insaturados tendo de 1 a 22 atomos de carbono. Os produtos
de esterificagéo dos alcodis alifaticos bifuncionais tendo de 2 a 36 atomos de
carbono, com acidos carboxilicos alifaticos monofuncionais tendo de 1 a 22
atomos de carbono, podem, do mesmo modo ser usados. S&o ainda ade-
guados os ésteres de acido arilico de cadeia longa, como por exemplo, éste-

res do acido benzoico, por exemplo, ésteres de acido benzoico de alcoodis
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lineares ou ramificados, saturados ou insaturados de 1 a 22 atomos de car-
bono, ou outros benzoato de isoestearila ou benzoato de octildodecila ou por
exemplo, benzoato de Ciz.15-alquila ou os ésteres do acido benzoico com
alcoodis Ce-22 lineares ou ramificados. Outros monoésteres adequados como
emolientes e componentes oleosos sao, por exemplo, os ésteres de metila e
isopropil ésteres de acidos graxos tendo de 12 a 22 atomos de carbono, tais
como, por exemplo, laurato de metila, estearato de metila, oleato de metila,
erucato de metila, palmitato de isopropila, miristato de isopropila, estearato
de isopropil, oleato de isopropila. Outros monoésteres adequados séao, por
exemplo, estearato de n-butila, laurato de n-hexila, oleato de n-decila, estea-
rato de iso-octila, palmitato de isononila, isononanoato de isononila, palmita-
to de 2-etil-hexila, laurato de 2-etil-hexila, estearato de 2-hexil-decila, palmi-
tato de 2-octildodecila, oleato de oleila, erucato de oleila, oleato de erucila, e
ainda os ésteres que podem ser obtidos de fragbes de alcool alifatico de
grau técnico e misturas de acido carboxilico alifaticos de grau técnico, por
exemplo, ésteres de alcobis graxo insaturados tendo de 12 a 22 atomos de
carbono,e acidos graxos insaturados e saturados, tendo de 12 a 22 atomos
de carbono, pois sdo acessiveis de gorduras animal e vegetal. S0 ainda
adequadas, misturas de monoésteres de ocorréncia natural e/ou éster graxo
conforme se apresentam, por exemplo, no 6leo de jojoba, 6leo de esperma-
cete. Esteres de acido dicarboxilico adequados s&o, por exemplo, adipato
de di-n-butila, sebacato de di-n-butila, adipato de di(2-etil-hexila), succinato
de di(2-hexil-decila), azelato de di-isotridecila. Esteres de diol adequados
sao, por exemplo, dioleato de etileno glicol, di-isotridecanoato de etileno gli-
col, di(2-etil-hexanoato de propileno glicol, di-isoestearato de butanodiol, di-
caprilato/caprato de butanodiol. e dicaprilato de neopentil glicol. Outros emo-
lientes que podem ser usados séo carbonatos como, por exemplo, carbonato
de dicaprilila, ou carbonato de dietil-hexila. Emolientes e componentes oleo-
sos que podem ser usados, similarmente, sdo triglicerideos de cadeia relati-
vamente longa, ou seja, ésteres triplos de glicerol com trés moléculas de
acido, dos quais pelo menos um é de cadeia relativamente longa. Faz-se

mencéo a guisa de exemplo, de triglicerideos de acido graxo, como tal, é
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possivel usar-se por exemplo, 6leos naturais, vegetais, por exemplo, 6leo de
oliva, dleo de girassol, 6leo de soja, 6leo de amendoim, 6leo de semente de
colza, 6leo de améndoas, 6leo de gergelim, 6leo de abacate, 6leo de ricino,
manteiga de cacau, 6leo de dendé, porém ainda as frac6es liquidas do dleo
de coco, ou do 6leo de carogo de dendé&, e ainda dleos animais, como por
exemplo, 6leo de figado de tubarao, 6leo de figado de bacalhau, 6leo de ba-
leia, sebo bovino e gordura de manteiga. Além disso, ceras, como cera de
abelha, cera de carnauba, espermacete, 6leo de lanolina e 6leo de pata, as
fracoes liquidas de sebo de boi e ainda triglicerideos sintéticos de misturas
de acido caprilico/caprico, triglicerideos de acido oleico de grau técnico, tri-
glicerideos com &cido isoestearico, ou de misturas de acido palmitico/oleico
podem ser usadas como emolientes e componentes oleosos. Além isso, os
hidrocarbonetos particularmente, também parafinas liquidas e isoparafinas,
podem ser usados. Exemplos de hidrocarbonetos que podem ser usados
sao o6leo de parafina, iso-hexadecano, polideceno, vaselina, parafina per-
liquida, esqualano, ceresina. Além disso, € possivel também o uso de alco-
Ois graxos lineares ou ramificados tais como alcool oleilico ou octildodeca-
nol, e ainda, éteres de alcool graxo como éter dicaprililico. Oleos de silicone
adequados e ceras de silicone sao, por exemplo, polimetilsiloxanos, ciclome-
tilsiloxanos, e ainda, polimetilsiloxanos aril- ou alquil- ou alcéxi-substituidos
ou ciclometilsiloxanos. Corpos oleosos adequados séo ainda, por exemplo,
alcodis de Guerbet com base em alcodis graxos tendo de 6 a 18, preferivel-
mente 8 a 10 atomos de carbono, ésteres de acidos graxos lineares Cg.oo
com alcodis graxos Ce.p ésteres de acidos carboxilicos Ce.13 ramificados
com alcoois graxos Cso2 lineares, ésteres de acidos graxos Cg.o» lineares
com alcoodis Cg.1g ramificados, particularmente, 2-etil-hexanol ou isononanol,
ésteres de acidos carboxilicos Cg.13 ramificados com alcodis ramificados,
particularmente, 2-etil-hexanol ou isononanol, ésteres de acidos graxos line-
ares e/ou ramificados com alco6is poli-hidricos (como por exemplo, propile-
no glicol, dimerdiol ou trimertriol) e/ou alcodis de Guerbet, triglicerideos com
base em acidos graxos Ce.19, misturas de mono- di-triglicerideos liquidos

com base em acidos graxos Cs.1g ésteres de alcodis graxos Ce.2> €/ou alco-
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Ois de Guerbet com acidos carboxilicos aromaticos, particularmente, acido
benzoico, 6leos vegetais, alcodis primarios ramificados ciclo-hexanos substi-
tuidos, carbonatos de alcool graxo Ces., lineares, carbonatos de Guerbet,
dialquiléteres, produtos de abertura de anel de ésteres de acido graxo epo-
xidados com polidis.

Filtros fotoprotetores UV que podem ser usados sdo, por exem-
plo, substancias organicas capazes de absorver os raios ultravioletas e libe-
rar a energia absorvida novamente na forma de radiagao de maior onda, por
exemplo, calor. Filtros UVB podem ser lipossoliveis ou hidrossollveis. Fil-
tros fotoprotetores UVB lipossolliveis que se podem mencionar, sdo por e-
xemplo,

3-benzilideno-canfora e seus derivados, por exemplo, 3-(4-
metilbenzilideno)canfora,

derivados do acido 4-aminobenzoico como por exemplo, 2-etil-
hexil 4-(dimetilamin)benzoato e amil 4-(dimetilamin)benzoato,

ésteres do acido cindmico, como por exemplo, 2-etil-hexil 4-
metilcinamato, isopentil 4-metoxicinamato, 2-etil-hexil 2-ciano-3-
fenilcinamato (octocrileno),

ésteres do acido salicilico, como por exemplo, 2-etil-hexil salicila-
to, 4-isopropilbenzil salicilato, homomentil salicilato,

derivados de benzofenona, como por exemplo, 2-hidroxi-4-
metoxibenzofenona, 2-hidroxi-4-metéxi-4-metilbenzofenona, 2,2'- di-hidréxi-
4-metoxibenzofenona,

ésteres do acido benzilmalbnico, como por exemplo, di-2-etil-
hexil 4-metoxibenzimalonato,

derivados triazina como por exemplo, 2,4,6-trianilino-(p-carbo-2'-
etil-1'--hexiléxi)-1,3,5-triazina e octiltriazona,

propano-1,3-dionas, como por exemplo, 1-(4-tec-butilfenil)-3-(4'-
metoxifenil)propano-1,3-diona,

filtros fotoprotetores UBV hidrossollveis adequados sio:

acido 2-fenilbenzimidazol-5-sulfénico e os sais de metal alcalino,

metal alcalino terroso, de aménio, alquilaménio, alcanolaménio e glucaménio
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dos mesmos,

derivados do acido sulfénico de benzofenona, como por exem-
plo, acido 2-hidréxi-4-metoxibenzofenona-5-sulfénico e seus sais,

derivados do acido sulfénico de 3-benzilideno-canfora, como por
exemplo, acido 4-(2-oxo-3-bornilidenometil)benzenosulfénico e acido 2-metil-
5-(2-oxo-3-bornilideno)sulfénico e os sais destes.

Filtros fotoprotetores UVA tipicos e adequados s&o, particular-
mente, os derivados de benzoilmetano, como por exemplo, 1-(4'-terc-
butilfenil)-3-(4'-metoxifenil)propano-1,3-diona ou 1-fenil-3-(4'-
isopropilfenil)propano-1,3-diona. Os filtros UV-A e UV-B, podem, natural-
mente ser utilizados como misturas.

Além das substancias solaveis especificas citadas, sdo ainda
adequados para este fim, os 6xidos ou sais de metal finamente dispersos
como, por exemplo, didbxido de titanio, 6xido de zinco, 6xido de ferro, 6xido
de aluminio, éxido de cério, 6xido de zirconio, silicatos (talco) sulfato de ba-
rio e estearato de zinco. As particulas presentes devem ter um didmetro
medio menor que 100 nm, por exemplo, entre 5 e 50 nm e particularmente,
entre 15 e 30 nm. Elas podem ter um formato esférico, embora também seja
possivel o uso de particulas com um formato elipsoidal ou um formato que
se desvia de algum outro modo, da forma esférica. Uma classe relativamen-
te nova de filtros fotoprotetores sdo pigmentos organicos micronizados co-
mo, por exemplo, 22-metilenobis(6-(2H-benzotriazol-2-il)-4-(1,1,3,3-
tetrametilbutil)fenil) com um tamanho de particula <020 nm, que pode ser
obtido, por exemplo, como uma dispersdo aquosa com potencia de 50%.

Outros filtros fotoprotetores UV adequados podem ser vistos na
sintese de P. Finkel em P. Finkel in SOFW-Journal 122, 543 (1996).

Além dos dois grupos supracitados de filtros fotoprotetores UV
principais é possivel também o uso de agentes fotoprotetores secundarios
do tipo antioxidante que interrompem a cadeia de reacao fotoquimica que é
acionada quando a radiagao UV penetra na pele. Os antioxidantes que po-
dem ser usados sao, por exemplo, superéxido dismutase, tocoferéis (vitami-

na E), dibutil-hidroxitolueno e acido ascérbico (vitamina C).
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Numa modalidade preferida, as formulagoes cosméticas, derma-
tolégicas ou farmacéuticas de acordo com a invengdo compreendem como
um componente adicional particulas ou pigmentos, preferivelmente os sele-
cionados do grupo do diéxido de titanio, 6xido de zinco, 6xido de ferro, 6xido
de aluminio, 6xido de zirconio, silicatos, (talco) e estearato de zinco, nailon-
12, nitreto de boro, poliacrilatos ou particulas de polimetil acrilato ou elas-
tébmeros de silicone.

Numa modalidade preferida semelhante, as formulagées cosmé-
ticas, dermatoldgicas ou farmacéuticas de acordo com a invengdo compre-
endem como um componente adicional, ativos cosméticos ou biogénicos,
preferivelmente, os selecionados do grupo : fitoesfingosina (e os derivados
de fitoesfingosina), efingosina (e derivados de esfingosina), esfingolipidios,
tocoferol, acetato de tocoferol, palmitato de tocoferol, acido ascoérbico, poli-
fendis, acido desoxirribonucleico, coenzima Q10, retinol, acidos AHA, ami-
noacidos, acido hialurénico, alfa-hidroxiacidos flavonas, isoflavonas, estilbe-
nos, catequinas, acido poliglutamico, creatina e derivados de creatina, gua-
nidina e derivados de guanidina, pseudoceramidas, 6leos essenciais e aci-
dos graxos, peptideos, preferivelmente peptideos compreendendo de 2 a 10
aminoacidos , oligopeptideos, hidrolisados de proteina, extratos de planta,
bisabolol, alantoina, pantenol, fitantriol, idebenona, extrato de alcaguz, extra-
tos de planta, glicirrizidina e idebenona, escleroglucan, B-glucan, acido san-
talbico, e complexos vitaminicos.

Exemplos de extratos de planta podem ser citados: extrato de
castanha, extrato de camomila, extrato de alecrim, extrato de groselha e
amora, extrato de bétula, estrato de broto de rosa, extrato de alcaguz, extra-
to de algas, extrato de cha verde, extrato de babosa, extrato de gengibre,
extrato de ginseng, extrato de gincko, extrato de grapefruit, extrato de calén-
dula, cénfora, extrato de clircuma, extrato de tomilho, extrato de mangostao,
extrato de groselha indiana, extrato de citricos, extrato de terminalia arjuna,
extrato de aveia, extrato de orégano, extrato de framboesa, extrato de mo-
rango, etc.

Os ingredientes ativos biogénicos também podem incluir os de-
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nominados lipidios de barreira, exemplos dos quais sdo; ceramidas, fitoes-
fingosina e derivados, esfingosina e derivados, esfinganina e derivados,
pseudoceramidas, fosfolipidios, lisofosfolipidios, colesterol e derivados éster
colesterilico, acidos graxos livres, lanolina e derivados, esqualano, esquale-
no e substancias relacionadas.

Dentro do contexto da invengao, os ingredientes ativos biogénicos
também incluem antiacnes, como por exemplo, peréxido de benzila, fitoesfin-
gosina e derivados, hidroxibenzoato de niacinamida, nicotinaldeido, acido reti-
nol e derivados, acido salicilico e derivados, acido citronélico, etc e anticeluliti-
cos como, por exemplo, compostos de xantina, como cafeina, teofilina, teo-
bromina e aminofilina, carnitina, carbosina, fitoesfingosina saliciloila, fitoesfin-
gosinas, acido santalbico, etc, bem como agentes anticaspa como, por exem-
plo, acido salicilico e seus derivados, piritiona de zinco, sulfeto de selénio, en-
xofre, ciclopiroxolamina, bifonazol, climbazol, octopirox, e actirox, etc, bem
como adstringentes, como por exemplo, alcool, derivados de aluminio, acido
galico, salicilato de piridoxina sais de zinco como por exemplo, sulfato de zin-
co, acetato, cloreto, lactato, cloridratos de zirconio, etc. Alvejantes como acido
kéjico, arbutina, vitamina C e seus derivados, hidroquinona, éleo de ctircuma,
creatinina, esfingolipidios, oxiresveratrol, niacinamida, etc, podem, de modo
semelhante, ser incluidos nos ingredientes ativos biogénicos.

As formulagdes dermatoldgicas ou farmacéuticas de acordo com
a invengao podem compreender separadamente ou em combinagdao com um
ou mais dos ativos supracitados para aplicagdes antiperspirantes ou desodo-
rantes, como exemplos de antiperspirantes tém-se: inibidores de esterase,
agentes bactericidas ou bacteriostaticos, substancia absorventes de perspi-
racao, e/ou perfumes. Exemplos desses ativos sdo dados por exemplo, na
US 2003053970.

As particulas de PA10.10 da invencao podem ser usadas em
formulagcbes cosméticas combinadas com outros materiais de particulas
cosméticas como PMMA, PS, PE, P/P, talco, elastémeros de silicone, silica,
mica e nitreto de boro, Essa particulas podem ser moles ou duras, podendo

ser ainda nao porosas até estruturas porosas. Exemplos de particulas elas-
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toméricas de silicone tipicas, ou géis citam-se Elastémeros de silicone da
Dow Corning 9040 e Mistura elastoméricas de silicone da Dow Corning
9041 (Dow Corning) ou KSG-15 ou KSG-18 (Shin-Etsu).

As particulas da invencao podem ser obtidas por processos co-
nhecidos na técnica, contanto que a poliamida 10.10 seja usada nesses pro-
cessos. As particulas da presente invencao devem ser produzidas especi—
almente num modo similar ao descrito na US 2003/0114636, US
2008/024937, DE 44 21 454 e/ou EP 0 863 174.

As particulas da invenc¢ao sao produzidas, preferivelmente, pelo.
processo da inveng¢ao. O processo para preparar as particulas de acordo
com a invengao € caracterizado pelas etapas de dissolver a poliamida
10.10, com uma viscosidade me solugao relativa ne na faixa de 1,4 a 2,0,
preferivelmente 1,45 a 1,8 e mais preferivelmente de 1,5 a 1,6 medidos em
solugdo de m-cresol a 0,5% a 25°C em meio alcodlico, preferivelmente em
alcool C4.3 alifatico, preferivelmente sob pressao, baixando-se a temperatura
em um primeiro estagio até ocorrer a nucleagcio sem precipitagdo, baixando-
se mais ainda a temperatura num segundo estagio até ocorrer supersatura-
¢ao, precipitacado do p6d de poliamida e secagem da suspenso resultante
em que a poliamida 10.10 é dissolvida de 130 a 165°C e a precipitagdo é
feita isotermicamente, a uma temperatura de precipitacdo de 100 a 130°C
precedido por um estagio de nucleacao de 2 a 20°C acima da temperatura
de precipitagdo, em que a dita temperatura durante a nucleagao é mantida
constante de 10 minutos a 2 horas, preferivelmente de 20 a 45 minutos, ou
em que a referida temperatura durante a nucleagédo é mantida constante de
90 a 150 minutos. Para se obter particulas tendo um valor BET maior prefe-
re-se diminuir a precipitagdo a maiores temperaturas.

Numa modalidade preferida da invengcao na etapa de dissolugao
0,1 a 40% em peso, preferivelmente 12 a 25% em peso, mais preferivelmen-
te 14 a 17% em peso, das particulas inorganicas sédo adicionadas ao meio
alcodlico com base no peso total da soma da poliamida 10.10 e das particu-
las inorganicas usadas.

A natureza dos compostos utilizaveis como particulas inorgani-
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cas pode variar em uma ampla faixa. Particulas inorganicas preferidas sao
selecionadas do grupo consistindo em Al,Os;, TiO,, ZrO,, SiO,, ZnO, Bix0s,
CeOy,, ITO (6xido de indio dopado com 6xido de estanho (IV), ATO (6xido de
estanho (IV) dopado com 6xido de antiménio), IZO (6xido de indio dopado
com Oxido de zinco), nitreto de boro, carbureto de boro, 6xidos mistos e es-
pinélios. E dada preferéncia particular ao uso de 6xido de aluminio (Al2O3).

Nesta conexdo, o 6xido de aluminio pode, preferivelmente, ser
de origem pirogénica. Pirogénico significa que, o pé de 6xido de aluminio
correspondente & obtido por reacdo de um material de partida adequado em
uma chama. Processos pirogénicos incluem oxidagdo de chama e hidrolise
de chama. Um processo particular usado para preparagcido em escala indus-
trial do 6xido de aluminio € a hidrélise de chama do cloreto de aluminio em
uma chama de hidrogénio/oxigénio. Em geral, as particulas de 6xido de a-
luminio preparadas deste modo, estdo presentes na forma de particulas pri-
marias agregadas, sendo estas particulas isentas de poros e portam grupos
hidroxila em sua superficie. Na reacao do cloreto de aluminio para dar 6xido
de aluminio, um subproduto formado & acido cloridrico que adere as particu-
las de 6xido de aluminio. Geralmente, a maioria do acido cloridrico é remo-
vida das particulas por tratamento com vapor.

P6s de oOxido de aluminio particularmente, adequados para o
processo da invengéo incluem: AEROXIDE® Alu C, AEROXIDE® Alu 65,
AEROXIDE® Alu 130, todos de Degussa AG, SpectrAl" 100 Fumed Alumina,
SpectrAl” 51 Fumed Alumina, SpectrAl”™ 81 Fumed Alumina, todos de Cabot
Corp.

Os materiais inorganicos usados no processo da invengao tém
preferivelmente, um tamanho médio de particula dsp de 0,001 a 0,8 um, e
mais preferivelmente de 0,01 a 0,3. O tamanho da particula conforme especi-
ficado, pode ser determinado por métodos de medigao conhecidos por meio
de difusao de luz estatica ou dindmica numa suspensido de particulas. Os
valores obtidos via processos de difusdo de luz podem ser particulas isoladas
ou outros aglomerados de particulas primarias na suspensdo. O que importa

para a invengéo € o fato das particulas, de fato presentes na suspensao se-
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jam estas particulas primarias ou aglomerados, terem um valor dsg na faixa
especificada. O tamanho da particula pode ser medido, por exemplo, com um
Zetasizer 3000 Hsa (Malvern Instruments, UK). Quando o tamanho da parti-
cula estiver acima de um valor dso de 0,8 um, a particula obtida pelo processo
deve, sob algumas circunstancias, ficar excessivamente grande.

Pode ser vantajoso usar-se particulas inorganicas com uma area
superficial especifica na faixa de 5 a 200 m%/g.

As particulas inorgénicas sao preferivelmente adicionadas ao
meio por adicdo de uma suspensdo compreendendo alcool e as particulas
inorganicas, em que é usada uma suspensao que, de preferéncia, tem um
teor de particulas inorgénicas na faixa de 10 a 60% em peso, preferivelmen-
te de 20 a 50% em peso, com base no peso total da suspensao.

As suspensbes que séo utilizadas para a invencao sao geradas
com alcool. Este pode ser um alcool puro, uma mistura de uma série de al-
codis ou outros alcodis tendo um teor de agua ou de outras substancias que,
essencialmente nao influenciam desvantajosamente a desejada reprecipita-
¢ao das poliamidas. O meio alcodlico das suspensoes, de preferéncia, tem
um teor de menos que 50% em peso de substancias nao alcodlicas (preferi-
velmente agua (, mais preferivelmente menos que 10% em peso e, particu-
larmente e adequadamente, menos que 1% em peso de substincias n&o
alcodlica estranhas. Substancias uteis para a invencao sdo geralmente to-
dos os tipos de alcodis ou misturas de alcodis que permitam a reprecipitacao
das poliamidas sob as desejadas condicbes de pressdo e temperatura. No
caso individual € possivel para o técnico comum ajustar o sistema aos requi-
sitos especificos sem qualquer complicacdo maior. Para o processo da in-
vencao, o meio alcodlico usado para a re-precipitagdo da poliamida e/ou da
suspensao das particulas inorganicas & preferivelmente um ou mais alcoéis
que tenham uma relagdo numérico de atomos de oxigénio para atomos de
carbono na faixa de 1:1 a 1:5.

Alcodis tipicos para preparar a suspensao das particulas inorga-
nicas sao os que tém uma relagdo de oxigénio para carbono de of 1:1, 1:2,

1:3, 1:4 e 1:5, preferivelmente as que tenham uma relagdo de oxigénio para
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carbono de 1:2 e 1:3, mais preferivelmente tendo uma relagao de oxigénio
para carbono de 1:2. O alcool usado para compor a suspensao é preferi-
velmente o mesmo alcool do alcool presente no meio alcodlico, empregan-
do-se particularmente e adequadamente, etanol na preparacao de uma sus-
penséao de particulas inorganicas, e na reprecipitacdo das poliamidas.

Para obter-se uma suspensao, as particulas sao distribuidas fi-
namente no meio alcodlico. Pode-se fazer isto pelos processos conhecidos
na técnica. E dada preferéncia particular aos processos que permitam um
alto consumo de energia. Esses processos estao descritos, por exemplo, em
DE 103 60 766 ou DE 10 2005 032 427.4. Numa modalidade preferida, o
processo da invencao é caracterizado pelo fato de que é usada uma sus-
pensao obtida por suspensao das particulas inorganicas no alcool com intro-
ducdo de energia igual ou maior do que 1000 kJ/m>. Isto da origem em geral
a suspensdes muito usadas de particulas no alcool. O consumo de energia
pode ser feito por meio de unidades conhecidas. Unidades adequadas sao:
batedeiras planetarias, maquinas de rotor-estator, moinho de bolas com agi-
tac&o, moinhos de rolo e outros.

Um procedimento bastante adequado foi descoberto como um
em que a suspensao € primeiramente preparada com uma entrada de ener-
gia menor do que 1000 kJ/m® para formar uma pré-suspensao, sendo esta
dividida em pelo menos duas subcorrentes, sendo essas subcorrentes colo-
cadas sob uma pressao de pelo menos 493,5 atm (500 bar ) em um moinho
de alta energia, descomprimido por meio de um bocal deixando acontecer o
encontro das duas correntes em uma camara de reacao enchida com gas-
ou liquido, e a trituragcdo a alta energia € repetida, opcionalmente, uma ou
mais vezes.

As suspensdes de particulas inorganicas em alcool envolvida no
processo de acordo com a invengao devem ser altamente estaveis. No con-
texto da invencao, particularmente estavel entende-se significar a estabilida-
de da suspensdo contra sedimentagdo e reaglomeraciao num periodo de
pelo menos um més, geralmente de pelo menos seis meses.

Para se adquirir suspensdes particularmente estaveis, desco-
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briu-se ainda ser de vantagem particular, quando da distribuicido das particu-
las inorganicas no meio alcodlico estarem presentes aditivos que possam
estabilizar a suspenséao.

Esses aditivos sédo, por exemplo, acido fosférico e seus fosfatos
mono- ou dibasicos, ésteres fosforicos, acidos fosfénicos, acido fosfénico
organicamente modificado, acido sulfurico e seus derivados, acido nitrico,
geralmente acido organicos minerais. Além disso, é possivel ainda usar
compostos organicos com protons acidos, por exemplo, acidos carboxilicos
ou fendis. Compostos organicos basicos, com base em aminas, sao tam-
bém adequados.

A poliamida 10.10 (PA 10.10) que pode ser usada na presente in-
vencao deve ser obtida por policondensacao em fusdo conhecida, processo
de 1,10-decanodiamina e acido decanodioico ou de solugbes de sal de nailon
ou fusdes de sal de nailon. O acido bem como a diamina podem ser produzi-
dos a partir de 6leo de ricino (mamona) pelos processos conhecidos na técni-
ca. E dada preferéncia ao uso de poliamida regulada 10.10, preferivelmente
em que a relacao do grupo terminal NHz/ COOH é de 90 : 10 a 80: 20.

A solugao de poliamidas para reprecipitagdo pode ser preparada
de todos os modos conhecidos. Vantajosamente, é feita a dissolugdo com-
pleta da poliamida no meio alcodlico na presenca de suspensao de particu-
las inorgénicas. A dissolugéo pode ser promovida pelo uso de pressao e/ou
temperatura. O procedimento é adequado para carregar, inicialmente, a po-
liamida no meio alcodlico e dissolvé-la com o tempo necessario sob acao de
elevada temperatura. A suspenséo das particulas inorganicas pode ser adi-
cionada antes, durante ou depois da dissolugdo da poliamida. De modo a-
dequado, a suspensao das particulas inorganicas é introduzida inicialmente
ao mesmo tempo da poliamida. A operacao de dissolucédo é promovida, fa-
voravelmente, pelo uso de unidades agitadoras adequadas. A precipitagdo
da poliamida pode, similarmente, ser apoiada pelo uso de pressao e/ou tem-
peratura. Por exemplo, uma redugao na temperatura e/ou remocgao por desti-
lagao (preferivelmente sob pressao reduzida) do solvente, ou seja, do meio

alcodlico, conduz a precipitagdo da poliamida. Contudo, é também possivel
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complementar a precipitagcéo por adicdo de um antissolvente. (precipitante).

Pode ser uma vantagem triturar posteriormente as particulas
com base na poliamida 10.10 obtidas por reprecipitagdao a fim de ajustar o
tamanho médio de particula dsp A pos-trituracdao pode ser feita pelos méto-
dos do conhecimento da técnica.

A invencao sera ilustrada em detalhes a seguir, com referéncia
aos exemplos e exemplos comparativos.

EXEMPLOS
Exemplo 1. Preparacao de uma suspensao

Um vaso de batelada de ago inoxidavel de 100 L é carregado, i-
nicialmente, com 44 kg de etanol e 1,0 kg de a, (85%). A seguir, operando-
se Ystral Conti-TDS 3 (fenda do estator: anel de 4 mm e anel de 1 mm, ro-
tor/estator distancia aproximada de 1 mm) sob condigbes de cisalhamento,
s&o introduzidos ao vaso 21 kg de AEROXIDE® Alu C (BET de 100 m%g) da
Degussa. Quando 18 kg aproximadamente de AEROXIDE® Alu C foram
adicionados ao vaso, mais 0,13 kg de H3PO, (85%) sao introduzidos de mo-
do a se conseguir outra vez, uma baixa viscosidade. Uma vez terminada a
adicao, continua-se o cisalhamento a 3000 rpm por mais 30 minutos. No
tempo de cisalhamento de 25 minutos foram adicionados mais 1,2 kg de
HsPO4 (85%), de modo a ser adquirida uma concentracdo de 11% HiPO,
(85%) com base em Al,Os.

Esta pré-suspenséao é realizada em duas fases por meio do moi-
nho de alta energia Sugino Ultimaizer HJP-25050 a uma pressédo de
2.467,35 atm (2500 bar) e matrizes com diametro rémbico de 0,25 mm sen-
do, portanto, intensivamente triturada.

Apoés a suspensdo, um tamanho de particula dso de 0,14 ym foi
determinado por difusdo dindmica de luz (Zetasizer 3000 Hsa da Malvern
Instruments, UK). O valor médio pesado do volume da analise de pico é re-
gistrado.

Exemplo 2a:
Reprecipitagdo em dois estagios de PA 10.10 terminada em amina
50 kg de PA 10.10 obtido por policondensacido de 1,10-
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decanodiamina e acido sebacico (acido decanodioico) tendo uma viscosida-
de em solucéo relativa de 1,65 (medida em solugdo de m-cresol a 0,5% a
25°C a DFIN 53 727) e um teor de grupo terminal de 14 mmol/kg de COOH e
149 mmol/kg de NH, s&o elevados para 155°C, em um tanque agitado de
0,8 m3junto com 310 | de etanol, desnaturado com 2-butanona e um teor de
agua de 1% em peso, dentro de 5 horas, deixando-se nesta temperatura por
1 hora com agitagio (agitador de pas, d = 80 cm, velocidade = 90 rpm).
Subsequentemente, a temperatura da jagueta é reduzida para 124°C en-
quanto se destilava continuamente o etanol, sendo a temperatura interna e-
levada para 125°C com a mesma velocidade em uma taxa de resfriamento
de 25 K/h. A seguir, a temperatura da jaqueta é mantida a -271,16 (2 K) -
270,16 (3 K) abaixo da temperatura interna na mesma taxa de resfriamento.
A temperatura interna é elevada para 125°C com a mesma taxa de resfria-
mento e a seguir mantida constante por 60 minutos. A seguir, a remogao do
destilado é continuada a uma taxa de resfriamento de 40 K/h e a temperatu-
ra interna & portanto levada a 120°C. Nesta temperatura, a precipitagao
mantém-se visivelmente pela evolugao de calor. A velocidade de destilacio
¢ aumentada em uma tal extens&o, que a temperatura interna ndo se eleva
acima de 121,3°C. Apdés 1 hora, a temperatura interna cai, indicando o tér-
mino da precipitacido. Ulterior remogao de destilado e resfriamento via ja-
queta traz a temperatura da suspenséo para 45°C, e a suspens&o € entao
transferida para uma secadora de pas.

O etanol é destilado a 70°C / 3948 x 10™* atm / (400 bar) e o re-
siduo é entdo secoa 197,4 x 10 atm (20 mbar) / 86°C por 3 horas.
Exemplo 2b - Reprecipitacdo em dois estagios de PA 10.10 parcialmente
terminada em amina |

O Exemplo 2a é repetido com um granulado de PA 10.10 tendo
uma viscosidade relativa em solugido de 1,68 e um grupo terminal de 63
mmol, kg de COOH e 84 mmol/kg de NH,. As propriedades do produto de-
monstram-se na Tabela 1.

Exemplo 3: repreciptagdo em um estagio de PA 1010 desregulado (viscosi-

dade relativa em solugao de 1,69 e um teor de grupo terminal de 53 mmol/kg
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de COOH e 57 mmol/kg de NH) com adi¢do de uma suspenséo de acordo
com o Exemplo 1.

50 kg de um espécime de PA 1010 obtido por policondensagéo
de 1,10-decanodiamina e acido sebacico tendo uma viscosidade relativa em
solucdo de 1,84 e um teor de grupo terminal de 62 mmol/kg de COOH e 55
mmol/kg de NH,, junto com 290 | de etanol desnaturado com 2-butanona e
teor de agua de 1% em peso e 17,4 kg da suspenséao do Exemplo 1, séo le-
vados a 145°C em um tanque agitado de 0,8 m® dentro de 5 horas deixando-
se nesta temperatura com agitagao (agitador com pas, d = 80 cm, velocida-
de = 90 rpm) durante 1 hora. A temperatura da jaqueta € a seguir reduzida
para 124°C, e enquanto se destilava continuamente o etanol, a temperatura
interna é elevada para 125°C com um coeficiente de resfriamento de -
248,16°C (25 K) /h na mesma velocidade de agitagdo. Deste ponto, a tempe-
ratura da jaqueta &€ mantida a -271,16°C (2 K) - 270,16°C (3 K) abaixo da
temperatura interna na mesma taxa de resfriamento até, a 120°C, ocorrer a
precipitacdo que € reconhecida pela evolugdo de calor. A velocidade de
destilacao é aumentada em uma tal extensao que a temperatura interna nao
se eleva acima de 121,5°C. Ap6és 20 minutos, a temperatura interna cai, in-
dicando o término da precipitagcdo. Ulterior remocao de destilado e resfria-
mento via jaqueta traz a temperatura da suspenséo para 45°C, e a suspen-
s&o é entdo transferida para uma secadora de pas. O etanol é destilado a
70°C / 4935 x 10°* atm / (500 mbar) e o residuo é entdo seco a 197,4 x 10
atm (20 mbar) / 86°C por 3 horas.

Exemplos 3a - 3d:

Os pos obtidos nos exemplos 2a, 2b, 2c e 3 foram posteriormen-
te moidos em um moinho de jatos tipo Hosokawa-Alpine 1250/6 AFG, a fra-
¢ao de particulas finas que passam na peneira foi coletada, conforme Tabela
1.

Os parametros de particulas das particulas obtidas nos exem-
plos 2 e 3, bem como os parametros de TEGOLON® 12-10, disponivel de
Evonik Goldschmidt GmbH s&o dados na Tabela 1. Os parametros foram

obtidos usando-se as técnicas de medicéo apresentadas na descri¢ao.
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Tabela 1 - Parametros da particula

Produto Tipo | BET | dso | AD | Oleo

(m?fg)| (um) | g | glg

Exemplo 2a PA1010] 45,3 | 41 1262 3,20
Exemplo 2b PA1010| 17,0 | 44 1272|220
Exemplo 2¢ PA1010| 36 | 76 |375/0,90
Exemplo 3 PA1010| 48,2 | 42 (227} 3,20

Exemplo 3a (p6 posteriormente moido do Exemplo 2a)| PA1010| 16 | 11 |231]2,35

Exemplo 3b (pé posteriormente moido do Exemplo 2b)| PA1010| 15 | 11 |236|2,30

Exemplo 3c (p6 posteriormente moido do Exemplo 2c) |PA1010| 3,1 | 14 [310{1,00

Exemplo 3d (p6 posteriormente moido do Exemplo 3) [PA1010| 21 | 10 1243250

TEGOLON® 12-10 PA12 | 3,80 | 6,3 [460]0,95

BET = area superficial do pé de poliamida em m?/g;

dso = tamanho da particular em pm;

AD = densidade aparente do pdé de poliamida em g/l de 6leo =
absorcéo de 6leo de acordo com o método descrito anteriormente.

Exemplo 4: comparagao das particulas/formulag6es inventivas e nao inven-
tivas

Como uma ilustragdo da presente invengdo, foram preparadas
composicdes de cuidado para pele, uma usando as particulas do exemplo
2a, a segunda usando uma formulagdo substancialmente semelhante, po-
rém com particulas 12-10 Tegolon® e a terceira tendo uma formulagéo subs-
tancialmente similar porém sem nenhuma particula de PA.

Para se produzir um creme facial, os ingredientes conforme des-
critos na tabela 2 foram adicionados na seguinte sequéncia: os componentes
hidrossolveis (fase A) e os componentes lipossoliveis (fase B) foram aque-
cidos em separado até uma temperatura de cerca de 85°C sob agitacao.
Quando a temperatura de ambas as fases atingiu cerca de 85°C os compo-
nentes de cada fase foram cuidadosamente misturados e dissolvidos. A
seguir a fase A é lentamente adicionada a fase oleosa B com agitagao, se-

guido por homogeneizagao. A mistura é a seguir resfriada sob agitagéo sua-

segue-se folha 25a
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Tabela 2 - Composicdes em creme de acordo com o exemplo 4

Creme facial de controle de|4a 4b 4c

brilho 6leo-em-agua

Estearato citrato de glicerila 1,50% 1,50% 1,50%

Estearato de glicerila 2,00% 2,00% 2,00%

Alcool cetearilico 3,00% 3,00% 3,00%

Triglicerideo caprilico/caprico 7,30% 7,30% 7,30%

Benzoato de alquila C12-C15 ** |10,50% 10,50% 10,50%

Carbémeros 0,20% 0,20% 0,20%

Octocrileno 5,00% 5,00% 5,00%

Butil metoxidibenzoilmetano 2,00% 2,00% 2,00%

Acetato de tocoferila 0,50% 0,50% 0,50%

Glicerina 3,00% 3,00% 3,00%

Agua até 100% |até 100% |até 100%

Exemplo 2a (particula PA 10,10) 3,00%

"Tegolon ® 12-10 3,00%

Hidréxido de sédio (10% em|0,60% 0,60% 0,60%

agua)

Conservantes, fragrancias o suficiente |o suficiente |o suficiente

Avaliacao da sensagdo na pele |oleosa, mui-|oleosa, pe-|nao oleosa,
to pegajosa |gajosa nao pegajosa,

sensacao sua-

ve & empoada

*Tegolon® 12-10: p6 de poliamida 12 da Evonik Goldschmidt GmbH
*TEGOSOFT® TN / Evonik Goldschmidt GmbH

Exemplo 5

Comparacao das particulas / formulagdes inventivas e nao in-

ventivas

Neste exemplo, repetiram-se os exemplos do exemplo 4 com as

composicdes de acordo com a tabela 3.
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Tabela 3 - Composi¢cdes em creme de acordo com o exemplo 5

Creme de controle de(5a 5b 5c

sebo 6leo-em-agua

Estearato de glicerila 1,00% 1,00% 1,00%
Alcool ceterilico 2,00% 2,00% 2,00%
Miristato de miristila 2,00% 2,00% 2,00%
Carbonato de dietilexila 5,00% 5,00% 5,00%
Ciclometicona 5,00% 5,00% 5,00%
Palmitato de isopropila 2,00% 2,00% 2,00%
Extrato de Saccharum offi-{0,50% 0,50% 0,50%
cinarum (extrato de cana

de acucar)

Glicosideo cetearilico 1,50% 1,50% 1,50%
Propileno glicol 3,00% 3,00% 3,00%
Agua até 100% até 100% [até 100%
Exemplo 3 (PA10,10) 1,50%
Tegolon ® 12-10 1,50%

Carbémeros 0,20% 0,20% 0,20%
Palmitato de isopropila 0,80% 0,80% 0,80%
Etanol 2,00% 2,00% 2,00%
Hidréxido de sdédio (10%|o suficiente |o suficiente |o suficiente
em agua)

Conservante, perfume o suficiente |o suficiente |o suficiente
Avaliacdo da sensacgdo naloleoso, mui-|oleoso, nao oleoso, nao pega-
pele to pegajoso [pegajoso |joso, suave & sensa-

cao empoada

As trés formulagdes foram avaliadas para sensacao oleosa, pe-

gajosidade e efeitos foscos com aplicagao a pele, a composigao objeto inclu-

iu as particulas PA10.10 tinha uma reducgao notavel na oleosidade, pegajosi-

dade, efeito mate positivo e melhor sensacgéo global a pele com aplicagao,

conforme comparado com as composi¢oes semelhantes que nio tinham mi-
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croparticulas de PA10.10 ou composi¢cdes contendo Tegolon12-10,
Exemplo 6 a 18

Os exemplos a seguir de 6 a 18 sdao os exemplos nao limitante
das formulagbes cosméticas em que podem ser usadas particulas de PA
1010, as formulagdes foram produzidas de um modo semelhante ao modo
descrito no exemplo 4,

Tabela 4 - Composicao de um Creme 6leo-em-agua ‘(% em peso)

3-metilglicose diestearato de poliglicerila 3,00%
Estearato de glicerila 2,00%
Alcool ceterilico 1,00%
Estearato de etilexila 10,00%
Oleato de decila 9,00%
Exemplo 2a (PA 10,10) 1,50%
Gilicerina 3,00%
Agua Ad 100%
Conservante, perfume A o suficiente

Exemplo 7 - Liquido de Impregnacgao para Folha de Mascara Facial

A composicao de liquido para impregnar folha de mascar facial &
dada na tabela 5 a seguir.

Tabela 5 - Composicéo do liquido para impregnar folha de mas-

cara facial (% em peso)

TEGO ©® Wipe DE 5,70%
Ciclometicona 2,00%
Exemplo 2b (PA 10.10) 2,00%
Agua até 100%
Glicerina 3,00%
TEGO ® Carbdémeros 141 0,.10%.
Hidréxido de sédio (10% em agua) o suficiente

TEGO ® Wipe DE da Evonik Goldschmidt GmbH
TEGO ® Carbomer 141 da Evonik Goldschmidt GmbH
Exemplo 8 - Base em P6 Bimodal

A composi¢ao da base em p6 bimodal é dada abaixo na tabela 6
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Tabela 6 - Composicao de base em p6 bimodal: base (% em peso)

Estearato de zinco 3,00%
Sericita PHN Mica 35,00%
Talco 24,00%
Mica ' 10,00%
Exemplo 3 (PA10.10) 10,00%
Diéxido de titanio 8,00%
Etil-hexanoato de cetila 2,00%
Esqualano 2,90%
Etil-hexanoato de cetearila 2,00%.
Oleo mineral (30 mPas) 2,00%
PEG/PPG-4/12 Dimeticona 1,00%
Conservante 0,10%
Oxidos de ferro o suficiente
Perfume o suficiente

Exemplo 9 - Base Cremosa em creme/p6é com alto teor de soélidos - apli-
cacao com acabamento aveludado

A composicao da base creme/p6 com altos sélidos é dada na ta-
bela 7 a seguir
Tabela 7 - Composicdo da base creme/pé com altos sélidos (% em peso)

Fenil trimeticona 14,00%
Palmitato de etil-hexila 14,60%
Etil-hexanoato de cetila 5,00%
Cera de carnalba 4,70%
Estear6xi dimeticona 4,00%
Copolimero de PVP/Eicoseno 1,00%
Estearil heptanoato de cetila 2,85%
Covabead LH 85, Polimetiimethacrilatos 3,00%
*Silica 0,25%.
Oxido de zinco 7,00%
**Polimero reticulado de ciclopentasiloxano e dimeticona 3,00%
Talco Covasil 4.05 9,50%
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Copolimero de acrilato 2,00%
Exemplo 2a (PA10.10) 2,00%
Amido octernil-succinato de aluminio 9,50%
Oxidos de ferro 3,10%
Diéxido de titanio (e) dimeticona 14,50%

"Aerosil 200 (Evonik Degussa GmbH)
“"Dow Corning 9040 Mistura de elastémero de silicone (Dow Corning)
Exemplo 10 Bastdo em creme de sombra para olhos com silicone volatil

A composigao de bastdo em creme de sombra para olhos com
silicone volatil € dada na tabela 8 a seguir.
Tabela 8 - Composicao de bastdo em creme de sombra para olhos com sili-

cone volatil (% em peso)

ciclometicona até 100%

Eter miristilico de PPG-3 7,00%
“Isoestearato de poligliceril-4; Cetil PEG/PPG-10/1 dimeticona;|1,00%

laurato de hexila

Dimeticona (20 mPas) 2,50%
Cera de abelhas 4,50%
Cera de carnauba 2,00%

*Lauril dimeticona/ Crospolimero de Poligliceril-3, trietil-{2,00

hexanoina

Copolimero A-C 400 (etileno/Copolimero VA 2,50%
Ozoquerita 5,80%
Triglicerideo acido C18-36 2,00%
Oleo Liquipar (isobutilparabeno (e) isopropilparabeno (e) butilpa-|{0,20%
rabeno

Exemplo 3 (PA10.10) 2,00%
Diéxido de titanio 5,00%
Oxido de cromo bruto 10,00%
Cl 77491 (e) P6 de Aluminio (e) Silica 5,00%
Cl1 77891 (and) CI 77288 (e) Mica 10,00%

"ABIL ® WE 09 (Evonik Goldschmidt GmbH)
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"KSG-830 (Shin-Etsu)

Exemplo 11 - Blush em creme compacto

A concentracao do blush em creme compacto é dada na tabela 9

a seguir:

Tabela 9 - Composicao de blush compacto em creme (% em peso)

ciclopentasiloxano trimeticona 2,80%
Etil-hexanoato de cetearila 13,65%
Palmitato de isopropila 11,00%
Triglicerideo isopropila caprilico/caprico 11,25%
"4-isoestearato de poliglicerila; cetil PEG/PPG-10/1 dimeticona; lau-|2,10%
rato de hexila

Estearil heptanoato de cetila 3,00%
6leo de jojoba (Buxux Chinensis) 3,75%
Vaselina 2,75%
Cera de carnauba 2442 L (Cera de carnatiba) 1,65%.
Cera Candelila 2039 Y (Cera Candelila) 2,20%
Triglicerideo Acido C8-C36 2,10%
Covabead LH 85 (Polimetilmetacrilato) 13,65%
Talco Covasil 4.05 (Talco; Dimeticona; Trimetilsiloxi silicato 9,10%
Diéxido de titanio (e) Cl 77891 2,95%
Oxidos de ferro 0,50%
Soft-Tex Amarelo C 33-7715 0,60%
Soft Tex Castanho C33-7715 1,05%
Laca de aluminio D&C vermelho No. 30) 0,45%
C1 77941 (e) Silica 13,60%
Exemplo 3 (PA 10.10) 1,85%

*ABIL ® WE 09 (Evonik Goldschmidt GmbH)
Exemplo 12 - Creme Protetor solar

A composicdo do creme protetor solar € dada na tabela 10 a

seguir




32/35

Tabela 10 : Composicao de creme protetor solar (% em peso)

"Ceteareth-15; Estearato de glicerila 2,50%
Alcool estearilico ' 2,00%
Triglicerideo caprilico/caprico 4,50%
Octocrileno 1,00%
Bis-etilexiloxifenol metoxifenil triazina 4,00%
Salicilato de homomentila 1,00%
"Tego®Sun T 805 6,50%
Goma xantana 0,40%
Glicerina 3,00%.
Agua ' Ad 100%
Exemplo 3 (PA10.10) 3,00%
Conservante o suficiente
Perfume o suficiente

“Tego® care 215 (Evonik Goldschmidt GmbH)
"Tego® Sun T 805 (Evonik Goldschmidt GmbH)
Exemplo 13 - Locao Protetora Solar
A cpc da logao protetora solar € dada na tabela 11 a seguir

Tabela 11 - Composicdo de locao proetora solar (% em peso)

Citrato estearato de glicerila 3,00%
Alcool cetearilico 1,00%
Cetil dimeticona 0,20%
" benzoato de alquila C12-C1s 4,80%
Tri-isoestearina 1,00%
Carbonato de dietilexila 6,00%
“Tego®Sun T 805 3,00%
Acetato de tocoferila 0,50%
Metoxicinamato de etilexila 5,00%.
Metoxi-dibenzoilmetano butila 2,50%
Carbébmeros 0,20%
Goma xantana 0,40%
Carboximetil Betaglucano de sédio 0,10%
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Glicerina 2,00%
Agua ad 100%
Exemplo 3 (PA10.10) 1,50%
Hidréxido de sédio (10% em agua) o suficiente
Perfume o suficiente

“Tego® Sun T 805

"TEGOSOFT® TN (Evonik Goldschmidt GmbH)

Exemplo 14 - desodorante/antiperspirante Roll-on

A composicao do desodorante/antiperspirante Roll-on é dada na

tabela 12 a seguir.

Tabela 12 - Composicao de desodorante/antiperspirante Roll-on (% em pe-

s0)

Steareth-2 2.20%
Steareth-20 1.00%
Etil-hexanoato de cetearila 2.00%

Eter estearilico PPG-11 2.00%
Dimeticona 0.50%
3-caprilato de poliglicerila 0.50%
Agua até 100%
Glicerina 3.00%
Exemplo 2a (PA10.10) 0.30%.
Perfume o suficiente
Acido citrico (50% em agua) o suficiente
Conservante o suficiente

Exemplo 15 - Condicionador sem enxague para restauracao dos cabelos

A composigao do condicionador sem enxague para restauracao

dos cabelos é dada abaixo na tabela 13

Tabela 13 - Composig¢ao condicionadora sem enxague para restauragao dos

cabelos (% em peso)

Oleo de ricino hidrogenado PEG-40 2,00%
Ceramida 6 |l 0,05%
Perfume 0,20%
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Agua até 100%

Exemplo 2a (PA10.10) 2,00%

*Lactato de sodio; PCA de sdédio; Glicina; frutose; ureia, niaci-|2,00%

namida; inositol; benzoato de sédio; acido lactico

Cocamidopropil Betaina 2,00%

Acido citrico (10% em agua) o suficiente

"Lactil® (Evonik Degussa GmbH)
Exemplo 16 - Xampu 2 em 1
A composigao do xampu 2 em 1 é dada abaixo na tabela 14

Tabela 14 - Composicao de xampu 2 em 1 (% em peso)

Lauriléter sulfato de sédio 32,00%
Cloreto de palmitamido-propiltriamonio 1,50%
*PEG-200 Palmitato de glicerila hidrogenado; PEG-7 Cocoato|2,00%
de glicerila

Exemplo 2a (PA10.10) 0,50%
Perfume 0,25%
Agua até 100%
Creatina 1,00%
Cloreto de hidroxipropil guar hidroxipropil-triaménio 0,20
Cocamidopropil betaina 8,00%
NaCl 0,50%
Conservante o suficiente

"Rewoderm® LI S 80 (Evonik Goldschmidt GmbH)
Exemplo 17: Condicionador com enxague
A composicao do condicionador € dada abaixo na tabela 15.

Tabela 15: Composicao de condicionador (% em peso)

Agua até 100%
"Cloreto de diestearil diaménio, alcool cetearilico 2,00%
Cloreto de behentriamonio 2,00%
Quaternio-80 ' 1,00%
Exemplo 3 (PA10.10) 0,80%
Alcool cetearilico 5,00%
Conservante, perfume o suficiente
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VARISOFT® EQ 65 (Evonik Goldschmidt GmbH)
Exemplo 18: Enxaguante condicionante

A composicdo do enxaguante condicionante é dada abaixo na

tabela 16

Tabela 16: Composicdo de enxaguante condicionante (% em peso)

agua até 100%
"Cloreto de diestearoiletil diamonio; alcool cetearilico 2,0%
Cloreto de behentriamonio 2,0%
Exemplo 2a (PA10.10) 2,0%
Silicone Quaternium-22 0,8%
Alcool cetearilico 5,0%
Conservante, perfume o suficiente

"VARISOFT® EQ 65 (Evonik Goldschmidt GmbH)
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REIVINDICACOES

1. Particulas com base em poliamida 10.10, caracterizadas pelo
fato das particulas terem um tamanho médio de particula dso de 1 a 50 ym,
uma densidade aparente de 180 a 300 g/l e uma relagdo do grupo terminal
NH,/COOH de 50 : 50 a 95 : 5.

2. Particulas, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizadas
pelo fato do pH da poliamida 10.10 serde 2 a 7.

3. Particulas, de acordo com a reivindicacido 1 ou 2, Caracteri-
zadas pelo fato de compreenderem um sistema de tamp&o ou pelo menos
os residuos de um sistema de tampao.

4. Particulas, de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizadas
pelo fato do sistema de tamp&o compreender um acido orgénico ou um Aaci-
do mineral e um sal correspondente dos mesmos.

5. Particulas, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1
a 4, caracterizadas pelo fato de demonstrarem uma superficie BET de 1 a 20
m?/g.

6. Particulas, de acordo com qualquer uma das reivindicacoes 1
a 4, caracterizadas pelo fato de demonstrarem uma superficie BET maior do
que 20 a 50 m?/g.

7. Particulas, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 6, caracterizadas pelo fato de o peso molecular médio numérico da polia-
mida 10.10 ficar em 5000 a 50.000 g/mol.

8. Particulas, de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1
a 7, caracterizadas pelo fato de que um teor de particulas inorganicas é de
0,1 a 80% em peso, com base no peso total das particulas.

9. Formulacéo, em especial formulagdo cosmética, dermatolégi-
ca ou farmacéutica, caracterizada pelo fato de que compreende de 0,1 a
20% em peso de particulas como definidas em qualquer uma das reivindica-
coes 1 a 8.

10. Formulacéo, de acordo com a reivindicagao 9, caracterizada
pelo fato da composicao ser selecionada dentre composicdo em pd, base,

esmalte de unhas, aerossol, batom, sombra para os olhos, bastao corretivo,
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blush, hidratantes, creme facial, formulacdo de cuidado capilar, formulacao
protetora solar, formulagao demaquilante, e formulagcao AP/Deo.

11. Uso das particulas como definidas em qualquer uma das rei-
vindicagées 1 a 8, caracterizado pelo fato de que é na producédo de uma
formulagdo cosmética, dermatolégica ou farmacéutica, preferivelmente sele-
cionada dentre composicao em po6, base, esmalte de unhas, aerossol, ba-
tom, sombra para os olhos, bastdo corretivo, blush, hidratantes, creme facial,
formulagao de cuidado capilar, formulagao protetora solar, formulagiao de-
madquilante, e formulacao AP/Deo.

12. Processo para preparagao das particulas como definidas em
qualquer uma das reivindicagdes 1 a 8, caracterizado pelo fato da dissolugéo
de poliamida 10.10 com uma viscosidade relativa em solugdo n, na faixa de
1,4 a 2,0, medida em uma solugao de meta-cresol a 0,5% a 25°C, em um
meio alcodlico, reduzindo-se a temperatura em um primeiro estagio até ocor-
rer a nucleagdo sem precipitacdo, reduzindo a temperatura mais ainda em
um segundo estagio até resultar em supersaturacao, precipitando o p6 de
poliamida e secagem da suspensao resultante, em que a poliamida 10.10 é
dissolvida em uma temperatura de 130 a 165°C e a precipitacéo é feita iso-
termicamente a uma temperatura de precipitagao de 100 a 130°C precedida
por um estagio de nucleacdo a uma temperatura de 2 a 20°C acima da refe-
rida temperatura de precipitagdo, em que a temperatura durante a precipita-
¢ao € mantida constante por 10 minutos até 2 horas, onde a referida tempe-
ratura durante a nucleacédo é mantida constante por 30 a 90 minutos.

13. Processo, de acordo com a reivindicagdo 12, caracterizac_lo
pelo fato de que na etapa de dissolugcao de 0,1 a 80% em peso das particu-
las inorgénicas, estas sao adicionadas ao meio alcodlico, com base no peso
total da soma da poliamida 10.10 e das particulas inorganicas usadas.

14. Processo, de acordo com a reivindicagao 12 ou 13, caracte-
rizado pelo fato de que o uso das particulas inorganicas selecionadas do
grupo de Al2Os, TiO2, ZrO2, SiO,, ZnO, BixOs3, CeOy, ITO, ATO, 1ZO, nitreto
de boro, carbureto de boro, 6xidos mistos e espinélios, tém um tamanho

médio de particula dso de 0,001 a 0,8 um.
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15. Processo, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes
12 a 14, caracterizado pelo fato das particulas inorganicas serem adiciona-
das ao meio por adigdo de uma suspensdo compreendendo alcool e as par-
ticulas inorganicas, em que se usa uma suspensao tendo um teor de particu-
las inorgénicas na faixa de 10 a 60% em peso com base no peso total da

suspens&o.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "PARTICULAS COM BASE EM POLIAMIDA 10.10,
SEU USO E PROCESSO PARA PREPARAGCAO DAS MESMAS E FOR-
MULACAO, EM ESPECIAL FORMULAGAO COSMETICA, DERMATOLO-
GICA OU FARMACEUTICA".

A presente invencao refere-se a particulas tendo como base, po-
liamida 10.10, em que as particulas tém um tamanho médio de particula dsg
de 1 a 50 ym, uma densidade aparente de 180 a 300 g/l e uma relagio do
grupo terminal NH>/COOH de 50:50 a 95:5; ao uso dessas particulas para
producéo de composicées cosméticas, a prépria composi¢cdo cosmética e a

um processo para produc¢ao das particulas.
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