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69 Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Hohlbausteinen. 7

@ Hohlbausteine (1) mit einer durchlaufenden Schaum-

stoffisolierung (4) weisen zwei Bausteinteile auf, die
zwischen sich einen Schlitz freilassen, in den Isolierschaum-
stoff (4) eingeschiumt ist. Die Bausteinteile hingen mit-
einander lediglich iiber den ausgehirteten Schaumstoff
zusammen. Zur Herstellung dieser Hohlbausteine (1) wer-
den Bausteine (1') mit in einer Vertikalebene (17) ange-
ordneten Kerben verwendet, wobei die Vertikalebene in
einem Abstand von einer Steinseitenfliche liegt, der der
Breite eines der beiden den Schlitz begrenzenden Baustein-
teile entspricht. Die Bausteine (1') werden nun gleichsin-
nig so hintereinandergereiht, dass zwischen ihnen jeweils
ein der Schlitzbreite bzw. der Stéirke der Schaumstoffiso-
lierung (4) angepasster Abstand vorhanden ist und die
Vertikalebenen (17) der Kerben normal zur Steinreihe
liegen. In den zw1schen den Steinen (1') freibleibenden
Zwischenraum (3') wird dann Schaumstoff eingespritzt
und unter Abdeckung ausschiumen und aushirten gelas-
sen. Danach werden die Steine (1) entlang der Kerben in
den Vertikalebenen (17) zweigeteilt.

Solche Hohlbausteine kdnnen rationell und ohne be-
sonderen Kostenaufwand gefertigt werden und benéti-
gen dafiir eine einfach aufgebaute Vorrichtung.
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PATENTANSPRUCHE kalische Eigenschaften auf und gestatten den Aufbau eines

1. Verfahren zur Herstellung von Hohlbausteinen, die Mauerwerkes praktisch ohne jede Kltebriicke. Bisher ist
einen von oben nach unten durchgehenden, parallel zueiner ~ jedoch die Herstellung solcher Hohlbausteine dusserst
Steinseitenfliche verlaufenden Schlitz zur Aufnahme einer umstindlich und zeitraubend, so dass ihre Anschaffungsko-
Schaumstoffisolierung aufweisen, wobei der Isolierschaum- s sten sehr hoch sind.
stoff in den Schlitz eingeschdumt ist und die beiden den Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
Schlitz lingsseitig begrenzenden Bausteinteile miteinander fahren der eingangs geschilderten Art anzugeben, nach dem
lediglich iiber den ausgehirteten Schaumstoff zusammen- solche Hohlbausteine rationell und ohne besonderen Kosten-
hingen, dadurch gekennzeichnet, dass Bausteine (17), bei aufwand gefertigt werden konnen. Ausserdem soll eine Vor-
denen in einer Vertikalebene (17), deren Abstand von einer 10 richtung geschaffen werden, mit der dieses Verfahren auf ein-
Steinseitenfliche der Breite eines der beiden den Schlitz (3) fache Weise durchfiihrbar ist.
fiir die Schaumstoffisolierung (4) begrenzenden Bausteinteile Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, dass Bausteine,

(1a, 1b) entspricht, Kerben (20) vorgesehen sind, gleichsinnig  bei denen in einer Vertikalebene, deren Abstand von einer

mit einer der Stirke der Schaumstoffisolierung (4) angepass-  Steinseitenfliche der Breite eines der beiden den Schlitz fiir
ten gegenseitigen Entfernung hintereinandergereiht werden, 15 die Schaumstoffisolierung begrenzenden Bausteinteile ent-
wobei die Kerbebenen normal zur Steinreihe liegen, dannin  spricht, Kerben vorgesehen sind, gleichsinnig mit einer der

den jeweils zwischen zwei Steinen (1/) freibleibenden Zwi- Stirke der Schaumstoffisolierung angepassten gegenseitigen
schenraum (3’) Schaumstoff eingespritzt und unter Abdek- Entfernung hintereinandergereiht werden, wobei die Kerb-
kung des Zwischenraumes ausschdumen und aushirten ebenen normal zur Steinreihe liegen, dann in den jeweils zwi-
gelassen wird, worauf die Steine entlang ihrer Kerbebene 20 schen zwei Steinen freibleibenden Zwischenraum Schaum-
zweigeteilt werden. stoff eingespritzt und unter Abdeckung des Zwischenraumes

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, ausschiumen und aushirten gelassen wird, worauf die Steine
dass die einander zugekehrten Seitenflichen der hintereinan-  entlang ihrer Kerbebene zweigeteilt werden. Die entspre-
dergereihten Bausteine vor dem Einspritzen des Schaum- chende Formgebung der Bausteine mit den gekerbten Stegen
stoffes angewérmt werden. 25 kann an und fiir sich auf beliebige Art, beispielsweise auf

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- einer iiblichen Strangpresse, vorgenommen werden, wobei
zeichnet, dass vor dem Einspritzen des Schaumstoffes in die die so vorgefertigten Bausteine nicht nur als Ausgangsmate-
Zwischenriiume zwischen den Bausteinen jeweils zwei rial fiir das erfindungsgemisse Verfahren, sondern auch als
Schaumstoffkldtze zum seitlichen Abschluss eingesetzt Hohibausteine wie jede andere zu verwenden sind. Ausge-
werden, die mit den Zwischenriumen angepasster Hohe und 30 hend von diesen Steinen ist es aber vor allem méglich, Hohl-
Stirke vorgefertigt sind. bausteine mit einer durchgehenden Schaumstoffisolier-

4. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach schicht auf schnelle, wirtschaftliche Weise zu fertigen, da die

einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass vorgekerbten Steine eine schlagartige Teilung entlang einer
ein Forderband (6) zur Auflage der Steinreihe vorgesehenist,  bestimmten Teilungsebene erlauben und daher ein freigelas-
mit dem eine Zubringereinrichtung (22) zusammenwirkt, und 3s sener Zwischenraum zwischen jeweils zwei Steinen als auszu-
dass das Forderband mit zwei seitlichen Abdeckbiindern (23)  schdumender Schlitz ausgeniitzt werden kann. Jeder fertige
und einem oberen Abdeckband (9) einen im Querschnitt Hohlbaustein setzt sich dann aus den benachbarten Teilen
rechteckigen, der Grosse der Schaumstoffisolierung (4) ent- zweier hintereinander gelegener Ausgangssteine zusammen,
sprechenden Kanal bildet, dem eine Schaumstoffspritzdiise die mittels der dazwischenliegenden Schaumstoffschicht zu
(8) vorgeordnet und ein Trennwerkzeug (24) nachgeordnet 40 einer Einheit zusammengehalten werden.

ist, wobei Férderband, Abdeckbinder, Spritzdiise und Um die Haftbarkeit des Schaumstoffes an den entspre-
Trennwerkzeug in einem auf das schrittweise Arbeiten der chenden Bausteinteilen zu erhdhen, k6nnen die einander
Zubringereinrichtung abgestimmten Takt einsetzbar sind. zugekehrten Seitenflidchen der hintereinandergereihten Bau-
5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, steine vor dem Einspritzen des Schaumstoffes angewarmt
dass als Trennwerkzeug (24) eine Schere dient. - 45 werden. '
6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- Ausserdem kdnnen vor dem Einspritzen des Schaum-

zeichnet, dass mit der Zubringereinrichtung ein Magazin fiir  stoffes in die Zwischenrdume zwischen den Bausteinen
die Schaumstoffklotze (21) zusammenwirkt, mit dem jeweils  jeweils zwei Schaumstoffkl6tze zum seitlichen Abschluss ein-

zwischen zwei Bausteinen zwei Schaumstoffkldtze auf das gesetzt werden, die mit den Zwischenrdumen angepasster
Forderband aufsetzbar sind. so Hohe und Stirke vorgefertigt sind. Diese Schaumstoffklotze
7. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 6, dadurch erleichtern nicht nur die Abdeckung des auszuschdumenden
gekennzeichnet, dass die Abdeckbander und das Forderband ~ Zwischenraumes zwischen den Bausteinen, sondern machen
mit einem Trennmittel beschichtet sind. auch das Einhalten immer gleicher Absténde zwischen den

Steinen auf einfache Weise moglich.

55 Um das erfindungsgemaisse Verfahren automatisch und
wirtschaftlich durchfiihren zu kénnen, ist ein Foérderband zur
Auflage der Steinreihe vorgesehen, mit dem eine Zubringer-

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstel- einrichtung zusammenwirkt, und das Forderband bildet mit
lung von Hohlbausteinen, die einen von oben nach unten zwei seitlichen Abdeckbindern und einem oberen Abdeck-
durchgehenden, parallel zu einer Steinseitenfliche verlau- 60 band einen im Querschnitt rechteckigen, der Grdsse der
fenden Schlitz zur Aufnahme einer Schaumstoffisolierung Schaumstoffisolierung entsprechenden Kanal, dem eine
aufweisen, wobei der Isolierschaumstoff in den Schlitzeinge-  Schaumstoffspritzdiise vorgeordnet und ein Trennwerkzeug
schiumt ist und die beiden den Schlitz 14ngsseitig begren- nachgeordnet ist, wobei Forderband, Abdeckbénder, Spritz- -
zenden Bausteinteile miteinander lediglich iiber den ausge- diise und Trennwerkzeug in einem auf das schrittweise
hirteten Schaumstoff zusammenhingen und auf eine Vor- 65 Arbeiten der Zubringereinrichtung abgestimmten Takt
richtung zum Durchfiihren dieses Verfahrens. antreib- bzw. einsetzbar sind. Die Zubringereinrichtung reiht

Hohlbausteine mit einer ldngs der Aussenfliche durchlau-  die Bausteine mit entsprechendem Abstand voneinander auf
fenden Schaumstoffschicht weisen hervorragende bauphysi-  dem Forderband auf, das sich dabei der Zubringertétigkeit
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entsprechend stiickweise weiterbewegt. In den Ruhezeiten 1, der mit einer wirklich die ganze Steinaussenfldche ohne
des Férderbandes wird aber nicht nur von der Zubringerein-  auch nur die geringste Unterbrechung abschirmenden
richtung ein weiterer Baustein zum Aufschieben auf das Fér-  Schaumstoffisolierung versehen ist. Wie in Fig. 2 angedeutet,
derband vorbereitet, sondern gleichzeitig auch in den gerade ~ kdnnen zum seitlichen Abschluss des Schlitzes 3 zwischen

unterhalb der Spritzdiise befindlichen Zwischenraum zwi- 5 den Bausteinteilen 1a, 1b fiir das Ausschiumen Schaumstoff-
schen zwei Bausteinen Schaumstoff eingespritzt und am klotze 21 eingesetzt werden, die mit den entsprechenden
Ende des Forderbandes nach dem Kanal mit dem Trenn- Steinseitenflidchen fluchten und mit ihrer Dicke die Breite des
werkzeug ein Baustein zweigeteilt. Wahrend des Durchwan- Schlitzes 3 genau bestimmen.

derns des durch die Abdeckbinder und dem Forderband Die in Fig. 3 und 4 veranschaulichte Vorrichtung erlaubt

gebildeten Kanals schdumt und hértet der Schaumstoff dem 10 nun eine fliessbandartige Herstellung des Hohlbausteines 1
Querschnitt des Kanals entsprechend aus. Es gibt keine Ver-  aus den Bausteinen 1'. Dazu werden die Bausteine 1/ mittels

zbgerungen im gesamten Arbeitsablauf, so dass eine gleich- einer Zubringereinrichtung 22 auf ein Forderband 6 aufge-
missige Fertigung von Isolierhohlbausteinen sichergestellt bracht, wo sie mit quer zur Forderrichtung 16 liegender Verti-
ist. kalebene 17 und einem gegenseitigen Abstand, der der Stirke
Als Trennwerkzeug kann eine Art Schere dienen, damit 15 der Schaumstoffisolierung 4 entgpricht, gleichsinnig hinter-
einem solchen Werkzeug ein sehr rascher Trennvorgang einandergereiht sind. Diese Bausteinreihe wird auf dem For-
moglich ist, ohne einen starken Verschleiss der Schneiden derband 6 unter einer Schaumstoffspritzdiise 8 vorbei und
befiirchten zu miissen. anschliessend durch einen Kanal gefiihrt, der vom Forder-
Werden zum seitlichen Abschluss der Zwischenrdume band 6, zwei seitlichen Abdeckbindern 23 und einem oberen
Schaumstoffklotze verwendet, kann mit der Zubringerein- 20 Abdeckband 9 gebildet wird und im Querschnitt der Grosse
richtung ein Magazin fiir diese Schaumstoffkldtze zusam- der Schaumstoffisolierung 4 angepasst ist. Der durch die
menwirken, mit dem jeweils zwischen zwei Bausteinen zwei Schaumstoffspritzdiise 8 in die Zwischenrdume 3’ zwischen
Schaumstoffklotze auf das Férderband aufsetzbar sind. den einzelnen Bausteinen 1/ eingespritzte Schaumstoff

Um zu verhindern, dass der ausgeschidumte und ausgehir-  schdumt und hértet wihrend des Durchwanderns des Kanals
tete Schaumstoff an dem Forderband bzw. den Abdeckbin- 25 aus, der die Zwischenriume abdeckt und die Herstellung der
dern anklebt, kénnen die Abdeckbinder und das Forderband ~ Schaumstoffisolierung 4 ermdglicht. Den aus Forderband 6

mit einem Trennmittel, beispielsweise einem Silikon, und Abdeckbindern 9, 23 zusammengesetzten Kanal verldsst
beschichtet sein. daher ein geschlossener, aus einzelnen durch Schaumstoff-
In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand in einem schichten miteinander verbundenen Steinen bestehender
Ausfiihrungsbeispiel schematisch dargestellt, und zwar 30 Strang, der einem scherenartigen Trennwerkzeug 24 zuge-
zeigen fiihrt wird. Dieses Trennwerkzeug 24 teilt jeden Baustein 1’

entlang der Sollbruchfliche, also in der Vertikalebene 17,
Fig. | einen mit einer Strangpresse vorgefertigten Baustein ~ womit einzelne Bausteine 1 entstehen, die die gewiinschte

in Draufsicht, Schaumstoffschicht 4 aufweisen. Mittels einer Transportein-
Fig. 2 einen fertigen Hohlbaustein mit Isolierschicht in 35 richtung 25 kommen diese Bausteine 1 dann vom Trennwerk-
Draufsicht und die zeug 24 zu einer Entnahmestelle od. dgl.

Fig. 3 und 4 eine Vorrichtung zum Durchfiihren des erfin-
dungsgemissen Verfahrens in Seitenansicht bzw. in Drauf-
sicht.

Um ein reibungsloses und moglichst ziigiges Arbeiten zu
erreichen, wirken die Zubringereinrichtung 22, die Schaum-
stoffspritzdiise 8, das Férderband 6, die Abdeckbiénder 9, 23,
das Trennwerkzeug 24 und die Transporteinrichtung 25 im

Ausgehend von einem stranggepressten Baustein 1’ mit gleichen aufeinander abgestimmten Takt.

von oben nach unten durchgehenden Hohlrdumen 2 und

einer Sollbruchfliche, die in einer Vertikalebene 17 durch Die dargestellte Vorrichtung ist ohne Schwierigkeiten mit
enge Schlitze 18, schmale Stege 19 und Kerben 20 gebildetist,  einer Heizvorrichtung zum Anwérmen der Steinseitenfléchen
entsteht durch Teilen der Steine 1’ entlang der Sollbruch- 45 oder mit einem Magazin zum Einsetzen der Schaumstoff-
fliche und Zusammenfiigen jeweils zweier verschiedener klotze 21 in den Zwischenraum 3’ zwischen jeweils zwei Bau-

Bausteinteile 1a, 1b, wobei ein zwischen diesen beiden Teilen  steinen 1’ zu ergnzen. Auch kdnnen das Forderband 6 und
freibleibender Schlitz 3 mit Schaumstoff ausgeschdumt wird ~ die Abdeckbénder 9, 23 mit geeigneten Trennmitteln

und diese Schaumstoffschicht 4 nicht nur als Isolierschicht, beschichtet sein, um ein Ankleben des Schaumstoffes zu ver-
sondern auch als Verbindungsschicht dient, ein Hohlbaustein so meiden.

B 2 Blatt Zeichnungen
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