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4. .. heures, au Ministére de I'Economie et des Classes 3 _xm“e':nes & Luxembourg :
1. la présente requéte pouv Tobtention d'ur brevet d'invention concernant:
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sin. en deux exemplaire

t & Luxembourg,
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Procédé de matification locale de revétemants synthé-

tiques et produits obtenus.

La présente inventicn concerne un procédé destiné
3 matter localement une surface de revétement synthétique
plus particuliérement un revétement de sol ou mural a

base de PVC et les prodults obtenus.

Lz majorité des revéterents plastigues ne présen-
tent pas, au niveau de leur surface, une différence
suffisante de brillance-matité pour donner a certaines
zones de la surface un aspect particulier. Lesdites zones
peuvent par exemple étre un motif appligué par impression
sur un revétement ou une imitation de jeint, dans le cas

d'un revétement imitant un carrelage céramiqgue.
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t un catalyseur abazlssant la tempé-
ion de l'initiateur thermigue gardent
alcrs gue les autres zones perdent
leur c¢rairage lors de la gélification.

zde l'inconvénient d'étre forte-

e
ment 4¢ ia temperature risgus d'inpitier unpe reta
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motif détermin€ sur une base de matiére résineuse mous-
sable, prégélifiée, certains parties de l'impression
contenant un catalyseur de polymérisation de l‘'uréthane
et ces mémes parties ou d'autres contenant un inhibiteur
de moussage; on appligue sur le motif imprimé une couche
d'usure résineuse, on prégélifie la couche d'usure et
provogue le moussage et la gélification des maticres
résineuses; on applique une cowposition ds revétement
d'uréthane ne contenant pas de cataliseur de polymérisa-
tion de 1l'uréthane, sur la couche d'usure; on chauffe
pour polymériser les parties de la composition de revé-
tement d'uréthane superposées directement aux parties
contenant le catalvseur de polymérisation d'uréthane
pour créer des zones de surface polymérisée fortement
brillante interdispersées. Ensuite on poudre la totalité
o €
r

ge la suria
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Finalement, le document US-A-4 187 131 mentionne
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3é de matification locale de revétements synthé-

tigues dans lequel les différences de matité ne résultent
pas unigquement de la différence de viscesité, mais dans
leguel on effectue un grainaje mecanigue de toute la
surface 3 une température permettant l'initiation de

la polvmérisation gréce & l'ipitlzteur trnervigue, zvant

ds provoguer la fusion du polvmere gui rend

lisse, sauf dans les zones contenant du monormére poly-
mérisé etsou réticulé. Les inconvénients sont analogues
a

ceux des procédés précités et nctamment 1la consommation
du monomire est relativement élevée.

La présente invention vise a
procédés de production connus et a fourni
amélioré de matification locale d'uns surface de revéte-
ment svnthétique.

Un autre but de la présente inventicn Vise a

fournir un procédé du tvpe susmentionné gul n'est Las

ié 3 une température précise de declienchenent &'un
et u
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du monomere; et on effectue une gélification qui, en

causant la fluidification du vernis de plastisol, provoqgue

la disparition de l'aspect grainé dans les zones non

réticulées. On peut éventuellement encore effectuer une

expansion dans la mesure ou le support est moussabl
X

Selon une premiére forme d'exécution, le

(.

-

réticuia

1y

de monomére ie contient également un iritiateur
de polymérisation, tel gu'urn initlateur thermigue sSu un
initiateur radiatlf, gui est décomposé ou modifié par

des rayonnements énergétiques, par exemple par des

ayons UV, pour former des radicaux libres ou des ions

nécessaires 2 une propaga

action de polymérisation

Selon

une autre forme d'exécution, on iritie
la réticulatiorn du monomére au moven d'un faisceau érnergé-
tigue d'électrons accélérés. Dans ce cas, il r'est pas
e
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technigcue G'impresgsicn
i

telle gue la sérigraphis par exemple. On peut néanmoins
tiliser toute autre technigue adéquate
I1 faut noter gu'aprés l'initiation de lz rétz-
culation, ¢ 1 reste localisée aux zon oul con-~

- - = - - - T % = F 9 v o~ P - -
margue pratiguement pas sur la iccslisation du grainege
_ s
Jurl est fi1ixe de cetie faccon.
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Un avantage non négligeable de la présente inven-

tion réside dans une économie importante de monomére qui

n'est déposé que localement, en concordance avec un décor

-

recherché. On tombe donc nettement en

classiques de monomére d'envireon 20 g,r°, nécessaires
selon les technigues antérieures.

Ce monomére étant incorporé Gans une masse 1mpr
mée recouverte d'un vernis présente des cZangsrs moindre

pour cs guli concerne sa toxicité.

Un autre avantage du procédé de la présente inven-

tion réside dans le fait qu'il suffit d'utrilisé tout au
plus un initiateur, soit thermigue, soit radiatif {c'est-a-

dire U.V. ou autres), soit ionigue. On peut cependant

€galement initier la réticulation sans aucun appoert d'une

molécule initiatrice, par exerple par un faisceau d'élec-

te encore un avantage suppliémentaire, 2 savoir le fai
g

la température de graina

largement guelcongue. Dans le cas ou 1'c¢n n'utiliss fzs

d'initiateur thermigue, elle n'a de tcute maniére p&s ou

peut d'influence sur la réticulation du monomére.
Dlazutre part, i1 psut egalement éire zvantagsux

dessous des valeurs



diméthacrylate d'éthyléneglvcol,
diacrylate d'éthyléneglvcol,
diméthacrylate de diéthyléneglycol,
diacrylate de diéthvleneglvco
5 diméthacrylate de triéthyléneglyc:l
diacrylate de triethyléneglvcol
diméthacryvlate de téiraéthviirsziveos
diacrylate de tétraéthvlénscliveol
diméthacrylate de polyéthviinegliveol
10 diacrylate de polvéthvléneglvcol
diméthacrviate de 1,3-butviéneglvcol,
dimeéthacryvlate de 1, 4-butyiéneglycol,
diacrylate de 1,3-butyleneglycol,

diacrvlate de 1,4-butyvizneglvcol
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divinyltoluén

triméthacrvlate de triméthvlclpropane,
triacrviate de triméthylclipropane,

25 triacrylate de pentaérythritol,
trimethacryiate de glvcérvie,
tétracryviate de pentaérvihritol, '

tétraméthacrvlate de pentzérythritcl

diméthacrvliate de 1
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Avantageusement, lorsgue le support sur leguel
on applique le monomére réticulable est moussable, on

effectue, aprés ou pendant la gélification, encore au

moins une £tape
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Il est bien évident gue l'on peut combiner le
étapes du procédé de la présente inventicn avec tou
les étapes classigues dans lz fabricatiorn des revéte-
ments synthétiques, le procédé de l'invention CoOncernan
des étapes, généralement finales, pour obtenir un aspect
de surface particulier.

Dans le cas ol l'effet mat est Gésiré & l'endroit

joints d'un revétement imitant le carrelage céra-

des
migu le dépét contenant le monomére et éventuellement
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utilise de préfiirence les produits Merci DAROCURY 1173

ou DAROCUﬁgsllié z raison de ©,01 & 5C %, 3ds préférercs
de l'ordreds 3,5 % en poids, Ge l'ercrs cu de lsz
N
coupure .
D'autres composés tels gus les suivantis convien-
nent également {énumération non limitaitive! :
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benzoine-éthyl-éther,
benzoine-isopropyl-éther,
benzyldiméthylcétal,

1,1,1-trichloro-acétophénone,

enzcsubérone,

arocur 3 13968,

Darocur & 1174,
u

r ® 1020.

Le dépdt de plastisol contenant le m

",)Q

onomeére réti-
culable contient 1 & 50 %, de préférence 1 & 45 % en poids,
de monomére comportant au moins deux sites de propagation
de chaine, éventuellement en mélange avec des monoméres

possédant un site de propagaticn Ge cnains

Iy

Plusieurs dépdts success:ifs de plizstiscls sont pcs-
sibles selon l'inventicn. Dans ce cas 11 yv a lieu de pro-
céder a une prégélif; ion, par exemwcle par infra-rouge

ou au four entre chague té:e
L'invention sera décrit
des figures annexées dane ie

- la figure 1 représente le

- 1z figure 4 représente 1l'étape de grainags,
4
- ia figure 5 représente l'initiatiicr rzdiaztive de
ia réticulation, et
-~ la figure & représente le produ.t Ifino.

Ii faut noter gus la SesorirTicn 2 Lteiae 48 molss
d'exécut prefiéreg g L invention €81
uniguement donnée & titre drexemplie et gu-elle ne viss
nullement & limiter la poeriée G2 [z rrissnte inventicn.

Le procédé de matification appligué z des produlis z
reliefs cbtenus par séraigraphie reléve zussi de l'imvention
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EXEMPLE 1

De préférence, le support est constitué d'un suk-
jectile 1 et drune enduction & raiscn de 500 g/m2 dfun
plastiscl moussable 2. Sur cette enduction de plastiscl
moussable, on dépose (figure 2}, en une ou plusieurs éta-
pes, localement, selon un décor imitant le aessin d'un

joint de carrelage 3, un plastiscl avan<t la compesition suivante :

PVC LUCOVYL PB 1702 100 parties en poids

Monomeére acryligue ROCRYL 580 80 " " "

Darocur 1173 (Merck) 10 " u "

Pigments 2 » " "
Le monomere jouant é€galemen

fiant, il est néanmoins possible

c
guate de plastifiant tel gue par evercls le phtalate de

dioctyle (DOP) pour amélicrer le scuprlesse du produiz.
De préférence, la CompPOSiticnh SUSMENTAlnnée Contisnt
€également un inhibiteur d'expansicn.

Selon le déccor voulu, on dfpose ézalemsnt, en uns
ou plusieurs étapes, localement {4 uns oovp-sitian anz-
logue a la précédente, mais qui ne corntient pas & inhi-
biteur d'expansion.

Ensuite, on dépose {figure 3, sur toute 1a surfzce
une enduction de plastisol transparent 3, & titre de
couche G'usure. Puis on effectue une preégélification &

ique de l'ordre de 100 & 16C°C.

<
& une température habituellement pratiguée pour cette

opération, c'est-a-dire

100°C, sous une pression

désiré. Les £tapes de

peuvent &tre effesctudes £rn une ssule LLSration, aud mOVen

d'un cylindre de grainage 6 chauifé Ze rariire ziiouzze.
Le passage scus une lzmps UV Y fagure 5 permes

de réticuler la zone contenant le mornomire et l'initzateur

UV de manifére & ce gue 1'état grainé Ge iz couchs diusure
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de cette zone soit fixé par la réticulation.
Ensuite, on fait passer le produit cbtenu, pendant
1 minute a 2 minutes 30 secondes, dans un four a environ

5

200°C, destiné a expanser l'enductiocn moussable 2 aux

endroits qui ne contiennent pas 4d'inhikbiteur d'expansicn

-
Py

a

(]

gélifier et a fluidiser 1la poly-

(s
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i1Tlatidon

e

-
"

[N

risée lors de 1°

(I

]

0]

e

fluidification gui a pou

M

“

de

+h

effet
grainée, tandis que la zone grainée et
de l'initiation U.V. maintient son état

~
-

On obtient le produit représenté &
lampe U.V..

Avantag

- r

M

par voie radi
agent de transfer
un ravonnement X
un

rayonnsment

Pour la mise

aux

w

n

=

se produisant lors de 1z gélificzticn, &Cit par un
traitement de lissage mécanigue par roo $Z1T L&r un
grainage, de préférence léger, = cm=zui.
I1 reliéve édgalement de I inven-lon 2z prévoar

. . - . - .
une £XpPositicn & 488 rayonnements infirz-riuges en fin de
traitement, par exemple & la sort:ie 4'urn ZIcur dlexpansicon
afin d'assiier l'opération de lisszage 82 1z surface du
produit.
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On constate donc qu'il y a une faible consomma-
tion de monomére puisgue celui-ci n'est déposé, contrai-

rement aux procédés classigues, que lo ement selon un

0
[
.

décor recherché. Par ailleurs, ls monomére est enfermé

dans le produit puisgu'il est reccuvert d'une couche

d'usure contrairement aux procédés connus dans lesguels
11 est contenu dans la coucre <'usure. Les risgues
de toxicité éventuels gue son évaporatich psut présenter,

sont donc fortement réduits.

conservant les mémes avantages.

-

C'est ainsi gqu'il est possible de procéder a la

réticulation en une s=ule étape en recourant a un
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Revendications

1. Procédé de matificatiorn lccale de revétements
r

syrninétiques, caractérise én c= Qu'ln appligue su

msussable ou non, aumoins loczlierent, un déplt de plastiscl
contenant un monomEre réticu 1

-2 gu‘on recouvre la surizcs

Q,

e plastisol, en ce gu'on prégéliflie et graine au RCIng
localement, en ce gqu'on initie 1z réticularicrn du
monomere afin de fixer l'aspect grainé de ia couche

de vernis dans les zones avint recu un dipldt
contenant du monomere, et enx ce gu'on efifectue une
gélification gui, causant la fluidisation du vernis de
plastiscl, provogue la disparition de aspect grainé

dans les zones non reticulées

a
d'un initiateur de polvmerisaticr contenu dans 1

- 1 3 i -~ -~ - E S . e
de plastisocl comportant iedit moncormsre

- - - L oo o o o

4. FProcédé selon la revendication 2, caracter:ise
.. ~ ~ 7 P = 2 o - - a < < -
2y, ce gue l'initiateur ae polymerisation est un initia-

’ e

teur thermwigue, ionigue ou radiatif {ravons X
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tions précédentes, caractérisé en ce gu'on effectue

T
la prégélification et le grainage en une seule €tape

b
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au moven d‘un cylindre de grainage chauffé en

200°C, gui graine toute la suriace.

8. Procédé selon l'une cueicongue 3&s revendica-
ticns précédentes, caractérisé en c= gue le d€pft de
plastiscl contenant du monom&ére contient &galement un

inhibiteur d'expansion.
G. Procédé selon 1l'une guelcongue des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce gue le dépdt de

plastisol contenant du monomére contient G,0l & 5C %, de
1

préférence environ 5,5 % en pcids d'initiateur de poly-
s : 3 o RN €59
mérisation U.V., DAROCUR 1172 cu it?@tircjlilb.
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FIG.2

FIG.3

FIG.&

FIG.5

FIG.6
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