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(57) Maschine zur Bearbeitung von Paneelen (2) aus

Holz oder &hnlichem, wobei die Maschine Fordermit-
tel (6) umfasst, die dazu dienen, eine Auflageflache
(P) fir mindestens ein Paneel (2) zu bilden und
dieses Paneel (2) in eine bestimmte erste Richtung
(7) vorzuschieben; Niederhaltervorrichtungen (14),
die dazu dienen, das Paneel (2) gegen die Auflage-
flache (P) zu driicken; Antriebsmittel, um den Nie-
derhaltervorrichtungen (14) je nach der parallel zur
zweiten Richtung (18) gemessenen Dicke (s1, s2)
des Paneels (2) eine erste Verschiebung in eine
zweite Richtung (18) aufzuerlegen, die rechtwinklig
zur Auflagefldche (P) steht; und mindestens ein
Werkzeug (25a, 25b) fir die Bearbeitung einer Seite
(4) des Paneels (2), wobei das Werkzeug (25a, 25b)
je nach der Dicke (s1, s2) in die zweite Richtung
(18) bewegt werden kann. Die Maschine umfasst
aullerdem Kupplungsmittel (23; 42), die zwischen
die Niederhaltervorrichtung (14) und das Werkzeug
(25a, 25b) eingefiigt sind, um dem Werkzeug (25a,
25b) nach der ersten Verschiebung eine zweite
Verschiebung in die zweite Richtung (18) aufzuerie-
gen; wobei die erste und die zweite Verschiebung
durch ein bestimmtes Ubersetzungsverhiltnis mit-
einander verbunden sind.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Maschine zur Bearbeitung von Paneelen aus Holz oder
ahnlichem.

Insbesondere bezieht sich die Erfindung auf eine Einfassmaschine, Formatsége-/Einfass-
maschine oder eine Formatsage, auf welche die vorliegende Abhandlung ausdriicklich Bezug
nimmt, ohne jedoch an Allgemeinguiltigkeit einzubliRen. Jede der oben genannten Maschinen
umfasst eine Férdervorrichtung, die dazu dient, eine im wesentlichen horizontale Auflageflache
fir mindestens ein Paneel zu bilden und das Paneel in eine bestimmte, erste Richtung vorzu-
schieben, sowie eine Niederhaltervorrichtung, die dazu dient, das Paneel gegen die Auflagefla-
che zu driicken.

Im allgemeinen umfasst die Niederhaltervorrichtung eine Vielzahl von Niederhalterrollen, welche
drehbar mit einem Querbalken gekoppelt sind, welcher, je nach der Dicke des parallel zur zwei-
ten Richtung gemessenen Paneels in eine zweite, im wesentlichen vertikale Richtung beweglich
ist.

Die Maschine umfasst normalerweise eine Eingangsstation, welche mit einer Ublicherweise als
.Schleifgruppe” bezeichneten Operatorgruppe ausgestattet ist, welche mindestens ein - im
wesentlichen zylindrisches - Werkzeug besitzt, welches so montiert ist, dass es sich um seine
eigene, parallel zur zweiten Richtung stehende Léngsachse drehen kann, um die Bearbeitung
einer Flache des Paneels vorzunehmen, welche im wesentlichen rechtwinklig zur Auflagegrup-
pe steht.

Das Werkzeug ist je nach Dicke des Paneels in die zweite Richtung beweglich und wird folglich
bei Anderung der Paneeldicke in die zweite Richtung vorgeschoben, so dass der Verschleil} der
Klinge auf relativ homogene und gleichmaRige Weise liber die gesamte, parallel zur zweiten
Richtung gemessene Werkzeuglange verteilt wird.

Die bekannten Maschinen des oben beschriebenen Typs besitzen einige Nachteile, wobei der
wichtigste darin besteht, dass die Verschiebung des Werkzeugs in die zitierte zweite Richtung
entweder relativ langsam und ungenau ist, da sie manuell erfolgt oder relativ komplex und
kostspielig ist, da sie mit einer Betatigungsvorrichtung erfolgt, die eine Schraube umfasst, wel-
che mittels einer Schrauben-Muttergewinde-Kupplung mit dem Werkzeug gekoppelt ist und
durch einen Elektromotor in Rotation versetzt wird, welcher durch einen Encoder gesteuert wird,
um geradlinige Verschiebungen des Werkzeugs in die zweite Richtung vorzunehmen.

Zweck der vorliegenden Erfindung ist es, eine Maschine fir die Bearbeitung von Paneelen aus
Holz oder dhnlichem zu realisieren, bei welcher die oben dargelegten Nachteile nicht auftreten
und welche gleichzeitig einfach und preiswert herzustellen ist.

Gemal der vorliegenden Erfindung wird eine Maschine fir die Bearbeitung von Paneelen aus
Holz oder dhnlichem dadurch realisiert, dass die Maschine Fordermittel umfasst, welche in der
Lage sind, eine Auflagefliche fir mindestens ein Paneel zu bilden und das Paneel in eine
bestimmte, erste Richtung zu bewegen; dass sie Niederhaltermittel umfasst, die das Paneel
gegen die Auflageflache driicken; dass sie Antriebsmittel umfasst, welche den Niederhaltermit-
teln eine erste Verschiebung in eine zweite, rechtwinklig zur Auflagefidche stehende Richtung je
nach der parallel zur zweiten Richtung gemessenen Paneeldicke auferlegt; dass sie mindestens
ein Werkzeug fiir die Bearbeitung einer Seite des Paneels umfasst, wobei das Werkzeug je
nach der genannten Dicke in die zweite Richtung beweglich ist, wobei die Maschine dadurch
gekennzeichnet ist, dass sie auferdem Kupplungsmittel umfasst, die zwischen die Niederhal-
termittel und das Werkzeug eingefiigt sind, um dem Werkzeug nach der ersten Verschiebung
eine zweite Verschiebung in die zweite Richtung aufzuerlegen, wobei die erste und die zweite
Verschiebung durch ein bestimmtes Ubersetzungsverhiltnis miteinander verbunden sind.

Die vorliegende Erfindung wird im folgenden unter Bezugnahme auf die beiliegenden Zeich-
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nungen beschrieben, welche ein Ausfiihrungsbeispiel ohne einschréankende Wirkung darstellen.
Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Seitenansicht einer bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungs-
gemalen Maschine, bei welcher einige Teile zwecks besserem Verstandnis entfernt wurden;
Figur 2 und 3 ein Detail aus Figur 1 in zwei verschiedenen Arbeitspositionen; und

Figur 4 eine ahnliche Darstellung wie Figur 1, welche eine Variante der Maschine aus Figur 1
darstellt.

Unter Bezugnahme auf Figur 1 wird mit 1 die Maschine fiir die Bearbeitung von Paneelen 2 aus
Holz oder d@hnlichem in ihrer Gesamtheit bezeichnet, wobei die Paneele im vorliegenden Fall
eine im wesentlichen parallelkantige Form mit einem im wesentlichen rechteckigen Querschnitt
besitzen und zwei gréRere Seitenflichen 3 aufweisen, die parallel zueinander stehen, zwei
kieinere Seitenflachen 4, die parallel zueinander und senkrecht zu den Seitenflachen 3 stehen
sowie zwei kleinere Seitenflaichen 5, die parallel zueinander und senkrecht zu den Seitenfla-
chen 3 und 4 stehen.

Die Maschine 1 umfasst eine Fordervorrichtung 6 bekannter Art, welche dazu dient, die Panee-
le 2 kontinuierlich hintereinander in eine im wesentlichen horizontale Vorschubrichtung 7 zu
bewegen und ihrerseits eine Kette 8 umfasst, die auf einen Ring um ein Riemenscheibenpaar 9
gewickelt ist (wovon nur eine in Figur 1 dargestellt ist), welche drehbar auf einem festen Gestell
10 der Maschine 1 montiert sind, um sich beziiglich des Gestells 10 um ihre jeweilige Achsen
11 zu drehen, die parallel zu einer Richtung 12 stehen, die im wesentlichen horizontal und
rechtwinklig zu Richtung 7 steht.

Die Kette 8 ist mit einer Vielzahl von Gleitbacken 13 ausgestattet, die im wesentlichen flach sind
und dazu dienen, an einem oberen Transportzweig der Kette 8 eine Auflageflache P zu bilden,
auf welcher die Paneele 2 mit den Seiten 5 senkrecht zur Richtung 7 und mit den Seiten 3
parallel zur Auflageflache P angeordnet werden.

Die Vorrichtung 6 wirkt mit einer Niederhaltervorrichtung 14 zusammen, welche dazu dient, die
Paneele 2 gegen die Auflageflache P zu driicken und umfasst einen Querbalken 15, der sich
horizontal in die Richtung 7 erstreckt, sowie eine Vielzahl von Niederhalterrollen 16, die als
Losrolle auf dem Querbalken 15 montiert sind, um sich beziiglich des Querbalkens 15 um die
jeweiligen Achsen 17 zu drehen, die parallel zueinander und zur Richtung 12 stehen.

Der Querbalken 15 ist auf bekannte Weise mit dem Gestell 10 verbunden, um beziglich des
Gestells 10 unter dem Schub einer (nicht dargesteliten) Betétigungsvorrichtung bekannter Art
geradlinige Verschiebungen in eine Richtung 18 auszufiihren, die vertikal und rechtwinklig zu
den Richtungen 7 und 12 steht, um die Rollen 16 im Kontakt zu den Paneelen 2 zu halten,
wenn sich die parallel zur Richtung 18 gemessene Dicke der Paneele 2 verandert.

Jedes Paneel wird von der Vorrichtung 6 iber eine Eingangsstation 19 der Maschine 1 vorge-
schoben, an welcher sich eine Operatorgruppe 20 befindet, die Ublicherweise mit dem Begriff
~Schleifgruppe” bezeichnet wird und die Bearbeitung von mindestens einer Seite 4 vornimmt.

Die Gruppe 20 umfasst eine Fiihrung 21, welche auf dem Gestell 10 montiert ist, sich in die
Richtung 18 erstreckt und eine Gleitbacke 22 tragt, die auf bekannte Weise mit der Fiihrung 21
gekoppelt ist, um entlang der Fihrung 21 unter dem Schub der im folgenden eingehender
erlauterten Betatigungsvorrichtung 23 geradlinige Verschiebungen in Richtung 18 auszufiihren.

Die Gleitbacke 22 tragt zwei Elektromotoren 24, wovon einer (im folgenden mit 24a gekenn-
zeichnet) in Richtung 7 hinten angeordnet ist, wahrend der andere (im folgenden mit 24b ge-
kennzeichnet) in Richtung 7 vorn montiert ist. Jeder Motor 24a, 24b, der auf bekannte Weise mit
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der Gleitbacke 22 gekoppelt ist, um beztiglich der Gleitbacke 22 unter dem Vorschub einer nicht
dargestellten Antriebsvorrichtung geradlinige Verschiebungen in Richtung 12 unabhéngig von
den Verschiebungen des anderen Motors 24a, 24b vorzunehmen, dient dazu, ein jeweiliges
Werkzeug 25a, 25b um eine entsprechende Achse 26 in Rotation zu bringen, die parallel zur
Richtung 18 steht.

Jedes Werkzeug 25a, 25b besitzt eine im wesentlichen zylindrische Form, ist axial durch zwei
Endflachen 27 begrenzt, die rechtwinklig zur entsprechenden Achse 26 stehen; es besitzt eine
Symmetrieflache M, die im wesentlichen parallel und im gleichen Abstand zu den Flachen 27
steht und ist mit einer Vielzahl von Klingen 28 ausgestattet, die eine bestimmte Neigung zur
entsprechenden Achse 26 aufweisen und sich zwischen einer der Flachen 27 und der Flache M
erstrecken.

Die Vorrichtung 23 dient dazu, den Querbalken 15 und die Gleitbacke 22 miteinander zu kop-
peln und umfasst ein Kurbelgetriebe 29, welches seinerseits eine Kurbel 30 umfasst, welche am
Gestell 10 angelenkt ist, um beziiglich des Gestells 10 um eine Drehachse 31 zu schwingen,
die parallel zur Richtung 12 steht; sie umfasst eine erste Pleuelstange 32, die sich zwischen
zwei Achsen 33 und 34 erstreckt, die parallel zur Achse 31 stehen, wobei die Achse 33 die
Rotationsachse der Pleuelstange 32 beziiglich der Kurbel 30 ist, wahrend die Achse 34 die
Rotationsachse der Pleuelstange 32 beziiglich der Gleitbacke 22 ist; sie umfasst auerdem
eine zweite Pleuelstange 35, die mit ihrem ersten freien Ende an einem freien Ende der Kurbel
30 angelenkt ist, so dass die Pleuelstange 35 und die Kurbel 30 gegenlaufig um eine Drehach-
se 36 schwingen konnen, die parallel zur Achse 31 steht und mit einem freien Ende am Quer-
balken 15 unter Zwischenschaltung einer Vorrichtung 37 verbunden ist, die zur Einstellung der
Initialposition der Kurbel 30 um die Achse 31 und folglich der Gleitbacke 22 in die Richtung 18
dient.

Die Vorrichtung 37 umfasst eine Schraube 38, welche sich in Richtung 18 erstreckt und an
einem freien Ende an der Pleuelstange 35 angelenkt ist, so dass die Pleuelstange 35 bezlglich
der Schraube 38 um eine Drehachse 39 schwingen kann, welche parallel zur Richtung 12 steht
und auflerdem mit einem Muttergewinde 40 (ber eine Schrauben-Muttergewinde-Kupplung
gekoppelt ist. Das Muttergewinde 40 ist drehbar und axial fest in Richtung 18 mit dem Querbal-
ken 15 gekoppelt und wird mittels Steuerknopf 41 in Rotation versetzt, um der Schraube 38
geradlinige Verschiebungen in Richtung 18 aufzuerlegen.

Beim Gebrauch werden die Initialposition der Kurbel 30 um die Achse 31 und folglich der Gleit-
backe 22 in Richtung 18 wahlweise (iber die Einstellvorrichtung 37 gesteuert, um die Werkzeu-
ge 25a und 25b je nach der Form der zu bearbeitenden Seiten 4 korrekt in Richtung 18 zu
positionieren. Im vorliegenden Fall werden die Werkzeuge 25a und 25b mit den entsprechen-
den Flachen M in einen Abstand von der Flache P gebracht, der im wesentlichen der Hélfte der
Dicke s1 eines ersten zu bearbeitenden Paneels 2 entspricht (Fig. 2).

Das zu bearbeitende Paneel 2 wird folglich in Richtung 7 Uber eine Eingangsstation 19 vorge-
schoben, so dass die Werkzeuge 25a und 25b jeweils eine der Seiten 4 bearbeiten konnen.

An dieser Stelle sollte folgendes deutlich gemacht werden:

das Werkzeug 25a nimmt die Bearbeitung eines Teils der Seite 4 vor, die in Richtung 7 vorn
angeordnet ist und wird dann im Uhrzeigersinn gedreht, um ein Splittern des Paneels 2 zu
vermeiden;

das Werkzeug 25b nimmt die Bearbeitung eines Teils der Seite 4 vor, die in Richtung 7 hinten
angeordnet ist und wird dann im Gegenuhrzeigersinn gedreht, um ein Splittern des Paneels 2
zu vermeiden; und

die Bewegungen der Motoren 24a und 24b in Richtung 12 werden so kombiniert, dass die
Werkzeuge 25a und 25b das Paneel 2 abwechselnd bearbeiten.
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Unter Bezugnahme auf Figur 3 werden der Maschine 1 nach Beendigung der Bearbeitung der
Paneele 2 mit der Dicke s1 die Paneele 2 zugefiihrt, welche eine Dicke s2 besitzen, die groier
als s1 ist.

In diesem Fall sorgt die (nicht dargestelite) Betatigungsvorrichtung fiir eine Verschiebung des
Querbalkens 15 nach oben in Richtung 18, wobei die Verschiebung im wesentlichen der Diffe-
renz zwischen den Dicken s1 und s2 entspricht. Aufgrund der Tatsache, dass sich die Flache M
der Werkzeuge 25a und 25b im vorliegenden Fall auf einen Abstand von der Flache P einstel-
len muss, der im wesentlichen der Halfte der Dicke s2 entspricht, besitzt die Achse 33 einen im
wesentlichen gleichen Abstand von den Achsen 31 und 36, so dass die Verschiebung des
Querbalkens 15 eine Verschiebung der Gleitbacke 22 nach oben in Richtung 18 bewirkt, die im
wesentlichen der Differenz zwischen der Hélfte der Dicke s2 und der Hélfte der Dicke s1 und
folglich im wesentlichen der Halfte der Verschiebung des Querbalkens 15 entspricht.

Die in Figur 4 dargestelite Variante unterscheidet sich von den in den vorhergehenden Figuren
gezeigten Ausfluhrungen lediglich dadurch, dass hier die Betatigungsvorrichtung 23 durch eine
Betatigungsvorrichtung 42 mit flexiblen Elementen, d.h. im vorliegenden Fall durch zwei Rie-
menscheiben 43 ersetzt wird, wovon eine (im folgenden mit 43a gekennzeichnet) drehbar mit
dem Gestell 10 gekoppelt ist, um sich beziiglich des Gestells 10 um eine Rotationsachse 44
drehen zu kénnen, die parallel zur Richtung 12 steht, wahrend die andere (im folgenden mit 43b
gekennzeichnet) drehbar mit der Gleitbacke 22 gekoppelt ist, um sich bezuglich der Gleitbacke
22 um eine Rotationsachse 45 drehen zu kénnen, die parallel zur Achse 44 steht.

Die Vorrichtung 42 umfasst aulerdem ein Seil 46, welches um die Riemenscheiben 43a und
43b gewickelt ist; sie besitzt zwei freie Enden, die am Querbalken 15 und am Gestell 10 einge-
hangt sind und ist so ausgebildet, dass - dhnlich wie bei der Vorrichtung 23 - die Verschiebung
der Gleitbacke 22 in Richtung 18 dieselbe Richtung besitzt und im wesentlichen der Halfte der
Verschiebung des Querbalkens 15 in Richtung 18 entspricht.

Bezlglich der obigen Ausfiihrungen sollte folgendes deutlich gemacht werden:

die Position des Einhdngepunktes des Seils 46 am Querbalken 15 kann in Richtung 18 einge-
stelit werden, um wahlweise die Initialposition der Flache M beziiglich der Flache P zu regulie-
ren; und

die beiden Betéatigungsvorrichtungen 23 und 42 kénnen so ausgeformt sein, dass die Verschie-
bungen des Querbalkens 15 und der Gleitbacke 22 in Richtung 18 durch ein anderes Ubertra-
gungsverhaltnis als oben beschrieben miteinander verbunden sind.

Anspriiche:

1. Maschine zur Bearbeitung von Paneelen (2) aus Holz oder ahnlichem, wobei die Maschine
Fordermittel (6) umfasst, die dazu dienen, eine Auflageflaiche (P) fiir mindestens ein Pa-
neel (2) zu bilden und dieses Paneel (2) in eine bestimmte erste Richtung (7) vorzuschie-
ben; Niederhaltervorrichtungen (14), die dazu dienen, das Paneel (2) gegen die Auflagefla-
che (P) zu driicken; Antriebsmittel, um den Niederhaltervorrichtungen (14) je nach der pa-
rallel zur zweiten Richtung (18) gemessenen Dicke (s1, s2) des Paneels (2) eine erste Ver-
schiebung in eine zweite Richtung (18) aufzuerlegen, die rechtwinklig zur Auflagefldche (P)
steht; und mindestens ein Werkzeug (25a, 25b) fiir die Bearbeitung einer Seite (4) des Pa-
neels (2), wobei das Werkzeug (25a, 25b) je nach der Dicke (s1, s2) in die zweite Richtung
(18) bewegt werden kann; dadurch gekennzeichnet, dass sie aufierdem Kupplungsmittel
(23; 42) umfasst, die zwischen die Niederhaltervorrichtung (14) und das Werkzeug (25a,
258b) eingeflgt sind, um dem Werkzeug (25a, 25b) nach der ersten Verschiebung eine
zweite Verschiebung in die zweite Richtung (18) aufzuerlegen; wobei die erste und die
zweite Verschiebung durch ein bestimmtes Ubersetzungsverhéltnis miteinander verbunden
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sind.

2. Maschine gemafR Anspruch 1, bei welcher die zweite Verschiebung dieselbe Richtung wie
die erste Verschiebung besitzt und im wesentlichen der Halfte der ersten Verschiebung
entspricht.

3. Maschine gemaR Anspruch 1 oder 2, die auRerdem ein festes Gestell (10) umfasst, wobei
die Niederhaltervorrichtung (14) und das Werkzeug (25a, 25b) gleitbar mit dem Gestell (10)
gekoppelt sind, um bezuglich des Gestelis (10) geradlinige Verschiebungen in die zweite
Richtung (18) ausfiihren zu kénnen.

4. Maschine gemaR Anspruch 3, bei welcher die Kupplungsmittel (23) ein Kurbelgetriebe (29)
umfassen.

5. Maschine gemaR Anspruch 4, bei welcher das Kurbelgetriebe (29) eine Kurbel (30) um-
fasst, die am Gestell (10) angelenkt ist, um eine bestimmte erste Achse (31) schwingen zu
konnen; eine erste Pleuelstange (32), die zwischen das Werkzeug (25a, 25b) und die Kur-
bel (30) eingefugt ist sowie eine zweite Pleuelstange (35), die zwischen die Niederhaliter-
vorrichtung (14) und die Kurbel (30) eingefligt ist.

6. Maschine gemaf Anspruch 5, bei welcher die erste und die zweite Pleuelstange (32, 35)
dazu dienen, bezlglich der Kurbel (30) um eine zweite und eine dritte Achse (36) zu
schwingen, welche im wesentlichen parallel zueinander und parallel zur ersten Achse (31)
stehen, wobei die zweite Achse (33) im wesentlichen den gleichen Abstand von der ersten
und von der dritten Achse (31, 36) besitzt.

7. Maschine geméaR Anspruch 3, bei welcher die Kupplungsmittel (42) eine Ubertragungsvor-
richtung (42) mit flexiblen Elementen umfassen.

8. Maschine gemaR Anspruch 7, bei welcher die Ubertragungsvorrichtung (42) eine erste
Riemenscheibe (43a) umfasst, die drehbar mit dem Gestell (10) gekoppelt ist, um sich be-
zlglich des Gestells (10) um eine bestimmte vierte Achse (44) drehen zu kdnnen; die eine
zweite Riemenscheibe (43b) umfasst, die drehbar mit dem Werkzeug (25a, 25b) gekoppelt
ist, um sich bezuglich des Werkzeugs (25a, 25b) um eine fiinfte Achse (45) drehen zu kén-
nen, die im wesentlichen parallel zur vierten Achse (44) steht; die eine flexibles Element
(46) umfasst, welches um die erste und zweite Riemenscheibe (43a, 43b) gewickelt und
am Gestell (10) sowie an den Niederhaltervorrichtungen (14) eingehangt ist.

9. Maschine gemaR einem beliebigen der vorstehenden Anspriiche, welche auferdem Ein-

stellmittel (37) umfasst, um wahlweise eine Initialposition des Werkzeugs (25a, 25a, 25b) in
der zweiten Richtung (18) je nach Form der Seite (4) steuern zu kdnnen.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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14. Méarz 1995 (14.03.1995)

das gesamte Dokument, insbesondere Spalten 3-5, Zeich-
nungen

EP 458 002 B1 (SCM S.p.A.),

6. April 1994 (06.04.1994)

das gesamte Dokument, insbesondere Patentanspriiche,
Zeichnungen

EP 366 200 A1 (S.F. TROMPERT),
2. Mai 1990 (02.05.1990)
das gesamte Dokument, inshesondere Zeichnungen

EP 683 011 B1 (MICHAEL WEINIG AKTIENGESELL-
SCHAFT),

1. September 1999 (01.09.1999)

das gesamte Dokument, insbesondere Zeichnungen

US 6 722 960 B2 (G. R. BROOKS et al.),
20. April 2004 (20.04.2004)
das gesamte Dokument

1-9

1-9

1-9

1-9

1-9

X

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw.

o

| "Kategorien der angeflihrten Dokumente: A Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), jedoch
nach dem Prioritdtstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, aus dem ein dlteres Recht hervorgehen kénnte (friiheres
Y  Veréffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann Anmeldedatum, jedoch nachverdffentlicht, Schutz in Osterreich mdglich,
nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn wirde Neuheit in Frage stellen).
die Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen & : ia Mitali ilie i
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir Verdffentichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
einen Fachmann naheliegend ist.
Datum der Beendigung der Recherche: . Prifer(in):
23. November 2005 O Fortsetzung siehe Folgeblatt | pr WENIGER
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s . v > Osterreichisches
Erlauterungen zum Recherchenbericht fir den Anmelder V patentamt

Hinweis

Die Kategorien der angefiihrten Dokumente dienen in Anlehnung an die Kategorien der Entgegen-
haltungen bei EP- bzw. PCT-Recherchenberichten zur raschen Einordnung des ermittelten Stands
der Technik.

Bitte beachten Sie, dass nach der Zahlung der Veroffentlichungsgebiihr die Registrierung erfolgt
und die Gebrauchsmusterschrift verdffentlicht wird, auch wenn die Neuheit bzw. der erforderlich
erfinderische Schritt nicht gegeben ist. In diesen Fallen kénnte ein allfélliger Antrag auf Nichtig-
erklarung (kann von jedermann gestellt werden) zur Léschung des Gebrauchsmusters fiihren.

Auf das Risiko allfélliger im Fall eines Nichtigkeitsantrags anfallender Prozesskosten (die gemaR

§§ 40 bis 55 Zivilprozessordnung zugesprochen werden) darf hingewiesen werden.

Landercodes von Patentschriften (Auswahl, weitere Codes siehe WIPO ST. 3.)

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutsch-
land; EP = Europaisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Kénigreich (UK);

JP = Japan; RU = Russische Fdderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von
Amerika (USA); WO = Veréffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI);

Die genannten Druckschriften kénnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes
wihrend der Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr)
unentgeltlich eingesehen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patent-
amts betriebenen Kopierstelle konnen Kopien der ermittelten Verdffentlichungen bestellt werden.

Uber den Link http://at.espacenet.com/ kénnen Patentveroffentlichungen am Internet kostenlos
eingesehen werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene
Serviceabteilung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allfallige
ver6ffentlichte "Patentfamilien” (den selben Gegenstand betreffende Patentverdffentlichungen in
anderen Landern, die liber eine gemeinsame Prioritdtsanmeldung zusammenhéngen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellméglichkeit zu den Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
+43 1 534 24 - 738 bzw. 739
Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. + 43 1 534 24 - 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patentamt.at
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