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Soséb wytwarzania ceramicznych odgal'ez'nikbw
i urzadzenie do wytwarzania ceramicznych odgateznikéw

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania ceramicznych odgateznikéw, za pomoca ktérego forme odpo-
wiadajaca ksztattowi zewnetrznemu odgateZnika wypetnia si¢ masa ceramiczng. Ksztatt wewnetrzny odgateZni-
ka otrzymuje si¢ przez wciskanie i wycigganie wydrazonych narzedzi ksztattujacych.

Przy ukiadaniu przewodéw kanatowych z kamionki stosuje si¢ poza prostkami réwniez i inne ksztattki,
np. kolanka i odgatezniki. Wytwarzanie odgat¢Zznikéw stawia przed wytworca szereg probleméw. W odgateZni-
kach trzeba przytaczaé do prostki, mniej wigcej w jej potowie dtugosci odcinek odgatezny. Ten odcinek rury
jest przycinany przy pomocy szablonu i dociskany do prostki, w ktérej jest wycigty odpowiedni otwér. Obie
czesci sa do siebie dopasowywane, a szczeliny migdzy nimi wypetniane masa.

Znane s3 sposoby maszynowego wytwarzania ceramicznych odgateznikéw. Wedtug jednego ze sposobéw
wyttacza si¢ najpierw prostke, przy czym otwér w formie dla odgatezienia zabezpiecza sig¢ tiokiem ograniczaja-
cym. Nastepnie, przy pomocy drugiego ttocznika dociska si¢ odgalezienie, podczas gdy pierwszy tlocznik
pozostawia si¢ w prostce. Dla utatwienia wyciskania masy do formy i uzyskania przy tym wtasciwego wypeinie-
nia jej $cianek, ttoczniki maja podczas ttoczenia ruch obrotowy.

Wadj tego sposobu wytwarzania jest duzy naktad pracy recznej, a przy ruchu roboczym maszyny stosun-
kowo duze zuzycia sily. .

Zadaniem wynalazku jest usuniecie tych wad i niedogodnoéci. Istota sposobu wedtug wynalazku polega na
tym, ze do dwuczgsciowej ztaczonej formy wsuwa sig¢ pierwsza prowadnica pierScieniowg polaczona na state
z pierwszym narze¢dziem formujacym, stuiaca do ksztattowania pierwszego krééca, dopdki jej powierzchnia
oporowa nie oprze si¢ o forme; Ze druga prowadnica pier§cieniowa potaczona na state z drugim narzedziem

- formujacym stuzacy do ksztattowania drugiego krééca tak samo wprowadza si¢ do formy, az dopdki jej powierz-
chnia oporowa nie oprze si¢ o forme¢ ze otwdr wewnetrzny w pierwszym wydrazonym przebijaku przykrywa sig
zamknigciem, réwnoczesnie form¢ wypetnia si¢ masa wyciskang z pracy, po czym zamknigcie otwiera si¢ i do
formy wciska si¢ pierwszy wydrazony przebijak, tak dtugo, dopdki jego zakoriczenie nie osiaggnie korica formy,
po czym otwiera si¢ zamknigcie, a do formy weciska si¢ drugi wydrazony przebijak tak diugo dopdki jego
zakoriczenie nie spocznie na pierwszym wydrazonym przebijaku; oraz tym, ze po odcigciu odgateZnika w odste-
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pie miedzy wylotem prasy, a formg po wycofuaniu pierwszego wydrgZzonego przebijaka, a nastepnic drugiego
wydrazoncgo przebijaka, a dalej pierwszej prowadnicy pierscieniowej wraz z pierwszym narzedziem formujacym
oraz drugiej prowadnicy pierscieniowej wraz z drugim narzedziem formujacym z dwuczesciowej formy otrzymuje
si¢ kompletnie uformowany ksztatt wewnetrzny odgateZnika. '

Istota urzadzenia wedtug wynalazku polega na tym, ze sktada sig¢ ono z pierwszej prowadnicy pierscienio-
wej, przesuwalnej wzdtuz osi prostki odgateznika na state potaczonej z pierwszym narzedziem formujacym
posiadajacej powierzchnig¢ oporowa, przy czym w jej wnetrzu jest osadzony przesuwnie pierwszy wydrazony
przebijak majacy zamknecie; oraz sklada si¢ z drugiej prowadnicy pierscieniowej, przesuwalnej wzd tuz osi odga-
ezienia na state polaczonej z drugim narzedziem formujacym posiadajacej powierzchni¢ oporowa, przy czym
wjej wnetrzu jest osadzony przesuwnie drugi wydrazony przebijak z odpowiednio obrobionym zakoriczeniem,
majgcym zamknigcie.

Wynalazek jest wyjasniony na podstawie zataczonego rysunku. Urzadzenie zgodnie z wynalazkiem sktada
si¢ -z dwuczesciowej formy 10, potaczonej w wylotem prasy 40 pierScieniem ztgcznym 90. Migdzy wylotem
prasy 40 aforma 10 jest odstep dla odcinacza nie pokazanego na rysunku. Na osi prostki odgateznika jest
_-przesuwnie osadzona pierwsza prowadnica pierscieniowa 50 potgczona na state z pierwszym narzg¢dziem formuja-

cym 51, ksztattujacym wnetrze krécca. Pierwsze narzedzie formujace 51 ma powierzchnig¢ oporowg 52. Wew-
nqtrz pierwszej prowadnicy pierscieniowej 50 jest osadzony przesuwnie pierwszy wydrazony przebijak 70, ktdre-
g0, érednica zewnetrzna odpowiada srednicy wewnetrznej prostki odgateznika. Pierwszy wydrazony przebijak 70
]est zaopatrzony w zamknigcie 20. Na osi odgatezienia jest przesuwnie osadzona druga prowadnica pierscieniowa
60, poigczona na state z drugim narzedziem formujacym 61, ksztaltujacym wnetrze krééca. Drugie narzedzie
fdrmﬁj@e ma powierzchni¢ oporowg 62. Wewnatrz drugiej prowadnicy pierscieniowej 60 jest osadzony przesuw-
nie drugi wydrazony przebijak 80. Jego $rednica zewnetrzna odpowiada srednicy wewnetrznej odgatezienia
ksztattki. Drugi wydrazony przebijak 80 jest zaopatrzony w zamknigcie 30, ajego zakoriczenie 81 jest tak
uksztattowane, ze przylega catym swym obwodem do powierzchni pierwszego wydraZzonego przebijaka.
Zgodny z wynalazkiem przebieg wytwar:zania ceramicznych odgteZnik 6w realizuje si¢ nastgpujaco:
Dwuczesciowa forme 10 laczy si¢ z wylotem prasy 40 za pomoca pierscienia ztgcznego 90. Pierwsza
prowadnice pierscieniowa 50 wraz z pierwszym narzedziem formujacym S1 i druga prowadnica pierscieniowa 60
z drugim narzedziem formujacym 61 wprowadza si¢ do formy 10 tak daleko, az dopdki ich powierzchnie
oporowe 52 i 62 nie opra si¢ o forme 10. W ten sposéb osiaga si¢ zadang gtebokos$é ksztattowanych kréécow
odgateznikéw. Wydrazone przebijaki 70 i 80 przssuwa si¢ dotad, az ich przeduic krawedzie zréwnaja sig z przed-
nimi krawedziami prowadnic pierscieniowych 50 i 60, a ich otwory wewnetrzne zostana w tym czasie przykryte
zamknigciami 20 i 30. Cala forme 10 napeinia si¢ masa ijednoczesnie ksztattuje si¢ krééce odgateZznika.
Nastepnie otwiera sig zamknigcie 20 i pierwszy wydrazony przebijak 70 wciska si¢ do formy 10, az do osiagnie-
cia przez jego zakoriczenie przeciwleglego korica formy 10. Masa wypelniajaca przyszte wnetrze prostki odga-
- teZnika wnika do wydrazenia wciskanego pierwszego wydrazonego przebijaka 70. W kolei otwiera si¢ zamknigcie
30 idrugi wydrazony przebijak 80 wciska si¢ do formy 10 dopdki jego zakoriczenie 81 nie spocznie na pierw-
szym wydrazonym przebijaku 70. Masa wypetniajaca przyszte wnetrze odgatezienia wnika do wydrazenia dru-
giego wydrazonego przebijaka 80. Pierscieri ztagczny 90 nasuwa si¢ na wylot prasy 40, a w.odstgpie miedzy
- wylotem prasy 40 aforma 10 zachodzi odcigcie odgateznika. Pierwszy wydrazony przebijak 70 oraz drugi
wydrazony przebijak 80 a nastepnie prowadnice pierscieniowe 50 i 60 z narzedziami formujacymi 51 i 61 wysu-
wa si¢ z formy 10. Po otwarciu formy 10 wyjmuje si¢ z niej gotowy odgateznik.
Odgateznik wedtug wynalazku przedstawia sobg jednorodny ceramiczny blok. W kazdym punkcie odga-
teznika, a takze na linii przenikania odgatezienia z prostka wystepuje Jednakowa sp6jnos¢ masy. Sam przebieg
wytwarzania moze by¢ catkowicie zautomatyzowany.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ceramicznych odgateznikéw w dwuczesciowej formie odpowiadajacej ksztaltowi
zewngtrznemu odgateznika, znamienny tym, ze do dwuczesciowej ztaczonej formy (10) wsuwa sig
pierwsza prowadnice pierscieniowa (50) potaczong na state z pierwszym narzedziem formujgcym (51), stuzaca
do ksztattowania pierwszego krécca, dopdki jej powierzchnia oporowa (52) nie oprze sig¢ o forme (10), a druga
prowadnicg pierscieniowa (60) potaczona na state z drugim narzedziem formujacym (61) stuzaca do ksztattowa-
nia drugiego kré¢ca tak samo wprowadza si¢ do formy az dopdki jej powierzchnia oporowa (62) nie oprze sig
o forme (10), przy czym otwér wewnetrzny w pierwszym wydrazonym przebijaku (70) przykrywa si¢ zamknie-
ciem (20), a w drugim wydrazonym przebijaku (80) przykrykwa si¢ zamknieciem (30), a réwnoczesnie forme
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(10) wypelnia si¢ masy wyciskang z prasy, po czym zamknigcic (20) otwiera si¢ i do formy (10) wciska si¢
pierwszy wydrazony przebijak (70) tak diugo dopdki jego zakoriczenie nic osiggnie koiica formy (10), nastepnic
otwiera si¢ zamknigcie (30) a do formy (10) wciska si¢ drugi wydrazony przebijak (80) tak dtugo dopoki jego
zakonczenie (81) nie spocznie na pierwszym wydrgzonym przebijaku (70); a po odcigciu odgateznika w odstepic
miedzy wylotem prasy (40) a forma (10) po wycofaniu pierwszego wydrazonego przebijaka (70) a nastepnie
durgiego wydrazonego przebijaka (80), a dalej pierwszej prowadnicy pierscieniowej (50) wraz z pierwszym narze-
dziem formujacym (51) oraz drugiej prowadnicy pierscieniowej (60) wraz z drugim narzgdziem formujgcym (61)
z dwuczgsciowej formy (10) otrzy muje si¢ kompletnie uformowany ksztatt wewnetrzny odgateznika.

2. Urzadzenie do wytwarzania ceramicznych odgateZnikow dwuczesciowa forma, odpowiadajyca ksztatto-
wi zewnetrznemu odgateznika,znamienne ty m, ze sktada si¢ z pierwszej prowadnicy pierscieniowej (50),
przesuwalnej wzdtuZ osi prostki odgateznika na stale potaczonej z pierwszym narzg¢dziem formujacym (£1), po-
siadajacej powierzchni¢ oporowa (52), przy czym w jej wnetrzu jest osadzony przesuwnie pierwszy wydra zony
przebijak (70) majacy zamknigcie (20) oraz sktada si¢ z drugiej prowadnicy pierscieniowej (60), przesuwalnej
wzdluz osi odgatezienia na state potaczonsj z drugim narzedziem formujacym (61), posiadajacej powierzchnie
oporowa (62), przy czym w jej wnetrzu jest osadzony przesuwnie drugi wydra zony przebijak (80) z odpowiednio
obrobionym zakoriczeniem (81), majacym zamknigcie (30).
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