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(57)摘要

本实用新型公开了一种立式车床的铁屑清

理机构，涉及立式车床技术领域，该铁屑清理机

构旨在解决现有技术下立式车床使用后，铁屑清

理难度较大，浪费人工的技术问题，该铁屑清理

机构包括车床体，车床体上端放置有操作台面，

操作台面内侧靠前一端安装有控制轴，车床体右

端固定连接有机构架，机构架上端安装有翻转组

件，该铁屑清理机构利用翻转组件带动控制轴进

行转动，控制操作台面进行倾斜，部分铁屑顺着

倾斜坡度掉入收集组件中，通过清理组件多个倾

斜喷头对准操作台面进行喷水，水柱接触到操作

台面形成扇形水面，能全方位冲洗操作台面，本

清理机构立式车床铁屑的清理自动化程度高，可

防止清理时铁屑飞溅，提高了工作环境质量。
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1.一种立式车床的铁屑清理机构，该铁屑清理机构包括车床体（1），其特征在于，所述

车床体（1）上端放置有操作台面（2），所述操作台面（2）内侧靠前一端安装有控制轴（3），所

述车床体（1）右端固定连接有机构架（4），所述机构架（4）上端安装有翻转组件（5），所述操

作台面（2）上端靠后一侧安装有清理组件（6），所述车床体（1）前端安装有收集组件（7），所

述收集组件（7）下端放置有废料箱（8）。

2.根据权利要求1所述的一种立式车床的铁屑清理机构，其特征在于，所述翻转组件

（5）包括伸缩气缸（501）、连接板（502）、直齿板（503）和联动齿轮（504），所述伸缩气缸（501）

活塞杆前端固定连接有连接板（502）一侧，所述连接板（502）另一侧固定连接有直齿板

（503）。

3.根据权利要求2所述的一种立式车床的铁屑清理机构，其特征在于，所述直齿板

（503）上端啮合连接有联动齿轮（504），所述联动齿轮（504）固定连接于控制轴（3）外侧。

4.根据权利要求1所述的一种立式车床的铁屑清理机构，其特征在于，所述清理组件

（6）包括布水管（601）、喷头（602）、输送软管（603）、抽水泵（604）和储水箱（605），所述布水

管（601）前端安装有横向等距分布的喷头（602），所述喷头（602）采用倾斜设计。

5.根据权利要求4所述的一种立式车床的铁屑清理机构，其特征在于，所述布水管

（601）下端安装有输送软管（603），所述输送软管（603）下端安装有抽水泵（604），所述抽水

泵（604）放置于储水箱（605）内侧底端。

6.根据权利要求1所述的一种立式车床的铁屑清理机构，其特征在于，所述收集组件

（7）包括收集箱（701）、导流腔（702）、连通通道（703）、储料腔（704）、驱动电机（705）和绞龙

片（706），所述收集箱（701）内侧从上至下依次开设有导流腔（702）、连通通道（703）与储料

腔（704）。

7.根据权利要求6所述的一种立式车床的铁屑清理机构，其特征在于，所述储料腔

（704）右端安装有驱动电机（705），所述驱动电机（705）输出轴左端安装有绞龙片（706），所

述储料腔（704）下端靠左一侧设置有出料口。
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一种立式车床的铁屑清理机构

技术领域

[0001] 本实用新型属于立式车床技术领域，具体涉及一种立式车床的铁屑清理机构。

背景技术

[0002] 立式车床与普通车床的区别在于其主轴是垂直的，相当于把普通车床竖直立了起

来,由于其工作台处于水平位置，适用于加工直径大而长度短的重型零件。

[0003] 目前，现今市场上的车床种类繁多，基本可以满足人们的使用需求，但是现有的车

床在  工件加工完成后一般通过人工进行清理，不仅清理难度较大,增加了工作  人员的作

业强度。

[0004] 因此，针对上述日常立式车床在使用后缺少清理机构的问题，亟需得到解决，以改

善铁屑清理机构的使用场景。

实用新型内容

[0005] （1）要解决的技术问题

[0006] 针对现有技术的不足，本实用新型的目的在于提供一种立式车床的铁屑清理机

构，该铁屑清理机构旨在解决现有技术下立式车床使用后，铁屑清理难度较大，浪费人工的

技术问题。

[0007] （2）技术方案

[0008] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供了这样一种立式车床的铁屑清理机构，

该铁屑清理机构包括车床体，其中，所述车床体上端放置有操作台面，所述操作台面内侧靠

前一端安装有控制轴，所述车床体右端固定连接有机构架，所述机构架上端安装有翻转组

件，所述操作台面上端靠后一侧安装有清理组件，所述车床体前端安装有收集组件，所述收

集组件下端放置有废料箱。

[0009] 当零件使用车床体加工完成后，操作台面上端残留了很多铁屑，传统清理方式使

用刷子或者抹布人工清扫，这样会使得铁屑飞舞，影响车间环境，使用本技术方案的铁屑清

理机构时，启动机构架上端安装的翻转组件带动控制轴进行转动，控制操作台面进行倾斜，

然后启动清理组件多个倾斜喷头对准操作台面进行喷水，水柱接触到操作台面形成扇形水

面，能全方位冲洗操作台面，带着铁屑的污水经过收集组件收集后导流进废料箱中，后期统

一清理。

[0010] 进一步地，所述翻转组件包括伸缩气缸、连接板、直齿板和联动齿轮，所述伸缩气

缸活塞杆前端固定连接有连接板一侧，所述连接板另一侧固定连接有直齿板，伸缩气缸通

过连接板联动直齿板。

[0011] 进一步地，所述直齿板上端啮合连接有联动齿轮，所述联动齿轮固定连接于控制

轴外侧，控制上端联动齿轮发生转动，控制操作台面进行倾斜，部分铁屑顺着倾斜坡度掉入

收集组件中。

[0012] 进一步地，所述清理组件包括布水管、喷头、输送软管、抽水泵和储水箱，所述布水
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管前端安装有横向等距分布的喷头，所述喷头采用倾斜设计，启动抽水泵将储水箱中的清

水通过输送软管送入布水管中。

[0013] 进一步地，所述布水管下端安装有输送软管，所述输送软管下端安装有抽水泵，所

述抽水泵放置于储水箱内侧底端，多个倾斜喷头对准操作台面进行喷水，水柱接触到操作

台面形成扇形水面，能全方位冲洗操作台面。

[0014] 进一步地，所述收集组件包括收集箱、导流腔、连通通道、储料腔、驱动电机和绞龙

片，所述收集箱内侧从上至下依次开设有导流腔、连通通道与储料腔，铁屑和污水掉入收集

箱中，通过导流腔、连通通道最后进入储料腔进行储存。

[0015] 进一步地，所述储料腔右端安装有驱动电机，所述驱动电机输出轴左端安装有绞

龙片，所述储料腔下端靠左一侧设置有出料口，当数量较多时，打开出料口的密封盖，启动

驱动电机带动绞龙片转动，导流进废料箱中，后期统一清理。

[0016] （3）有益效果

[0017] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果在于：本实用新型的铁屑清理机构利用

翻转组件带动控制轴进行转动，控制操作台面进行倾斜，部分铁屑顺着倾斜坡度掉入收集

组件中，通过清理组件多个倾斜喷头对准操作台面进行喷水，水柱接触到操作台面形成扇

形水面，能全方位冲洗操作台面，铁屑与污水经过收集组件收集后导流进废料箱中，后期统

一清理，本清理机构立式车床铁屑的清理自动化程度高，可防止清理时铁屑飞溅，提高了工

作环境质量。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型铁屑清理机构一种具体实施方式的立体结构示意图；

[0019] 图2为本实用新型铁屑清理机构一种具体实施方式的另一角度的立体结构示意

图；

[0020] 图3为本实用新型铁屑清理机构一种具体实施方式的翻转组件局部放大结构示意

图；

[0021] 图4为本实用新型铁屑清理机构一种具体实施方式中收集组件剖面示意图。

[0022] 附图中的标记为：1、车床体；2、操作台面；3、控制轴；4、机构架；5、翻转组件；501、

伸缩气缸；502、连接板；503、直齿板；504、联动齿轮；6、清理组件；601、布水管；602、喷头；

603、输送软管；604、抽水泵；605、储水箱；7、收集组件；701、收集箱；702、导流腔；703、连通

通道；704、储料腔；705、驱动电机；706、绞龙片；8、废料箱。

具体实施方式

[0023] 本具体实施方式是用于立式车床的铁屑清理机构，其立体结构示意图如图1所示，

其另一角度的立体结构示意图如图2所示，该铁屑清理机构包括车床体1，所述车床体1上端

放置有操作台面2，所述操作台面2内侧靠前一端安装有控制轴3，所述车床体1右端固定连

接有机构架4，所述机构架4上端安装有翻转组件5，所述操作台面2上端靠后一侧安装有清

理组件6，所述车床体1前端安装有收集组件7，所述收集组件7下端放置有废料箱8。

[0024] 其中，所述翻转组件5包括伸缩气缸501、连接板502、直齿板503和联动齿轮504，所

述伸缩气缸501活塞杆前端固定连接有连接板502一侧，所述连接板502另一侧固定连接有
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直齿板503，伸缩气缸501通过连接板502联动直齿板503，所述直齿板503上端啮合连接有联

动齿轮504，所述联动齿轮504固定连接于控制轴3外侧，控制上端联动齿轮504发生转动，控

制操作台面2进行倾斜，部分铁屑顺着倾斜坡度掉入收集组件7中。

[0025] 同时，所述清理组件6包括布水管601、喷头602、输送软管603、抽水泵604和储水箱

605，所述布水管601前端安装有横向等距分布的喷头602，所述喷头602采用倾斜设计，启动

抽水泵604将储水箱605中的清水通过输送软管603送入布水管601中，所述布水管601下端

安装有输送软管603，所述输送软管603下端安装有抽水泵604，所述抽水泵604放置于储水

箱605内侧底端，多个倾斜喷头602对准操作台面2进行喷水，水柱接触到操作台面2形成扇

形水面，能全方位冲洗操作台面2。

[0026] 另外，所述收集组件7包括收集箱701、导流腔702、连通通道703、储料腔704、驱动

电机705和绞龙片706，所述收集箱701内侧从上至下依次开设有导流腔702、连通通道703与

储料腔704，铁屑和污水掉入收集箱701中，通过导流腔702、连通通道703最后进入储料腔

704进行储存，所述储料腔704右端安装有驱动电机705，所述驱动电机705输出轴左端安装

有绞龙片706，所述储料腔704下端靠左一侧设置有出料口，当数量较多时，打开出料口的密

封盖，启动驱动电机705带动绞龙片706转动，导流进废料箱8中，后期统一清理。

[0027] 该铁屑清理机构的翻转组件5局部放大结构示意图如图3所示，其收集组件7剖面

示意图如图4所示。

[0028] 当零件使用车床体1加工完成后，操作台面2上端残留了很多铁屑，传统清理方式

使用刷子或者抹布人工清扫，这样会使得铁屑飞舞，影响车间环境，使用本技术方案的铁屑

清理机构时，启动机构架4上端安装的翻转组件5，伸缩气缸501通过连接板502联动直齿板

503进行移动，控制上端联动齿轮504发生转动，控制轴（3）带动操作台面2也随之发生倾斜，

部分铁屑顺着倾斜坡度掉入收集组件7中，然后启动清理组件6，抽水泵604将储水箱605中

的清水通过输送软管603送入布水管601中，多个倾斜喷头602对准操作台面2进行喷水，水

柱接触到操作台面2形成扇形水面，能全方位冲洗操作台面2，带着铁屑的污水掉入收集箱

701中，通过导流腔702、连通通道703最后进入储料腔704进行储存，当数量较多时，打开出

料口的密封盖，启动驱动电机705带动绞龙片706转动，导流进废料箱8中，后期统一清理。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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