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69 Spannvorrichtung fiir verzahnte Werkstiicke.

@ An einem Grundkorper (12) sind Verzahnungsab-

schnitte (18, 26) ausgebildet und zwischen diesen ist
ein ringformiger Klemmkorper (30) im wesentlichen spiel- 22
frei und somit verschmutzungssicher drehbar gelagert. Der
Klemmkorper (30) weist Zdhne (32) auf, die in einer Ruhe-

stellung mit je einem Zahn der Verzahnungsabschnitte (18, e £ S

26) fluchten und durch Verdrehen des Klemmk®érpers (30) > \Q;;’,YM ,,,;" Ve
gegen je einen Zahn eines auf die Verzahnungsabschnitte W"{!{é\‘?&%“‘j v
(18, 26) aufgeschobenen Werkstiicks spannbar sind. Im S %ﬁ\\\\ﬂ\\}\\}\}\ﬁ\&*‘” ,6?6?‘?’
Grundkdrper (12) ist ein Antriebskérper (40) gelagert, der a\W, /s ’? Rat

sich mittels eines Betdtigungsgliedes (44) verstellen ldsst
und radiale Vorspriinge (38) aufweist, die in wendelformi-
gen Nuten (36) des Grundkorpers (12) gefiihrt sind und in
achsparallele Nuten (34) des Klemmkorpers (30) eingrei-
fen. Wenn mit dem Betitigungsglied (44) eine axiale Kraft
auf den Antriebskorper (40) ausgeiibt wird, fiihrt dieser
eine Schraubbewegung aus, die eine Drehung des Klemm-
korpers (30) bewirkt. Dadurch lésst sich die Verzahnung
des Werkstiicks zwischen den Verzahnungsabschnitten
(18, 26) und den Zahnen (32) des Klemmkorpers (30) ver-
spannen, wodurch das Werkstiick auf der Spannvorrich-
tung zentriert und festgespannt wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Spannvorrichtung fiir verzahnte Werkstiicke mit

— einem Grundkorper (12), der eine Verzahnung sowie
zwischen deren Enden eine Aussparung (28) aufweist und
mit einem komplementar verzahnten Werkstiick (W) durch
axiales Ineinanderschieben in Eingriff bringbar ist,

— einem Klemmkorper (30), der in der Aussparung (28)
des Grundkdrpers (12) um dessen Achse verdrehbar aufge-
nommen ist und Zahne (32) aufweist, die in einer Ruhestel-
lung mit je einem Zahn des Grundkaorpers (12) fluchten und
durch Verdrehen des Klemmkdrpers (30) gegen je einen
Zahn des Werkstiicks (W) spannbar sind,

— und wenigstens einem Antriebskorper (40), der am
Grundkorper (12) in zwei entgegengesetzten Richtungen ver-
stellbar gelagert und mit dem Kiemmkorper (30) iiber
Schrégflachen verbunden ist, die Verstellbewegungen des
Antriebskorpers in Verdrehungen des Klemmkorpers (30)
umsetzen,
dadurch gekennzeichnet,

— dass die Aussparung (28) des Grundkdrpers (12) ring-
férmig ist, so dass sie die Verzahnung des Grundkorpers (12)
in zwei axial voneinander getrennte Verzahnungsabschnitte
(18, 26) unterteilt,

— der Klemmbkdrper (30) ein Ring ist, der die Ausspa-
rung (28) im wesentlichen ausfiillt,

— und der Antriebskorper (40) in beiden Bewegungs-
richtungen zwangsweise bewegbar ist.

2. Spanavorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,

— dass einer (18) der Verzahnungsabschnitte (18, 26) so-
wie eine zylindrische Lagerfliche (20) fiir den Klemmkorper
(30) am Grundkorper (12) selbst ausgebildet sind

— und der zweite Verzahnungsabschnitt (26) an einem
getrennten Ringkdrper (22) ausgebildet ist, der am Grund-
korper (12) zentriert und befestigt ist.

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet,

— dass beiderseits des am Grundkdrper (12) selbst aus-
gebildeten Verzahnungsabschnitts (18), von diesem durch je
eine ringformige Aussparung (28, 28) getrennt, je ein Ring-
korper (22, 22'), der einen eigenen Verzahnungsabschnitt
(26, 26") aufweist, am Grundkdrper (12) befestigt ist,

— in beiden ringf6rmigen Aussparungen (28, 28") je ein
Klemmkérper (30, 30) fiir je ein Werkstiick (W, W’) gela-
gertist,

— und jedem dieser Kiemmkorper (30, 30°) ein eigener
Antriebskorper (40, 407) zugeordnet ist.

4. Spannvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet,

dass die beiden Antriebskorper (40, 40°) von einem ge-
meinsamen Betétigungsglied (44) iiber mindestens ein Zwi-
schenglied (62), das Relativbewegungen der Antriebsk6rper
(40, 40") in bezug zueinander ermdglicht, betitigbar sind.

5. Spannvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet,

— dass die beiden Antriebsko6rper (40, 40) unabhéngig
voneinander axial verschiebbar im Grundkorper (12) gefiihrt
sind,

— einer (40") der beiden Antriebskérper (40, 40°) hiilsen-
formig gestaltet ist und eine trichterférmige Stirnfliche (58)
aufweist,

— und der andere Antriebskdrper (40) einen Fortsatz
(56) aufweist, der sich durch den hiilsenférmigen Antriebs-
korper (40°) hindurch bis zu dessen trichterformiger Stirnfl-
che (58") erstreckt und eine kegelstumpfformige Stirnfliche
(58) aufweist,
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~— das Betitigungsglied (44) axial verschiebbar oder ver-
schraubbar ist und eine den beiden genannten Stirnfldchen

-(58, 58’) axial gegeniiberliegende Stirnfliche (60) aufweist,

— und als Zwischenglied (62) mindestens eine Kugel zwi-
schen den drei Stirnflichen (58, 58, 60) angeordnet ist.

6. Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5
mit mindestens einem axial verschiebbarem Antriebskdrper
(40, 40),
dadurch gekennzeichnet,

— dass der bzw. jeder Antriebskorper (40, 40") nahe der
zugehdrigen ringformigen Aussparung (28, 28’) angeordnet
ist

— und mindestens einen radialen Vorsprung (38, 38")
tréigt, der sich durch eine Nut (36, 36") im Grundkorper (12)
hindurcherstreckt und in eine Nut (34, 34') im zugehGrigen
Klemmkorper (30, 30") eingreift,

— wobei eine dieser Nuten (34, 34’ oder 36, 36") wendel-
férmig und die andere achsparallel verlduft.

7. Spannvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet,

dass der bzw. jeder Antriebskdrper (40, 40") durch eine
Feder (52, 52’) in axialer Richtung vorgespannt ist.

8. Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass der bzw. jeder Klemmkorper (30, 30) einen voll-
stindigen Zahnkranz aufweist.

9. Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Zahndicke des Klemmkérpers (30, 30°) geringer
ist als die Zahndicke der Verzahnungsabschnitte (18, 26, 26")
des Grundkorpers (12).

Die Erfindung betrifft eine Spannvorrichtung fiir ver-
zahnte Werkstiicke mit

— einem Grundkorper, der eine Verzahnung sowie zwi-
schen deren Enden eine Aussparung aufweist und mit einem
komplementir verzahnten Werkstiick durch axiales Ineinan-
derschieben in Eingriff bringbar ist,

— einem Klemmkdrper, der in der Aussparung des
Grundkdrpers um dessen Achse verdrehbar aufgenommen
ist und Zihne aufweist, die in einer Ruhestellung mit je ei-
nem Zahn des Grundkérpers fluchten und durch Verdrehen
des Klemmkdrpers gegen je einen Zahn des Werkstiicks
spannbar sind,

— und wenigstens einem Antriebskorper, der am Grund-
korper in zwei entgegengesetzten Richtungen verstellbar ge-
lagert und mit dem Klemmkorper itber Schragflichen ver-
bunden ist, die Verstellbewegungen des Antriebskérpers in
Verdrehungen des Klemmkorpers umsetzen.

Eine bekannte Spannvorrichtung dieser Gattung (DE
2 805 881 Al) ist als Spanndorn fiir die koaxiale Bearbeitung

~ von Werkstiicken mit Innenverzahnung ausgebildet. Ihr
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Grundkérper hat die Form einer Hillse mit Aussenverzah-
nung und einer linglichen diametralen Aussparung. Der zu-
gehdrige Klemmkorper hat einen stangenférmigen Teil, der
im Grundkérper drehbar gelagert ist, und einen daran befe-
stigen Querfliigel, der sich mit Spiel durch die diametrale
Aussparung des Grundkaorpers hindurcherstreckt und an sei-
nen beiden Enden je einen oder zwei Zihne aufweist. An
dem einen Ende des stangenformigen Teils des Klemmkor-
pers ist, noch innerhalb des Grundkorpers, eine Kopfplatte
befestigt, in die eine Quernut mit schrigen Seitenwinden
eingearbeitet ist. Als Antriebskorper sind in einer am
Grundkdrper befestigten Deckplatte zwei Bolzen achsparal-



let gefiihrt, die an ihren inneren Enden dachférmig abge-
schrigt sind und in die Quernut eingreifen. Ausserhalb der
Deckelplatte ist am Grundkorper ein axial verschraubbares
Betitigungsglied angeordnet, mit dem sich ein axialer Druck
auf die beiden Bolzen ausiiben ldsst. Die Quernut in der
Kopfplatte hat eine solche Lage, dass die beiden Bolzen bei
Ausiibung eines axialen Druckes bestrebt sind, den Klemm-
korper in eine Drehwinkelstellung zu bringen, in der die an
seinem Querfliigel ausgebildeten Zahne ein Drehmoment auf
die Innenverzahnung eines auf den Grundkorper aufgesteck-
ten Werkstiicks auszuiiben und diese Innenverzahnung ge-
gen die Aussenverzahnung des Grundkorpers zu verspan-
nen. Zum Riickstellen des Betédtigungsgliedes ist ein Tellerfe-
derpaket vorgesehen.

Bei dieser bekannten Spannvorrichtung muss die diame-
trale Aussparung des Grundkérpers in Umfangsrichtung
merklich breiter sein als der Querfliigel des Klemmk®orpers,
damit dieser in der erforderlichen Weise verdrehbar ist. In-
folgedessen besteht die Gefahr, dass die Ausnehmung mit
Schmutz verstopft wird, beispielsweise mit einem Gemisch
aus Metallspinen und Ol. Eine solche Verstopfung kann ins-
besondere eintreten, wihrend ein Werkstiick auf den Grund-
kérper aufgeschoben wird, denn dabei kann Schmutz vom
Werkstiick abgestreift werden und unmittelbar in die Aus-
sparung gelangen. Eine Verschmutzung der Aussparung
muss frither oder spéter die Folge haben, dass der Klemm-
korper sich entweder nicht geniigend weit verdrehen ldsst,
um das Werkstiick sicher zu spannen oder der Klemmkdrper
lasst, um das Werkstiick sicher zu spannen oder der Klemm-
korper sich nach der Bearbeitung des Werkstiicks nicht mehr
vollstindig in seine Ruhestellung zuriickdrehen 14sst, so dass
er das Abziehen des Werkstiicks erheblich behindert. Im
erstgenannten Fall kann das Werkstiick wéhrend der Bear-
beitung zerstort, jedenfalls aber nicht mit der vorgesehenen
Genauigkeit bearbeitet werden; im letztgenannten Fall kann
das Werkstiick durch die zum Abziehen vom Grundkdrper
erforderliche Kraftanwendung beschédigt werden; insbeson-
dere konnen die Zihne des Klemmk®orpers die Zahnflanken
des Werkstiicks beschidigen. Die Gefahr solcher Beschéddi-
gungen ist besonders gross, weil bei der bekannten Spann-
vorrichtung nicht die Mglichkeit besteht, die Riickkehr des
Klemmkaorpers in seine Ruhestellung durch eine Bewegung
der Antriebskorper zu erzwingen; diese kehren nach dem
Riickzug des Betitigungsgliedes nur in dem Mass in ihre
Ausgangsstellung zuriick, in dem sie von den schréigén Sei-
tenflachen der Quernut in der Kopfplatte des Klemmkorpers
bei dessen Riickdrehung in die Ruhestellung verdringt wer-
den. :

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Spann-
vorrichtung der eingangs beschriebenen Gattung derart wei-
terzubilden, dass die Gefahr von Beschddigungen der Werk-
stiicke, insbesondere als Folge einer durch Verschmutzung
hervorgerufenen Schwergéngigkeit des Klemmkdorpers, ver-
mieden oder zumindest erheblich herabgesetzt wird. Die
Aufgabe ist erfindungsgeméss dadurch gelost,

— dass die Aussparung des Grundkorpers ringformig ist,
sodass sie die Verzahnung des Grundkorpers in zwei axial
voneinander getrennte Verzahnungsabschnitte unterteilt,

— der Klemmkorper ein Ring ist, der die Aussparung im
wesentlichen ausfiillt,

~ und der Antriebskorper in beiden Bewegungsrichtun-
gen zwangsweise bewegbar ist.

In der ringformigen Aussparung des Grundkorpers ist
kein Platz fiir Schmutz, da der Klemmkdrper die Ausspa-
rung im wesentlichen — bis auf ein allenfalls erforderliches
geringes Bewegungsspiel — ausfiillt. Die geringen Schmutz-
mengen, die im ungiinstigsten Fall in die Aussparung ein-
dringen konnten, sind jedenfalls nicht imstande, Anschlag-
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flachen zu bilden, welche die Drehbeweglichkeit des ringfor-
migen Klemmkorpers einschrinken wiirden. In jedem Fall
ldsst sich ein ausreichendes Klemmen wie auch ein volistdn-
diges Losen des Werkstiicks dadurch erzwingen, dass der
Antriebskoérper in beiden Bewegungsrichtungen zwangswei-
se bewegbar ist, worunter verstanden werden soll, dass der
Antriebskdrper in seinen beiden Bewegungsrichtungen mit
einer Kraft belastbar ist, wobei die Kraft in einer der beiden
Richtungen eine elastischde Vorspannung sein kann.

Die erfindungsgemasse Spannvorrichtung ldsst sich be-
sonders einfach, genau und billig herstellen, wenn

— einer der Verzahnungsabschnitte sowie eine zylindri-
sche Lagerfliche fiir den Klemmkérper am Grundkdrper
selbst ausgebildet sind

— und der zweite Verzahnungsabschnitt an einem ge-
trennten Zahnkranz ausgebildet ist, der am Grundkorper
zentriert und befestigt ist.

Diese Ausfiihrungsform der Erfindung kann zum gleich-
zeitigen Spannen zweier Werkstiicke dadurch weitergebildet
sein,

— dass beiderseits des am Grundkdrper selbst ausgebil-
deten Verzahnungsabschnitts, von diesem durch je eine ring-
formige Aussparung getrennt, je ein Ringkorper, der einen
eigenen Verzahnungsabschnitt aufweist, am Grundkorper
befestigt ist,

— in beiden ringférmigen Aussparungen je ein Klemm-
korper fiir je ein Werkstiick gelagert ist,

— und jedem dieser Klemmkorper ein eigener Antriebs-
korper zugeordnet ist.

Dabei sind die beiden Antriebskorper vorzugsweise von
einem gemeinsamen Betéitigungsglied iiber mindestens ein
Zwischenglied, das Relativbewegungen der Antriebskorper
in Bezug zueinander ermdglicht, betétigbar. Damit wird er-
reicht, dass durch eine einzige Betatigung beide Werkstiicke
gleichzeitig und mit zumindest anndhernd gleichen Kriften
gespannt werden konnen.

Die zuletzt beschriebene Ausfithrungsform einer Spann-
vorrichtung zum gleichzeitigen Spannen zweier Werkstiicke
ist vorzugsweise dadurch weitergebildet,

— dass die beiden AntriebskOrper unabhéngig voneinan-
der axial verschiebbar im Grundkorper gefiihrt sind,

— einer der beiden Antriebskorper hiilsenformig gestal-
tet ist und eine trichterformige Stirnfldche aufweist,

— der andere Antriebskorper einen Fortsatz aufweist,
der sich durch den hiilsenférmigen Antriebskérper hindurch
bis zu dessen trichterformiger Stirnflache erstreckt und eine
kegelstumpfformige Stirnfliche aufweist,

— das Betétigungsglied axial verschiebbar oder ver-
schraubbar ist und eine den beiden genannten Stirnflichen
axial gegeniiberliegende Stirnflache aufweist,

— und als Zwischenglied mindestens eine Kugel zwi-
schen den drei Stirnflichen angeordnet ist.

Unter der Voraussetzung, dass die erfindungsgemésse
Spannvorrichtung ebenso wie die eingangs beschriebene be-
kannte Spannvorrichtung mindestens einen axial verschieb-
baren Antriebskdrper aufweist, kann sie zum Spannen von
einem oder zwei Werkstiicken dadurch weitergebildet sein,

— dass der bzw. jeder Antriebskdrper nahe der zugehori-
gen ringfGrmigen Aussparung angeordnet ist

— und mindestens einen radialen Vorsprung trégt, der
sich durch eine Nut im Grundkdrper hindurcherstreckt und
in eine Nut im zugehorigen Klemmkorper eingreift,

— wobei eine dieser Nuten wendelfdrmig und die andere
achsparallel verlduft.

Der bzw. jeder Antriebskorper ist vorzugsweise durch
eine Feder in axialer Richtung vorgespannt. Dies ist auch
dann zweckmissig, wenn der Antriebskorper, beispielsweise
mittels eines schraubenférmigen Betétigungsgliedes, in bei-
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den Richtungen mit einer dusseren Kraft bewegbar ist. In ei-
nem solchen Fall hingt zwar keine der beiden méoglichen Be-
wegungen des Antriebskorpers von der Feder ab; diese
macht jedoch mit ihrer Vorspannung jegliches Axialspiel un-
schddlich und trégt insbesondere dazu bei, ein unbeabsich-
tigtes Losen der Klemmung des Werkstiicks zu verhindern.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der bzw. jeder Klemm-
korper einen vollstindigen Zahnkranz aufweist. Dadurch
werden die erforderlichen Klemmkrifte gleichméssig auf
samtliche Zdhne der zwischen dem Klemmkorper und den
Verzahnungsabschnitten des Grundkorpers verspannten
Werkstiickverzahnungen verteilt.

Das Zahnprofil des Klemmkdrpers braucht jedoch mit
dem Zahnprofil des Grundkdrpers nicht vollstindig tiberein-
zustimmen,; es ist im Gegenteil vorteilhaft, wenn die Zahn-
dicke des bzw. jedes Klemmkorpers geringer ist als die Zahn-
dicke der Verzahnungsabschnitte des Grundkdrpers. In die-
sem Fall treten die Zahnflanken des Klemmbkorpers in des-
sen Ruhestellung vollstindig hinter den Zahnflanken des
Grundkorpers zuriick, wodurch die zum Fiigen und Trennen
erforderlichen axialen Relativbewegungen der erfindungsge-
mdssen Spannvorrichtung und eines oder mehrerer Werk-
stiicke erleichtert werden. '

Samtliche im vorstehenden beschriebenen Merkmale der
Erfindung lassen sich bei dornartigen Spannvorrichtungen
zum Spannen innenverzahnter Werkstiicke ebenso anwen-
den wie bei hiilsenartigen Spannvorrichtungen zum Spannen
aussenverzahnter Werkstiicke.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden im folgen-
den anhand schematischer Zeichnungen néher erldutert. Es
zeigt:

Fig. 1 eine Schrigansicht einer als Spanndorn fiir innen-
verzahnte Werkstiicke ausgebildeten, sektorformig aufge-
schnittenen Spannvorrichtung,

Fig. 2 den Querschnitt II—1I1 in Fig, 1,

Fig. 3 einen Axialschnitt einer ebenfalls als Spanndorn,
jedoch zum gleichzeitigen Spannen zweier innenverzahnter
Werkstiicke ausgebildeten Spannvorrichtung und

Fig. 4 einen Axialschnitt einer als Spannhiilse zum Span-
nen eines aussenverzahnten Werkstiicks ausgebildeten
Spannvorrichtung.

Diein Fig. 1 und 2 dargestellte Spannvorrichtung fiir ein
innenverzahntes Werkstiick W hat als tragendes Bauteil ei-
nen zwischen Spitzen 10 Zihnen einer Werkzeugmaschine
einspannbaren Grundkdrper 12, der nahe seinem einen Ende
eine Schulter 14 als Anlagefliche fiir eine auswechselbare
Distanzhiilse 16 aufweist. Am Grundkdrper 12 selbst ist ein
zur Verzahnung des Werkstiicks W komplementérer, also
aussenverzahnter Verzahnungsabschnitt 18 ausgebildet; an
diesen schliesst sich eine zylindrische Lagerfliche 20 von ge-
ringerem Durchmesser an, auf der mit Abstand von dem
Verzahnungsabschnitt 18 ein Ringkorper 22 zentriert und
mittels eines Querstifts 24 befestigt ist. Der Ringkorper 22 ist
nur aus fertigungstechnischen Griinden getrennt hergestellt;
er bildet jedoch mit dem Grundkorper 12 eine funktionelle
Einheit und weist einen Verzahnungsabschnitt 26 auf, der
mit dem Verzahnungsabschnitt 18 fluchtet und auch in der
Gestaltung des Zahnprofils genau iibereinstimmt.

Die Verzahnungsabschnitte 18 und 26 begrenzen mit ih-
ren einander zugewandten Stirnfldchen eine Aussparung 28
des Grundkdrpers 12, in der ein ebenfalls aussenverzahnter,
ringférmiger Klemmkorper 30 auf der Lagerfliche 20 dreh-
bar gelagert ist. In einer Ruhestellung des Klemmkdrpers 30
fluchten dessen Zihne 32 mit je einem Paar Zdhne der bei-
den Verzahnungsabschnitte 18 und 26; die Zdhne 32 haben
jedoch eine etwas geringere Dicke als diejenigen der beiden
zum Grundkorper 12 gehorigen Verzahnungsabschnitte 18
und 26.

20

Der ringférmige Klemmkorper 30 hat an seiner Innensei-
te zwei einander diametral gegeniiber angeordnete, achspar-
allele Nuten 34, die je eine wendelformige Nut 36 in dem
grosstenteils hohlgebohrten Grundkdrper 12 kreuzen. Durch
diese Paare von Nuten 34 und 36 erstreckt sich ein Querstift,
dessen Enden radiale Vorspriinge 38 eines im iibrigen bol-
zenférmigen Antriebskorpers 40 bilden. Der Antriebskorper
40 ist im Grundkorper 12 axial verschiebbar gefithrt und
weist ein Innengewinde 42 auf, in das ein Betétigungsglied 44
in Form einer Innensechskantschraube eingeschraubt ist.
Das Betitigungsglied 44 hat einen Kopf 46, mit dem es zwi-
schen einer Innenschulter 48 des Grundkorpers 12 und einer
im Grundkorper befestigten Biichse 50 axial unverschiebbar
gehalten ist. Gegen das vom Betitigungsglied 44 abgewandte
Ende des Antriebskorpers 40 driickt eine mit Vorspannung
eingebaute Feder 52.

Das mit einer fertigen Innenverzahnung versehene Werk-
stiick W wird fiir seine weitere Bearbeitung auf den Grund-
korper 12 soweit aufgeschoben, wie die Distanzhiilse 16 dies
zuldsst; die axiale Linge der Distanzhiilse 16 ist im Hinblick
auf die Lange des Werkstiicks W so gewihlt, dass dessen In-
nenverzahnung in beide Verzahnungsabschnitte 18 und 26

. des Grundkdrpers 12 auf etwa gleichen Léngen eingreift und
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dadurch auch mit den Zdhnen 32 des Klemmkorpers 30, auf
deren gesamter Linge, in Eingriff steht. In dieser Stellung
werden Werkstiick W und Grundkorper 12 festgehalten,
wihrend mit einem Innensechskantschliissel das Betéti-
gungsglied 44 derart gedreht wird, dass der Antriebskorper
40 gegen den Widerstand der Feder 52 weiter nach innen,
vom Kopf 46 des Betitigungsgliedes 44 weg, verschoben
wird. Dabei wird der Antriebskorper 40 entsprechend der
Wendelung der Nuten 36 im Grundkorper 12 gedreht, und
diese Drehung wird iiber die radialen Vorspriinge 38 und
Nuten 34 auf den Klemmkdrper 30 iibertragen. Dessen Zih-
ne 32 verdrehen das Werkstiick W soweit, bis dieses zwi-
schen den beiden Verzahnungsabschnitten 18 und 26 des
Grundkdrpers 12 einerseits und den Zahnen 32 des Klemm-
korpers 30 anderseits sicher und gleichachsig mit dem
Grundkdrper 12 verspannt ist. Nun wird der Grundkorper
12 zwischen den Spitzen 10 eingespannt und die weitere Be-
arbeitung des Werkstiicks W kann beginnen. Zum Losen des
Werkstiicks W wird das Betédtigungsglied 44 in umgekehrter
Richtung gedreht, so dass der Antriebskdrper 40, unterstiitzt
durch die Feder 52, in seine Ausgangsstellung zuriickkehrt
und dabei den Klemmkdrper 30 in seine Ruhestellung zu-
riickdreht. Nun ldsst sich das Werkstiick W leicht vom
Grundkdrper 12 und Klemmkorper 30 abziehen.

Die Spannvorrichtung geméss Fig. 3 unterscheidet sich
von der in Fig. 1 und 2 dargestellten im wesentlichen da-
durch, dass der Grundkorper 12 in bezug auf eine zu seiner
Achse normale Mittelebene im wesentlichen symmetrisch ge-
staltet ist und somit in axialem Abstand von der zylindri-
schen Lagerfléche 20 eine zweite Lagerfliche 20" mit darauf
befestigtem zweiten Ringkorper 227 aufweist, der mit einem
Querstift 24" am Grundkdrper 12 befestigt ist und einem mit
dem Verzahnungsabschnitt 26 {ibereinstimmenden Verzah-
nungsabschnitt 26" aufweist. Zwischen den Verzahnungsab-
schnitten 18 und 26’ ist eine zweite ringformige Aussparung
28" ausgebildet, in der ein zweiter ringférmiger Klemmkor-
per 30" drehbar gelagert ist.

In gleicher oder zumindest entsprechender Weise wie der
Klemmkorper 30 ist der Klemmkorper 30" aussen mit Zih-
nen 32’ und innen mit einem Paar einander diametral gegen-
iiberliegender Nuten 34’ versehen, denen je eine Nut 36" im
Grundkdrper 12 zugeordnet ist. Die Nuten 34 oder die Nu-
ten 36 sind wendelf6rmig; Entsprechendes gilt auch fiir die
Nuten 34" und 36’; mit diesen wirken radiale Vorspriinge 38’
zusammen, die an einem hiilsenférmigen Antriebskorper 40/



befestigt sind. Der Antriebskorper 40" ist durch eine zwi-
schen ihm und dem Antriebskdrper 40 eingespannte Feder
52’ in axialer Richtung belastet.

Beiden Antriebskdrpern 40 und 40’ ist gemiss Fig. 3 ein
gemeinsames Betitigungsglied 44 zugeordnet, das in diesem
Fall die Form eines axial verschiebbaren und durch einen
Querstift 54 an einer Drehung in bezug auf den Grundkor-
per 12 gehinderten Stossels hat und beispielsweise mittels ei-
ner nicht dargestellten pneumatischen Kolben-Zylinderein-
heit axial verstellbar ist.

Der Antriebskérper 40 ist hiilsenformig und umschliesst
einen stangenformigen Fortsatz 56 des Antriebskorpers 40.
Der Fortsatz 56 und der Antriebskérper 40" haben je eine
konische Stirnfliche 58 bzw. 58’, von denen die Stirnfliche
58 kegelstumpfférmig und die sie umgebende Stirnfliche 58’
trichterférmig ist, so dass beide Stirnfldchen 58, 58’ zusam-
men eine Ringnut begrenzen. Das Betétigungsglied 44 hat
eine ebene Stirnfliche 60, die iiber mehrere Kugeln 62 an den
Stirnflichen 58 und 58" abgestiitzt ist.

Schliesslich unterscheidet sich die Spannvorrichtung ge-
miss Fig. 3 von der in Fig. 1 und 2 dargestellten dadurch,
dass der Grundkérper 12 an einem Flansch 64 befestigt ist,
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der zur Befestigung an einer Arbeitsspindel einer Werkzeug-
maschine ausgebildet ist. Wenn zwei auf die Spannvorrich-
tung gemiss Fig. 3 aufgeschobene Werkstiicke W und W’ in
einem bestimmten axialen Abstand voneinander gehalten
werden sollen, kann dies durch einen zwischen ihnen ange-
ordneten Distanzring 66 geschehen.

Wihrend in Fig. 1 und 2 sowie in Fig. 3 Spannvorrich-
tungen fiir innenverzahnte Werkstiicke W, W’ dargestellt
sind, zeigt Fig. 4 eine fiir aussenverzahnte Werkstiicke W”’
vorgesehene Spannvorrichtung, deren Verzahnungsabschnit-
te 18 und 26 sowie am Klemmkorper 30 ausgebildete Zahne
32 dementsprechend Innenverzahnungen bilden. Eine Be-
sonderheit der Spannvorrichtung gemass Fig. 4 besteht fer-
ner darin, dass der Antriebskorper 40 gegen die Achse des
Grundkérpers 12 versetzt angeordnet ist, da dessen axialer
Bereich vom Werkstiick W” eingenommen wird. Zusatzlich
zu dem einen in Fig. 4 dargestellten Antriebskdrper 40 samt
zugehorigem Betétigungsglied 44 konnen ein oder mehrere
weitere Antriebskdrper und Betédtigungsglieder in Winkelab-
stinden gegeneinander versetzt am Grundkorper 12 gelagert
sein.
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