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Przedmiotem wynalazku jest forma wtryskowa do wul-
kanizacji elementéw gumowych.

Znana jest forma wtryskowa do wulkanizacji elementéw
gumowych zlozona z dwéch prostopadiosciennych blo-
kéw: gornego i dolnego z wykonanymi gniazdami, przy
czym z jednej strony formy, wzdtuz plaszczyzny podzialu,
w obu blokach sa wykonane podluzne zaglebienia o prze-
kroju potkolistym, tworzace razem cylindryczny kanat
wtryskowy, ktérym wtryskiwana mieszanka gumowa jest
doprowadzana do centralnej czesci formy, a nastepnie
rozgalezieniami kanalu wtryskowego do poszczegélnych
gniazd formy. :

Podczas przeplywu mieszanki gumowej przez cylindry-
czny kanal wtryskowy nastepuje wzrost objetosci wtryski-
wanej mieszanki, bedacy naturalng wlasnoscig gumy nie-
wulkanizowanej w podwyzszonej temperaturze, ktory po-
woduje niekorzystne zjawiska: przedostawanie si¢ gumy
pomiedzy plaszczyzny styku obu blokéw formy i tworzenie
sie bezuzytecznego wylewu na calej dtugosci kanalu wtry-

“skowego i rozgalezieri, powstawanie duzych opor6w hy-
drodynamicznych niszczgcych forme, wzrost szybkosci
przeplywu mieszanki gumowej sprzyjajacy powstawaniu
pecherzy powietrza wewnatrz formowanego elementu gu-
mowego. )

Forma wedlug wynalazku ma wykonany w bocznej
Sciance gérnego lub dolnego bloku przelotowy cylindrycz-
ny dwustopniowy otwér o wlocie skierowanym na plasz-
czyzng¢ podzialu w centralnej czesci formy, za§ w otworze
tym jest osadzona wymienna tuleja wtryskowa ze stali
wysokostopowej o przelotowym otworze stanowigcym ka-
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nat wtryskowy o przekroju kolistym lub owalnym i roz-
bieznym w kierunku plaszczyzny podzialu formy, przy
czym kat rozbieznosci przelotowego otworu tulei wynosi
od 1 do 3°, najkorzystniej 3°.

Dzieki opisanemu usytuowaniu tulei z kanalem wtry-
skowym mieszanka gumowa jest wtryskiwana do central-
nej czesci formy, przy czym przeplyw jej w poczatkowej
fazie wtrysku odbywa sie poza plaszczyzng podziatu for-
my, co zmniejsza znacznie powstawanie wylewéw, za$
dzieki rozbieznemu przelotowemu kanalowi wtryskowe-
mu zmniejszone zostajg do minimum niekorzystne zjawi-
ska: zwiekszenie objetosci wtryskiwanej mieszanki gumo-
wej, niszczacych forme oporéw hydrodynamicznych oraz
wzrostu szybkosci przeplywu mieszanki gumowej.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia forme -
w przekroju podtuznym, a fig. 2 — dolny blok formy
w widoku z gory.

Forma sklada si¢ z dwéch prostopadlosciennych blo-
kow: gérnego bloku (1) i dolnego bloku (2) z wykonanymi
gniazdami 3, przy czym w bocznej sciance dolnego bloku 2
formy jest wykonany przelotowy dwustopniowy cilindry-
czny otwor 4 o wlocie skierowanym na plaszczyzne podzia-
lu w centralnej czesci formy, zas w otworze tym jest
osadzona wymienna wtryskowa tuleja 5 z ustnikiem 6,
majgca przelotowy otwdr 7, stanowigcy kanal wtryskowy
o przekroju kolistym i rozbiezny w kierunku plaszczyzny
podzialu formy, a kat rozbieznosci przelotowego otworu 7
wynosi 1-3°.
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Zastrzezenie patentowe

Forma wtryskowa do wulkanizacji elementéw gumo-
wych, skladajgca sie z dwéch prostopadiosciennych blo-
kéw: gornego i dolnego z wykonanymi gniazdami, zna-
mienna tym, Ze posiada w bocznej §ciance gérnego bloku
(1) lub dolnego bloku (2) formy, przelotowy dwustopniowy
cylindryczny otwor (4), o wlocie skierowanym na plasz-
czyzne podzialu w centralnej czesci formy, zas w otworze

. 4
tym jest osadzona wymienna wtryskowa tuleja (5), majaca

. przelotowy otwér (7) stanowigcy kanal wtryskowy o prze-

kroju kolistym lub owalnym i rozbiezny w kierunku ptasz-
czyzny podzialu formy, z kgtem rozbieznosci przelotowego
otworu (7) wynoszgcym od 1 do 3° najkorzystniej 3°, przy
czym w kraricowym przypadku jednolita tuleja wtryskowa
(5) jest osadzona w ptaszczyznie podziatu formy przymoco-
wana do gérnego (1) lub dolnego (2) bloku formy.

///
//
N,

N
N
NN
RN
\.
T

e ~ 77
B /"’
/: s
7
/
N

.
N
NN
R
LN

\\}Q'\‘\

Fig. 4

Sklad wykonano w DSP, zam. 6148
Druk w UP PRL, naklad 125 + 20 egz.
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