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(57) Vynilez se tyka zafizeni ke zpracovéni
druhotnych biologickych surovin Zivodisného
i rostlinného pivody, zejména jateCnych odpa-
dia i celych t&l uhynulych zvifat, nepozivatel-
nych potravin a potravinovych zbytka, dale ze-
leniny, ovoce i dal¥ich produkti a odpadt po-
travindfského pramyslu i zemé&délské vyroby.
U zafFizeni podle vynalezu je statorové té&leso
na svych dnech opatfeno vné upevnénymi lo-
Ziskovymi télesy pro oto&né uloZeni rozvadéci-
ho ¢epu a hnactho ¢epu dutého hiidele. V pfed-
nim dnu statorového télesa je spolu se vstup-
nim hrdlem upraveno vyhrnovaci hrdlo pro
nezpracované zbytky a/nebo cizi predméty
a michaci buben michadla je opatien alespoii
jednou vnitni $nekovnici. Statorové téleso je
vzhledem k horizontélni roving podéing& sklo-
néno smérem k zadnimu dnu pod odtokovym
ihlem, jehoZ velikost je v rozmezi od 0,5 do
45°.
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Vyndlez se tyka zafizeni ke zpracovéni dru-
hotnych biologickych surovin Zivoci§ného
i rostlinného péivodu, zejména jateénych odpa-
di i celych t& uhynulych zvifat, nepozivatel-
nych potravin a potravinovych zbytkd, dile ze-
leniny, ovoce i dal§ich produkti a odpadil po-
travinafského pramyslu i zemédé&iské vyroby.

Ke zpracovani té€chto druhotnych biologic-
kych surovin, pochazejicich povétSinou z té&l
uhynulych zvifat a z jate¢ného odpadu, se
v souCasné dobé pouzivaji destruktorovi zafi-
zeni, kterd v nejjednodu¥im provedeni jsou
v podstaté upravené autoklavy.

Zpracovanim druhotné biologické suroviny
se ve smyslu této pfihlagky vynélezu rozumi
sterilizace, rozmé&lnéni, homogenizace a &astec-
né zahu§t&ni této suroviny i jeji pfipadné sepa-
race od dalsich nerozvafitelnych zbytkd, jako
jsou siln&j3i kosti, rohovina, vlakniny, kovové
¢astice, hlinité a pis¢ité pfimési a podobné.

V prvnim zndmém provedeni jsou tyto de-
struktory opatfeny pouze plnicimi hrdly, GloZ-
nymi rodty, vyhrnovacimi $neky, a dal$imi ar-

maturami pro vstup a vystup otdpé&ciho média

a zpracovavané suroviny. Otapécim médiem je
zde zpravidla vodni péara o tlaku cca 0,6 MPa,
ktera je pFivadéna do celého vnitfniho prosto-
ru, takZe pFichazi se zpracovidvanou surovinou
do pt¥imého styku. .

U t&chto pfimo otdpénych destruktorti prv-
niho provedeni neni moZno zpracovavanou su-
rovinu rozmélnit a zhomogenizovat, nebot
zpracovani se provadi pouze za statického sta-
vu. Zpracovavanou surovinu neni také moZno
v takovém destruktoru zahustit. Naopak kon-
denzat, vznikajici pfi ochlazovéani topné pary,
tuto zpracovavanou surovinu jest€ vice zied'u-
je. Vzhledem k nezbytnosti nahrady kondenza-
tu je u otapéciho kotelniho agregatu znaéné za-
tizeno zafizeni k upravé vody. Zahustovani
takto Caste¢n& zpracované suroviny, které mi-
mo jiné vyzaduje dalSi pfisun energie, je pak
nutno provadét uZ mimo vlastni destruktor. Ta-
ké nezpracované &asti a pfipadné cizi pfedméty
je nutno z Gasteéné zpracované suroviny od-
strafiovat aZ b&hem dalsich operact.

Ve druhém zndmém provedeni jsou destruk-
tory vytvofeny jako lezaté valcové tlakové né-
doby s nepfimym parnim otdpé&€nim, opatfené
dvojitym topnym plastém, v jehoZ osovém ot-
voru je oto¢né uloZeno otapéné michadlo s ra-
didlnimi dutymi rameny kladivového tvaru.
Spoleény centrélni pfivod otépéci pary do jed-
notlivych ramen je proveden mezivalcovym ot-
vorem v dutém hfideli, k odvodu kondenzétu
pak je uvnitf tohoto dutého hfidele upravena
osova odvadéci trubice. K cirkulaci parovodni
smési a k separaci a odvodu kondenzitu
z oto¢ného ramenového michadla jsou v du-

tych ramenech, v mistech jejich vetknuti do du- -

tého hiidele, letmo ustaveny tenké trubice, kte-
ré v tomto dutém h¥ideli zasahuji svymi konci
az k jeho ose. S ohiedem na malou G¢innost
otépéni a malou velikost vyhfevnych ploch ra-
menového michadla jsou destruktory druhého
provedeni opatfeny jesté daldim vnitfnim plas-
tém, pfiCemZ mezivalcovy prostor mezi timto
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vnitfnim plastém a vné&j§im plastém je také pri-
pojen na pfivod topné pary. Zatimco mezival-
covy prostor ve dvojitém topnim plasti statoro-
vého télesa destruktoru je velmi dobfe odvodi-
telny, odstraflovéni kondenzatu z oto¢ného ra-
menového michadla je zde velmi nedokonalé.
Prelévajici se kondenzat pfi otideni ramenové-
ho michadla bréni rychlej§imu pfestupu tepla
do zpracovdvané suroviny. Pfestup tepla je
u destruktort druhého provedeni sniZen i tim,
Ze zpracovédvand surovina se styka s pomérn&
malou &asti otapéného povrchu. Nadto nékdy
dochazi, zejména v hornich partiich vnitfniho
povrchu vnitfniho pl4st&, k napékani zpracové-
vané suroviny. Destruktory druhého provedeni
také neumoZiiuji separaci nezpracovanych
a nezpracovatelnych zbytkd a cizich predméti
ze zpracovavané suroviny.

Ve tfetim zndmém provedeni jsou destrukto-
ry vytvoreny také jako lezaté valcové tlakové
nédoby s nepfimym parnim otapé&nim, které

jsou opét opatfeny dvojitym topnym plastém,

v jehoZ osové duting je ototné uloZeno ot4pé-
né michadlo bubnového tvaru. Toto bubnové
michadlo sestdva z valcovitého plasté s pravi-
delné umisténymi podélnymi topnymi segmen-
ty, ktery je radidlnimi rozvodnymi trubkami na
jednom svém konci a ¢elni komorou na druhém
svém konci souose upevnén na dutém htideli.
Teplosménné stény kaZdého ze &ty topnych
segmenti tvofi jednak spoleény bubnovy val-
covity plast a jednak pFislusny segmentovy
Zlab, ktery je svymi okrdji zevnitf podélné pfi-
vafen k tomuto véalcovitému plasti, pfiéng pak
je jednim koncem pfivaten k p¥isluSné pfivodni
radidlni rozvodné trubce a druhym koncem ke
spoledné sbérné Celni komote. V pficném fezu
mé kazdy ze Ctyf topnych segmentl ¢ockovity
pritfez. Mezi topnymi segmenty jsou ve vélco-
vitém plasti bubnového michadla vytvoteny ot-
vory pro priichod zpracovavané suroviny. Pfi-
vod topné péary do topnych segmentt je také
zde proveden mezivélcovym otvorem v dutém
hrideli, odvod kondenzatu z dutého hfidele je
rovnéZ proveden osovou odvadéci trubici.

Destruktory tfetfho provedeni uZ umoZfiujf
dokonalé rozmélnéni a homogenizaci zpraco-
vavané suroviny i separaci nezpracovanych
a nezpracovatelnych zbytkil i cizich pFfedmétd,
nevyhodné jsou vSak u nich zejména vyrobn&
slozité bubnové michadlo s nizkou Zivotnosti
a malym tepelnym vykonem a déle nedokonal4
separace kondenzatu z parovodni smési, takZe
pouZiti dvojitého topného plasté je u téchto de-
struktord také napresto nezbytné.

Vyrobni slozitost bubnového michadla spo-
¢iva hlavné ve vysoké pracnosti a obtiznosti vr-
tani a ohybéni jeho valcovitého plasté. Jsou-li
totiZz otvory do nlasté vrtanv pied ieho zkrou-
Zeniin, pak vzhledem k velmi znacné proménné
tuhosti dochézi u tohoto tvafeného polotovaru
k nerovnomérnému ohybani, jeho vysledkem je
hranaty tvar. Jsou-li naopak otvory do plasté
vrtany po jeho zkruZeni, je vrtini velkého
mnozstvi otvort do takového tenkosténného
polotovaru o velkém priméru znadné obtiZné.
Nizké Zivotnost je zaprifinéna hlavné télesnym
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vytvofenim bubnového michadla, jehoZ seg-
mentové Zlaby a koutové svary jsou na nabé-
hovych hranach v provozu vystaveny velké
abrazi, Av3ak také vnitfni pl4st statorového té-
lesa je v provozu vystaven velmi nepfiznivému
namahéni, které zkracuje jeho Zivotnost, nebot
vniténi plocha vnitfniho pla§té je mistné vysta-
vena silné abrazi a na jeho vnéjsf plochu piso-
bi z mezivélcového prostoru znacné& vysoky
tlak topné pary. Timto tlakem je vnitfni plast
nebezpedn& naméahan na zborceni. Nizky tepel-
ny vykon samotného bubnového michadla sou-
visi jednak s pomérné malou teplosmé&nnou
plochou topnych segmentilt a jednak s nizkou
separaéni schopnosti odvodiiovaciho systému,
ktery zde sestdva z radialni odvadéci prepazky,
upravené v Celni komofe a z navazujici odva-
déci trubice, upravené v dutém hfideli. P¥i pro-
vozu pak neodvedeny kondenzét z¢asti zdstava

" ve vmtfnim prostoru topnych segmentd, a tim

sniZuje velikost tepelného toku do zpracovava-
né suroviny.

Ve &tvrtém zndmém provedeni jsou destruk-
tory vytvofeny podle Ceskoslovenského autor-
ského osvéd&eni &. 225 313. Destruktory tohoto
Ctvrtého provedeni jsou opét v podstaté lezaté
vélcovité nddoby s nepfim§ym parnim otadp&nim
a s otofné uloZenym otapénym michadlem
bubnového tvaru.

Na z4kladé dosud provedenych provoznich
zkouSek lze konstatovat, Ze celkova koncepce
destruktor &tvrtého provedent je velmi vyhod-
né. S chledem na plné vyuZiti jejich moZnosti je
v8ak u nich tfeba postupné dofeSit nékteré
konstrukéni uzly, které maji vliv zejména na
zlep8eni provoznich vlastnosti.

Veétsinu vyse uvedenych nevyhod prvnich t¥#
provedeni a nékteré z nevyhod &tvrtého prove-
deni destruktorovych zafizeni odstrafiuje zafi-
zeni podle vyndlezu. Podstata vynélezu spodiva
v tom, Ze statorové téleso je na svych dnech
opatieno vné upevnénymi loZiskovymi télesy
pro oto¢né uloZeni rozvadéciho ¢epu a hnaciho
Cepu dutého hfidele, v pfednim dnu statorové-
ho t8lesa je spolu se vstupnim hrdlem upraveno
vyhrnovaci hrdlo pro nezpracované zbytky a/
nebo cizi pfedméty a michaci buben michadla
je opatien alespoft jednou vnitFni $nekovnici,
pfiCemz statorové téleso je vzhledem k hori-
zontalni roving podéiné sklonéno k zadnimu
dnu pod odtokovym thlem, jehoZ velikost je
v rozimezi od 0,5 do 45°.

Ve srovnédni se viemi dosud zndmymi de-
struktorovymi zafizenimi je zafizenf podle vy-
nalezu z vyrobniho hiediska je$t€ pomérné jed-
noduché, pfiemZz ma vyrazné lepsi provozni
vlastnosti. Zejména umoziiuje rychlé a dokona-
1é zapin&ni vnitini dutiny vsddkovou biologic-
kou surovinou, velmi rychlou homogenizaci
zpracovavané suroviny i velmi dobré vypraz-
diiovéni zpracované biologické suroviny. U de-
struktorového zafizeni podle vynalezu je také
velmi usnadnéno Ci§téni vniténi dutiny i odstra-
fiovéni cizich pfedmétli z jeho bubnového mi-
chadla, ¢imZ se zvySuje hygiena préace obsluhy.

Na ptipojenych vykresech a v dalSim textu je
popsdn a nakreslen pfiklad destruktorového
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zafizeni, provedeného podle vynalezu, kde na
obr. 1 je toto zafizeni ve svislém osovém fezu,
na obr. 2 je toto zafizeni v prunim p¥i&ném Ye-

" zu A—A, na obr. 3 je ve druhém pfi¢ném Fezu

B—B, na obr. 4 je detail D z druhého p#i¢ného
fezu B—B a na obr. 5 je toto zafizeni ve tfetim
pficném fezu C—C.

Ve znazornéném piikladu provedeni sestdva
zafizeni ke zpracovani druhotnych biologic-
kych surovin z dutého statorového télesa, v je-
hoZ vnitfni dutiné je podéln& umist&no oto&né
bubnové michadlo, a z pohonové jednotky 14,
obsahujici elektromotor s pfevodovkou a umi-
sténé vné tohoto statorového t&lesa.

Statorové téleso je v podstaté lezata tlakova
nadoba, sestavajici z valcovitého obvodového
plasté 2, oboustranné ¢elné uzavieného vypou-
klymi dny 1, 21 a ve spodni &asti opatfeného
GloZnymi patkami 19. Zatim co pFedni dno 21,
které je pfivraceno k pohonové jednotce 14, je
s plastém 2 obvodové svafeno, zadni dno 1 je
k plasti 2 pFipevnéno odnimateln& Sroubovym
ptirubovym spojem. Na pfednim dnu 21 je vné
uprostfed pfipevnéno loZiskové t&leso 28, v
olemovaném osovém otvoru tohoto dna 21 je
saquose vytvofena pifedni ucpivka 25 pro oto¢-
ny hnaci ¢ep 16 bubnového michadla, na vniti-
nim obvodu pFedniho dna 21 pak je upevnén
oddé€lovaci prstenec 20. Déle je na prednim.
dnu 21 v jeho horni &4sti upraveno §ikmé
vstupni hrdlo 9 pro pfisun vsidkové biologické
suroviny a v dolni ¢asti tohoto dna 21 je upra-
veno vyhrnovaci hrdlo 26 pro odstraitovéini
nezpracovatelnych zbytk( a cizich pfedméti.
Podobné na zadnim dnu 1 je vné uprostied pfi-
pevnéno loZiskové téleso 27 a v olemovaném
osovém otvoru tohoto dna 1 je souose vytvore-
na zadni ucpavka 24 pro oto¢ny rozvéadéci Cep
5 bubnového michadla; v dolni ¢asti zadniho
dna 1 pak je upraveno vystupni hrdlo 12 pro
odvod zpracované biologické suroviny. Dale
jsou na zadnim dnu 1 upevnény neznizorné&né
méFici pfistroje a odvadéci hrdlo brydovych
par. Upevnénim loZiskovych téles 27, 28 na
vnéjsich oblindch den 1, 21 se podstatné sniZuje
tepelné namahani a zvySuje se Zivotnost loZi-
sek. Nestejnou délkou tloZnych patek 19 je do-
cileno podéiné naklonéni statorového télesa
smérem k vystupnimu hrdlu 12 pod odtokovym
Ghlem a. V nakresleném provedeni je odtokovy
thel @ = 4°. Pod odtokovym Ghlem a je oviem
vyklon&na i pohonové jednotka 14,

Ve vnitfni dutin€ statorového télesa oto&ng
ulozené bubnové michadlo sestivd z dutého
hiidele 4 se souose upravenym michacim bub-
nem, ktery je k predni ¢asti dutého hiidele 4
pfipevnén radidlnimi rozvodnymi rameny 6 a
k zadni &4sti dutého htidele 4 je pFipevnén ko-
toucovitou Celni komorou 8. Bubnovym micha-
dlem je otdp&ny prostor uvnitf bubnu a na
vn€j§i otipény prostor mezi timto bubnem
a plastém 2 statorového télesa. Zatim, co zadni
¢elnf prostor a vnéjsi otapény prostor jsou na-
vzéjem po obvodu voiné propojeny, piedni el-
ni prostor je vzhledem k vnéj$imu otapénému
prostoru ut€snén oddélovacim prstencem 20,
zamezujicim propadu vsédkové suroviny, ne-
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zpracovatelnych zbytkd i cizich predmétd do
zpracované suroviny.

Vlastni buben sestava z pfedni prstencové
komory 3 a s radidlné zadsténymi rozvodnymi
rameny 6, déle z teplosménnych trubek 7, pra-
videln& uspofadanych souose okolo dutého hii-
dele 4 a axialn& propojujicich tuto prstencovou
komoru 3 s ¢elni komorou 8, a dale z Zeber 10,
upevnénych mezi uvedenymi teplosménnymi
trubkami 7, zasahujicich do vnitfniho otapéné-
ho prostoru a opatfenych Fadami otvor(i' 11 pro
pritok -«.zpracovdvané biologické suroviny
z vnittntho otdpéného prostoru do vnéjsiho
otdpéného prostoru, pficemz k vné€j§im obli-
nam teplosménnych trubek 7 jsou privafeny
vnéj8i Snekovnice 30 zasahujici do vnéjsiho
otdpéného prostoru, a k vnitfnim plochim Ze-
ber 10 jsou pfivafeny vnitfni $nekovnice 29 za-
sahujici do vn&jsiho ot4dpéného prostoru. V na-
kresleném provedeni jsou Zebra 10 s vyhodou
zhotovena z tvafenych ocelovych profilt tvaru
pismene L, kde v jejich stojinich jsou tyto ot-

vory 11 vytvofeny v pravidelnych rozestupech. .

s W

Jak vnit¥ni $nekovnice 29, tak vnéj$i $nekovni-
ce 30 jsou soucastmi nesouvislych Sroubovych

" ploch, které maji stejny smysl stoupéni. V pro-

vozu pak tyto vnitfni $nekovnice 29 a vng&jsi

" $nekovnice 30 slouzi k rychlému naplnéni, roz-

druZeni, homogenizaci i odvodu biologické su-
roviny, dale ke snadnému odstrafiovani nezpra-
covatelnych zbytkd i cizich predmétii a dale
k CésteCné mechanické ochrané a vyztuZeni
bubnového michadla. K rozvodnym ramentim
6 isou pfivafeny neznazornéné sikmé listy, kte-
ré jsou soucastmi dal§ich §roubovych ploch, je-
jichZ sklon odpovidd skloniim vniténich Sne-
kovnic 29 i vngjsich $nekovnic 30 a kteiré slouzi
jednak k axidlnimu p¥esunu vpravované kuso-
vé vsadkové suroviny z pfedniho &elniho pro-
storu do vnitfniho otdpé&ného prostoru bubno-
vého michadla a jednak k ochrané téchto roz-
vodnich ramen 6. V popisovaném provedeni
jsou vSechny uvedené Sroubové plochy pravo-
toCivé. Duty hiidel 4 bubnového michadla je
svym piednim koncem kinematicky spojen
s hnacim ¢epem 16 a svym zadnim koncem je
pfipevnén k dutému rozvadécimu Cepu 5.
Odvodiiovaci systém sestavd z precerpévaci
prepazky 23, uzavirajici prifez prstencové ko-
mory 3, dale ze soustavy vnitfnich odd€lova-
cich pfepazek 17, umisténych v prednich kon-
cich teplosménnych trubek 7 v jejich vnitfnich
oblinach, a ze soustavy vnéjSich oddélovacich
pfepazek 18, umisténych v zadnich koncich
teplosménnych trubek 7 v jejich vnéjsich obli-
nach, déle z odvadéci prepazky 15 spiralovité-
ho tvaru, upevnéné v Celni komofe 8 vnéjsim
koncem k jejimu obvodu stejnolehle k pfecer-
navaci pfepazce 23 a vnitfnim koncem k duté-
mu h¥ideli 4, a daie ze zahnuté odvadéci trubice
13, ktera svou vyhnutou ¢asti je napojena na
vaitfni prostor Celni komory £ a svou pfimou
Casti, voln& prochazejici dutym rozvadécim Ce-
nem 5, je napojena na neznazornénou odvadé-
Sovou armaturyu. Stejnclehlym umisténim pfe-
Cerpavaci prepazky 23 a vnéjsiho konce odva-
d&ci prendzky 15 se zde rozumi, Ze vndisi konec

CS 264 501 BT
0]

odvadéci prepazky 15 je upevnén mezi tymiz
teplosménnymi trubkami 7 jako prederpavaci
pfepazka 23. Pfi svém vnitfnim konci je odva-
déci prepdzka 15 opatfena nezndzornénou dni-
kovou dyzou k odpousténi pary a k zamezeni
vzniku parniho pytle. V p¥i¢ném fezu C—C po-
dle obr. 5 a pFi rentgenovém pohledu od poho-
nové jednotky 14 se odvadéci prepazka 15 jevi
jako pravotocivé se svinujici. V nakresleném
a popisovaném provedeni pravotolivym Srou-
bovym plocham na vnitfnich $nekovnicich 29,
vné;jsich §nekovnicich 30 i na neznazornénych
Sikmych listach na rozvodnych ramenech 6 te-
dy odpovida pravotodivé se svinujici odvadéci

prepazka 15. Tato vazba mezi orientaci $rou-

bovych ploch a odpovidajici Gpravou odvadéci
pfepazky 15 je pro spravnou funkci zaFizeni
podle vyndlezu nutnd hlavné pfi zavadéni a na
zaCatku zpracovavdni vsadkové suroviny.
V pfipad€ Ievotocivych Sroubovych ploch pak
musi byt odvadéci prepézka 15 upravena jako
levotoCivé se svinujici.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu se po
pfedepsané kontrole nejprve u vstupniho hrdla
9 otevie nezndzorn€ny plnici uzavér, naceZ se

spusti pohonova jednotka 14 a pFedni Celni

prostor statorového télesa i vnitfni otapény
prostor bubnového michadla se naplni stano-
venym mnozstvim vsizkové suroviny. Pak se
uzavie vstupni hrdlo 9, pootevie se ptivod top-
né pary do topného prostoru bubnového mi-
chadla a otevfe se neznazornény odvzdusiova-
ci ventil. Po odvzdu$néni celého otdp&€ného
prostoru statorového télesa se privod topné
pary do topného prostoru bubnového michadla
piné otevfe. Vsddkovd surovina se nejprve
v otaCejicim se bubnovém michadle pisobenim
§ikmych lidt a vnitfnich $nekovnic 29 rozmisti
a pit pozvolném néarGstu teploty aZ na asi
140 °C se z ni po¢nou uvoliiovat brydové pary,
jejichZ tlak se ruénim ovlddanim neznézorné-
ného ventilu udrZuje na hodnoté 0,3 MPa.
V pfedepsané Casové prodlevé se zpracovava-
na surovina pisobenim teploty vysterilizuje,
pfi¢emz se soucasné narazy o Sikmé liSty, vnitf-
ni $nekovnice 29 a o Zebra 10 rozbiji a postup-
né rozméliiuje, promichavd a homogenizuje.
Rizenym odpousténim brydovych par nezna-
zornénym ventilem se takto zpracovéavani su-
rovina také ¢astecné zahustuje. PFitom se ur¢i-
ty podil zpracované suroviny po priichodu ot-
vory 11 shromdZdi ve vnéj§im otdpéném pro-
storu, v&t§ina zpracované suroviny viak az do
vypu§téni z0stdva ve vnitfnim otapéném pro-
storu.

Topné para se pri prichodu topnym prosto-
rem bubnového michadla postupné ochlazuje,
pfiemZ prvni kapitky kondenzatu, vznikajici
uZz v dutém hfideli 4, jsou parnim proudem str-
havany do rozvodnych ramen & a do prstenco-
vé komory, ctadejicl se ve smyslu Sipky 22. Pra-
béZné se shromazdujici kondenzat, prelévajici
se v prsiencové komofe 3, je pfi kazdé otacce
bubnového michadla pfecerpavaci npfepaikou
23 nabran a plsobenim gravitace vtéka do nej-
blizsich teplosménnych trubek 7, nalézajicich
se v dolnf ¢asti vzestupného ptloblouku. V hor-
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ni ¢asti vzestupného ptloblouku se tento Cer-
pany i nové vznikajicf kondenzét pFi relativnim
nataceni oddélovacich pfepazek 17, 18 postup-
né pielévé do Celni komory 8. Vnéj$im koncem
odvadéci prepazky 15 je kondenzat v elni ko-
mofe 8 pf1 kazdé jeji otdcce pfi obvodu nabran
a premistén ke stfedu. Spirdlovité vytvarovani
odvadéci pFepazka 15, spolu s otaenim bubno-
vého michadla ve smyslu Sipky 22 zarucuji, Ze
vyasténi odvadéci trubice 13 do ¢elni komory 8
je stale zahlceno kondenzatem, pfiemzZ ovSem
spolu s parou ze stfedového prostoru &elni ko-
mory 8 vytéka inikovou dyzou i ¢ast pFecerpa-
ného kondenzétu. Témito opatfenimi je zaji§te-
no, ze odvadéci trubici 13 se do neznizornéné

odvadéfové armatury dostdvd pouze konden-

zat.

Po ukondgeni stanovené Casové prodlevy se
uzavie pFivod topné pary do topného prostoru,
nadeZ se v otapéném prostoru snizi tlak brydo-
vych par, a tim se postupné sniZ i teplota zpra-
cované biologické suroviny na hodnotu 110 az
115°C. Posléze se pootevie vystupni hrdlo 12 a
zpracovana surovina Fidce kaSovité konzisten-
ce se plisobenim pfetlaku v otdp&ném prostoru
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pomalu vypusti do nezndzornéné sbérné nadr-
Ze, pricemz se pfi svém prachodu otvory 11 v
otacejicim se bubnu souasné¢ zbavi nezpra-
covanych zbytkl a pfipadnych cizich pFtedmétd,
které zastavaji uvnitf. Zpracovana biologicka
surovina pfi tomto vypousténi stéka ve vnéjsim
otapéném prostoru po vnitfni vlcové obliné
plasté 2 do jeho dolnich partii a vnéjSimi $ne-
kovnicemi 30 otacejictho se bubnu je shrnové-
na pfed dsti vystupniho hrdla 12.

Odstrafiovani nezpracovanych zbytkd a ci-
zich pfedmétd se podle potfeby provadi zpra-
vidla aZ po uskute¢néni n€kolika zpracovava-
cich cyklt. Po otevieni vyhrnovaciho hrdla 26
se u pohonové jednotky 14 zreverzuje elektro-
motor. V opaéné se otacejicim michacim bubnu
se nezpracované zbytky a cizi pfedméty paso-
benim vnitfnich $nekovnic 29 axidln& pFemisti
a postupné se vysypou na oddélovaci prstenec
20 pfi asti vyhrnovaciho hrdla 26. Odtud je uz
obsluha snadno odstrani, na ptiklad lopatou,
piipadné hrabémi. Vyhrnovacim hrdlem 26 m-
Ze také obsluha snadno vstupovat dovnitf zafi-
zeni pfi pFipadnych reviznich prohlidkach jeho
stavu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zatizeni ke zpracovani druhotngch biolo-
gickych surovin, obsahujici duté statorové téle-
so, v jehoZ vnitfni dutiné je oto¢né uloZeno
ot4pé&né michadlo, kinematicky spojené s poho-
novou jednotkou a sestdvajici z dutého hridele
a ze souosého michaciho bubnu, vyznacujici se
tim, Ze statorové téleso je na svych dnech (1,
21) opatfeno vné upevnénymi loZiskovymi t&le-
sy (27, 28) pro oto¢né uloZeni rozvadéciho Cepu
(5) a hnaciho &epu (16) dutého htidele (4).

2. Zafizeni podle bodu 1, vyznadujict se tim,

Ze v pfednim dnu (21) statorového télesa je
spolu se vstupnim hrdlem (9) upraveno vyhrno-
vaci hrdlo (26) pro nezpracované zbytky a/ne-
bo cizi pfedmé&ty a michaci buben michadla je
opatfen alespoil jednou vnitfni $nekovnici (29). -

3. ZatFizeni podle bodi 1 a 2, vyznacujici se
tim, Ze statorové t&leso je vzhledem k horizon-
talni roving podélné sklonéno smérem k zadni-
mu dnu (1) pod odtokovym thlem (o), jehoZ ve-
likost je v rozmezi od 0,5 do 45°.

2 vykresy
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