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Plastické mazivo pre centrdlne mazacie
pristroje, pre valivé a klzné pomalobeZné
loZiskd, hlavne pri mazani pomocou Vyso-
kotlakych mazacich pristrojov, dlhych tu-
kovodov a mazanie klznych &asti podvozkov
motorovych automobilov, ako néplii pre ne-
dostatofne utesnené pomalobeZné prevodov-
Ky a na mazanie kibovych retazi s pouZi-
telnostou od 0 do 100 °C.

Podstatou rieSenia je zloZenie plastického
maziva, prifom v skladbe je pouZity mine-
ralny olej zo sirnoparafinickej ropy s pouZi-
tim latexu s obsahom kauduku min. 60 %
hmotnostnych a zabudovanie tuhej fazy
umoziiuja viacsytne alkoholy a estery.

Vynélez sa mdZe aplikovat u vyrobcu
plastickych maziv.
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Vyndalez sa tyka plastického maziva pre
centrdlne mazacie pristroje pre valivé klz-
né pomalobeZné loZiskd, hlavne pri maza-
ni pomocou vysokotlakovych mazacich pri-
strojov, dlhych tukovodov na mazanie kiz-
nych ¢asti podvozkov motorovych automo-
bilov, ako i nédplii do nedostatotne utesne-
nych pomalobeZznych prevodoviek a na ma-
zanie kibovych refazi.

Vo svete je vScobecne zndma vyroba hli-
nito-steardtového plastického maziva v ne-
parafinickych olejovych destilatov. Nepara-
finické olejové destilaty musia byt kvalitné,
napriklad hydrogenatne dorafinované. Pre
zvySenie priloavosti je do plastického ma-
ziva priddvany latex.

Sitcasny sortiment plastickych maziv a
stav techniky vo svete nepostatuje pokryt
naroky vyspelého priemyslu. Modernd stro-
jarenskd technoldgia a technologické prie-
myselné zariadenia uplatiiuji zvySené né-
roky na kvalitu plastickych maziv. Vyvoj
strojérenskej technolégie sa uberd cestou
zvySovania maximdalnych teplét v loZisku,
¢o znamend, Ze poZadované plastické ma-
zivd musia byt nielen stédle odolnejSie pra-
covnym teplotdm v prevadzke, ale musia
byt schopné pouZitia ako pri nizkych, tak aj
pri vy88ich pracovnych teplotdch, pretoZe
sa prevaZne poZaduje, aby plastické mazivo
bolo schopné zaistit dokonalé mazanie lo-
Ziska a mazacieho miesta za kaZdych pod-
mienok, ako pri ndbehu — Starte z kludo-
vého stavu pri nizkych teplotdch, tak aj za
chodu pri vy3Sich teplotich.

Zo ziskanych skisenosti pri vyrobe plas-
tickych maziv z minerdlnych olejov zo sir-
noparafinickych rop sa pristupovalo pri néa-
hrade za olejové destilaty z neparafinickych
rdp systematickym vyberom a zloZenim ole-
jovych destildtov zo sirnoparafinickych rép
v kombinécii s pseudorafindtom.

Pri priprave plastického maziva bolo tre-
ba posudzovat nielen reologické vlastnosti
kazdej zloZky a vysledného systému oso-
bitne, ale aj ich vplyv na iné vlastnosti plas-
tického maziva, ako sl najmé protizdde-
rové vlastnosti, mechanické naméahanie, ¢er-
patelnost — tekutost, prilnavost, odlutova-
nie olejovej zloZky a podobne,

Pri volbe zédmeny olejov pri vyrobe plas-
tického maziva akostné ukazovatele podla
CSN 65 6946 boli zdvazné.

Penetracia pri 25 °C nad 395

Obsah popola, % hm. najviac 1,0
Mechanické necistoty nepritomné
Mechanické prisady nepritomné
Konzistencia pri mobilmetri s 80 aZ 250.

Pri priprave plastického maziva podla
vyndlezu sa ukézalo, Ze Ziadiice Gdinky pre
vSeobecné vlastnosti, ako st dokonald pri-
Inavost, taZnost, odolnost proti vode a pro-
tizdderové vlastnosti boli dosahované iba
kombinéciou parafinického oleja s viacsyt-
nymi alkoholmi s po&tom atémov uhliku 2
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a% 14 v molekule a/alebo estermi s po&tom
atémov uhlika v molekule 5 aZ 40 a 0,05 aZ
1,5 % hmotnostnych latexu.

Plastické mazivo pouZitelné pri teplotdch
od 0 do 100 °C sa vyznalCuje tym, Ze sa skla-

“da z 1 az 10 % hmotnostnych tuhej fazy

tvorenej steardtom hlinitym z 90 aZ 99,0 %
hmotnostnych minerdlneho oleja zo sirno-
parafinickej ropy o viskozite 70 aZ 280 mm? .
.s~1 pri 50°C, viskozitnom indexe 25 aZ 85,
s bodom tuhnutia —12 aZ —16 °C, s €islom
kyslosti 0,01 aZz 0,003 mg KOH/g, 0,05 aZ
1,5 % hmotnosinych latexu s obsahom kau-
fuku min. 60 % hmotnostnych a 0,1 aZz 5 %
hmotnostnych viacsytnych alkoholov a/ale-
bo 0,05 aZ 5 % hmotnostnych esterov.
Vzhladom na to, Ze plastické mazivo sa
pouZiva na mazanie klznych &asti podvoz-
kov motorovych vozidiel do pomalobeZnych
prevodoviek na mazanie kibovych retazi,
kKlznych i valivjch pomalobeZnych loZisk
pri mazani pomocou vysokotlakovych pri-
strojov a dilhych tukovodov v teplotnom roz-
sahu 10 aZ 100 "C, je potrebné zabezpedit
zlep3enie tepelno-koloidnej stability, doko-
nala tekutost, odolnost proti vyplavovaniu
vodou, prilnavost a roz8irit teplotny rozsah
pouZitelnosti plastického maziva.

Priklad 1

Plastické mazivo bolo pripravené tak,
Ze do reaktora s mieSadlom sa napus-
tilo celkom 23,950 kilogramov miner4l-
neho oleja zo 3irnoparafinickych rép o vis-
kozite 74,79 mm?2.s~! pri 50°C s viskozit-
nym indexom 83,9, s bodom tuhnutia —15°
Celsia a &islom kyslosti 0,017 mg KOH/g a
1,900 kg stearatu hlinitého. Po roztopeni
steardtu hlimitého v minerdinom oleji, pri
teplote 150°C sa zaplo chladenie a po do-
siahnuti teploty 110°C sa pridalo 0,190 kg
dietylénglykolu a pri dosiahnuti teploty 105°
Celsia sa pridalo 0,010 kg latexu s obsahom
kautuku min. 60 % hmotnostnych, o teplo-
te 100 °C sa pridalo 23,950 kg pseudorafina-
tu zo sirnoparafinickych rép o viskozite
275,4 mm?.s-1 pri 50°C s viskozitnym- in-
dexom 26,9, s bodom tuhnutia —12 °C a é&is-
lom kyslosti 0,03 mg KOH/g.

Ndsada sa dalej mieSala a% do dosiahnu-
tia teploty 50°C, kedy sa plastické mazivo
v tekutom stave vy&erpdvalo do priprave-
nych spotrebitelskych obalov.

Priklad 2

Plastické mazivo bolo pripravené tak, Ze
do reaktora s mieSadlom sa napustilo 23,950
kg minerdlneho oleja zo sirnoparafinickych
rop o viskozite 74,79 mm?.s~! pri 50°C s
viskozitnym indexom 83,9, s bodom tuhnu-
tia —12°C a ¢islom kyslosti 0,017 mg KOH/
/g. Pridalo sa predpisané mnoZstvo steara-
tu hlinitého v mnoZstve 1,900 kg. Po rozto-
peni steardtu hlinitého v minerdlnom oleiji,
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pri dosiahnuti teploty 150 °C sa zaplo chla-
denie a po dosiahnuti teploty 110 °C sa pri-
dalo 0,190 kg di-2-etylhexyldodekdndiodtu
a pri dosiahnuti teploty 105°C sa pridalo
0,010 kg latexu s obsahom kaufuku min. 60
percent hmotnostnych a pri teplote 100 °C
sa pridalo 23,950 kg pseudorafindtu zo sir-
noparafinickych rop o viskozite 275,4 mm?2.
.s71 pri 50°C s viskozitym indexom 26,9, s
bodom tuhnutia —12°C a d&islom Kyslosti
0,03 mg KOH/g. .

Nésada sa dalej mie3ala aZ do dosiahnu-

B

tia teploty 50°C, kedy sa plastické mazivo
v itekutom stave vyCerpdvalo do priprave-
nych spotrebitelskych obalov.

Analytickeé vlastnosti plastického maziva
pripravengho podla vynédlezu v priklade uka-
zuji, Ze mé zlepsend koloidnu stdlost pri
zachovani v3etkych ostatnych fyzikalno-che-
mickych vlastnosti. Ako porovnatelné vzor-
ky A a B bholi pouZité plastické maziva vy-
rédbané z neparafinickych destildtov, ktoré
majt byt nahradené novym plastickym ma-
zivom podla vyndlezu.

TABULKA 1
Fyzik&lno-chemické vlastnosti Zo sirnoparaf. Pseudorafi- Z neparafinic- Z neparalfinic.
pouZitého minerdlneho destilatu nit zo sirno- kého destilatu destilatu
oleja v priklade  parafinického v tab. 2, po- v tab. 2 po-
la? destildtu rovnavacia rovnévacia
v priklade vzorka A vzorka B
lal B-56 B-4T
Viskozita 50 mm?.s™! 74,79 275,4 2371 31,33 151,5
Viskozitny index 83,9 26,9 40,9 29,0 35
Bod tuhnutia °C —12 —12 —13 —35 —25
Cislo kyslosti KOH/g 0,017 0,03 3,36 3,40 3,28
TABULKA 2
Porovnanie plastickych maziv z prikladu 1
Oznacenie vzorky Mazivo podla Porovnévacie vzorky
vynalezu vzorka A vzorka B
pouZity minerdlny pouZity minerdiny
olej z neparafin. olej z neparafinic-
destilatu, zmes kého destilatu
76,04 % hm. oleja
B-56 a 19,80 % hm.
oleja B-45
Penetracia pri 25 °C, 10~ nm nad 395 395 395
Konzistentny stuperi 0 0 0
Obsah popola, % hm. 0,5 0,6 0,8
Mechanické nedistoty nepritomné nepritomné nepritomné
Mechanické prisady nepritomné nepritomné nepritomné
Viskozita na mobilmetri, s 139 160 107
Rozsah pouZitelnosti, °C 10 aZ 100 10 aZ 100 10 aZ 100

Porovnanie plastickych maziv z prikladu 2

Oznacenie vzorky Mazivo podla

Porovnavacie vzorky

vyndlezu vzorka A vzorka B

pouZity minerdlny pouZity minerdlny
olej z neparafin. olej z neparafinic-
destilatu, zmes kého destilatu

76,04 % hm. oleja

B-56 a 19,80 % hm.

oleja B-45
Viskozita na mobilmetri, s 156 160 107
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PREDMET VYNALEZU

1. Plastické mazivo pouZitelné pri teplo-
tdch 0 aZ 100°C sa vyznaCuje tym, Ze sa
skladd z 1 aZ 10 % hmotnostnych tuhej fa-
zy tvorenej stearatom hlinitym a 90 aZ 99 %
hmotnostnych kvapalnej f4azy pozostavaji-
cej z 90 aZ 99 % hmotnostnych minerdlne-
ho oleja zo sirnoparafinickej ropy o visko-
zite 70 aZ 280 mm?.s~! pri 50°C a visko-
zitnom indexe 25 aZ 85, s bodom tuhnutia
-~12 aZ —16°C a C¢islom kyslosti 0,01 aZ
0,03 mg KOH/g, 0,05 aZ 1,5 % hmotnostnych
latexu s obsahom kauduku min. 60 % hmot-

Severografia, n. p., zdvod 7, Most

nostnych a 0,1 a% 5 % hmotnostnych viac-
sytnych alkoholov s po¢tom atémov uhlika
2 aZ 14 v molekule a/alebo 0,05 aZ 5 %
hmotnostnych esterov s poftom atémov uhli-
ka 5 aZ 40 v molekule.

2. Plastické mazivo podla bodu 1 sa vy-
znaduje tym, Ze mineralny olej je selektivne
a/alebo hydrogenaténe rafinovany, pripadne
je pouZitd zmes 20 aZ 80 % hmotnostnych
minerdlnych olejov rafinovanych a 20 aZ
80 % hmotnostnych pseudorafindtu.

Cena 2,40 Kis
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