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(57) Abstract: The invention relates to a
connecting pole (1) for a rechargeable battery
(12) having the following features: a) the
connecting pole (1) has a connecting section (2),
in which a pole terminal can be fastened on the
connecting pole (1), b) the connecting pole (1)
has a fastening section (3), in which the
connecting pole (1) can be fastened in a housing
part (5) of the rechargeable battery (12), ¢) the
fastening section (3) has a labyrinth section (4),
d) the outer wall (6) of the connecting pole (1)
has, in the labyrinth section (4), one or more
peripheral projections (7, 8, 10), ¢) at least two
adjacently arranged peripheral projections (70,

V
Y
, VS 14 71,72, 73, 80, 81, 82, 83) are flanged in pairs in
2

the mutually facing direction, wherein a recess
(11) is formed on each of the peripheral
projections (70, 71, 72, 73, 80, 81, 82, 83) with
respect to the outer wall (6) of the connecting
pole (1) by the flanged region. The invention
also relates to a rechargeable battery housing or
a part thereof with at least one such connecting
pole and to a machine for producing such a
connecting pole.

Fig. 1

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft einen Anschlusspol (1) fiir einen Akkumulator (12) mit folgenden Merkmalen: a) der Anschlusspol (1)
weist einen Anschlussabschnitt (2) auf, in dem eine Polklemme am Anschlusspol (1) befestigbar ist, b) der Anschlusspol (1) weist
einen Befestigungsabschnitt (3) auf, in dem der Anschlusspol (1) in einem Gehéduseteil (5) des Akkumulators (12) befestigbar ist,
¢) der Befestigungsabschnitt (3) weist einen Labyrinthabschnitt (4) auf, d) die Aulenwand (6) des Anschlusspols (1) weist im
Labyrinthabschnitt (4) einen oder mehrere umlaufende Vorspriinge (7, 8, 10) auf, ) wenigstens zwei benachbart zueinander
angeordnete umlaufende Vorspriinge (70, 71, 72, 73, 80, 81, 82, 83) sind paarweise in aufeinander zu weisender Richtung
umgebdrdelt, wobei durch den umgebérdelten Bereich ein jeweiliger Hinterschnitt (11) an dem umlaufenden Vorsprung (70, 71,
72, 73, 80, 81, 82, 83) in Bezug auf die AuBlenwand (6) des Anschlusspols (1) gebildet ist. Die Erfindung betrifft ferner ein
Akkumulatorgehduse oder ein Teil davon mit wenigstens einem derartigen Anschlusspol sowie eine Maschine zur Herstellung
eines derartigen Anschlusspols.
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Anschlusspol fiir einen Akkumulator, Akkumulatorgehause und Maschine

zur Herstellung eines Anschlusspols

Die Erfindung betrifft einen Anschlusspol fur einen Akkumulator gemal dem
Oberbegriff des Anspruchs 1. Die Erfindung betrifft ferner ein Akkumulatorge-
hause oder ein Teil davon mit wenigstens einem derartigen Anschlusspol ge-
mal dem Anspruch 6 sowie eine Maschine zur Herstellung eines derartigen

Anschlusspols gemafl dem Anspruch 7.

Anschlusspole fur Akkumulatoren dienen zur elektrischen Kontaktierung des
Akkumulators mit elektrischen Einrichtungen, die von dem Akkumulator mit
Strom versorgt werden sollen. Im Falle einer Starterbatterie fur ein Kraftfahr-
zeug werden an zwei Anschlusspole der Starterbatterie die entsprechenden
Polklemmen geschraubt.

Ein Anschlusspol fur einen Akkumulator ist aus der DE 42 41 393 C2 bekannt.
Der dortige Anschlusspol weist ein Sockelteil mit umlaufenden Rillen auf, das
in einem Gehause des Akkumulators einsetzbar ist. Die umlaufenden Rillen
bilden zusammen mit einem die Rillen ausflllenden Kunststoff eine Labyrinth-

dichtung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, einen Anschlusspol, der zur Bil-
dung einer Labyrinthdichtung mit dem Kunststoff geeignet ist, anzugeben, der

einfacher und kostengunstiger herzustellen ist.
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Diese Aufgabe wird durch die in den Anspruchen 1, 6 und 7 angegebene Erfin-
dung geldst. Die Unteranspriche geben vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin-

dung an.

Gemall Anspruch 1 wird ein Anschlusspol fur einen Akkumulator mit folgenden

Merkmalen vorgeschlagen:

a) der Anschlusspol weist einen Anschlussabschnitt auf, in dem eine Pol-
klemme am Anschlusspol befestigbar ist,

b) der Anschlusspol weist einen Befestigungsabschnitt auf, in dem der
Anschlusspol in einem Gehauseteil des Akkumulators befestigbar ist,

c) der Befestigungsabschnitt weist einen Labyrinthabschnitt auf,

d) die Aullenwand des Anschlusspols weist im Labyrinthabschnitt einen oder
mehrere umlaufende Vorspringe auf,

e) wenigstens zwei benachbart zueinander angeordnete umlaufende Vor-
springe sind paarweise in aufeinander zu weisender Richtung umgebdr-
delt, wobei durch den umgeboérdelten Bereich ein jeweiliger Hinterschnitt
an dem umlaufenden Vorsprung in Bezug auf die AulRenwand des

Anschlusspols gebildet ist.

Der Begriff ,Abschnitt® bezieht sich dabei auf Abschnitte in Langsrichtung des
Anschlusspols, d. h. in Richtung der in Figur 1 dargestellten Langsachse L.

Die Erfindung hat den Vorteil, dass ein Anschlusspol mit einem Labyrinthab-
schnitt angegeben werden kann, dessen umlaufende Vorsprunge mit einfache-
ren und damit kostengunstigeren Herstellschritten herstellbar sind. Wahrend es
bei dem eingangs genannten Anschlusspol erforderlich ist, die Vorspringe mit
dem hakenférmigen Profil z. B. durch Rollieren bzw. Walzen der entsprechen-
den Bereiche des Anschlusspols herzustellen, kann beim erfindungsgemafen
Anschlusspol auf solche aufwendigen MalRnahmen verzichtet werden. Somit
konnen einfachere und kostenglunstigere Werkzeuge verwendet werden, insbe-

sondere ein Bordelwerkzeug zum paarweisen Umbordeln zweier benachbart
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angeordneter umlaufender Vorspriunge aufeinander zu. Dadurch, dass jeweils
zwei umlaufende Vorspringe paarweise aufeinander zu umgebordelt werden,
kann das Bordelwerkzeug im Wesentlichen langskraftfrei betrieben werden, da
sich die entsprechenden Boérdelkrafte im Wesentlichen gegeneinander aufhe-
ben. Zudem wird gegentber dem bekannten Herstellverfahren auch Zeit bei
der Herstellung des Anschlusspols gespart. All dies fuhrt zu geringeren Herstel-
lungskosten. Hierdurch kénnen auf einfache Weise Hinterschnitte an der Au-
Renwand des Anschlusspols hergestellt werden, die nach Einbettung des
Anschlusspols in das SpritzgieBRmaterial des Akkumulatorgehauses eine opti-

male Sperre gegen den Durchtritt von Saure aus dem Akkumulator bilden.

Der umgebordelte Bereich des umlaufenden Vorsprungs kann gleichmaflig um-
geboérdelt oder ungleichmafiig umgebdrdelt sein, z. B. wellenférmig. Besonders
gunstig ist ein gleichmaRig umgeboérdelter Bereich des umlaufenden Vor-
sprungs, der einen durchgehenden Ring um die Aulienwand des Anschlusspols
bildet.

Die Erfindung kann vorteilnaft sowohl bei einem Anschlusspol fur eine PKW-
Batterie als auch fur einen Anschlusspol einer NKW-Batterie (fur Nutzfahrzeu-

ge) realisiert werden.

Der bzw. die umlaufenden Vorspriunge im Labyrinthabschnitt kénnen grund-
satzlich mit unterschiedlichen Profilen realisiert sein. Als Grundform fur den
umlaufenden Vorsprung sei eine ringartige Form genannt. Einer oder mehrere

der umlaufenden Vorsprunge konnen auch ein hakenférmiges Profil aufweisen.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung ist durch das Umbdrdeln nur ein ein-
ziger Hinterschnitt pro umlaufendem Vorsprung erzeugt, d. h. es ergibt sich ein
unsymmetrisches Profil des umlaufenden Vorsprungs. Dies ist herstellungs-

technisch besonders glinstig zu realisieren.

Fur die kostengunstige Herstellung des Anschlusspols ist es gunstig, die um-
laufenden Vorspringe zunachst ohne Hinterschnitte herzustellen. Gemal einer
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vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist daher vorgesehen, dass die we-
nigstens zwei benachbart zueinander angeordneten umlaufenden Vorspringe
im Ubrigen hinterschnittfrei sind, d. h. abgesehen von dem umgebdrdelten Be-
reich. Dies erlaubt eine einfache und schnelle Herstellung des Anschlusspols
aus einem z.B. zylinderformigen oder rohrfGrmigen Rohling des Anschlusspols,
in den in einem FlieRpressschritt die umlaufenden Vorspringe zunachst hinter-
schnittfrei eingebracht werden. Der Anschlusspol kann auch in einem GielR3ver-
fahren mit zunachst hinterschnittfreien umlaufenden Vorspringen hergestellt
werden. Anschlielend kdnnen durch einen Bordelschritt wenigstens zwei be-
nachbart zueinander angeordnete umlaufende Vorspringe paarweise in auf-
einander zu weisender Richtung umgebdrdelt werden, wodurch dort ein jeweili-

ger Hinterschnitt gebildet wird.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung sind ein oder zwei wei-
tere umlaufende Vorspringe in dem Labyrinthabschnitt angeordnet. Das Vor-
sehen des einen oder der zwei weiteren umlaufenden Vorspringe hat den Vor-
teil, dass die Dichtwirkung des Labyrinths verbessert wird. Es hat sich gezeigt,
dass eine zu hohe Zahl von umlaufenden Vorspringen zu keiner weiteren Ver-
besserung fuhrt, sondern nur die Herstellkosten erhoht und die Stabilitat der
umlaufenden Vorspringe reduziert. Es ist gunstig, wenn der Abstand zwischen
zwei benachbarten umlaufenden Vorspringen bei einem Anschlusspol Gblicher
Bauart im Bereich von 0,8 bis 2 mm liegt, wobei sich ein Wert von ca. 1,5 mm
als optimal herausgestellt hat. Die Abstande sollten nicht zu grof3 sein, um eine
sichere und robuste Einbettung des Anschlusspols in dem Material des Gehau-
seteils sicherzustellen. Zu kleine Abstande verschlechtern den Flllgrad der
zwischen den umlaufenden Vorspringen gebildeten Nuten mit dem Spritz-
gieBmaterial des Gehauseteils, insbesondere wenn als Material Polypropylen
(PP) verwendet wird. Zu geringe Abstande zwischen den umlaufenden Vor-
sprungen sind hierbei ungunstig fur den Einfliellvorgang des SpritzgieRmateri-

als in die Nuten.



10

15

20

25

30

WO 2013/060596 PCT/EP2012/070440

Gemal einer vorteilnaften Weiterbildung der Erfindung weist der Anschlusspol
in dem Befestigungsabschnitt zwischen dem Anschlussabschnitt und dem La-
byrinthabschnitt einen umlaufenden Vorsprung mit einer Verzahnung am Au-
Renumfang auf. Mittels der Verzahnung kann vorteilhaft eine Verdrehsicherung
realisiert werden, die ein unerwlnschtes Verdrehen des Anschlusspols in dem
Material des Akkumulatorgehauses verhindert. In einer vorteilhaften Weiterbil-
dung der Erfindung weist die Verzahnung eine Anzahl von Zahnen im Bereich
von 6 bis 9 auf. Insbesondere hat sich gezeigt, dass eine Anzahl von 8 Zahnen
besonders vorteilhaft ist und einen guten Kompromiss zwischen der mechani-
schen Stabilitat der Zahne des Anschlusspols und der Haltbarkeit des
Anschlusspols in dem Kunststoffmaterial des Akkumulatorgehauses ergibt. Ei-
ne zu hohe Anzahl von Zahnen fuhrt zwangslaufig zu einer Verkleinerung der
Abmessungen der einzelnen Zahne, wodurch die Stabilitat der einzelnen Zahne
abnimmt. Eine zu geringe Anzahl an Zahnen fuhrt zu einer Abnahme der Wirk-
samkeit des Verdrehschutzes, da die Haltbarkeit des Anschlusspols im Kunst-

stoffmaterial des Akkumulatorgehauses abnimmt.

Die Erfindung betrifft ferner ein Akkumulatorgehduse oder Teil davon mit we-
nigstens einem Anschlusspol der zuvor beschriebenen Art, wobei der wenigs-
tens eine Anschlusspol mit seinem Befestigungsabschnitt mittels Spritzgiel}-
technik in einem Akkumulatorgehauseteil eingebettet ist.

Ferner betrifft die Erfindung eine Maschine zur Herstellung eines
Anschlusspols der zuvor beschriebenen Art. Die Maschine ist dazu eingerich-
tet, an einem Rohling durch wenigstens einen FlieRpressschritt in dem Befesti-
gungsabschnitt an der AulRenwand des Anschlusspols einen Labyrinthabschnitt
mit einem oder mehreren umlaufenden Vorsprungen anzuformen. Ein solcher
Flie3pressschritt kann mit einfacheren Werkzeugen und hoherer Verarbei-
tungsgeschwindigkeit durchgefuhrt werden als der eingangs erwahnte Rol-

lierschritt.
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Der genannte Rohling kann z. B. zylinderférmig, kegelstumpfférmig oder rohr-
féormig sein, d. h. bereits einen inneren Hohlraum aufweisen. Sofern der Roh-
ling noch keinen inneren Hohlraum aufweist, wie z. B. im Falle eines massiven
Zylinders oder Kegelstumpfes, ist die Maschine vorteilhafterweise dazu einge-
richtet, in einem ersten FlieRpressschritt z. B. mit einem dunnen Dorn zunachst
einen kleinen zentralen Hohlraum in dem Rohling einzuformen. Die Maschine
ist ferner dazu eingerichtet, in einem zweiten FlieRpressschritt mit einem gro-
Reren Dorn den bereits hergestellten kleinen Hohlraum aufzuweiten, der hier-
bei zugleich als Zentrierung dient. In dem zweiten FlieBpressschritt kann dann

zugleich die Anformung der umlaufenden Vorspringe erfolgen.

Gemald einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist die Maschine dazu
eingerichtet, in einem nachfolgenden Boérdelschritt wenigstens zwei benachbart
zueinander angeordnete umlaufende Vorspringe paarweise in aufeinander zu

weisender Richtung umzubordeln.

Der Anschlusspol kann alternativ auch in einem GielRverfahren hergestellt wer-
den. In diesem Fall ist die Maschine ist dazu eingerichtet, durch ein Gieldver-
fahren einen Anschlusspol mit einem Labyrinthabschnitt mit einem oder mehre-
ren umlaufenden Vorspringen an der Auflenwand des Anschlusspols zu for-

men.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter Ver-

wendung von Zeichnungen naher erlautert.

Es zeigen

Figur 1 - einen Anschlusspol in Schnittdarstellung in Langsrichtung und

Figur 2 - eine weitere Ausfuhrungsform eines Anschlusspols in einer
Schnittdarstellung in Langsrichtung und

Figur 3 - Ausfuhrungsformen des Anschlusspols gemafl den Figuren 1 bis 2

in Draufsicht und
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Figur 4 - einen Akkumulator mit einem Anschlusspol in Schnittdarstellung.

In den Figuren werden gleiche Bezugszeichen fur einander entsprechende

Elemente verwendet.

Die Figuren 1 und 2 zeigen jeweilige Ausflihrungsformen des Anschlusspols 1,
in denen dieser auf der rechten Seite mit noch nicht umgebdrdelten umlaufen-
den Vorspringen dargestellt ist, d. h. in einem Zustand, wie er nach einem
GieRvorgang oder FlieRpressvorgang des Anschlusspols vorliegt. Auf der je-
weils linken Seite in den Figuren 1 und 2 ist derselbe Anschlusspol 1 nach
Durchfuhrung des Béordelvorgangs dargestellt, d. h. mit jeweils paarweise um-

gebordelten umlaufenden Vorspriangen.

Die Figur 1 zeigt einen Anschlusspol 1 in einer in Langsrichtung geschnittenen
Darstellung. Der Anschlusspol 1 weist einen Anschlussabschnitt 2, einen Be-
festigungsabschnitt 3 und einen Labyrinthabschnitt 4 auf. Der Anschlusspol 1
weist im Anschlussabschnitt 2 an seiner Aullenseite eine AulRenwand 18 und
eine obere Abschlussflache 16 auf. An der Aullenseite des Anschlusspols 1 ist
in dem Befestigungsabschnitt 3, angrenzend an den Anschlussabschnitt 2, ein
umlaufender Vorsprung 14 angeordnet, der z. B. eine Ringform aufweisen
kann. Der umlaufende Vorsprung 14 kann auch die nachfolgend noch naher
erlauterte Verzahnung am Auflenumfang aufweisen. An den umlaufenden Vor-
sprung 14 schlie3t sich eine AuBenwand 6 an der Aullenseite des
Anschlusspols 1 an, die in dem Labyrinthabschnitt 4 angeordnet ist. Die Au-
Renwand 6 ist durch umlaufende Vorspringe 70, 71, 72, 73 unterbrochen. Der
Anschlusspol 1 kann, abgesehen von der Verzahnung, z. B. als ein im Wesent-
lichen rotationssymmetrisches Bauteil ausgebildet sein.

Wie in der Figur 1 erkennbar ist, weist der Anschlusspol 1 in dem rechts darge-
stellten Zwischenzustand wahrend der Herstellung, bei der noch keine umlau-
fenden Vorsprunge 70, 71, 72, 73 umgebodrdelt sind, ein Paar von benachbart
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zueinander angeordneten umlaufenden Vorspringen 71, 72 auf, die ein un-
symmetrisches Profil aufweisen und bereits leicht aufeinander zu ausgerichtet
sind. Diese umlaufenden Vorspringe 71, 72 werden dann mit einem Bordel-
werkzeug, z. B. mit einem um den Anschlusspol 1 herumgeflhrten Rollierwerk-
zeug, im Nasenbereich umgebdrdelt, wie in der Figur 1 links wiedergegeben ist.
Dort ist erkennbar, dass die umlaufenden Vorspringe 71, 72 aufeinander zu
umgebordelt sind, wodurch Bereiche 11 mit Hinterschnitt entstanden sind. In
den Hinterschnitten 11 kann sich beim Einbetten des Anschlusspols in das Ma-
terial des Akkumulatorgehauses das SpritzgieRmaterial sammeln, wodurch eine
besonders gute Abdichtung erzielt wird. Die Figur 1 zeigt beispielhaft im linken
Bereich des Anschlusspols 1 ausschnittsweise ein im Spritzgiel3verfahren an
den Anschlusspol angeformtes Gehauseteil 5 des Akkumulators. Wie erkenn-
bar ist, ist der Anschlusspol 1 in dem Befestigungsabschnitt 3 an seiner Au-
Renseite in dem Material des Gehauseteils 5 eingebettet. Durch die umlaufen-
den Vorsprunge 70, 71, 72, 73 wird ein Labyrinth gebildet, das fur eine gute

Abdichtung des Inneren des Akkumulators gegenuber der Umgebung sorgt.

Der Anschlusspol 1 ist innen hohl ausgebildet und weist einen Hohlraum 17
auf. Der innere Hohlraum 17 dient zum EinfUhren eines Polschafts, wie nach-

folgend noch anhand der Figur 4 beschrieben wird.

Die Figur 2 zeigt in vergleichbarer Ansicht wie die Figur 1 eine weitere Ausfuh-
rungsform eines Anschlusspols 1, bei dem im Unterschied zu der Ausfuhrungs-
form gemal der Figur 1 ein erstes Paar umlaufender Vorspringe 80, 81 und
darunter ein zweites Paar umlaufender Vorsprunge 82, 83 vorgesehen ist. Die
Paare 80, 81 bzw. 82, 83 sind jeweils vergleichbar wie die umlaufenden Vor-
sprunge 71, 72 gemal} Figur 1 ausgebildet. Wie in der Figur 2 links erkennbar
ist, werden durch ein schematisch dargestelltes Bordelwerkzeug 60, z. B. in
Form eines Rollierwerkzeugs, die Paare 80, 81 bzw. 82, 83 der umlaufenden
Vorsprunge jeweils aufeinander zu weisend umgebdrdelt, wodurch insgesamt

vier Bereiche 11 mit Hinterschnitten erzeugt werden.
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In allen Ausflihrungsformen sind die durch das Umbordeln hergestellten Hin-
terschnitte 11 eines Paars von umlaufenden Vorspriangen 70, 71, 72, 73, 80,

81, 82, 83 einander gegenuberliegend, d.h. sie weisen aufeinander zu.

Die Figur 3 zeigt in den Figuren 3a), 3b) und 3c) verschiedene Ausfuhrungs-
formen des Anschlusspols 1 in Draufsicht, und zwar von der Seite der Ab-
schlussflache 16. Erkennbar ist in allen drei Ausfihrungsformen die obere Ab-
schlussflache 16, die aulere Seitenwand 18, der innere Hohlraum 17 sowie der

umlaufende Vorsprung 14.

Der umlaufende Vorsprung 14 weist eine aul3ere Verzahnung auf, die durch
Zahne 19, 20, 23 dargestellt ist. Durch die Zahne 19, 20, 23 wird ein Verdreh-
schutz des Anschlusspols in dem Kunststoffmaterial des Akkumulatorgehauses
realisiert. Hierbei zeigt die Figur 3a) eine vorteilhafte Ausfuhrungsform, bei der
sechs Zahne 19 gleichmallig uUber den Umfang des Anschlusspols 1 verteilt
angeordnet sind. Die Figur 3b) zeigt eine vorteilnafte Ausfuhrungsform mit acht
uber den Umfang des Anschlusspols 1 gleichmalig verteilt angeordneten Zah-
nen 19.

Die Figur 3c) entspricht soweit der Ausfuhrungsform gemaf} Figur 3b), wobei
bei Figur 3c) als vorteilhafte Weiterbildung Zahne 20, 23 mit unsymmetrischen
Zahnflanken 21, 22 vorgesehen sind. So weist die Zahnflanke 21 bezlglich des
AulRenumfangs des umlaufenden Vorsprungs 14 einen geringeren Winkel auf
als die Zahnflanke 22. Der Zahn 23 ist vergleichbar wie der Zahn 20 mit un-
symmetrischen Zahnflanken ausgebildet. Hierbei ist der Zahn 23 spiegelsym-
metrisch zu dem Zahn 20 angeordnet. Durch die mit geringerem Winkel ausge-
bildeten Zahnflanken 21 wird die Moglichkeit geschaffen, den Anschlusspol
mittels einer Backenform herzustellen. Beim Entformen konnen die Backen
hierdurch ohne weiteres von dem Anschlusspol getrennt werden, da in Trenn-

richtung kein Hinterschnitt auftritt.
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Bei einem Verfahren zur Herstellung eines Anschlusspols wird an einem Roh-
ling zunachst durch wenigstens einen Flielpressschritt in dem Befestigungsab-
schnitt an der Aullenwand des Anschlusspols ein Labyrinthabschnitt mit einem
oder mehreren umlaufenden Vorspringen angeformt. In einem nachfolgenden
Bordelschritt, der auf den FlieRpressschritt unmittelbar oder mittelbar folgt, wird
eine paarweise Umbdrdelung von benachbart angeordneten umlaufenden Vor-
springen aufeinander zu durchgeflhrt. Der Bordelschritt kann vorteilhaft mit
einem umlaufenden Rolierwerkzeug 60 durchgeflihrt werden, das um den
Anschlusspol 1 herum gerollt wird. Hierbei wird der Anschlusspol in einer Fi-
xiereinrichtung gehalten. Dies erlaubt eine schnelle und rationelle Fertigung

des erfindungsgemafen Anschlusspols.

Der genannte Rohling kann z. B. zylinderférmig, kegelstumpfférmig oder rohr-
féormig sein, d. h. bereits einen inneren Hohlraum aufweisen. Sofern der Roh-
ling noch keinen inneren Hohlraum aufweist, wie z. B. im Falle eines massiven
Zylinders oder Kegelstumpfes, weist das Verfahren wenigstens zwei Flief3-
pressschritte auf. In einem ersten Flie3pressschritt wird z. B. mit einem dinnen
Dorn zunachst ein kleiner zentraler Hohlraum in dem Rohling eingeformt. In
einem zweiten FlieRpressschritt wird dann mit einem gréleren Dorn der bereits
hergestellte kleine Hohlraum aufgeweitet, der hierbei zugleich als Zentrierung
dient. In dem zweiten FlieRpressschritt kann dann zugleich die Anformung der

umlaufenden Vorspringe erfolgen.

Der Anschlusspol 1 kann alternativ auch in einem Giel3prozess hergestellt wer-

den.

Die Figur 4 zeigt ausschnittsweise einen Akkumulator 12 mit den Gehausetei-
len Batteriekasten 13 und Deckelteil 5. Das Deckelteil 5 wird auf den Batterie-
kasten 13 aufgesetzt. Im Inneren des Batteriekastens 13 befinden sich Elektro-
denplatten, die einen Plattensatz 40 bilden. Der Plattensatz 40 ist GUber einen
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Verbinder 41 mit einem Polschaft 42 elektrisch und mechanisch verbunden.
Wie erkennbar ist, ist der Polschaft 42 in den inneren Hohlraum 17 der An-
schlussbuchse 1 eingefuhrt und steht auf der Aullenseite des Akkumulators 12
etwas aus der im Deckelteil 5 eingebetteten Anschlussbuchse 1 hervor. Der
Polschaft 42 ist in diesem Bereich mit einem etwas geringeren Durchmesser
ausgefuhrt als in den ubrigen Bereichen. Hierdurch wird ein ringformiger Raum
zwischen dem Polschaft 42 und der Anschlussbuchse 1 gebildet. Dieser Ring-
raum dient zur elektrischen und mechanischen Verbindung des Polschafts 42
mit der Anschlussbuchse 1, z. B. durch Verschweil3en.
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Anspriche:

Anschlusspol (1) fur einen Akkumulator (12) mit folgenden Merkmalen:

a) der Anschlusspol (1) weist einen Anschlussabschnitt (2) auf, in dem

eine Polklemme am Anschlusspol (1) befestigbar ist,

b) der Anschlusspol (1) weist einen Befestigungsabschnitt (3) auf, in
dem der Anschlusspol (1) in einem Gehauseteil (5) des Akkumulators
(12) befestigbar ist,

c) der Befestigungsabschnitt (3) weist einen Labyrinthabschnitt (4) auf,

d) die Aullenwand (6) des Anschlusspols (1) weist im Labyrinthabschnitt
(4) einen oder mehrere umlaufende Vorspringe (70, 71, 72, 73, 80,
81, 82, 83) auf,

dadurch gekennzeichnet, dass

e) wenigstens zwei benachbart zueinander angeordnete umlaufende
Vorsprunge (70, 71, 72, 73, 80, 81, 82, 83) paarweise in aufeinander
zu weisender Richtung umgebdrdelt sind, wobei durch den umgebor-
delten Bereich ein jeweiliger Hinterschnitt (11) an dem umlaufenden
Vorsprung (70, 71, 72, 73, 80, 81, 82, 83) in Bezug auf die Aulden-
wand (6) des Anschlusspols (1) gebildet ist.

Anschlusspol nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die durch
das Umbordeln hergestellten Hinterschnitte (11) eines Paars von umlau-
fenden Vorspringen (70, 71, 72, 73, 80, 81, 82, 83) einander gegenutber-
liegend sind.

Anschlusspol nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die durch die Umbordelung mit dem Hinterschnitt (11)
versehenen umlaufenden Vorspringe (70, 71, 72, 73, 80, 81, 82, 83) im
ubrigen hinterschnittfrei sind.
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Anschlusspol nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass oberhalb und/oder unterhalb eines Paars umgebordel-
ter umlaufender Vorsprunge (70, 71, 72, 73, 80, 81, 82, 83) jeweils we-
nigstens ein nicht-umgebdrdelter umlaufender Vorsprung (70, 71, 72, 73,
80, 81, 82, 83) angeordnet ist.

Anschlusspol nach einem der vorherigen Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeweils zwei Paare von umgebérdelten umlaufenden Vor-
sprungen (70, 71, 72, 73, 80, 81, 82, 83) benachbart zueinander angeord-

net sind.

Akkumulatorgehause (5, 13) oder Teil (5) davon mit wenigstens einem
Anschlusspol (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der
wenigstens eine Anschlusspol (1) mit seinem Befestigungsabschnitt (3)
mittels SpritzgiefRtechnik in einem Akkumulatorgehauseteil (5) eingebettet

ist.

Maschine zur Herstellung eines Anschlusspols (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Maschine dazu einge-
richtet ist, an einem Rohling durch wenigstens einen FlieRprefRschritt in
dem Befestigungsabschnitt (3) an der Aullenwand (6) des Anschlusspols
(1) einen Labyrinthabschnitt (4) mit einem oder mehreren umlaufenden
Vorsprungen (70, 71, 72, 73, 80, 81, 82, 83) anzuformen oder durch ein
GielRverfahren einen Anschlusspol (1) mit einem Labyrinthabschnitt (4) mit
einem oder mehreren umlaufenden Vorsprungen (70, 71, 72, 73, 80, 81,

82, 83) an der AuRenwand (6) des Anschlusspols (1) zu formen.

Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, das die Maschine
dazu eingerichtet ist, in einem nachfolgenden Bodrdelschritt wenigstens
zwei benachbart zueinander angeordnete umlaufende Vorspringe (70, 71,
72, 73, 80, 81, 82, 83) paarweise in aufeinander zu weisender Richtung

umzubdrdeln.
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