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(54) Spbsob vlhkostnej dpravy prirezov a dielcov z exotickych drevin pre

hudobné nastroje

Vynélez rieSi sposob vlhkostnej upravy
prirezov a dielcov z exotickych drevin s vy-
sokou mernou hmotnostou, uréenych na vy-
robu hudobnych nastrojov.

Dosial pouzivany sposob vlhkostnej Gpravy
takyohto prirezov pozostidval z prirodzeného
suSenia, ktoré pre beZné ndastroje trvalo 3 az
4 roky a pre kvalitnejsie 5 az 6 rokov. I na-
priek dlhému ¢asu suSenia, aviak za neregu-
lovatelnych klimatickych podmienok, doché-
dzalo ¢asto k tvorbe povrchovych a vnutor-
nych trhlin a tym k znehodnoteniu prirezov,

hlavne stratou rezonan¢nych vlastnosti dre-

va. Stavalo sa, Ze k vzniku trhlin dochadzalo
aj na hotovych skladovanych vyrobkoch.
Vyssie uvedené nedostatky su odstranené
sposobom vlhkostnej Gpravy podla vynalezu,
ktorého podstatou je to, Ze prirezy a dielce
z exotickych drevin sa ohrievaju 5 hodin pri
teplote suchého teplomera 40°C a vlhkého
teplomera 37 °C, potom sa umele susia pri
konstantnej teplote suchého teplomera 40 °C

a teplote vlhkého teplomera od 35°C do 29
°C, ktora sa meni v z4vislosti na ¢ase a po su-
Seni nasleduje stabilizatna klimatizacia trva-
juca 120 dni pri teplote suchého teplomera
26 °C a vlhkého teplomera 17°C.

Spoésobom vlhkostnej Upravy podla vyna-
lezu a reZimom v jednotlivych fazach je moz-
né docielit kvalitne vlhkostne upravené a roz-
merove stabilizované prirezy. Podstatou dru-
hej tazy vlhkostnej upravy je, Ze v jej prie-
behu v dosledku malého vlhkostného spadu
v materidli a teda rovnomerného zosychania
nedochddza k vzniku napiti, ktoré by sposo-
bovali tvorbu trhlin. Dlhodobou klimatizaciou
pri konstantnych podmienkach v klimatizo-
vanom sklade materidl ziska rozmerova sta-
bilitu, ktord je dolezita tam, kde sa spajaju
navzdjom drevené a kovové éasti hudobného
nastroja.

Priklad prevedenia
Pre jednotlivé fazy plati: teplota suchého
teplomera t, teplota vlhkého teplomera t,
a ¢as T uvedené v tabulke 1.

Tab. 1 _
1. faza 2. faza ‘3. faza
Velid¢ina susenie stabiliz.
ohrev 1. st. 2. st. 3. st. 4, st. 5. st. klimat.
ts (°C) 40 40 40 40 40 40 26
ity (°C? 37 35 34 33 32 29 17
7 (den) 5 hod. 10 10—-20 20—30 30—-50 50—-80 120
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Sposobom vlhkostnej Upravy podla vyna-
lezu sa skrati cas z niekolkych rokov na 6
aZ 7 mesiacov. Znizia sa straty materidlu zne-
hodnotenim kvality v dosledku vzniku trhlin
" potas prirodzeného susSenia a v priebehu vy-

roby. Zvysi sa kvalita hotovych vyrobkov,
ktord sa prejavi lepSimi akustickymi vlast-
nostami a kraj$im vzhladom hudobnych né-
strojov. ’

PREDMET VYNALEZU

Sposob vlhkostnej upravy prirezov dielcov
z exotickych drevin s vysokou mernou hmot-
nostou pre hudobné nastroje skladajici sa
z troch presne uréenych a po sebe nasleduju-
cich faz, vyznacujuci sa tym, Ze prirezy a

dielce z exotickych drevin sa ohrievaja 5 ho-

din pri teplote suchého teplomera 40°C a

vlhkého teplomera 37 °C, potom sa umele su-

§ia pri konstantnej teplote suchého teplome-

ra 40 °C a teplote vlhkého teplomera od 35 °C

do 29 °C, ktora sa meni v zavislosti na ¢ase

a po suSeni nasleduje stabiliza¢na klimatiza-

cia trvajica 120 dni pri teplote suchého tep-
" lomera 26 °C a vihkého teplomera 17 °C.
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