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: Wynalazek dotyczy tasmy profilowej do

wytwarzania zwojéw wysokocisénieniowych ele-
mentéw, ktéora pozwala na dokladne przylega-
nie poszczegélnych warstw zwijanego elemen-
tu. - .

Znane s3 tasémy profilowe do wytwarzania
zwojéw wysokopreznych elementéw, majace
rowki na jednej stronie i odpowiednie wyste-
py na drugiej. Te rowki i wystepy poszczegdl-
nych warstw tasmy uzwojonego elementu chwy-
taja jedne za drugie i w ten sposéb powinmy
przejmowiaé¢ obcigZzenia osiowe uzwojonego ele-
mentu przy zwiekszaniu ci$nienia, ktére w prze-
ciwnym razie musiataby przejmowaé s.ama tyl-
ko rura ndzeniowa.

Te znane taémy profilowe majg te wade,

*). Wiasciclel patentu oéwiadczyl, ze tworcg
wynalazku jest inz. Homst Schulz,

ze na skutek niezbednych tolerancji wymiaréw
przy pasowaniu oraz w produkcji wystepéw
i rowkow nie jest w nich zapewniona S$cislosé
przylegania. Poniewaz ze wuzgledéw ‘technolo-
gicznych wspéiczynnik tarcia miedzy warstwa-
mi waha si¢ bardzo znacznie, sama rura rdze-
niowa powinna odbiera¢ znaczng czeié napre-
zen poosiowych, dopoki jej wyduzenie przy
obcigzeniach $ciskajgcych nie spowoduje Sci-
stego przylegania wystepéw i rowkéw. W przy-
padku niekorzystnego wzajemmego ukladu to-
lerancji moze powodowaé nadmierne wyddu-
zenie poosiowe rury rdzeniowej. .
Znany jest réwniez sposéb uzwajania wyso-
kopreznych elementéw, w ktérym zastosowane
sg tasmy profilowe z rowkami ksztattowymi
na obu stronach. Przy uzwajaniu tymi tasma-
mi nawija sie jednocze$nie w zwréconych lou
sobie rowkach dwoch warstw tasmy druty



Iisztaltowre . spreegajace “warstwy. O ile tasmy -
profilowe s3 mawijane w stanie odksztalcal-
nodci plastycznej, to druty ksztaltowe nawija
sie na zimno.

Spos6éb polegajacy ma wuzyciu takich ‘tasm
profilowych wykazuje te wade ze s@n proces
uzwajania jest technologicznie trudhy do prze-
prowadzenia, a przygotowanie dt:u\b kszial-
towych oraz ich zakladanie powoduje wigksze
koszty. Ponadto, w przypadku gdy druty
ksztaltowe i mowki nie pokrywaja sie dak.l:ad
nie ze sobg, matenal wypchniety z tasm ZWo-
jow przez te doufy twWotty, wystepy brzegowe,
tak iz tadmy zwojow na calej svweJ szerov}mécx
przylegajg do siebie. My i ’

Ta sama wada wystepuje rown:iez w Jeszcze
wiekszym stopniu w znanym sposobie, w kté-
rym drut- w stanie zimnym podczas procesu
~ uzwajania zostaje wwalcowany do diugich tasm,
dqpmowadmnych do stanu odksztalcalnwcx pla-
stycznej.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie tasmy
profilowej tak uksztal:tovwme; ze nadamce sig
do obliczenia zamykanie lafcucha kmematycz-
nego poszczegdlnych zwojow odbywa sie ma
powierzchniach sameéj taémy, “jak réwniez
w ‘mejscach zazebienia. Zadanie zostalo roz-
wigzane wediug wynalazku przez zastosowanie
takiego profilu tasmy, przy ktorym .tasma na

stronie wewnetrznej jest calkowicie gladka,

natomiast na stronie zewnegtrzne) posiada na-

walcowane wystepy o ksztalcie bryly geome- -

trycznej, naJ.le\pme] ostmtkatne przy czym zZ obtu
mujgce materiat po:chodzacy z pollomneJ na niej
‘warstwy ta$my i ktory jest wypchnieta przez
‘te wyst@y Tak uksztaltowana tacma moze
‘byé uzwajacrma nawet na Krzyz.

Na rysuhku przedstawiono przyktad “wyko-
nania ksztattu -przekroju ‘tasmy- z.wo:orwej we-
dhrg wynalazku. - -

Strona wewnetrzna 1 tasSmy zwoju jest ghd
" ka, natomiast strona zewmetrzna 2 ma ostro-

Lz maadu;a,cymi sie na zewnetrznej

katne wystepy 3. Z obu stron wystepow 3
sg wywalcowane rowki 4 przeznaczone do przy-
jgcia wiypchnietego materiatu.

. Dzialanie tasémy profilowej wedl!ug wynalaz-

“lu "jest nastepujgce.

Na ochlodzong dolng warstwe taSmy zwnd«u
sh'onie
wystqpami na;leplej ostrokatnymi, newija sie

. w'mnany sposbb nastepny taéme w stanie od-
- ksztalcalnos$ci plastycznej, przy czym wystepy

warstwy dolnego zwooju przenikajg do glad-
kiej s‘tromy wewnetrznej taémy na niej nawi-
janej. - Materia} wiypchniety | wy'st@uJe W po-
staci malych wystepéw i znajduje miejsce w
rowkach, wykonaiych z obu stron wystepéw.

"W ‘ten spos6b uzyskuje sie dokladne przyle-

ganie $csle dopasowanych zaryséw zaréwno
co do powierachni taémy, jak i co 'do ‘wgle-
bionych wystepéw, tak iz naprezenia poosio-
we zostajg w kazdym mazie odebrame rowniez
przez warstwy zwojow, co zapobiega niedépusz-
czalnemu obcigzeniu mury rdzeniowej. )
Uzwajanie mury :rdzeniowej taky tasma pro-

filowq odbywa sie odpowiednio w znany spo-

sob, przy czym ostatnia warstwa zwojow jest
wykonana z tasmy ‘gtadkiej z obu stron.

Zastrzezem‘le patentowe

_Taéma _profilowa, zwa:asma stalowa, do wy-
'kony'wama zwojéw wysokociSnieniowych ele-

mentéw, znamienna tym, Zze ma stronie we-
wnetrznej (1) jest gladka, a na stronie ze-
wnetrznej (2) ma -wystepy (3) najlepiej w po-
staci tréjkata ostrokatnego, przy czym z obu
stron wystepow (3) sa wywalcowane :rowki -(4),
w ktéorych moze mieci¢ si¢ materiat wypy-
chany. przez wystepy (3) z nawijanej nastepnie
na hig kolejnej warstwy tasmy.
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