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(54) Zarizeni k v&robé pfimych trubkovych
vloZzek krystalizatoru

ZjednodusSeni vyroby a zvyfeni Zivot-
nosti trubkovych vloZek pri vysoké produk-
tivité prace. Uvedeného ulelu se dosdhne
zabizenim podle vynalezu, sestidvajicim z

ritladnice (8) s dutinou ve tvaru vn&j-—
giho profilu vloZky a dale z kombinované-
ho protladovaciho trnu (1), tvoreného dol-
ni tvaPeci dasti (2) ve tvaru osmibokého
hranolu, jehoZ kazdé dvé prilehlé bolni
gtrany, v Pezném prumétu ve svislé a vo=-
dorovné oge, sviraji vrcholovy tGhel v roz-
mezi od 170 do 179 © a jeho hrany jsou
zaobleny na polomér (R) v rozmezi od 10

do 40 mm a dale stiedni kalibrovaci Cas-
ti (3) &tyPhranného prirezu ve tvaru vni- 1

t¥fniho profilu vloZky, plfilemZ prechod z

dolni tvateci dasti (2) na stiedni kalib- ifL i lii

-

rovaci dast (3) je tvoren zaoblenim o po-
loméru (R*) v rozmezi od 5 do 15 mm, na
které navazuje Gnel (/) v rozmezi od 30
do 60 O g navazanym zaoblenim o poloméru
(R’) v rozmezi od 5 do 15 mm.
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| Vyndlez se tykd zefizeni k vyrobé primych trubkovych
vioéek krystalizédtort tvdfenim trubkového polotoveru Etyr-
‘hranného priFezu ze studena, které se rovnéZ mohou pouzit
aako vychozi polotovar pro vyrobu zakfivenych trubkovych
vlozek krystalizdtord pro plynulé odlévéni oceli & ¥edi
zjednodudeni vyroby a zvySeni jejich ¥ivotnosti p¥l vyssi
produktivité prdce.

Dosud je zndmd vyrobe pfimjch trubkovych vloZek kry-
stalizdtorl &tvercového prifezu protladovédnim étyFhrannych
plﬁjch polotovari ze tepla & ddle s jejich ndslednym meche-
nickym opracovdnim & protahovénim za studena, ale nevyhodou

je velmi ndrodnd vyroba té€chto pFimych trubkovych vlo-
Zek s nutnosti pouZiti oh¥evu s ochrannou atmosférou a
raovnéZ i velkd spotieba médi.

Uvedené nevyhody odstraﬁuje za¥izeni k vyrobd pFimych
trubkovych vloZek krystalizdtori podle vyndlezu, sestdvaji-
ci z protladovaeciho trnu, p¥ipevn&ného svou horni &dsti
k beranu lisu, & ddle z pritlednice s dutinou ve tvaru vnéj-

~ 8iho profilu vﬁp{éy o opat¥ené stiradem & vyhazovacem, kde
vychozim polotovarem je tLustosténné trubke &ty¥hrenného
prifezu, Pbdstaté?spoc1vé v tom, %e kombinoveny pro-
tladovaci trn sestdvd z dolni tvdYeri S4dsti ve tvaru osmi-
bokého hranolu, jeho¥ ke¥dé dvé pFilehlé boéni streny,
v Pezném primétu ve svislé i vodorovwné ose, sviraji vrcho-
lovy tdhel v rozmezi od 170°do 179° a jeho hreny
jsou zaobleny na polomér v rozmezi od 10 do 40 mm., Ddle ses-
tdvd ze stPedni kelibrovaci &dsti &tyFhranného prirezu ve
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tvaru vnit¥niho profilu v&azky, p¥idemZ piechod z dol-
ni tvd¥eci 8dsti na st¥edni kalibrovaci &dst je tvoien
zaoblenim o polomdru v rozmezi od 5 do 15 mm, ne které
navazuje dhel v rozmezi od 30 do 60%s ndvezngm zaoble-
nim o polom&ru * v rozmezi od 5 do 15 mm,

V§hodou za¥izeni podle vyndlezu je, Ze umoZnuje je-
dnoduchou vyrobu p¥imych trubkovyeh vlioZek krystalizdtori,
kterych je mo#no i pou¥it jako vychoziho polotovaru pro
virobu zak¥ivenych trubkovych vioek krystalizdtord a Ze
zagistuje vysokou produktivitu prdce p¥i znaéné eniZenyck
nékladech, Dal3i jeho vyhodou je'vysoké Zivotnost téchto
primych trubkovych vloZek, kterd je zplisobena zhutnénim
materidlu pri tvdfeni za studena a rovndZ i dspore

vychoziho meteridlu z médi,.

Ne p¥iloZenych vykresech je achematicky znazornéno
prikledné provedeni zarizeni k. vyrobé& pFimych trubkovych
vloZek krystelizdtord podle vyndlezu, kdé*%br. 1 je pro-
fil zhranéného trubkového polotovaru, obr. 2 je profil
konedného pruiezu piimé trubkové vloZky, obr. ?'je Fez
dolni tvdreci Cdstli, vedeny Feznou rovinou A ~ A z obr,
58, obr. 4 je detail pFechodu z dolni tvd¥eci Edsti ne
stiedni kalibrovaci &4st, obr. 5a je ndrys kombinovaného
protlacovaciho trnu, upewméného k desce beranu lisu a

obre 5b jeﬁnarys pritladénice, kresleny v castecném sviglém
rezu.

Za¥izeni k vyrobé p¥imych trubkovyich vloZek krysta-
lizédtord podle prikladného provedeni sestdvéd z kombino~
veného protladovaciho trnu 1, tvofeného dolni tvd¥ecd
sdstd 2 ve tvaru osmibokého hranolu, jeho¥ ke?dé dvé
pPilehlé bodéni strany, v Fezném pramétu ve svislé a vodo-
rovné ose, sviraji vrcholovy dhel.gg = 177° & jeho
hrany jeou zaobleny na polomér R = 20 mm w déle stied-
ni kalibrovaci &dst{ 3 StyFhramného priYezu ve tvaru
vnit¥niho profilu vleiky 76, piidem¥ p¥eéhod z dolni tvd-
Fecl Cdstl 2 na stPedni kalibrovaci 8dst 3 je tvoren
zaoblenim o poloméru R’= 10 mm, ne které navazuje thel

—




239 247

»é- 45° s névaznym zeoblenim o ‘poloméru R”= 10 mm,
St¥edni kalibroveci &dst 3 prechdzi ve vdlcovou cast 4,
kterd svym hornim koncem je Sroubem 5 p¥ipevnéne k des-
ce 6, piipevndné Srouby k. beranu 7 hydraulického lisu.
Déle zatizeni sestdvd z pritladnice 8, jejiZ wvnitini dvoj
di1nd 3dst 9 mé dmtinu ve tvaru vndjiiho profilu viedéy 76
& je opatiena vaitini a vnéjsi zdéri 10 a 11, kde vné&jsd
zd&F 11 je ve avé spodni ddstl opatiena vystupky pro
jeji upevnéni k pracovnimu stolu 12 pomoei Sroubd & upi-
nek 13, p¥idemZ v pracovaim stolu 12 je vytvoXen otvor
pro umistdni vyhazovade 14. Horni plocha pritladnice 8
je opattena stirall 15.

P¥i vy¥robé primych trubkovych vloZek 16 krystalizd-
tori se jako vychoziho polotovaru pouZije tlustosténné
_méd&né trubky kruhového priFezu, kterd se tvd¥enim za stu-
“dena nejprve zhreni ne profil zndzormnény ne obr. 1, ktexry
miZe byt ¢tvercového nebo obdélnikového prirezu a takto
zhotoveny polotovar 17 se vloZi do dutiny prGtlaednice 8,
spust{ se beran T hydraulického lisu & upevnénym kombino-
vanym protlaéovacim'trnem 1 a tlekem jeho dolni tvdreci
34sti 2,9mérem dold se nejprve zhranény polotovar 17 roz-
tédhne ke sténdm dutiny vnit¥ni dvojdilné cédsti 9 a pek
tlekem jeho st¥edni kalibrovaci 8dsti 3 dochdzi k protla-
Sovdni zhrandného polotovaru 17 na konedny praiez piimé
trubkové vloZky 16 krystalizdtoru. P¥i zp&tném pohybu kom-
binovaﬁého protladovdciho trnu 1 je p¥imd trubkovd vloike
16 zachycena v pritladnici 8 stiradl 15 & po dosaZeni jeho
v§choz{i horni polohy jsou stirade 15 posunuty do své druhé
krejni polohy, naleZz piiméd trubkovd vloZke 16 je z dutiny
pritladnice 8 vysunute vyhazovacem 14 a nenaznscenym po-
ddvacim za¥izenim je odmunute mimo pracovni prostor lisu,
'pfiéemﬁ yyhazovaé%gfstiraée 15 mohou byt oviddédny mechenic-
ky, hydraulicky nebo pneumaticky.

Jako p¥iklad ge ddle uvddi to, Ze pro virobu p¥imé
trubkové vloZky 16 krystalizdtoru se jako vychoziho polo-
toéaru'pouéije méddné . trubky o priméru 250 mm, tloustky
25 mm & délky 700, pop¥ipadé 900 mm,




Predmét vyndlezu
239 247

- Zedizeni k vyrobd piimych trubkovych vloZek krysta-
lizdtord, sestdvajieci z protladovaciho trnu, p¥ipevnéného
svou horni d4sti k beranu lisu, & ddle z pritlaénice s du~
tinou ve tvaru vndjifho profilu vieiky , opatiené stiralem
e vyhazovadem, kde vychozim polotovarem je tlustosténna
trubkea ctyrhranneho prﬁrezu, vyznedené tim, Ze kombinoveny
protladovaci trn (1) sestdvd z dolni tvéieci 8dmsti (2) ve
tvaru osmibokého hrenolu, jeho¥ ke#dé dvd p¥ilehlé bodni
strany, v Yezném primdtu ve svislé a vodorovné ose, svirajdl
vreholovy Ghel (-c) v rozmezi-od 170 do 179° e Jjeho
hrany jesou zaobleny ne polomér. (R) v rozmezi od 10 do 40 mm
& déle ze stPednf kalibrovaci ¥dsti (3) dtyFhranného prife-
zu ve tvaru vnltrnlho profilu»vfoaéﬁﬁv,priéem% pY¥edhod z dol-
ni tvéreci Sdsti (2) na stiedni kelibrovaci ddst (3)‘3e tvo-
Yen zaoblenim o poloméru (R°) v rozmezi od 5 do 15 mm, na
které navazuje dhel (B ) v rozmezi od 30 do 60° & néveznym
zaoblenim o poloméru (R”) v rozmezi od 5 do 15 mme’

2 vykresy
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