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(57) Abstract

In a package for pourable, paste-like products, especially washing agent pastes,
consisting of an inner plastic container (2) in the shape of a botle to take the productto |
be packed and a cardboard casing (3) surrounding-the plastic container (2), the plastic
container (2) consists of a thin-walled plastic hollow body with a neck (4) made by the
blow-moulding process and an aperture closed by‘a cap (15), and the casing (3) contacts
the plastic container (2) at least locally and is fitted with recesses (5) facilitating han-
dling. A method is to be found to prevent the formation of underpressure in the hollow
body and facilitate the metered extraction of the packed product. This is achieved in that -
the hollow plastic body (2) has the shape of a bellows (7) in the base region (6) opposite
the outlet and a check valve (9) is fitted preferably at the centre of the base (6).

(57) Zusammenfassung

Bei einer Verpackung fiir fliebfihige, pastose Giiter, insbesondere Waschmittelpa-
ste, bestehend aus einem inneren, das zu verpackende Gut aufnehmenden Kunststoffbe-
hilter (2) in Flaschenform und aus einer den Kunststoffbehilter (2) umgebenden Um-
hiillumg (3) aus Karton, wobei der Kunststoffbehdlter (2) als diinnwandiger, mittels
eines Blasverfahrens erzeugter Kunststoffhohlkdrper mit Flaschenhals (4) und mit einer
Kappe (15) verschlieBbarer Abgabedffnung ausgebildet ist und die Umbhiillung (3) we-,

nigstens bereichsweise am Kunststoffbehélter (2) anliegt und mit das Eingreifen ermogli- S P
chenden Ausnehmungen (5) ausgeriistet ist, soll eine Losung geschaffen werden, die die L
Ausbildung eines Unterdruckes in dem Hohlkdrper verhindert und ein portioniertes do- .. . D — w7

siertes AusflieRen des Verpackungsgutes ermdglicht. Dies wird dadurch erreicht, da der
Kunststoffhohlkorper (2) in seinem der Abgabedffnung gegeniiber liegenden Bodenbe-
reich (6) als Faltenbalg (7) ausgebildet und im Boden (6), vorzugsweise mittig, ein Riickschlagventil (9) angeordnet ist.
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"Verpackung fiir pastenférmige Universalwaschmittel"

Die Erfindung richtet sich auf eine Verpackung fiir flieBfdhige,
pastose Giiter, insbesondere Waschmittelpaste, bestehend aus einem

inneren, das zu verpackende Gut aufnehmenden Kunstoffbehdlter in
Flaschenform und aus einer den Kunststoffbehdlter umgebenden Um-

hiillung aus Karton, wobei der Kunstoffbehdlter als diinnwandiger,
mittels eines Blasverfahrens erzeugter Kunststoffhohlkérper mit
Flaschenhals und kappenverschlieBbarer Abgabedéffnung ausgebildet
ist und die Umhiillung wenigstens bereichsweise formschliissig am
Kunststoffbehdlter anliegt und mit das Eingreifen von Hand ermdg-
lichenden Ausnehmungen ausgeriistet ist.

Verpackungen fiir flieBfdhige, pastose bzw. pastenartige Produkte,
d. h. fir Produkte mit einer relativ geringen Viskositdt, sind
beispielsweise im Lebensmittelbereich anzutreffeﬁ. Fiir groBforma-
tige Verpackungen, insbesondere solche mit einem Verpakkungsvolu-
men von 1 - 2 1, haben sich hier Kunststoff-Flaschen durchgesetzt,
die als sogenannte Kopfstandflaschen in Uberkopfstellung aufge-
stellt werden, so daB sich der Flascheninhalt vor der Flaschendff-
nung sammelt. Nach Offnen der Flasche 188t sich der Produktinhalt
durch Druck auf den Flaschenkdrper herauspressen. Bei derartig
groBvolumigen Flaschen ist aber der manuelle Kraftaufwand beim
Dosiervorgang verhdltnismdBig hoch. Auch sind diese groBen Fla-
schen bei der Durchfiihrung des manuellen PreBvorganges recht um-
stdndlich zu handhaben. Ein weiteres Problem bei diesen Flaschen
ist die ungeniigende Restentleerung sowie die Schwierigkeit mit
ihnen genau zu dosieren. Weiterhin ist es fiir die gute Funktions-
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féhigkeit derartiger Flaschen wichtig, daB sie ein frei nachflie-
Bendes, d. h. allein unter Einwirkung der Schwerkraft flieBfahiges
Produkt beinhalten, so daB bei gedffnetem VerschluB der Produktin-
halt leicht unkontrolliert aus der Flasche herausflieBen kann.
SchiieBlich wird bei der Herstellung derartiger, groBformatiger

Kunststoff-Kopfstandflaschen relativ viel Kunststoff verbraucht.

Eine gattungsgemdBe Verpackung ist aus der EP-A-0225677 bekannt.
Bei dieser bekannten Verpackung ist der Kunststoffverbrauch da-
durch reduziert worden, daB der Kunststoffkorper relativ diinnwan-
dig ausgebildet ist und zu seiner Stabilisierung von einer Umhiil-
‘lung aus Karton umgeben ist. Fiir flieBféhige, pastdse Giiter ist
diese Verpackung insofern ungeeignet, als diese eine realtiv
groBe Abgabedffnung aufweist und eine portionsweise, gezielt do-
sierte Produktabgabe eines flieBfahigen, pastdsen Verpackungsin-
haltes kaum zu erreichen ist. In Uberkopfstellung dieser Verpak-
kung schwappt entweder eine undefinierte Menge an Produkt bazw.
Verpackungsgut éus der AbgabeGffnung heraus oder es bildet sich in
dem Kunststoffhohlkdrper ein Unterdruck aus, der ein weiteres
AusflieBen des Verpackungsinhaltes verhindert. In diesem Falle ist
manuell auch nur schwer ein Druck von auBen auf die Verpackung
auszuiiben, da die Kartonumhiillung relativ steif und fest ausge-
bildet ist. Um bei in dem Kunststoffhohlkdrper vorhandenem Unter-
druck ein weiteres, gezielt dosiertes AusflieBen des Verpackungs-
inhaltes zu erreichen, miiBte dann bei relativ hohem Kraftaufwand

besohders feinfﬁhlig und vorsichtig vorgegangen werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, bei diinnwandigen Kunststoffhohlkér-
pern mit steifer Umhiillung aus Karton eine Losung zu schaffen, die

die Ausbildung eines Unterdruckes in dem Hohlkérper verhindert und
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ein portioniertes, dosiertes AusflieBen des Verpackungsgutes er-

méglicht.

Bei einer Verpackung der eingangs bezeichneten Art wird diese
Aufgabe gemdB der Erfindung dadurch gelést, daB der Kunststoff-
hohlkérper in seinem der Abgabedffnung gegeniiberliegenden Boden-
bereich als Faltenbalg ausgebildet und im Boden, vorzugsweise

mittig, ein Riickschlagventil angeordnet ist.

Hierdurch lassen sich die dem Stand der Technik anhaftenden Nach-
teile vermeiden und wird ein portioniertes, dosiertes AusflieBen
des Verpackungsgutes ermdglicht. Die Verpackung 1&8t sich an den
das Eingreifen ermdglichenden Ausnehmungen mit einer Hand in
Uberkopfstellung festhalten, so daB mit der anderen Hand der Fal-
tenbalgbereich des Kunststoffhohlkdrpers niedergedriickt werden
kann. Zum einen ist die Verpackung hierdurch relativ einfach in
der (berkopflage zu halten und zum anderen ist durch den ausge-
bildeten Faltenbalg der Kraftaufwand fiir die Druckausiibung auf den
Kunststoffhohlkdorper relativ gering. Durch Niederdriicken des Fal-
tenbalges wird eine der Hubbewegung und dem Hubvolumen des Fal-
tenbalges entsprechende Menge an Verpackungsgut aus dem Kunst-
stoffhohlkérper herausgépreBt. Weiterhin ist durch den fiir das
Niederdriicken des Faltenbalges bendtigten relativ geringen Kraft-
aufwand - ein feinfilhliges Niederdriicken des Faltenbalges sehr
leicht moglich, wodurch die abzugebende Menge an Verpackungsgut
einfach zu dosieren ist. Ferner ist der Faltenbalgbereich bzw.
dessen Hubvolumen aber auch gezielt derartig zu dimensionieren,
daB ein vollstdndiger Hub einer bestimmten Portion bzw. Austrags-
menge an Verpackungsgut entspricht. Durch das weiterhin vorgesehe-
ne Riickschlagventil wird erreicht, daB sich beim Wiederaufrichten

des Faltenbalgbereiches aufgrund der elastischen Riickstellkraft
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der Faltenbalgwand kein Unterdruck in dem Kunststoffhohlkérper
einstellen kann. Vielmehr 6ffnet bei sich riickstellendem Falten-
balg das Riickschlagventil und 148t von auBen Umgebungsluft in den

Kunststoffhohlkorper einstrémen.

ZweckmaBigerweise betrdgt das Hubvolumen des Faltenbalges gemiB
Ausgestaltung der Erfindung 20 - 160 ml. Ein Faltenbalg mit diesem

Volumen ist relativ einfach zu bet&tigen.

- Um die Verpackung weiterhin in verschlossenem Zustand in {ber-
kopfstellung abstellen zu konnen, sieht die Erfindung in Weiter-
bildung vor, daB der Kopfbereich des Kunststoffhohlkérpers mit
Flaschenhals und Abgabeéffnung in den Kunststoffhohlkérper ein-
driickbar ausgebildet ist und bei eingedriicktem Kopfbereich um die
Abgabedffnung herum iiberstehende Bereiche des Kunststoffhohlkér-
pers eine Standfldche fiir eine Uberkopfpositionierung der Verpak-
kung ausbilden. '

SchlieBlich sieht die Erfindung zur bequemen Erreichbarkeit und
Betatigbarkeit des Faltenbalges noch vor, daB die Umhiillung im
Bereich des Faltenbalges an zwei gegeniiberliegenden Seiten halb-

kreisférmig ausgeschnitfén ist.
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Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung beispielsweise

ndher erldutert. Diese zeigt in der einzigen

Figur eine Seitenansicht der Verpackung in teilweise

geschnittener Darstellung.

Die in der Figur insgesamt mit 1 bezeichnete Verpackung besteht
aus einem diinnwandigen, mittels eines Blasverfahrens erzeugten
Kunststoffhohlkdrper 2 und einer an dem Kunststoffhohlkérper 2
formschliissig anliegenden Umhiillung 3 aus Karton. Der Kunststoff-
hohlkérper 2 weist an seinem einen Langsende einen Flaschenhals 4
auf, der eine Abgabedffnung des Kunststoffhohlkérpers 2 um-
schlieBt. Der Flaschenhals 4 ist mit einem AuBengewinde versehen
und mit einer ein Innengewinde aufweisenden Kappe 15 verschlossen.
An dem gegeniiberliegenden Ende ist der Bodenbereich 6 des Kunst-
stoffhohlkdrpers 2 als Faltenbalg 7 ausgebildet. Mittig im Bo-
denbereich 6 im Verlauf der zentralen Verpackungslangsachse 8 ist
ein Riickschlagventil 9 angeordnet. Der Kunststoffhohlkorper 2
weist ein Innenvolumen von 0,2 bis 2,5 1 auf. Der Faltenbalg 7 ist
dermafBen dimensioniert, daB sein Hubvolumen bei Betdtigung 20 -
160 m1 betrdgt. Weiterhin ist an dem Kunststoffhohlkérper 2 eine
Ausnehmung 5 ausgebildet, die das Eingreifen und Halten des Kunst-
stoffhohlkdrpers ermdglicht. Entweder ist hierzu, wie von iiblichen
Kunststoffflaschen bekannt, in den Kunststoffhohlkérper 2 inte-
griert ein Tragegriff ausgebildet oder aber, es ist an dem Kunst-
stoffhohlkdrper 2 eine Ausnehmung ausgebildet, wie sie bei-
spielsweise der &@lteren Anmeldung P 39 21 258.0 zu entnehmen ist,
bei welcher ein Tragegriff dann durch die spezielle Gestaltung der
duBeren Umhiillung gebildet wird. Der den Flaschenhals 4 umgebende
Kopfwandbereich 10 des Kunststoffhohlkdrpers 2 ist so ausgebildet,
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daB er zur Versenkung der Kappe 15 nach innen in den Kunststoff-
hohlkdrper 2 eindriickbar ist. Diese eingedriickte Stellung ist in
der Figur mit durchgezogenen Linien dargestellt. Es verbleiben
hierbei um den Flaschenhals 4 herum iiberstehende Bereiche 11 der
Wandung des Kunststoffhohlkdrpers 2. Bei einem zylindrischen
Kunststoffhohlkdrper 2 ist diese Standfliche 11 als Kreisring aus-
gebildet. Diese Standfldche 11 erméglicht das Abstellen des Kunst-
stoffhohlkdrpers 2 bzw. der Verpackung 1 in {berkopfstellung auf
einer ebenen Flache 12. Bei Abgabe von in dem Kunststoffhohlkorper
2 verpacktem flieBfdhigen, pastosen Gut miissen die Kappe 5 und der
Flaschenhals 4 aus der niedergedriickten Stellung herausgezogen und
in die in der Figur gestrichelt dargestelite Position gebracht
werden. Hierzu ist die Verpackung 1 natiirlich zunichst von der

ebenen Standflache 12 zu entfernen.

Die Umhiillung 3 liegt zumindest bereichsweise eng an dem Kunst-
stoffhohlkérper 2 an und ist im Bereich der Ausnehmung 5 durch
Umfalten von Kartonbereichen, beispielsweise wie in der P 39 21
258.0 beschrieben, verrutschsicher an dem Kunststoffhohlkérper 2
festgelegt. Vorzugsweise hat der einteilig geblasene Kunststoff-
hohlkérper 2 in der Mantelfldche zwischen Faltenbalg 7 und Fla-
schenhals 4 einen integrierten Griffteil, der durch entsprechende
Kartonausstanzungen 5 in der Umhiillung 3 eine formschliissige Ver-
bindung beider Teile zul&Bt. Bei quaderférmigen Querschnitten des
Kunststoffhohlkérpers 2 ist die griffartige Ausnehmung 5 vorzugs-
weise in einer Ecke zu positionieren. Die Umhiillung 3 dient als
Stiitz- und Dekorationselement fiir den Kunststoffhohlkorper 2.

Die Umhiillung 3 erstreckt sich an dem einen Lingsende bis kurz
unterhalb der Standfldchen 11 und an ihrem anderen Lingsende bis
kurz oberhalb des Bodenbereiches 6, so daB sie in diesem Bereich
geringfiigig iiber den Kunststoffhohlkérper 2 iibersteht. Auf dieser
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Seite sind die Kanten 13 der Umhiillung als Standfldche ausgebil-
det, so daB die Verpackung 1 auch mit nach oben gerichtetem Fla-
schenhals abgestellt werden kann. Weiterhin sind in diesem Boden-
bereich des Kunststoffhohlkdrpers 2 in zumindest zwei gegeniiber-
liegenden Seitenwandbereichen der Umhiillung 3 von den Kanten 13

der Umhiillung 3 ausgehende, halbkreisformige Ausstanzungen oder

Ausschnitte 14 ausgebildet.

Der Kunststoffhohlkdrper 2 ist mit einem flieBfdhigen, pastdsen
Gut, insbesondere einer Waschmittelpaste, befiillt. Die Befiillung
geschieht auf iiblichen Abfiillanlagen bei nach oben ausgerichtetem
Flaschenhals, also bei nicht in {berkopfstellung befindlichem
Kunststoffbehdlter 2. Im Haushalt wird die Verpackung 1 in der aus
der Figur ersichtlichen (berkopfstellung gelagert. Zur Ingebrauch-
nahme werden Kappe und VerschluB in die gestrichelt dargestellte
Lage herausgezogen und die VerschluBkappe abgenommen. AnschlieBend
wird zur Abgabe des in der Verpackung befindlichen Gutes die Fla-
sche wieder in Uberkopfstellung gegeben und durch Druck auf den
Faltenbalg 7 das pastdse bzw. pastenférmige Gut aus dem Kunst-
stoffhohlkérper 2 ausgetrieben. Bei einer Waschmittelpaste ist das
Hubvolumen des Faltenbalges 7 dabei so ausgelegt, daB mit einem
Hub ca. 75 - 80 g. an Waschmittelpaste aus dem Kunststoffhohlkdr-
per 2 austreten. Bei Fortfall des auf cen Faltenbalg 7 ausgeiibten
Druckes stellt sich dieser wieder zuriick in die in der Figur dar-
gestellte Lage. Bei diesem Riickstellvorgang 6ffnet das Riickschlag-
ventil 9 und 1&Bt bis zum erfolgten Druckausgleich Luft in den
Kunststoffhohlkérper 2 eindringen. AnschlieBend schlieBt das Riick-
schlagventil 9 wieder. Wahrend dieses Riickstelivorganges des Fal-
tenbalges 7 reiBt das Produkt bzw. das pastdése Gut in der vom
Flaschenhals 4 umgebenen Abgabedéffnung sauber ab. Bei dem Ver-
packungsinhalt handelt es sich um ein flieBfdhiges, pastdses Gut,
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das frei nachlduft, d. h. das allein unter Einwirkung der Schwer-

kraft FlieBneigung zeigt.

Der Kunststoffhohlkdrper 2 ist aus einem Kunststoff gefertigt, der
diffusionsdicht ist, so daB sich insgesamt eine hermetisch dichte
Verpackung 1 damit bilden 1adBt, in welcher insbesondere auch
Waschmittelpaste mit hohen Tensidanteilen und Bleichmittelanteilen
verpackt werden kann. Weiterhin sind Umhiillung 3 und
Kunststoffhohlkérper 2 nach Abgabe des Inhaltes leicht voneinander

zu trennen und getrennt zu entsorgen.
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Patentanspriche

1. Verpackung (1) fiir flieBfdhige, pastdse Giiter, insbesondere
Waschmittelpaste, bestehend aus einem inneren, das zu verpak-
kende Gut aufnehmenden Kunststoffbehdlter (2) in Flaschenform

und aus einer den Kunststoffbehdlter (2) umgebenden Umhiillung
(3) aus Karton, wobei der Kunststoffbehdlter (2) als diinnwan-

diger, mittels eines Blasverfahrens erzeugter Kunststoffhohl-
kérper (2) mit Flaschenhals (4) und kappenverschlieBbarer Ab-
gabedffnung ausgebildet ist und die Umhiillung (3) wenigstens
bereichsweise formschliissig am Kunststoffbehdlter (2) anliegt
und mit das Eingreifen von Hand erméglichenden Ausnehmungen (5)
ausgeriistet ist,

dadurch gekennzeichnet,
daB der Kunststoffhohlkérper (2) in seinem der Abgabedffnung

gegeniiber 1iegenden Bodenbereich (6) als Faltenbalg (7) ausge-
bildet und im Boden (6), vorzugsweise mittig, ein Riickschlag-

ventil (9) angeordnet ist.

2. Verpackung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Hubvolumen des Faltenbalges 20 - 160 ml betragt.

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Kopfwandbereich (10) des Kunststoffhohlkdrpers (2) mit
Flaschenhals (4) und Abgabedffnung in den Kunststoffhohlkdrper
(2) eindriickbar ausgebildet ist und bei eingedriicktem Kopfbe-
reich (10) um die Abgabedffnung herum iiberstehende Bereiche
(11) des Kunststoffhohlkérpers (2) eine Standflache (11) fiir
eine Uberkopfpositionierung der Verpackung (1) ausbilden.
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4. Verpackung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Umhiillung (3) im Bereich des Faltenbalges (7) an zwei

gegeniiber1iegenden Seiten halbkreisférmig (14) ausgeschnitten
ist.
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