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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce alle presse
piegatrici per lamiere e riguarda in particolare un
dispositivo per determinare una posizionejdi riferi-
mento di un foglio di lamiera in una pressa riega-
trice la quale comprende almeno una lama.ed almenoc
una controlama definenti una 1linea di piegatura,
delle quali la lama & portata da un portélama che &
mobile verso la controlama ed in senso opposto ed &
allungato in una prima direzione parailela alla
linea di piegatura, il quale dispositivo comprende
mezzi di guida di scorrimento portati dal portalama
ed estendentisi nella suddetta prima dirgzione, ed
una coppia di slitte motorizzate, mobili a va e
vieni nella prima direzione sui mezzi di guida, e

ciascuna slitta comprende un rispettivo blocchetto
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“

di riferimento avente una faccia di

frontale ed una facclia di riferimento laterale con

le quali sono impegnabili rispettivamente un bordo
frontale ed un bordo laterale del foglio, ed in cui
ciascun blocchetto di riferimento & scorrevole a va
e vieni nella rispettiva slitta in una seconda

direzione, perpendicolare alla prima, verso la linea

di piegatura ed in senso opposto.

L’invenzione & stata concepita nella sua appli-
cazione alle presse piegatrici a controllo numerico,

ma & applicabile alle presse piegatrici in genere.

Gid si conosce un dispositivo del tipo sopra
definito nel gquale il movimento a va € vieni di

ciascuna slitta nella suddetta prima direzione é

ottenuto per mezzo di un rispettivo motore elettrico
a controllo numerico. In guesto dispositivo noto
ciascuna slitta porta un secondo motore a controllo

numerico associato al relativo blocchetto di riferi-

i
mento per produrre lo scorrimento a va e vieni di

guest‘ultimo nella suddetta seconda direzione,

indipendentemente dai movimenti della slitta nella

prima direzione.

E’ cosl possibile posizionare con molta preci-

sione, sia lateralmente che frontalmente, il bordo

di un foglio, vuoi per eseguirvi una prima piega,

1
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. . 1 .
vuol per definire una volta per tutte una posizione
i

di "zero" alla quale il sistema 4di contro;lo numeri -

i

co della pressa e di un suo manipolatore;fara rife-

|

rimento per 1’esecuzione, in un pannello di lamiera,
i
di tutte le altre pieghe successive alla prima.
1
Il dispositivo noto utilizza quattﬁo motori a

. .. . 1 .

controllo numerico per posizionare i due .blocchetti
1

di riferimento nelle due direzioni s?ddette. I

motori a controllo numerico sono costosi e sarebbe

desiderabile ridurne il numero, pur otkenendo un

dispositivo del tipo considerato la cui%precisione

non sia inferiore a quella del noto disp@sitivo con
i

guattro motori. ;
. i

Lo scopo principale dell'invenzione;é appunto
quello di ottenere gquesto risultato. i
]

Secondo 1l’'invenzione guesto scCoOpo éiraggiunto

per mezzo di un dispositivo del tipo }nenzionato

all‘inizio, caratterizzato dal fatto ché ciascuna

i
slitta incorpora una barra dentata scerrevole ri-

H

spetto alla slitta stessa nella suddetta: prima di-
i

rezione, nonché un ruotismo per trasformare i movi-
{
menti della barra dentata rispetto alla slitta in

corrispondenti movimenti del blocchettofnella se-
1

conda direzione, dal fatto che ciascuna élitta in-

1

corpora mezzl comandabili selettivamente di bloccag-
I
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gio e sbloccaggio della barra dentata rispetto alla

slitta stessa e dal fatto che il dispoéitivo com-
|

prende inoltre mezzi di ritegno portati d?l portala-
i
ma, per mantenere ferma la barra dentata in una

posizione prestabilita rispetto al portalama stesso,
H
la disposizione essendo tale che ‘esiste una

i

corrispondenza biunivoca tra., da una parte, le

posizioni della slitta lungo i suoi mezzi di guida

1

quando la barra dentata & mantenuta ferma nella
suddetta posizione prestabilita e, dall’altra parte,

la posizione del blocchetto di riferimenfo risgpetto
|
alla linea di piegatura.

i

Grazie a questa idea di soluzione & possibile

regolare con precisione 1le posizioni di ciascun

blocchetto nella prima e nella seconda direzione per
mezzo di un solo motore elettrico, 4i preferenza a

contrello numerico, per ciascuna slitta.

Considerando una sola delle due slitte, 1’ope-
1
razione di regolazione delle posizioni del blocchet-

to nelle due direzioni pud essere effettuata come

segue.
In vista della regolazione, si fa traslare la
slitta lungo i suol mezzl di guida fino ad una

posizione prestabilita nella prima direzione. Una

volta raggiunta questa posizione, i mezzi,di ritegno

!
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portati dal portalama bloccano 1la barra dentata
rispetto al portalama stesso e la slitta viene fatta
. I . + .
traslare ulteriormente lungo 1 suoil mezzi di guida,

1
in un senso o nell’altro.

A questa ulteriore traslazione dglla slitta
lungo il portalama corrisponde, biunivdcamente, un
avanzamento od una retrocessione del blocchetto di
riferimento rispetto alla linea di piegatura.

La traslazione della slitta, mentre la barra
dentata & bloccata rispetto al portalaﬁa e scorre
nella slitta stessa, viene arrestata% gquando il
blocchetto ha raggiunto, nella seconda direzione, la
posizione avanzata o retrocessa desideréta.

Successivamente, la barra dentata viene blocca-
ta rispetto alla slitta per mantenere lé posizione
regolata del blocchetto rispetto alla linea di
piegatura, e la slitta viene fatta traslére lungo il

portalama, solidalmente alla barra dentata, sino a
guando il blocchetto raggiunge 1la p%sizione di
regolazione prestabilita nella prima di%ezione.

L'’invenzione riguarda pure una pressa piegatri-

ce incorporante un dispositivo secondo 1/invenzione

Stessa.

'

L’invenzione sara chiarita meglio ddlla lettura

della descrizione particolareggiata che segue, fatta
1
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1

con riferimento ai disegni annessi, dati a titolo

d'esempio non limitativo e nei quali:

la figura 1 & una vista in prospettiva di una
pressa piliegatrice incorporante un :dispositivo
secondo una forma d’attuazione preferita dell’in-
venzione, j

la figura 2a & una rappresentazioné schematica
dall'alto che illustra il modo in cui un foglio di
lamiera da sottoporre a piegatura viene!posizionato
per mezzo di una coppia di blocchetti di;riferimento
facenti parte del dispositivo, |

le figure 2b e 2c sono rispettive rappresenta-
zioni parziali, analoghe a quella della figura 2a,

|

che illustrano il posizionamento di un foglio di
lamiera secondo due varianti rispettojalla figura
2a,

la figura 3 & una vista laterale frammentaria
ed in maggiore scala secondo la frecc%a IIT della
figura 1, |

la figura 4 & una vista 1aterale§simile alla
figura 3, in maggiore scala e con una.slitta par-
zialmente sezionata per illustrarne certi dettagli
interni,

la figura 5 & una vista in prospettiva che

illustra una delle slitte del dispositivo della

i
i
i
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figura 1 e gli organi ad esso associati,
1
]
la figura 6 & una vista frontale parzialmente
1
sezionata nel piano verticale indicato con VI-VI

nella figura 4,

H

la figura 7 & una vista frammentaria dall’alto,
sostanzialmente secondo la freccia VII della figura

5, in cui certe parti sono state rappresentate per

1

trasparenza,

la figura 8a & una vista frontale schematica e

!
parzialmente sezionata che illustra una delle slitte

. 0 L] . . » i r
del dispositivo in una posizione di ,regolazione

estrema, |

la figura 8b & una vista 1ateraie simile a

quella della figura 3 ed in minore scala, che illu-
. i

stra una situazione corrispondente a gquella della

figura 8a, ;
i

le figure 9a e 9b sono rappresentazioni che

corrispondono rispettivamente a gquelle delle figure

8a ed 8b e che illustrano la slitta in una posizione

di regolazione intermedia, e
le figure 10a e 10b sono ancora rappresentazio-

ni analoghe a quelle, rispettivamente, delle figure

i

8a, 8b e 9a, 9b, in cui la slitta & illustrata in

una posizione di fine corsa opposta a ﬁuella della

figura B8a. |

JACOBACCI & PERANI S.p.A.



Riferendosi alla figura 1, una pressa piegatri-
ce del tipo verticale, designata nel cdmplesso con
10, comprende wuna robusta incastellétura a ¢,
designata nel complesso con 12. !

L’incastellatura 12 comprende a sda volta una
parte inferiore fissa 14 ed una parte superiore
oscillante 16, le cuil oscillazioni sono éomandate da
uno o piu attuatori idraulici (non rappiesentati).

Gli utensili della pressa 10 (premiiamiera, la-
me e controlame) sarannc brevemente de%critti piua
avanti con riferimento alla figura 3. Per ora baste-
rd dire che nella cavita definita nellé forma a ¢
dell’incastellatura 12 & montato un portalame 18,
anch’esso a C, delle cui lame i dira piu avanti con
riferimento alla figura 3.

Sempre riferendosi alla figura 1, éul davanti
della pressa 10 si trova una tavola 20fd'appogqio

%

dei fogli o pannelli di lamiera da sottoporre a

i

pPlegatura nella pressa 10.

Alla tavola 20 & associato un manipdlatore, che
pué¢ essere ad esempio del tipo descritto ed illu-
strato nella domanda di  brevetto italiano
TO94A000885 a nome della stessa Richiedente.

|

Tutti i movimenti della pressa 10 e del suo
!

manipolatore sono preferibilmente comandati da

I
1
i
!
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un‘apparecchiatura a controllo numerico, indicata
|

convenzionalmente con il riferimento NC nella figura

1, che indica pure la sua "consclle".

Ancora riferendosi alla figura 1, ;l pocrtalame

18 & allungato in una prima direzione X parallela

alla linea di piegatura definita dagli utensili

della pressa del quali si dira pia avanti.

Il portalame 18 comprende mezzi di guida di

i
scorrimento sotto forma di una rotaia 22 che si

estende nella prima direzione X. La rotala 22 porta

una coppia di slitte motorizzate 24, che sono mobili

H
a2 va e vieni nella prima direzione X.
Il trascinamento di ciascuna slitta 24 & pro-

1

dotto da un rispettivo motore elettrico a controllo
numerico 26, che & collegato alla rispettiva slitta
24 tramite una rispettiva trasmissione a cinghia

dentata 28 che si estende lungo il portalame 18.
Ciascuna slitta 24 comprende un 'rispettivo

blocchetto di riferimento 30. l

{

Lo scopo dei blocchetti di riferimehto 30 sara

i
ora chiarito facendo riferimento alle figure 2a, 2b
e 2c.

Nella figura 2a un operatore ha posato un
foglio di lamiera P, da sottoporre a .piegatura,
sulla tavola 20.
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Nel caso della figura 2a il foglio, P & rettan-
golare. Un suo bordo frontale & indica%o con E, ed
i suoi bordi laterali sono indicati coﬁ E,.

In vista del posizionamento correttb del foglio
P, i1l sistema d4i controllo numerico ha:posizionato
i due blocchetti 30 sia nella prima direzione X che
in una seconda direzione Y perpendiéolare alla
prima, nonché perpendicoclare alla linea éi plegatura
BL definita dagli utensili della pressal

Per il posizionamento corretto del foglio P,
ciascun blocchetto 30 presenta una c&ncavita ad
angolo retto definita da una facclia di riferimento
frontale F, d’impegno del bordo frontale E,, ed una
faccia di riferimento laterale F,, d'impegno del

i

corrispondente bordo laterale E, del foglio P.
Nella figura 2b si & supposto che £ bordi E,,
E, di un foglio rettangolare P non siano molto
precisi. In questo caso, negli angoli dél foglio P
in cui s’incontrano 1 bordi E, e E, sono state
praticate rispettive piccole scantonaéure N,, N,
(rientranti anche di qualche frazione di millime-

1

tro). I bordi cui fare riferimento preciso sono dati

1
1in questo caso dalle scantonature.

Nella figura 2c¢ si & supposto che i1 foglioc P

da sottoporre a piegatura presenti, negli angoli,

- 11 -
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profonde tacche ad angolo retto che definiscono, da

una parte, bordi laterali precisi E, e, dall‘altra

parte, un bordo frontale preciso F,.

In questo caso le facce di riferimento laterali

F, e frontali F, dei blocchetti formano fra lorc un

i

angolo diedro positivo. '
Riferendosi alla figura 3, la parte inferiore

fissa 14 dell’incastellatura della pressa sopporta

|
un premilamiera inferiore fisso 32. La parte supe-
)

riore oscillante 16 dell’incastellatura della pressa

sopporta una robusta piastra frontale 3Q (figura 1)

+

che porta inferiormente un premilamiera superiore
i
mobile 36.
Il portalame 18 contenuto nella cavika definita
dalla forma a C dell’incastellatura della pressa é

i

anch’esso a forma di C e porta una coppia di lame
supericre 38 ed inferiore 40.

La lama inferiore 40 & destinata a cooperare
con una controlama 42 definita da una parte a becco
del premilamiera superiore 36; la lama sﬁperiore 38
@ destinata a cooperare con una controlama costitui-

ta da una corrispondente parte a becco del premila-

miera inferiore 32, i

Il portalama 18 pud essere fatto salire e di-

scendere sotto il comando di un motore a' controllo

-1z -

|
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numerico (non rappresentato) per fare cooperare
selettivamente la sua lama inferioré 40 con 1la
controlama superiore 42 o la sua lama éuperiore 38
con la controlama inferiore 44,

Ia disposizione descritta sopra a titolo
d’esempio & simile a quella illustrata e descritta
dettagliatamente nel documento EP-A-0:298 056, al
guale si rimanda per maggiori dettagli;

Nella descrizione che segue, riferita alle fi-
gure 3 e successive, 11 dispositivo secondo 1’inven-
zione per determinare la posizione di un foglio di
lamiera nella pressa piegatrice verra descritto in
relazione alla sua sola parte sinistra, essendo
inteso che gli elementi delle partil sinistra e
destra scno specularmente identici.

Riferendosi alle figure 3 a 7, in ‘queste od in
talune di esse si vedono la rotaia 22, 'la slitta 24
di sinistra, il suo motore elettrico a controllo
numerico 26, la sua trasmissione a ciﬂghia dentata
28 ed il suo blocchetto 30. |

Le facce di riferimento laterale effrontale del
blocchetto 30 sono ancora indicate con F, ed F,.

La slitta 24 & costituita da un blocco massic-
cio sostanzialmente parallelepipedo. Il blocchetto

30 & sotto forma di un robusto listello montato

'

_13-
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scorrevole nella slitta 24 nella direzione Y.

La slitta 24 incorpora una barra déntata 46, la
quale & montata scorrevole con precisione nella
slitta stessa nella direzione X.

A sua volta, il listello costituehte 11 bloc-
chetto di riferimento 30 presenta una dentatura
laterale 48.

La dentatura della barra dentata 4é e la denta-
tura 48 del blocchetto 30, che sono perpendicolari
tra loroc, sono intercollegate da un ruotismo incor-
porato nella slitta 24 e che serve a trasformare i
movimentl della barra dentata 46 rispetto alla

slitta stessa in corrispondenti movimenti del

blocchetto 30 nella direzione Y.
l Il ruotismo 50 comprende un doppio rocchetto
dentato nel quale un alberino 52 girevole nella
slitta 24 porta solidalmente un rocchetto maggiore
54 in presa con la dentatura della dentiera 46 ed un
rocchetto minore 56 in presa con la dentatura 48 del
blocchetto 30.

Per gli scopi che saranno chiariti piu avanti,
la slitta 24 incorpora mezzi d4i richia@o elastico
della barra dentata 46 ad una posizione di fine

corsa di massima sporgenza (a sinistra nelle figure

6 e 7, per il caso della slitta 24 di sinistra, ed

- 14 -
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|

a destra per il caso della slitta 24 d4i destra).

Preferibilmente, come illustrato nelle figure
5, 6 e 7, i mezzi di richiamo elastico consistono in

1
una mella a spirale 58 che interagisce tra il corpo
della slitta 24 e 1'alberino 52 del dopp;o rocchetto
54, 56. ;

Per gli scopi che saranno chiariti'piu avanti,
la slitta 24 incorpora mezzi comandabili selettiva-
mente di bloccaggio e sbhloccaggio éella barra
dentata 46 rispetto alla slitta stessa. La forma di
realizzazione preferita di questi mezziadi bloccag-
gio e sbloccaggio sara ora descritta facéndo riferi-
mento alle figure 3 a 7.

I mezzi di bloccaggio e sbloccaggio comprendono
éome elemento fondamentale un organo a ceppo 60,
preferibilmente sotto forma di un bilanciere, come
rappresentato. Il bilanciere 60 & richiamato da
mezzi elastici, sotto forma di molle elicoidali di
compressione 62, ad una posizione di #loccaggio.
indicata in linee continue nella figura 4, in cuil
una superficie attiva 64 dell’organo ail ceppo 60
rinserra la barra dentata 46 tra sé ed una superfi-
cie opposta 66 presentata da una parete di fondo 68

della slitta 24.

Contro la forza delle molle 62 1’organo a ceppo

- 15 -

JACOBACCH & PERANI S.p.A\



i
60 pud essere portato ad una posizione di sbloccag-

gio, 1llustrata in linee a punti e tratti nella
figura 4. In questa condizione la barra dentata 46
@ liberata rispetto alla slitta 24 e pud scorrere
rispetto a gquest’ultima nella direzione X.

Si descriveranno ora i mezzi preferiti per spo-
stare l’organoc a ceppo 60 alla posizione di sbloc-
caggio contro la forza delle molle 62.

§empre riferendosi alle figure .3 a 7, sul
portalama 18 & montato, per c¢lascuna slitta, wun
organo movente 70, situato verso l'estremitd sini-
stra del portalame 18 nel caso della slitta 24 di
sinistra e verso l’estremita destra del portalame 18
nel caso della slitta 24 di destra.
| L'organo movente 70 comprende una leva 72 ful-
crata sul portalame 18 attorno ad un asse 74 esten-
dentesil nella direzione X. La leva 72 porta una
serie di rulli 76 od organi equivalenti, allineati
secondo la direzione X. ;

Da parte sua, l'organo a ceppo 60 presenta una
parte cedente 78 sotto forma d4i un pattino allungato
nella direzione X.

Alla leva 72 dell’'organo movente 70 & associato
un attuatore pneumatico 80 che serve a spostare

angolarmente la leva 72 tra una posizione inattiva,

¥

- 16 -
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rappresentata in linee continue nellaifigura 4, ed
una posizione attiva, rappresentata in linee a punti
e tratti nella stessa figura.

Quando la slitta 24 si trova verso l’estremita
sinistra del portalame 18, se 1‘organo movente 70 si
trova nella posizione attiva, rappresentata in linee
a punti e tratti nella figura 4, i rulli 76 impegna-
no il pattino 78 e spostano e mantengono l’organc a
cuneo 60 nella posizione di sblocéaggio, pure
illustrata in linee a punti e tratti neila figura 4.

Il dispositivo per determinare la posizione di
riferimento di un foglio di lamiera comprende pure,
per ciascuna slitta 24, mezzi di ritegno portati dal
portalame 18 per mantenere ferma la barfa dentata 46
in una posizione prestabilita rispetto'al portalame
stesso. |

Preferibilmente, questi mezzi consistono in uno
scontro figso 82 di sinistra, fissato all’estremita
sinistra del portalame 18 per la slitta 24 di sini-
stra, ed in uno scontro fisso 82 di destra, fissato

all’estremita destra del portalame 18 per la slitta

24 di destra.

1

Ciascuna barra dentata 46 & atta ad impegnare
di testa il relativo scontro fisso 82.

Si fard ora riferimento alle figure 8a, 8b, 9a,

- 1'7 -
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1
'
l
E

9b, 10a e 10b per descrivere il funzionamento del

dispositivo per determinare la posizio%e di riferi-

mento del foglio di lamiera, considefando il caso
‘

della slitta 24 di sinistra. ;

Nella figura 8a la barra dentaté 46 & stata
liberata rispetto alla slitta 24 ed i suoi mezzi di
richiamo elastico (molla 58) 1’hanno ?ortata alla
posizione di massima sporgenza verso Sinistra. Il
relativo motore a controllo numerico ha portato la
slitta 24 ad una posizione in cui la barra dentata
46 impegna di testa il relativo scontro 82. In
guesta condizione il blocchetto 30 si' trova nella
posizione di massimo rientro nella slftta 24, come
illustrato nella figura 8b ove & indicata la sua
faccia frontale F,. Essendo questa la posizione di
regolazione desiderata del blocchetto 30, 1l'organo
a cuneo 60 viene riportato alla posizione di bloc-
caggio 30 e la slitta 24 viene poi fatta traslare

|
{(verso destra nella figura 8a) solidalmente alla sua

barra dentata 46 fino a portare il biocchetto 30
alla posizione di regolazione desiderata nella
direzione X.

Nella figura %a, con la barra dentéta 46 libera

di scorrere rispetto alla slitta 24, quest’'ultima &

stata fatta traslare verso sinistra, dal suo motore

- 1 8 - |
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a controllo numerico 26, fino ad una.posizione in
cui la barra 46 ha impegnato di testa lo scontro 82
ed & rientrata rispetto alla slitta 24 fino ad una
posizione intermedia prestabilita. A questa posizio-
ne prestabilita della barra 46 corrispohde una posi-
zione intermedia del blocchetto 30 in cui la sua
faccia frontale F, si trova ad una distanza presta-
bilita dalla linea di piegatura. Una volta raggiunta
questa condizione di regolazione l’organc a cuneo
60 torna a bloccare la barra dentata 46 rispetto al-
la slitta 24 e quest’ultima viene fatta traslare
verso destra (nella figura 9a) fino a portare il
blocchetto 30 alla posizione desiderata nella
direzione X.

Nelle figure 10a e 10b & illustratg una situa-
zlione analoga in cui la barra 46, libera. di scorrere
nella slitta 24, & stata spostata tutto a destra
(nella figura 10a) rispetto alla slitta 24 grazie
all’impegno con lo scontro 82. In questa situazione
il blocchetto 30 & stato portato alla posizione di
regolazione prestabilita in cul la .sua faccia
frontale F, si trova nella massima vicinanza della
linea di piegatura. L

Come si comprendera, con la procedufa descritta

con riferimento alle figure 8a, 8b, %a, 9b, 10a e

_19._.
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10b, si ottiene, c¢on un unico motore :per ciascuna
il

slitta 24, una corrispondenza biunivoca tra, da una
parte, le posizioni della slitta 24 ;ungo i suoi
mezzi di guida 22, guando la barra éentata 46 &
mantenuta ferma in una posizione pre#tabilita e,
dall’altra parte, la posizione del biocchetto dai
riferimento 30 rispetto alla linea di ?iegatura.
L’invenzione & stata descritta sopra nella sua
applicazione ad una pressa piegatrice cosiddetta "a
doppic effetto”, con due lame e due controlame atte
ad operare alternativamente per eseguire pieghe
verso l'alto e wverso il basso in uﬁ foglio di
lamiera, ma essa €& parimentil applicaf;ile ad una
pressa piegatrice dotata di una sola 1%ma e di una

sola controlama cooperanti.

JACOBACCI & PERAN! S.p.A.



RIVENDICAZIONI

1. Digspositivo per determinare una posizione di
riferimento di un foglio di lamiera% (P) in una
pressa piegatrice la guale comprende alﬁeno una lama
(38, 40) ed almeno una controlama (42, 44) definenti
una linea di piegatura (BL), delle gquali la lama
(38, 40) & portata da un portalama (18) che & mobile
verso la linea di piegatura {(BL) ed in senso opposto
ed é allungato in una prima direzione (X) parallela
alla linea di piegatura (BL), il quale:dispositivo
comprende mezzi di guida di scorrimento (22) portati
dal portalama (18) ed estendentisi nella suddetta
prima direzione (X), ed una coppia di slitte moto-
;izzate (24), mobilli a wva e wvieni Aella prima
direzione (X) sul mezzi di guida (22), e ciascuna
slitta (24) comprende un rispettivo blocchetto di
riferimento (30) avente una faccia di riferimento
frontale (F,) ed una faccia di riferimenﬁo laterale
(F,) con le quali sono impegnabili rispettivamente
un bordo frontale (E,) ed un bordo laterale (E,) del
foglio (P), ed in cui ciascun blocchetto:di riferi-
mento (30) & scorrevole a va e vieni nella rispetti-
va slitta (24) in una seconda direzione (é), perpen-
dicolare alla prima, verso la linea di!piegatura

(BL) ed in senso opposto,

- 21 -

JACOBACCI & PERANI S.p.A.



caratterizzato dal fatto che ciqscuna slitta
(24) incorpora una barra dentata {46) scorrevole
rispetto alla slitta stessa nella suﬁdetta prima
direzione (X), nonché un ruotismo (50) per trasfor-
mare 1 movimenti della barra dentata (46) rispetto
alla slitta (24) in corrispondenti movimenti del
blocchetto (30) nella seconda direzione (Y),

dal fatto che ciascuna slitta (24) incorpora
mezzl (60) comandabili selettivamente di bloccaggio
e sbloccaggio della barra dentata (46) r?spetto alla

slitta stessa, !

1

e dal fatto che il dispositivo comprende inol-
tre mezzi di ritegno (82) portati dal portalama (18)
per mantenere ferma la barra dentata (46) in una
ﬁosizione prestabilita rispetto al portaiama stesso,

la disposizicne essendo tale che|esiste una
corrispondenza biunivoca tra, da una parte, le posi-
zioni della slitta (24) lungo i suoi mezzi di guida
(22) quando la barra dentata (46) & mantenuta ferma
nella suddetta posizione prestabilita e,idall'altra
parte, la posizione del blocchetto di fiferimento

(30) rispetto alla linea di piegatura (BL).

2. Dispeositivo secondo 1la rivendiéazione 1,
caratterizzato dal fatto che i mezzi dilbloccaggio
e sbloccaggio della barra dentata (46) comprendono

- 22 -
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i
un organo a ceppo (60) mobile nella slitta (24) tra
una posizione di bloccaggio in cui una’sua superfi-
cie attiva (64) rinserra la barra denﬁata (46) tra
sé ed una superficie opposta (66) della slitta (24)
ed una posizione di sbloccaggio in cui la barra
dentata (46) & liberata rispetto alla slitta (24).
3. Dispositivo secondo la rivendicazione 2, carat-
terizzato dal fatto che l’organo a ceppo (60) & sot-
to forma di un bilanciere richiamato da mezzi ela-
stici (62) alla posizione di bloccaggio ed avente
una parte d'estremitd cedente (78), dél fatte che
comprende inoltre un organo movente (70) montato sul
portalama (18) e spostabile tra una posj‘_zione d’'im-
pegno con la parte cedente (78) per mantenere l’'or-
dano a ceppo (60) nella posizione di sbloccaggio ed
una posizione di disimpegno della parte cedente (78)
per consentire all’organc a ceppo (60} di rimanere
nella posizione di bloccaggio, ed un attuatore (80)
portato dal portalama per spostare l'orgéno movente
(70) tra le due posizioni d’impegno e di disimpegno.
4. Dispositive secondo la rivendicazione 3,
caratterizzatc dal fatto che la parte cedente (78)
é sotto forma di un pattino allungato nella suddetta
prima direzione (X} e dal fatto che 1’orgéno movente

(70} comprende una leva (72) fulcrata suf portalama
-23_
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attorno ad un asse (74) estendentesi nella prima
direzione (X) e che porta una serie di rulli (76) od
organi equivalenti d’'impegno del pat%ino (78), 1
quali rulli (76) sono allineati nella pfima direzio-
ne (X).

5. Dispositivo secondo una gqualsiasi ﬁelle riven-
dicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che
i mezzl di ritegno di ciascuna barra dentata (46)
comprendono un rispettivo sceontro fisso-&SZ) portato
dal portalama (18) ad una corrispondenﬁe estremita
del portalama stesso e contro il quaie & atta a
contrastare un’'estremita della corrispoﬁdente barra
dentata (46), e dal fatto che sono provvisti mezzi
(58) di richiamo elastico della barra dentata (46)
Qerso lo scontro (82}.

6. Dispositivo secondo la rivendicazione 5, carat-
terizzato dal fatto che il blocchetto di:riferimento
(30} presenta una dentatura (48) estendentesi nella
suddetta seconda direzione (YY), il suddeéto ruoktismo
(50) comprende un doppio rocchetto dentato (54, 56)
in presa con le dentature della barra dentata {46)
e del blocchetto (30), ed i mezzi di richiamo
elastico consistono in una molla a spiraie (58) che
interagisce tra la slitta (24) ed un alberino ({52)

del doppio rocchetto (54, 56). ‘

- 24 -
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7. Dispositivo secondo una gualsiasi:-delle riven-

dicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che

ciascuna slitta (24) & motorizzata per mezzo di un
rispettivo motore elettrico a controilo numerico
(26) portato dal portalama (18) e collegato alla
slitta {(24), per il suo trascinamento, da un rispet-
tivo organo di trasmissione (28) che si estende
lungo il portalama (18). i
8. Dispositivo secondo la rivendicaziéne 7, carat-

1
terizzato dal fatto che il suddetto organo di tra-

smissione & una cinghla dentata (28), alla gquale la
slitta (24) & ancorata.
9, Pressa pilegatrice incorporante un‘dispositivo

' . . . PR
secondo una qualsiasi delle rivendicazioni preceden-
- {
ti. !
!
i

' PER INCARICO

Ing. Mauro MARC%
propric @ per gli aitrl)
i
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