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(20, 25) zur Aufnahme der Leuchtenkomponente
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wenigstens einem Abschnitt von einem quer zur
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zur Aufnahme mit einem Bereich jenseits der
Dichtungsstruktur (35) verbindet. Ferner sind ein
elekirisches Kabel, welches durch den
Kanalabschnitt (37) gefiihrt ist, eine Dichtung (40),
welche sich umlaufend geschlossen entlang der
Dichtungsstruktur (35) und geschlossen iiber den
Kanalabschnitt (37) erstreckt, und eine Abdeckung
(62, 70, 80) vorgesehen, welche umlaufend
geschlossen an der Dichtung (40) anliegt, um mit
dem Bereich (20, 25) zur Aufnahme einen
geschlossenen Raum (A, B) zu bilden, in dem die
Leuchtenkomponente (120, 130) angeordnet ist.
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Beschreibung

LEUCHTE MIT GESCHUTZT AUFGENOMMENER LEUCHTENKOMPONENTE

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Leuchte, welche eine elektrische und / oder elekt-
ronische Leuchtenkomponente aufweist, die in einem abgedichteten Raum aufgenommen ist, um
sie vor auBeren Einflissen zu schiitzen. Insbesondere betrifft die Erfindung eine sog. Highbay-
Leuchte.

[0002] Unter Highbay-Leuchten werden Leuchten verstanden, die beispielsweise zur Beleuch-
tung von gréBeren Hallen oder Industriekomplexen verwendet werden. In diesem Anwendungsfall
sind die Leuchten Ublicherweise in einem verhaltnismaiig groRen Abstand zum Boden montiert,
weshalb eine Anforderung dahingehend besteht, dass die Leuchte Licht mit hoher Intensitat er-
zeugt, welches dann auf den darunterliegenden Bereich beispielsweise einer Halle abgestrahlt
wird. Dementsprechend kommen bei derartigen Leuchten verhaltnismaBig leistungsstarke
Leuchtmittel zum Einsatz, die dann in geeigneter Weise gelagert werden miissen, wobei darauf
zu achten, dass einerseits die wahrend des Betriebs der Leuchtmittel auftretende Warme in ge-
eigneter Weise abgeleitet wird und andererseits die Leuchtmittel vor &uBeren Einfllissen, insbe-
sondere vor Feuchtigkeit und/oder Staub geschiitzt sind.

[0003] Eine Leuchte der oben beschriebenen Art ist beispielsweise aus der WO 2014/086770 A1
der Anmelderin bekannt. Die hier beschriebene Leuchte wird im Wesentlichen durch einen Alu-
miniumdruckgusskdérper gebildet, der groBflachige Kihlrippenstrukturen und Kiihlkanale zur Ab-
fuhr der hohen Warmeentwicklung wahrend des Betriebs der Leuchtmittel aufweist. Mittig zwi-
schen zwei langlichen LED-Anordnungen sind Betriebsmittel positioniert, wobei die Gestaltung
des Druckgusskérpers derart ist, dass auch ein mittig angeordnetes Gehause, in dem die Be-
triebsmittel aufgenommen sind, von Luft umstrémt werden kann, um eine ausreichende Warme-
abfuhr zu ermdglichen. Durch die Verwendung entsprechender Kihlluftéffnungen wird auch wei-
testgehend eine thermische Entkopplung zwischen dem Gehéuse fiir die Betriebsmittel und den
Bereichen des Leuchtenkdrpers, in denen die Leuchtmittel angeordnet sind, erzielt.

[0004] Bei der im Stand der Technik bekannten Lésung sind das Betriebsgerat und die Leucht-
mittel jeweils in separaten Gehauseteilen aufgenommen, die fir sich entsprechend abgedichtet
sind, um die Komponenten vor Feuchtigkeit und / oder Staub zu schiitzen. Da allerdings selbst-
verstandlich die Leuchtmittel durch das Betriebsgerat mit einer geeigneten Spannung bzw. Strom
versorgt werden miissen, ist das verhéaltnismaBig aufwendige Verlegen eines geeigneten Strom-
versorgungskabels von dem Betriebsgeréat zu den LED-Leuchtmitteln erforderlich.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabenstellung zugrunde, eine neue Lésung anzu-
geben, die es gestattet, eine Leuchtenkomponente geschiitzt zu umschlief3en, trotz allem aller-
dings die Mdglichkeit eréffnet, diese Komponente lber ein geeignetes Kabel mit einer auBerhalb
des Bereichs befindlichen Komponente zu verbinden.

[0006] Die Aufgabe wird durch eine Leuchte, welche die Merkmale des Anspruchs 1 aufweist,
geldst.

[0007] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen Anspriiche.

[0008] Gemaf der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass ein zur Aufnahme der zu schit-
zenden Leuchtenkomponente vorgesehener Bereich des Gehauses von einer Dichtungsstruktur
umgeben ist, in der eine Dichtung positioniert ist, welche sich umlaufend geschlossen um den
Bereich herum erstreckt. Das Heraus- oder Hereinfiihren eines elektrischen Kabels wird erfin-
dungsgeman dadurch ermdglicht, dass die Dichtungsstruktur an wenigstens einem Abschnitt von
einem quer zur Dichtungsstruktur verlaufenden Kanalabschnitt unterbrochen ist, der den Bereich
zur Aufnahme der Leuchtenkomponente mit einem Bereich jenseits der Dichtungsstruktur verbin-
det. Dieser Kanalabschnitt ermdéglicht das Hindurchfiihren eines elektrischen Kabels, wobei trotz
allem der Bereich umlaufend geschlossen von der Dichtung umgeben ist, sodass bei Nutzung
einer geeigneten Abdeckung der Bereich vollstandig und dicht geschlossen werden kann.
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[0009] GemaR der vorliegenden Erfindung wird also eine Leuchte vorgeschlagen, welche auf-
weist:
+ eine elektrische und / oder elektronische Leuchtenkomponente
+ ein Leuchtengehause mit einem Bereich zur Aufnahme der Leuchtenkomponente, wobei
der Bereich umlaufend von einer Dichtungsstruktur umgeben ist, wobei die Dichtungsstruk-
tur an wenigstens einem Abschnitt von einem quer zur Dichtungsstruktur verlaufenden Ka-
nalabschnitt unterbrochen ist, welcher den Bereich zur Aufnahme mit einem Bereich jen-
seits der Dichtungsstruktur verbindet,
+ ein elektrisches Kabel, welches durch den Kanalabschnitt gefiihrt ist,
+ eine Dichtung, welche sich umlaufend geschlossen entlang der Dichtungsstruktur und ge-
schlossen Uber den Kanalabschnitt erstreckt, und
+ eine Abdeckung, welche umlaufend geschlossen an der Dichtung anliegt, um mit dem Be-
reich zur Aufnahme einen geschlossenen Raum zu bilden, in dem die Leuchtenkomponente
angeordnet ist.

[0010] Vorzugsweise weist die Dichtungsstruktur eine zum geschlossenen Raum hin erhabene,
ebene oder vom geschlossenen Raum weg vertiefte Struktur auf. Insbesondere kann es sich um
eine umlaufende wellenartige Struktur mit einer Vertiefung handeln, welche dann der Aufnahme
des Materials der Dichtung dient.

[0011] Der erfindungsgemafBe Kanalabschnitt kann dazu genutzt werden, unmittelbar ein Kabel
unter der Dichtung hindurchzufiihren, um den umschlossenen Bereich mit dem Bereich auB3er-
halb der Dichtung zu verbinden. Vorzugsweise ist allerdings vorgesehen, dass in dem Kanalab-
schnitt ein kanalbildendes Bauteil angeordnet ist, welches zum Flhren des Kabels verwendet
wird. Dieses kanalartige Bauteil kann dabei Strukturabschnitte aufweisen, welche
» mit Strukturabschnitten des Leuchtengehduses zusammenwirken, um das kanalartige Bau-
teil mit dem Leuchtengehause mechanisch zu verbinden, und / oder
+ sich langs der Dichtungsstruktur erstrecken, um in flachiger Anlage mit der Dichtung zu
stehen, und / oder
+ eine Verteilung von einem auf der Dichtungsstruktur fllissig aufgetragenen Dichtmaterial in
den Kanalabschnitt hinein férdern.

[0012] Das Kabel und / oder das Kanalbauteil sind dann von der Dichtung im Bereich der oder
entlang der Dichtungsstruktur wenigstens teilweise dichtend umgeben.

[0013] Vorzugsweise weist das Leuchtengehause zumindest zwei benachbarte Bereiche zur Auf-
nahme von Leuchtenkomponenten auf, welche jeweils umlaufend von einer eigenen Dichtungs-
struktur umgeben sind. Die Dichtungsstrukturen teilen sich dabei wenigstens einen beide Dich-
tungsstrukturen unterbrechenden Kanalabschnitt, tGber den beide Bereiche miteinander verbun-
den sind und durch den das Kabel gefiihrt ist, wobei die Leuchte je Bereich eine Dichtung und
eine Abdeckung aufweist. Zwei separate Bereiche der Leuchte sind also vollstandig umschlossen
abgedichtet, um unterschiedliche Leuchtenkomponenten wie bspw. Betriebsmittel oder Leucht-
mittel aufzunehmen. Trotz allem erlaubt es die erfindungsgeméaBe Lésung, in einfacher Weise
beide Bereiche miteinander zu verbinden, wobei insbesondere die Nutzung des kanalbildenden
Bauteils die Mdglichkeit eréffnet, das Verbindungskabel erst nach Aufbringen der Dichtung zu
verlegen. Die Dichtungen der beiden benachbarten Bereiche kdnnen dabei integral miteinander
ausgebildet sein, wobei auch die Abdeckungen entweder integral miteinander ausgebildet sind
oder separate Bauteile bilden.

[0014] Das Leuchtengehause der erfindungsgemaBen Leuchte ist vorzugsweise aus Blech her-
gestellt, insbesondere in einem Tiefziehprozess. Die Dichtungsstruktur oder ggf. die mehreren
Dichtungsstrukturen erstrecken sich vorzugsweise dann in einer gemeinsamen Ebene. Die Dich-
tungsstruktur kann ferner durch eine umlaufende Rille gebildet sein, vorzugsweise durch einen
im Querschnitt etwa wellenférmigen Abschnitt im Leuchtengehause. Die Dichtung selbst besteht
vorzugsweise aus einem fliissig aufgetragenen Dichtmaterial wie bspw. PU-Schaum.

[0015] Die mit der Dichtung zusammenwirkende Abdeckung weist vorzugsweise eine haubenar-
tige oder kuppelartige Form auf. Insbesondere kann sie einen umlaufenden Rand aufweisen,
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welcher in umlaufend geschlossener, dichtender Anlage mit der Dichtung steht, vorzugsweise zu
der Dichtung hin auslauft, um in diese einzutauchen.

[0016] GemaR einer Weiterbildung der Erfindung kann die Leuchte ferner ein Halteelement auf-
weisen, welches derart mit dem Leuchtengehause verbunden ist, dass es die Abdeckung in An-
lage an die Dichtung driickt. Die Abdeckung kann in diesem Fall entweder integraler Bestandteil
des Halteelements oder ein separates Bauteil sein, wobei im Falle eines separaten Bauteils das
Halteelement geeignete Stiitz- oder Auflagebereiche aufweist, die umgangsseitig verteilt, vor-
zugsweise gleichmafig verteilt oder umfangsseitig geschlossen eine Auflage fir die Abdeckung
bilden.

[0017] Die in der erfindungsgemafBen Weise gelagerte Leuchtenkomponente stellt vorzugsweise
ein Leuchtmittel dar, wobei in diesem Fall dann die zugeordnete Abdeckung durch ein lichtdurch-
lassiges Element gebildet ist, welches ggf. eine Optik aufweist oder ein optisches Element hélt.
Auch Betriebsmittel zum Betreiben der Leuchtmittel wie ein Konverter bzw. ein Betriebsgerat kon-
nen in der erfindungsgemaBen Weise gelagert werden, wobei in diesem Fall die Abdeckung dann
durch eine lichtundurchlassige Haube gebildet ist.

[0018] Geman der vorliegenden Erfindung wird auch ein Verfahren zur Herstellung einer Leuchte
vorgeschlagen, welches folgende Schritte aufweist:

a) Bereitstellen eines Leuchtengehauses, vorzugsweise mittels eines Tiefziehverfahrens, mit
einem Bereich zur Aufnahme einer elektrischen und/oder elektronischen Leuchtenkompo-
nente, wobei der Bereich umlaufend von einer Dichtungsstruktur umgeben ist, wobei die
Dichtungsstruktur an wenigstens einem Abschnitt von einem quer zur Dichtungsstruktur
verlaufenden Kanalabschnitt unterbrochen ist, welcher den Bereich zur Aufnahme mit ei-
nem Bereich jenseits der Dichtungsstruktur verbindet,

b) Platzieren der elekirischen und/oder elektronischen Leuchtenkomponente in dem Bereich,

c) Bereitstellen eines elektrischen Kabels zum elektrischen Anschluss an die Leuchtenkom-
ponente und Anordnen des Kabels entlang des Kanalabschnitts oder Anordnen eines ka-
nalbildenden Bauteils in dem Kanalabschnitt,

d) Aufbringen einer Dichtung, so dass sich diese umlaufend geschlossen entlang der
Dichtstruktur und geschlossen iber den Kanalabschnitt erstreckt,

e) ggf. Verlegen des elektrischen Kabels durch das kanalbildende Bauteil, und

f) Aufsetzen einer Abdeckung derart, dass die Abdeckung umlaufend geschlossen an der
Dichtung anliegt, um mit dem Bereich einen geschlossenen Raum zur Aufnahme der
Leuchtenkomponenten zu bilden.

[0019] Dabei kann erfindungsgeman vorgesehen sein, dass vor dem Aufbringen der Dichtung
und dem Anlegen des elektrischen Kabels ein kanalartiges Bauteil in den Kanalabschnitt einge-
setzt wird, um erst nach dem Aufbringen der Dichtung das Kabel durch das kanalartige Bauteil
hindurchzufiihren. Die Dichtung wird vorzugsweise als fliissiges Dichtmaterial, bspw. als PU-
Schaum aufgetragen, wobei das Dichtmaterial bevorzugt den Kanalabschnitt wenigstens teil-
weise ausfillt und besonders bevorzugt das Kabel und / oder das kanalartige Bauteil wenigstens
teilweise umgibt.

[0020] Nachfolgend soll die Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnung naher erlautert wer-
den. Es zeigen:

[0021] Fig. 1 die perspektivische Ansicht einer Leuchte mit einem erfindungsgemafien
Leuchtengehause;

[0022] Fig. 2 eine weitere perspektivische Ansicht der Leuchte geman Figur 1 von
oben;

[0023] Fig. 3 eine der Figur 1 entsprechende Ansicht der Leuchte, wobei Abdeckungen

der Leuchte entfernt wurden, um zu verdeutlichen, in welcher Weise die
Leuchtenkomponenten an dem Gehause gelagert sind;

[0024] Fig. 4 und 5  zwei Ansichten des erfindungsgeméaRen Leuchtengehauses;
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[0025] Fig. 6 und 7  zwei Ansichten eines rahmenartigen Halteelements der Leuchte;
[0026] Fig. 8 eine Schnittdarstellung der Leuchte;

[0027] Fig. 9 bis 11 Ansichten einer ersten Variante einer bei der Leuchte zum Einsatz kom-
menden Abdeckung fiir die Leuchtmittel;

[0028] Fig. 12 bis 14 Ansichten einer zweiten Variante einer bei der Leuchte zum Einsatz kom-
menden Abdeckung flr die Leuchtmittel;

[0029] Fig. 15 und 16 Ansichten eines Bauteils zur Uberbriickung der die Aufnahmebereiche
des Leuchtengehduses umgebenden Dichtungsstrukturen;

[0030] Fig. 17 bis 19 Darstellungen zum Anbringen einer die Aufnahmebereiche jeweils umge-
benden Dichtung bei der Leuchte und;

[0031] Fig. 20 und 21 Ansichten eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels einer Leuchte mit einem
erfindungsgeman ausgestalteten Leuchtengehause.

[0032] Die nachfolgend né&her erlauterte und in den Figuren mit dem Bezugszeichen 1 versehene
erfindungsgemane Leuchte soll wie bereits erwéhnt eine sogenannte Highbay-Leuchte bilden,
die als kompakte aber leistungsstarke Leuchte beispielsweise fiir den Einsatz als Hallenleuchte
geeignet ist. Ebenso wie bei der in der WO 2014/086770 A1 der Anmelderin beschriebene
Leuchte ist also vorgesehen, die hier dargestellte erfindungsgemaie Leuchte 1 in einem verhalt-
nismanig groBen Abstand zum Boden anzuordnen, wobei Licht mit hoher Intensitat erzeugt wer-
den soll, welches dann auf den darunterliegenden Bereich - beispielsweise eine Halle - gestrahlt
wird.

[0033] Die grundséatzliche Anordnung der fiir die Lichterzeugung verantwortlichen Komponenten
entspricht dementsprechend der Anordnung, wie sie auch bei der Leuchte der WO 2014/086770
A1 vorgesehen ist. Dies bedeutet, dass in einem mittleren Bereich der Leuchte 1 ein oder mehrere
Betriebsgerate positioniert sind, wobei zu beiden Seiten des mittleren Bereichs Leuchtmittel an-
geordnet sind, welche fir die Lichterzeugung und Lichtabstrahlung verantwortlich sind. Das er-
findungsgemanBe Konzept kann allerdings auch auf andere Leuchtenformen angewendet werden,
wie zu einem spateren Zeitpunkt noch erlautert wird.

[0034] Ferner ist darauf hinzuweisen, dass bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel zwei un-
terschiedlich gestaltete Abdeckungen gezeigt sind, welche die Leuchtmittel Gberdecken und das
von den Leuchtmitteln abgegebene Licht beeinflussen. Die Darstellung zweier verschiedener Ab-
deckungen dient allerdings lediglich dazu, die verschiedenen Mdglichkeiten zur Realisierung des
optischen Systems darzustellen. In Realitédt werden die Abdeckungen und optischen Systeme fir
beide Leuchtmittel vorzugsweise identisch ausgefiihrt sein.

[0035] Die wesentlichen Komponenten der erfindungsgeméaBen Leuchte 1 sind ein wannenfor-
miges Leuchtengehause 10 sowie ein an dem Leuchtengehduse 10 befestigtes Halteelement 50,
welches ggf. gemeinsam mit optischen Abdeckungen 70 und 80 Bereiche des Gehauses 10 um-
schlie3t, in denen elektronische Komponenten der Leuchte 1 zur Lichterzeugung angeordnet
sind. Ebenso wie bei der Leuchte im Stand der Technik ist auch die erfindungsgemaie Leuchte
in drei Bereiche unterteilt, einem mittig entlang einer Langsrichtung verlaufenden zentralen Be-
reich, der der Aufnahme eines Betriebsgerats dient, sowie zwei zu beiden Seiten des zentralen
Bereichs gebildete Lichtabgabebereiche, in denen die Leuchtmittel sowie die den Leuchtmitteln
zugeordneten optischen Komponenten fiir die Lichtabgabe angeordnet sind. Die Lichtabgabe er-
folgt also bei der Ansicht geman Figur 1 Gber zwei im Wesentlichen rechteckige seitliche Bereiche
der Leuchte 1, Gber welche Licht mit hoher Intensitat abgegeben wird.

[0036] Eine Aufhangung beziehungsweise Montage der Leuchte 1 kann entsprechend dem dar-
gestellten Beispiel mithilfe von Biigeln 150 erfolgen, die an den beiden Stirnseiten des zentralen
Bereichs an der Rickseite des Gehauses 10 mit diesem verbunden sind. Die Biigel 150 sind
hierbei derart ausgefiihrt, dass sie das Einhangen beziehungsweise Befestigen von Aufhan-
gungselementen ermdglichen. Selbstverstéandlich waren auch andere Montagel6sungen fiir die
Leuchte 1 denkbar.
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[0037] Zunachst soll im Folgenden die nahere Ausgestaltung des Leuchtengehauses 10 erlautert
werden, welches ein zentrales Bauteil der erfindungsgeméaten Leuchte 1 darstellt.

[0038] Wie hierbei insbesondere den Darstellungen der Figuren 1 bis 5 entnommen werden
kann, ist das Leuchtengehduse 10 wannenférmig ausgefiihrt mit einem im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel etwa quadratischen Gehauseboden 11, von dem ausgehend sich eine seitlich um-
laufende Gehausewand 12 nach unten bzw. in Lichtabstrahlrichtung der Leuchte 1 erstreckt, wo-
bei Gehduseboden 11 und Gehdusewand 12 einen Leuchtenraum begrenzen. Das Gehause 10
besteht vorzugsweise aus Blech und ist im Rahmen eines Tiefziehverfahrens hergestellt, so dass
dieses einfach und kostengtinstig hergestellt werden kann. Die nachfolgend naher beschriebenen
strukturellen Elemente des Gehauses 10 kdnnen also in verhaltnismaBig einfacher Weise in ei-
nem einzigen Arbeitsschritt gebildet werden; gegebenenfalls ist vor beziehungsweise nach dem
Tiefziehen noch ein Stanzschritt erforderlich, um die spater noch naher beschriebenen Durch-
gangséffnungen und weiteren Offnungen zu bilden.

[0039] Primére Aufgabe des Gehausebodens 11 ist es, eine flachige Aufnahme beziehungsweise
Lagerung der fir die Lichterzeugung und Lichtabgabe verantwortlichen Komponenten der
Leuchte 1 zu ermdglichen. Dementsprechend ist das Gehause 10 derart ausgefiihrt, dass der
Gehéauseboden 11 an seiner dem Innenraum des Gehéauses 10 zugewandten Seite drei im We-
sentlichen flachige Bereiche bildet, einen zentralen flachigen Bereich 20 sowie zwei seitliche fla-
chige Bereiche 25. Der zentrale Bereich 20 ist hierbei fir die Aufnahme eines in Figur 3 erkenn-
baren Betriebsgerats 120 beispielsweise in Form eines Konverters vorgesehen. Er ist hinsichtlich
seiner Breite im Wesentlichen an die Breite des Betriebsgerats 120 angepasst und dementspre-
chend etwas schmaler bemessen als die beiden seitlichen Aufnahmebereiche 25. Alle drei Be-
reiche 20 und 25 sind hierbei als definierte Vertiefungen im Boden 11 des Gehauses 10 ausge-
bildet.

[0040] Die beiden seitlichen Aufnahmebereiche 25 dienen der Lagerung jeweils einer oder meh-
rerer LED-Platinen 130, durch die jeweils eine groB3flachige Lichtquelle gebildet wird. Bei der Dar-
stellung geman Figur 3 ist lediglich auf der linken Seite die Anordnung der LED-Platine(n) 130
gezeigt, auf der rechten Seite hingegen wurde die Platine nicht dargestellt, um den flachigen
Aufnahmebereich 25 zu zeigen. Alle drei Aufnahmebereiche 20 und 25 sind hierbei - abgesehen
von den nachfolgend noch beschriebenen Vertiefungen - plan ausgefiihrt, um eine flachige Auf-
lage entweder des Betriebsgerats 120 oder der LED-Platinen 130 zu ermdglichen. Hierdurch wird
eine Ubertragung der Warme wahrend des Betriebs auf den Gehauseboden 11 ermdglicht,
wodurch die Kiihlung der Leuchtenkomponenten 120, 130 bzw. die Warmeableitung verbessert
wird.

[0041] Ein Befestigen des Betriebsgeréts 120 sowie der LED-Platinen 130 an dem Leuchtenge-
hause 10 kann dann beispielsweise mithilfe einer Schraubverbindung erfolgen, wobei hierfir der
Gehéauseboden 11 in den Aufnahmebereichen 20 bzw. 25 mit bezliglich des Leuchtenraums nach
auBen ragenden Noppen bzw. Sacklochstrukturen 27 ausgebildet ist. Diese Sacklockstrukturen
27 werden ebenfalls im Rahmen des Tiefziehens des Leuchtengeh&uses 10 erstellt und ermég-
lichen, dass beim Einschrauben der Schrauben 135 deren Gewinde jeweils in das entsprechende
Blechmaterial der Sacklochstruktur eingeschnitten und somit eine sichere Befestigung erzielt
wird, ohne dass hierbei der Gehauseboden 11 durch die Schraube 135 durchdrungen wird. Diese
Lésung ist insofern von Vorteil, als damit auch im Bereich der Befestigung der Leuchtenkompo-
nenten 120, 130 der Gehauseboden 11 abgedichtet ausgefiihrt sein kann. Grundsétzlich wére es
allerdings auch denkbar, entsprechende Sacklochstrukturen nachtraglich an den Gehauseboden
11 anzuschweif3en oder anzuldten. Auch das Einpressen eines entsprechenden Bauteils, wel-
ches dann das Verschrauben der Leuchtenkomponenten 120, 130 mit dem Gehéause 10 ermdg-
licht, ware denkbar, wobei in allen Fallen vorzugsweise eine Losung angestrebt wird, die ermdg-
licht, dass der Leuchteninnenraum an diesen Bereichen zur AuBenseite hin dicht ist.

[0042] Lediglich der zentrale Aufnahmebereich 20 weist an einer Stirnseite zusatzlich eine etwas
gréBere Offnung 26 auf, Uber welche das Hindurchfiihren eines Stromversorgungskabels zur
Stromversorgung des Betriebsgerats 120 erméglicht wird. In diesem Fall sind dann an der Riick-
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seite des Gehauses 10 entsprechende DichtmaBnahmen z.B. in Form einer Tille 140 vorgese-
hen, welche das abgedichtete Herausfliihren des - nicht naher dargestellten - Stromversorgungs-
kabels ermdglichen, so dass alle drei Aufnahmebereiche 20 bzw. 25 im montierten Zustand der
Leuchte 1 zur Rlckseite hin abgedichtet sind.

[0043] Eine wesentliche Eigenschaft der erfindungsgemaBen Leuchte 1 besteht ferner auch da-
rin, dass das Betriebsgerat 120 und die LED-Leuchtmittel 130 nicht gemeinsam in einem einzigen
dicht umschlossenen Raum angeordnet sind, sondern stattdessen jeweils den flachigen Aufnah-
mebereichen 20 bzw. 25 entsprechende Aufnahmeraume gebildet werden, die jeweils fir sich
gedichtet geschlossen sind und entweder den Konverter 120 oder die LED-Leuchtmittel 130 auf-
nehmen. Die separate Anordnung dieser Leuchtenkomponenten 120, 130 in drei getrennten Rau-
men erdffnet hierbei die Mdglichkeit, einerseits die Bereiche thermisch voneinander zu entkop-
peln und andererseits das Hindurchstrémen von Kihlluft in den Zwischenraumen zwischen zwei
benachbarten Aufnahmeraumen zu erlauben.

[0044] Erkennbar ist hierbei, dass zu beiden Seiten des mittleren Aufnahmebereichs 20 jeweils
drei langliche Durchgangsoéffnungen 30 im Gehauseboden 11 ausgebildet sind, welche Bestand-
teil nachfolgend noch naher beschriebener Kihlluftkanale sind. Auch an den AuBenseiten der
beiden Aufnahmebereiche 25 sind jeweils drei Durchgangséffnungen 30 ausgebildet, so dass
sowohl zu beiden Seiten des zentralen Aufnahmebereichs 20 flir das Betriebsgerat 120 als auch
der Aufnahmebereiche 25 fir die LED-Leuchtmittel 130 jeweils Kihlluft entlangstrémen kann. Die
Durchgangséffnungen 30 werden dabei jeweils durch eine umlaufend geschlossene Kante be-
grenzt, die sich quer zu dem sie aufweisenden Abschnitt des Leuchtengehduses 10 erstreckt. Die
Durchgangséffnungen 30, die selbstversténdlich hinsichtlich ihrer Ldnge und gegebenenfalls
Form auch anders ausgefiihrt sein kénnten, bewirken dariiber hinaus auch eine Materialreduzie-
rung im Bereich zwischen dem zentralen Aufnahmebereich 20 und den seitlichen Aufnahmebe-
reichen 25, sodass hier eine gewisse thermische Entkopplung vorliegt und die Gefahr reduziert
wird, dass beispielsweise die von den LED-Leuchtmitteln 130 erzeugte Wéarme auf den Bereich
20 mit dem Betriebsgerat 120 Ubertragen wird.

[0045] Das individuelle Abdichten der drei Aufnahmebereiche 20, 25 wird dadurch ermdglicht,
dass die entsprechenden Bereiche 20 bzw. 25 jeweils umlaufend von einer ringartigen Dichtung
umgeben sind, welche mit dem spater noch naher beschriebenen Halteelement beziehungsweise
einer optischen Abdeckung zusammenwirkt. In der dargestellten bevorzugten Ausfiihrungsform
ist hierbei vorgesehen, dass die flachigen Aufnahmebereiche 20 bzw. 25 jeweils umlaufend von
einer wiederum integral im Tiefziehverfahren gebildeten, erhabenen und/oder vertieften
Ringstruktur umgeben sind, die der Aufnahme der Dichtung dienen. Insbesondere kann vorgese-
hen sein, dass - wie der Schnittdarstellung von Figur 8 entnommen werden kann - jeder Aufnah-
mebereich von einer wellenartigen Dichtungsstruktur 35 ringartig umgeben ist, die eine umlau-
fende Rille bzw. Vertiefung 36 bildet, in der die Dichtung 40 aufgenommen ist. Die Vertiefung 36
bildet also einen umlaufenen Kanal, in welchen das Dichtmaterial in einfacher Weise eingebracht
werden kann. Hierbei kann es sich beispielsweise um einen entsprechenden PU-Schaum han-
deln, der im Rahmen der Herstellung der Leuchte 1 automatisiert in die Vertiefung 36 eingespritzt
werden kann. Dabei ist es von Vorteil, wenn die entsprechenden ringartigen Vertiefungen 36 sich
alle innerhalb der gleichen Ebene erstrecken, da hierdurch das automatisierte Aufbringen bei-
spielsweise des fliissig aufgetragenen PU-Schaums zum Abdichten erleichtert wird.

[0046] Die wellenartige Querschnittsform verhindert hierbei ein WegflieBen des aufgetragenen
Dichtmaterials, welches sich an der tiefen Stelle der wellenartigen Dichtungsstruktur 35 sammelt
und hier entsprechend leicht harten wird. Alternativ zu dem genannten PU-Schaum kénnten al-
lerdings auch andere Dichtmaterialien beziehungsweise Schaume zum Realisieren der Dichtung
40 verwendet werden. Beispielsweise kdnnte ein Strang eines entsprechend Dichtmaterials in die
Vertiefungen 36 eingelegt werden. Grundsatzlich ware auch das Verwenden sogenannter auf-
bauender Dichtmaterialien denkbar, wobei dann gegebenenfalls auch auf die dargestellte wellen-
artige Dichtungsstruktur 35 verzichtet werden kénnte. Auch das Bilden einer einfachen umlaufen-
den Rille zur Aufnahme des Dichtmaterial ware denkbar. Die wellenartige Strukturierung bringt
allerdings dariiberhinausgehend noch den weiteren Vorteil mit sich, dass sie zu einer zusatzli-
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chen Erhdhung der Stabilitat des Wannenkérpers fihrt.

[0047] Anzumerken ist, dass trotz der umlaufenden Abdichtung der drei Aufnahmebereiche 20
bzw. 25 eine elektrische Verbindung zwischen dem zentralen Aufnahmebereich 20 und den bei-
den seitlichen Bereichen 25 vorliegen muss, um zu gewahrleisten, dass das Betriebsgerat 120
die LED-Leuchtmittel 130 in geeigneter Weise mit Strom versorgen kann. Hierzu ist vorgesehen,
dass der zentrale Bereich 20 an der dem Loch 26 fir die Zufilhrung des externen Stromversor-
gungskabels gegeniberliegenden Seite jeweils zu beiden Seiten lber ein kanalartige Vertiefung
37 bzw. einen Kanalabschnitt mit den beiden seitlichen Bereichen 25 verbunden ist. Diese Ver-
tiefungen 37 bzw. Kanalabschnitte, welche quer zu den Dichtungsstrukturen 35 verlaufen und
diese lokal unterbrechen, kénnen dann dazu genutzt werden, ausgehend von dem Betriebsgerat
120 die zur Stromversorgung der LEDs 130 benétigten Leitungen oder Kabel in den benachbar-
ten Bereich 25 zu flhren, wobei eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform hierfiir zu einem
spateren Zeitpunkt noch naher erlautert werden wird.

[0048] Bevor nachfolgend detailliert die Abdichtung der Aufnahmerdume aufgrund des Zusam-
menwirkens des Leuchtengehauses 10 mit dem Halteelement 50 und den Abdeckungen 70 bzw.
80 erlautert wird, soll im Folgenden noch die Ausgestaltung der umlaufenden Gehausewand 12
erlautert werden.

[0049] Diese besteht - wie bereits erwdhnt - aus vier sich von dem Gehduseboden 11 erstrecken-
den Seitenwandbereichen 13, welche im Rahmen des Tiefziehverfahrens derart ausgebildet sind,
dass sie sich von dem Gehauseboden 11 weg und somit in Lichtabstrahlrichtung der Leuchte 1
trichterartig erweitern. Das Tiefziehverfahren fiihrt hierbei in vorteilhafter Weise dazu, dass die
Seitenwandbereiche 13 an den Ecken des Gehauses 10 einstlickig ineinander Ubergehen und
somit keine weiteren MaBnahmen zum Verbinden der Wandbereiche 13 erforderlich sind. Dabei
kébnnen an den Seitenwandbereichen 13 das Gehause 10 insgesamt stabilisierende Strukturen
14 und 15 eingepragt sein, wobei die Strukturen 15 auch eine Handhabung des Leuchtengehéau-
ses 10 erleichtern. Um diese Strukturen 14, 15 besser kaschieren und die Stabilitat des Gehauses
10 zuséatzlich erhéhen zu kénnen, ist ferner vorgesehen, dass die umlaufende Gehausewand 12
an ihrem Randbereich einen horizontal nach auBen ragenden umlaufenden Rand 16 aufweist.
Dieser Rand 16 verlauft in einer Ebene, die parallel zur Ebene des Gehausebodens 11 ausge-
richtet ist, und verleiht der Leuchte 1 zusétzlich ein insgesamt harmonischeres Erscheinungsbild.
Letztendlich erflllt somit das Leuchtengehause 10 zahlreiche wichtige Funktionen der Leuchte 1
und ist trotz allem in einfacher und kostengiinstiger Weise herstellbar.

[0050] Im Folgenden soll nunmehr das Abdichten der drei Aufnahmebereiche 20, 25 fiir das Be-
triebsgerat 120 um die LED-Leuchtmittel 130 naher erlautert werden. Das Gehause 10 stellt zwar
die diese drei Bereiche 20 bzw. 25 umgebenden Dichtungen 40 bereit, allerdings ist es erforder-
lich, dass die Bereiche 20, 25 entsprechend abgedeckt werden, um die Leuchtenkomponenten
120, 130 vor &uBeren Einflissen, insbesondere vor Staub und/oder Feuchtigkeit zu schitzen.

[0051] Verantwortlich fir diese Aufgabe ist das bereits erwdhnte, mit dem Bezugszeichen 50
versehene Halteelement, welches isoliert in den Figuren 6 und 7 dargestellt ist und das im mon-
tierten Zustand entsprechend der Schnittdarstellung von Figur 8 mit dem Leuchtengehause 10
zusammenwirkt. Das Halteelement 50 wirkt bei dargestellten Ausflihrungsbeispiel selbst aller-
dings nur mit der den zentralen Aufnahmebereich 20 fiir das Lampenbetriebsgerat 120 umge-
benden Dichtung 40 unmittelbar zusammen, die Aufnahmebereiche 25 fiir die LED-Leuchtmittel
130 hingegen werden durch nachfolgend noch néaher beschriebene Optiken bzw. lichtdurchlas-
sige Abdeckungen abgedichtet, die allerdings von dem Halteelement 50 derart gelagert werden,
dass sie dichtend mit den entsprechenden umlaufenden Dichtungen 40 zusammenwirken.

[0052] Wie also die Figuren 6 und 7 zeigen, besteht das Halteelement 50 zunachst aus einem
umlaufenden, etwa der Form des Leuchtengehduses 10 entsprechenden und damit quadrati-
schen Rahmen 51, der im mittleren Bereich von einer etwa haubenartigen Abdeckung 52 lber-
spannt wird. Diese kuppel- bzw. haubenartige Abdeckung 52 steht im Vergleich zur Ebene der
Unterseite (entsprechend der in Fig. 8 gezeigten montierten Orientierung) des Rahmens 51 leicht
Uber, sodass sie einen etwas vertieften Aufnahmeraum A bzw. eine Kammer bildet, wie der
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Schnittdarstellung von Figur 8 entnommen werden kann. Die H6he und auch die Breite der Ab-
deckung 52 kann selbstverstandlich je nach Bedarf an die Abmessungen des Betriebsgeréats 120
sowie ggf. weiterer elekirischer oder elektronischer Betriebskomponenten zum Betreiben der
LED-Leuchtmittel 130, die in dem Bereich des Betriebsgerats 120 positioniert werden sollen, an-
gepasst werden. Denkbar ware auch die Verwendung eines zusatzlichen Tragers, so dass die in
diesem Bereich aufgenommenen Komponenten in mehreren Ebenen gelagert werden kénnen.
Idealerweise sollte allerdings im montierten Zustand die Unterseite der Abdeckung 52 nicht Gber
die Ebene des umlaufenden Rands 16 des Gehauses 10 hinausragen. Um die H6he des Aufnah-
meraums A flr das Betriebsgerat 120 zu vergréBern, ist im dargestellten Ausflihrungsbeispiel
zusatzlich vorgesehen, dass die Ebene des zentralen Aufnahmebereichs 20 im Vergleich zu den
beiden seitlichen Aufnahmebereichen 25 leicht zuriickversetzt ist. Auch dies kann im Rahmen
des Tiefziehens wahrend der Herstellung des Geh&uses 10 beriicksichtigt werden.

[0053] Entscheidend ist, dass die haubenartige Abdeckung 52 an ihrem dem Gehauseboden 11
zugewandten Bereich eine umlaufend geschlossene Kante 53 bzw. einen Rand aufweist, die im
montierten Zustand des Halteelements 50 an dem Leuchtengehause 10 die Dichtung 40 kontak-
tiert, insbesondere - wie dargestellt -in das flexible Material der Dichtung 40 eintaucht. Hierdurch
wird gemeinsam durch das Gehause 10 und das Haltelement 50 der zentrale Aufnahmeraum A
vollstandig abgedichtet umschlossen, so dass das Betriebsgerat 130 sicher und zuverlassig vor
auBeren Einflissen geschiitzt ist.

[0054] Die Befestigung des Halteelements 50 an dem Gehause 10 erfolgt hierbei tiber eine Viel-
zahl von Schraubverbindungen, wobei hierfir das vorzugsweise im Spritzgussverfahren herge-
stellte Halteelement 50 entsprechende Offnungen 55 bzw. zylinderartige Verstarkungen mit Off-
nungen aufweist, die mit Bohrungen 31 im Gehauseboden 11 des Leuchtengehauses 10 korres-
pondieren. Die Bohrungen 31 des Leuchtengehauses 10 liegen hierbei jeweils auBerhalb der
abzudichtenden Bereiche 20 bzw. 25, weshalb hier tatsachlich einfache, den Gehauseboden 11
vollstandig durchdringende Bohrungen oder Offnungen genutzt werden kénnen. Alternativ hierzu
kénnten allerdings die Bohrungen 31 an ihrer Riickseite wiederum mit den bereits oben erlauter-
ten Sacklochstrukturen versehen sein. Ferner kénnten an dem Halteelement 50 auch anderwei-
tige Durchgangséffnungen oder Raststrukturen zur bevorzugt I6sbaren Befestigung an dem
Leuchtengehause 10 wahlweise mittels separater Befestigungsmittel, wie Schrauben, vorgese-
hen sein.

[0055] Ein dem zuvor beschriebenen Zusammenwirken zwischen der Abdeckung 52 mit der
Dichtung 40 entsprechendes Abdichten ist auch fiir die beiden Aufnahmebereiche 25 fir die LED-
Leuchtmittel 130 vorgesehen, wobei im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel allerdings nicht das
Halteelement 50 selbst unmittelbar in Kontakt mit den Dichtungen 40 tritt, sondern diese Funktion
jeweils durch eine lichtdurchlassige Abdeckung 70 bzw. 80 erfillt wird. Diese Abdeckungen 70,
80 sind im Bereich der zu beiden Seiten der haubenartigen Abdeckung 52 gebildeten Offnungen
56 des Rahmens 51, welche letztendlich die Lichtabstrahléffnungen des rahmenartigen Halteele-
ments 50 bilden, aufgenommen und werden durch das Halteelement 50 derart gehalten und po-
sitioniert, dass sie mit den Dichtungen 40 zusammenwirken kénnen. Figur 8 zeigt hierbei zwei
verschiedene Varianten der lichtdurchlassigen Abdeckungen 70, 80, die jeweils einzeln in den
Figuren 9 bis 11 beziehungsweise 12 bis 14 dargestellt sind. In beiden Fallen dient die Abdeckung
auch der Beeinflussung des von den LEDs emittierten Lichts beziehungsweise der Halterung ei-
ner entsprechenden Optik.

[0056] Grundsatzlich ist bei beiden Varianten der wiederum hauben- oder kuppelartigen Abde-
ckung 70 und 80 vorgesehen, dass diese einen flachigen Lichtabgabebereich 71, 81 aufweist,
der umlaufend von einem U-férmigen Rand 72, 82 umgeben ist, der einen zu der Dichtung 40 hin
auslaufenden Schenkel 73, 83, einen quer dazu verlaufenden Verbindungsschenkel und einen
den Verbindungsschenkel mit dem Rest der Abdeckung 70, 80 verbindenden Innenschenkel auf-
weist, wobei die U-Form einerseits die Stabilitat der Abdeckung 70, 80 erhéht und andererseits
der auBBere Schenkel 73, 83 nach oben gerichtet ist und eine in einer Ebene umlaufende Dicht-
kante 74, 84 bildet. Die Funktion dieser Dichtkante 74, 84 ist vergleichbar zur Kante 53 der Ab-
deckung 52. Das hei3t, im montierten Zustand taucht die Kante 74 bzw.84 in die umlaufende
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Dichtung 40 am Gehauseboden 11 des Leuchtengehauses 10 ein und umschlieBt hierdurch voll-
standig den entsprechenden Aufnahmebereich 25 fiir die LED- Leuchtmittel 130. Auch in diesem
Fall wird somit ein vollstédndig dichtend umschlossener Raum erhalten, in dem nunmehr die LED-
Leuchtmittel 130 aufgenommen sind.

[0057] Die hierfir erforderliche Halterung bzw. Positionierung der Abdeckung 70 oder 80 wird
durch das Halteelement 50 verwirklicht, welche die beiden Offnungen 56 umgebend eine nach
innen ragende Auflagekante 57 bzw. einen Auflagesteg aufweist. Wie der Schnittdarstellung ge-
maf Figur 8 entnommen werden kann, liegen die Abdeckungen 70 bzw. 80 dann mit ihrer Unter-
kante des U-férmigen Rands 72 schwimmend auf der Auflagekante 57 auf, wobei die Abmessun-
gen des Halteelements 50 derart gewahlt sind, dass sichergestellt ist, dass die Abdeckung 70
bzw. 80 tatséchlich dichtend mit der jeweiligen Dichtung 40 zusammenwirkt. Die Auflagekante 57
erstreckt sich hierbei in einer Ebene quer oder orthogonal zu einer Anpressrichtung zum Driicken
der Abdeckung 70, 80 in Anlage an die Dichtung 40. Anstelle der dargestellten umlaufend ge-
schlossenen Auflagekante 57 kdnnten auch abschnittsweise ausgebildete Stiitz- bzw. Auflage-
bereiche vorgesehen sein, die dann verteilt, vorzugsweise gleichmaBig verteilt am Umfang der
Offnungen 56 angeordnet sind.

[0058] Ein gewisses Spiel bei der Lagerung der Abdeckung 70 bzw. 80 ist allerdings insofern
gewulinscht, als leichte Querverschiebungen aufgrund unterschiedlicher Temperaturausdeh-
nungskoeffizienten in den Materialien der Leuchte 1 hierdurch aufgefangen werden kénnen. Im
dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist also die Abdeckung 70 bzw. 80 nicht starr mit dem Halteele-
ment 50 oder dem Leuchtengehause 10 verbunden. Stattdessen wird bei der Montage der
Leuchte 1 lediglich die Abdeckung 70 bzw. 80 in das Halteelement 50 entsprechend eingelegt
und dieses dann in der zuvor beschriebenen Weise mit dem Leuchtengehduse 10 verschraubt.

[0059] Die in den Figuren 9 bis 14 dargestellten beiden Varianten der Abdeckung 70 bzw. 80
unterscheiden sich dabei in erster Linie im Hinblick auf die Halterung weiterer optischer Elemente,
die zur Beeinflussung des von den LED-Leuchtmitteln 130 abgegebenen Lichts vorgesehen sind.
In beiden Fallen handelt es sich hierbei um an der der Lichtabstrahlflache der jeweiligen Abde-
ckung 70, 80 gegenuberliegenden Rickseite positionierte TIR-Linsen 90, die in bekannter Weise
das Licht, welches von einer LED emittiert wird, blindeln und in gerichteter Weise zur Unterseite
hin abgeben. Dabei ist idealerweise vorgesehen, dass je LED oder LED-Cluster der Leuchtmittel
130 eine Linse 90 zum Einsatz kommt, wobei dann die LED beziehungsweise das zugehdrige
LED-Cluster in die an der Oberseite der Linse 90 ausgebildete Ausnehmung 91 eingreift. Diese
Anordnung der Linse 90 bezliglich der zugehdérigen LED sowie die Ausgestaltung der Linse 90
stellt sicher, dass das von den LEDs in nahezu samtliche Richtungen abgegebene Licht in ge-
wiinschter Weise beeinflusst und fiir eine effiziente Lichtabgabe genutzt wird.

[0060] Bei der in den Figuren 9 bis 11 dargestellien Variante der Abdeckung 70 ist vorgesehen,
dass die Linsen 90 einstlickiger Bestandteil der Abdeckung 70 sind und an deren Riickseite in
entsprechender Weise integral ausgebildet sind. In diesem Fall besteht dann die Abdeckung 70
vorzugsweise durchgangig aus dem gleichen lichtdurchlassigen Material, wobei trotz allem auch
denkbar ware, diejenigen Bestandteile, durch die Licht hindurchtritt bzw. die das Licht beeinflus-
sen sollen, aus einem anderen Material zu bilden als den Rest der Abdeckung 70.

[0061] Die in den Figuren 12 bis 14 dargestellte Variante stellt hingegen eine besonders bevor-
zugte Ausfihrungsform fiir die Abdeckung 80 dar, da nunmehr die Abdeckung 80 der zusatzli-
chen Lagerung eines separaten Bauteils 88 dient, welches die Linsen 90 beinhaltet. Hierzu weist
die Abdeckung 80 an der der Lichtaustrittsseite gegeniberliegenden Riickseite zwei umlaufende
Stege 85 und 86 auf, wobei der Steg 85 mit seiner Oberkante eine ringartige Auflageflache fir
die Linsenplatte 88 bildet und der etwas hdhere umlaufende Steg 86 seitlich die Platte 88 mit
einem geringen Spiel umgreift. Der Vorteil dieser LOsung besteht darin, dass die Linsenplatte 88
im Vergleich zur Abdeckung 80 leicht seitlich wandern kann beziehungsweise leichte Verschie-
bungen mdglich sind. Hierdurch wird die Mdglichkeit erdffnet, dass die Dichtkante 84 der Abde-
ckung 80 dauerhaft in Kontakt mit der Dichtung 40 ist und trotz allem die Linsenplatte 88 gege-
benenfalls mit den LEDs mitwandern kann.
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[0062] Temperaturbedingte Relativverschiebungen kénnen hierdurch besser aufgefangen wer-
den und eine dauerhaft korrekte Positionierung der Linsen 90 beziiglich der LEDs ist sicherge-
stellt. Die korrekte Ausrichtung der Linsen 90 beziiglich der LEDs kann ferner auch dadurch un-
terstitzt werden, dass an der Linsenplatte 88 nicht ndher dargestellte zapfenartige Positionier-
beziehungsweise Zentrierstifte ausgebildet sind, welche in entsprechende Offnungen der LED-
Platine 130 eingreifen. Im Gehduseboden 11 des Leuchtengehauses 10 kénnen hierflir entspre-
chende Auswdlbungen 28 vorgesehen sein, die das Einflhren eines entsprechenden Zentrier-
stifts ermdglichen, trotz allem jedoch die flachige Auflage der LED-Platine 130 auf den Aufnah-
mebereich 25 nicht behindern. Selbstverstandlich kénnen derartige Positionierelemente auch bei
der Abdeckung 70 geman der ersten Variante genutzt werden.

[0063] Die in den Figuren 12 bis 14 dargestellte Variante stellt wie bereits erwahnt eine beson-
ders bevorzugte Ausfiihrungsform zur Gestaltung der Abdeckung 80 sowie des zugehdrigen op-
tischen Systems zur Beeinflussung der Lichtabgabe dar. Ein weiterer Vorteil der mechanischen
Entkopplung zwischen Abdeckung 80 und Optik 88 liegt dabei auch darin, dass die Optik sowie
die darunter liegenden LED-Platinen 130 weniger stoBanféllig sind und somit Beschadigungen
aufgrund von Erschiitterungen - z.B. beim Transport der Leuchte 1 - vermieden werden kénnen.

[0064] Selbstverstandlich kénnen bei der Realisierung der Abdeckungen 70, 80 allerdings auch
zusatzliche Variationen vorgenommen werden. Diese betreffen z.B. die Ausgestaltung der opti-
schen Elemente zur Beeinflussung des Lichts, wobei beispielsweise alternativ zu den dargestell-
ten Linsen 90 auch andere lichtbrechende oder lichtstreuende Elemente beziehungsweise Struk-
turen verwendet werden kdnnten. Zu denken wére hierbei insbesondere an geeignete Prismen-
strukturen oder anderweitig ausgestaltete Linsen, die ggf. auch an der Unterseite, also der Lich-
tabstrahlflache der Abdeckung angeordnet sein kénnten. Ferner kénnten ggf. zusatzlich Folien
eingelegt werden, um die Lichtabgabe in gewiinschter Weise zu beeinflussen. Grundsatzlich
kann die Optik optische Materialien wie Streupartikel oder Konversionspartikel, optische Struktu-
ren wie eine aufgeraute Oberflache, und/oder optische Elemente wie Linsen oder ein Linsen-
Array aufweisen.

[0065] Auch die Wahl des Materials kann an die gewlnschte Lichtabgabe angepasst werden,
wobei insbesondere auch eine den Farbton beziehungsweise die Farbtemperatur des abgegebe-
nen Lichts beeinflussende Materialwahl denkbar wére. Bei der zweiten Variante besteht ferner
die Mdglichkeit, die Abdeckung 80 und die Optik 88 aus unterschiedlichen Materialien zu bilden.
In diesem Fall kann dann insbesondere fiir die Abdeckung 80 ein chemisch besonders resistentes
Material gewahlt werden, wahrend hingegen die Optik 88 aus einem Material gebildet wird, wel-
ches in besonders geeigneter Weise zur Beeinflussung des Lichts verwendet werden kann.

[0066] SchlieBlich wéare es auch denkbar, die Abdeckung 70, 80 derart auszugestalten, dass sie
integraler Bestandteil des Halteelements 50 ist. Insbesondere fiir den Fall, dass zur Lichtbeein-
flussung eine nochmals separate Linsenplatte 88 wie bei der Variante der Figuren 12 bis 14 vor-
gesehen ist, kann hierbei trotz allem der Vorteil erzielt werden, dass einerseits dauerhaft der
Aufnahmeraum B bzw. die Kammer fiir die LED- Leuchtmittel 130 dichtend umschlossen ist und
andererseits die Linsen 90 korrekt bezliglich den LEDs positioniert sind.

[0067] In den bislang beschriebenen Fallen wurde davon ausgegangen, dass das Zusammen-
wirken mit der Dichtung 40 dadurch erfolgt, dass die entsprechenden Rander oder Kanten 53, 74
oder 84 der verschiedenen Abdeckungen 52, 70 oder 80 in die Dichtung 40 eindringen, allerdings
nicht mit dieser verbunden werden, so dass ein Entfernen des Halteelements 50 und der Abde-
ckungen 70 bzw. 80 zu einem spateren Zeitpunkt wieder moglich ist. Allerdings kénnte auch vor-
gesehen sein, dass das Dichtmaterial 40 mit den entsprechenden Randern bzw. Kanten 53, 74
oder 84 verklebt wird, wodurch die Dichtwirkung ggf. zusatzlich gesteigert werden kann. In die-
sem Fall ist allerdings ein spéateres Offnen der Leuchte 1 z.B. zu Wartungszwecken lediglich unter
Zerstorung der Dichtung mdoglich.

[0068] Eine weitere Funktion des Halteelements besteht ferner darin, dass dieses ein Hindurch-
strdmen von Kihlluft durch die Durchgangséffnungen 30 des Leuchtengehauses 10 erméglicht.
Hierzu weist das Halteelement 50 den Durchgangséffnungen 30 des Gehauses 10 entspre-
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chende Offnungen 60 auf, die jeweils von umlaufenden Stegen 61 umschlossen sind. Diese
Stege 61 sind im Wesentlichen quer zu dem sie aufweisenden Abschnitt des Halteelements 50
orientiert, hierbei allerdings leicht geneigt ausgerichtet und fluchten an ihrer Oberseite mit den
Durchgangséffnungen 30 des Leuchtengehduses 10, so dass sich leicht nach unten erweiternde
Kihlluftkanale gebildet werden, welche wie bereits erwéhnt zu beiden Seiten der Aufnahmebe-
reiche 20, 25 fir die LED-Leuchtmittel 130 sowie fiir das Betriebsgerat 120 ausgebildet sind.

[0069] Die Stege 61 kénnen die Durchgangséffnungen 30 des Leuchtengehauses 10 seitlich in-
nen oder auBen begrenzen und in einer bevorzugten Ausgestaltungsform an diesen anliegen.
Auf diese Weise kann ein entsprechender Spritzschutz bereitgestellt werden, sodass kein Spritz-
wasser in den Raum zwischen Halteelement 50 und Abdeckung 70 bzw. 80 gerat, welcher ins-
besondere im Bereich der Dichtung 40 nachteilig ware. Um dennoch eindringendes Wasser ab-
fihren zu kdnnen, kénnen beispielsweise in dem Halteelement 50 entsprechende Ldcher bereit-
gestellt werden, Uiber die Wasser aus diesem begrenzten Raum ablaufen kann.

[0070] Die thermischen Durchgangséffnungen 30 kdnnen ebenso umlaufend nach innen bzw.
nach auBen umgebogen sein, wie dies in Figur 8 erkennbar ist. Dies férdert zum einen wiederum
die Stabilitat des gesamten Bauteils, also des Gehauses 10. Zum anderen kdnnen die insbeson-
dere zum Halteelement 50 hin umgebogenen Kanten der thermischen Durchgangsoéffnungen 30
mit den vorbeschriebenen Stegen 61 des Halteelements 50 einen bevorzugt durchgehenden und
randseitig geschlossenen Kihlluftkanal bilden.

[0071] Die trichterartig sich nach unten erweiternden Seitenwénde 13 des Leuchtengehauses 10
bilden hierbei jeweils seitlich unterhalb der benachbarten Durchgangséffnungen 30 eine Luftan-
stromflache und tragen somit dazu bei, dass insgesamt ein sich von den Leuchtmitteln 130 weg
erweiternder Luftanstrémbereich gebildet ist, sodass trotz der im Verhaltnis zur Bauhdhe der
Leuchte 1 groBBen Flache ein effizientes Durchstrémen mit Kihlluft ermdéglicht wird. Die wahrend
des Betriebs der Leuchte 1 auftretende Warme kann durch diese - in Figur 8 schematisch mit
Pfeilen angedeuteten - Luftstréme effizient abgefiihrt werden.

[0072] Dabei ist auch von Vorteil, dass die Aufnahmebereiche 25 fiir die LED-Leuchtmittel -
ebenso wie der zentral Aufnahmebereich 20 - wannenartig zur Riickseite des Gehauses 10 vor-
stehend ausgebildet sind. Die sich seitlich dieses Riicksprungs erstreckenden Kihlluftkanale sor-
gen nunmehr daflir, dass der nach hinten vorragende Aufnahmebereich 25 fiir die Leuchtmittel
130 durch den sich ergebenden Luftstrom angestrémt werden kann, um somit beispielsweise
kontinuierlich Staubablagerungen auf der Riickseite der Leuchte 1 zu vermeiden.

[0073] Das Halteelement 50 ist vorzugsweise als einteiliges Kunststoffteil ausgefiihrt und wird
hierbei insbesondere im Rahmen eines Spritzgussverfahrens hergestellt. Abhéngig davon, ob die
Abdeckungen 70 bzw. 80 integraler Bestandteil des Halteelements 50 sein sollen, kann dann
auch gegebenenfalls ein Zweikomponenten-Spritzgussverfahren zum Einsatz kommen. Dabei ist
vorzugsweise zumindest fiir die Abdeckung 52 die Verwendung eines chemisch resistenten Ma-
terials vorgesehen, um die in dem Raum A angeordneten Leuchtenkomponenten mdglichst gut
schitzen zu kdnnen. Ferner ware auch denkbar, das Halteelement 50 mehrteilig zu gestalten,
was jedoch zu einer Erhéhung der Bauteilezahl fiihrt und dementsprechend weniger bevorzugt
ist.

[0074] AbschlieBend soll die bereits zuvor erwahnte Querverbindung zwischen den beiden Auf-
nahmebereichen 20, 25 flr das Betriebsgerat 120 und die LED-Leuchtmittel 130 erlautert werden,
welche dafiir verantwortlich ist, dass einerseits die jeweiligen Aufnahmerdume A, B entsprechend
dichtend geschlossen sind, andererseits eine elekirische Verbindung zwischen den Bereichen A
und B vorliegt, die es ermdglicht, dass die LED-Leuchtmittel 130 durch das Betriebsgerat 120
auch tatsachlich mit Strom versorgt werden kdnnen.

[0075] Hierflr ist zun&chst vorgesehen, dass die die jeweiligen Aufnahmebereiche 20 bzw. 25
umschlieBenden wellenartigen Dichtungsstrukturen 35, welche die umlaufenden Vertiefungen 36
zur Aufnahme der Dichtungen 40 bilden, an einem Endbereich der Aufnahmebereiche 20, 25
durch einen quer verlaufenden, zum Leuchteninnenraum hin offenen Kanalabschnitt 37 unterbro-

11/26



D Hsterreichisches AT 17 223 B1 2021-09-15

patentamt

chen sind, wobei der Kanalabschnitt 37 die jeweils zwei Aufnahmebereiche 20, 25 miteinander
verbindet bzw. jeweils zwei miteinander zu verbindende Aufnahmebereiche 20, 25 sich einen
Kanalabschnitt 37 teilen.

[0076] In Figur 5 ist diese den Kanalabschnitt bildende quer verlaufende Vertiefung mit dem Be-
zugszeichen 37 versehen, wobei in einer ersten Variante denkbar ware, dass ein Versorgungs-
kabel in dieser Vertiefung 37 verlaufend von dem einen Aufnahmebereich 20 zum benachbarten
Aufnahmebereich 25 geflihrt ist und anschlieBend durch die Dichtung 40 tberdeckt wird. Diese
MaBnahme erfordert, dass das Versorgungskabel bereits vor Aufbringung der Dichtung 40 in dem
Leuchtengehdause 10 in geeigneter Weise verlegt wird, was grundsatzlich moglich ware, aller-
dings aus herstellungstechnischen Griinden nicht unbedingt gewilinscht ist.

[0077] Vorteilhaft ware es deshalb, einen abgedichteten Kanal zu schaffen, der auch zu einem
spateren Zeitpunkt noch das Hindurchfihren der Versorgungskabel ermdglicht. Um dies zu er-
moglichen, ist geman einer besonders vorteilhaften Variante vorgesehen, dass ein kanalbilden-
des Bauteil 100 verwendet wird, welches in den Figuren 15 und 16 dargestellt ist. Dieses Bauteil
100, welches bevorzugt aus Kunststoffspritzgussteil ausgefiihrt ist, weist insbesondere einen
langlichen Hohlzylinder 101 auf, der an seinen beiden stirnseitigen Enden nach auBBen weisende
Seitenwande 102 aufweist. Weiterhin sind im mittleren Bereich des Zylinders 101 zwei einander
gegeniiberliegende Rastarme 103 vorgesehen, die eine Befestigung des Bauteils 100 an dem
Leuchtengehduse 10 ermdglichen. Diese Strukturabschnitte 102, 103 wirken also mit entspre-
chenden Strukturabschnitten des Leuchtengehauses 10 zusammen, um das kanalbildende Bau-
teil 100 mit dem Leuchtengehduse 10 mechanisch zu verbinden, sie erstecken sich langs der
Dichtungsstruktur 35, um in flachiger Anlage mit der Dichtung 40 zu stehen und férdern eine
Verteilung des auf der Dichtungsstruktur 35 fllissig aufgetragenen Dichtmaterials in den Kanal-
abschnitt 37 hinein, wie nachfolgend noch erlautert wird.

[0078] Die Funktion des kanalbildenden Bauteils 100 ist hierbei anhand der Figuren 17 bis 19
erkennbar, welche in Einzelschritten zeigen, wie gemas der bevorzugten Ausfihrungsform eine
Abdichtung zweier benachbarter Aufnahmebereiche 20, 25 erfolgt und trotz allem sichergestellt
ist, dass diese durch einen quer verlaufenden Kanal derart miteinander verbunden sind, dass das
nachtragliche Hindurchfiihren eines Versorgungskabels ermdglicht wird.

[0079] Figur 17 zeigt hierbei einen Ausgangszustand, in dem weder das kanalbildende Bauteil
noch die Dichtung bereits in das Leuchtengehause 10 eingebracht wurden. Es sind lediglich die
beiden Aufnahmebereiche 20 und 25 erkennbar, welche durch die wellenartigen Dichtungsstruk-
turen 35 ringartig umschlossen sind, wobei allerdings der oben erwéhnte quer verlaufende Ka-
nalabschnitt 37 beide ringartigen Strukturen unterbricht, um die beiden Aufnahmebereiche 20 und
25 miteinander zu verbinden.

[0080] In einem ersten Schritt, der in Figur 18 dargestellt ist, wird nunmehr das kanalbildende
Bauteil 100 in den Kanalabschnitt 37 eingesetzt, sodass der Hohlzylinder 101 innerhalb des Ka-
nalabschnitts 37 verlauft und mit seinen Enden in die beiden Aufnahmebereiche 20 und 25 miin-
det. Eine positionsgenaue Arretierung des kanalbildenden Bauteils 100 in dieser Position wird mit
Hilfe der beiden Rastarme 103 erzielt, welche in entsprechende Raststrukturen des Leuchtenge-
hauses 10 eingreifen.

[0081] Erkennbar ist in diesem Fall auch, dass die Seitenwénde 102 des kanalbildenden Bauteils
100 jeweils die Innenwéande der ringartigen Vertiefung 36 zur spateren Aufnahme der Dichtung
fortsetzen. Dies ermdglicht es, im abschlieBenden Schritt, der in Figur 19 dargestellt ist, das
Dichtmaterial 40 in die umlaufende Vertiefung 36 einzubringen und zwar ringartig und vollstandig
geschlossen, ohne dass die Gefahr besteht, dass das Dichtmaterial die Endbereiche des Hohl-
zylinders 101 des kanalbildenden Bauteils verschlie3t. Das kanalbildende Bauteil 100 wird dann
von der Dichtung 40 im Bereich der oder entlang der Dichtungsstruktur 35 wenigstens teilweise
dichtend umgeben.

[0082] Wie in Figur 19 gezeigt ist, kann das Dichtmaterial den Hohlzylinder 101 des kanalbilden-
den Bauteils 100 vollstéandig Gberdeckend aufgebracht werden, sodass hierdurch die Halterung
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des kanalbildenden Bauteils 100 an dem Gehéause 10 zusétzlich verbessert wird. Ggf. kénnte
somit auch auf die Rastarme 103 verzichtet oder eine andere Art der Befestigung fiir dies Bauteil
100, z.B. verkleben, gewahlt werden. In diesem Fall sind dann alle ringartigen Dichtungen 40
Uiber das den Kanalabschnitt (iberdeckende Material 41 integral miteinander verbunden, was wie-
derum dadurch erleichtert wird, dass sich alle Dichtungsstrukturen 35 wie oben erlautert in einer
Ebene befinden.

[0083] Das zusatzliche Material 41 fillt ferner auch den Kanalabschnitt 37 vollstéandig aus und
tragt dementsprechend zusatzlich zu Abdichtung bei. Entscheidend ist, dass letztendlich - wie in
Figur 19 erkennbar - beide Aufnahmebereiche 20, 25 des Leuchtengehauses 10 vollstandig ring-
artig von einer Dichtung 40 umschlossen sind und dementsprechend in der zuvor beschriebenen
Weise mit dem Halteelement 50 beziehungsweise der Abdeckung 70 oder 80 zusammenwirken
kénnen, um die Aufnahmerdaume A und B jeweils dichtend zu umschlieBen. Uber den Hohlzylin-
der 101 des kanalbildenden Bauteils 100 sind allerdings beide Bereiche A und B dann derart
miteinander verbunden, dass auch nach Aufbringen des Dichtmaterials 40 noch das Hindurch-
flhren eines Versorgungskabels ermdglicht wird. Wiederum wird hierdurch die Montage der
Leuchte 1 insgesamt erleichtert, wobei trotz allem die Leuchtenkomponenten 120, 130 zuverl&s-
sig und sicher gegeniiber auBeren Einflissen geschitzt sind. Dabei kénnte eine entsprechende
Verbindung mit Hilfe des Bauteils 100 auch zwischen den beiden Aufnahmerdumen B fir die
Leuchtmittel 130 geschaffen werden, sofern aufgrund der gewahlten Kabelverbindungen ein ent-
sprechender Kanal erforderlich ist.

[0084] Die beschriebenen MaBnahmen tragen somit insgesamt dazu bei, dass eine Leuchte ge-
schaffen wird, welche wie gewiinscht in der Lage ist, Licht mit hoher Intensitat zu erzeugen und
abzugeben, wobei allerdings der hiermit verbundene Material- und Montageaufwand im Vergleich
zu bislang bekannten Lésungen deutlich reduziert wird.

[0085] Das erfindungsgemaBe Konzept kann dabei in einfacher Weise auch auf andere Formen
bzw. GréBen fur die Leuchte erweitert werden. Dabei besteht die Mdglichkeit, die Anzahl der
Kammern bzw. Raume zur Aufnahme von Betriebsgeraten oder Leuchtmitteln beliebig zu erwei-
tern, wobei insbesondere die Moglichkeit besteht, wie in den Figuren 20 und 21 dargestellt, ein
Leuchtengehause zu realisieren, welches insgesamt vier Aufnahmebereiche fiir Leuchtmittel so-
wie zwei Aufnahmebereiche flr Betriebsgeréate aufweist.

[0086] Im Wesentlichen stellt die in den Figuren 20 und 21 dargestellte Leuchtenvariante 200
eine Verdoppelung des in den vorherigen Figuren beschriebenen Konzepts dar, wobei lediglich
das Gehause 201 in der verlangerten Form zur Verfligung gestellt werden muss, allerdings iden-
tisch ausgebildete Halteelemente 50 zum Einsatz kommen kdénnen, wobei nunmehr zwei Hal-
teelemente 50 in Langsrichtung hintereinander angeordnet eingesetzt werden.

[0087] Auch in diesem Fall ist - entsprechend der Darstellung von Figur 20 - vorzugsweise vor-
gesehen, dass die Leuchte 200 lediglich einen einzigen abgedichteten Anschluss flir ein externes
Stromversorgungskabel aufweist. Dies erfordert es, dass die beiden Aufnahmebereiche fiir die
Betriebsgerate wiederum derart miteinander verbunden sein missen, dass das Verlegen eines
Verbindungskabels ermdglicht ist. Dementsprechend ist auch hier zur Verbindung dieser beiden
Bereiche wiederum bevorzugt die Nutzung einer Vertiefung 205 gemeinsam mit dem anhand der
Figuren 15 bis 19 erlauterten kanalbildenden Bauteil 100 vorgesehen, welches die beiden in
Langsrichtung hintereinander befindlichen Bereiche der Leuchte 200 miteinander verbindet.
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Anspriiche

1.

Leuchte (1) aufweisend:

+ eine elektrische und/oder elektronische Leuchtenkomponente (120, 130),

+ ein Leuchtengehause (10) mit einem Bereich (20, 25) zur Aufnahme der Leuchtenkompo-
nente (120, 130), wobei der Bereich (20, 25) umlaufend von einer Dichtungsstruktur (35)
umgeben ist, wobei die Dichtungsstruktur (35) an wenigstens einem Abschnitt von einem
quer zur Dichtungsstruktur (35) verlaufenden Kanalabschnitt (37) unterbrochen ist, wel-
cher den Bereich (20, 25) zur Aufnahme mit einem Bereich jenseits der Dichtungsstruktur
(35) verbindet,

+ ein elektrisches Kabel, welches durch den Kanalabschnitt (37) gefihrt ist,

+ eine Dichtung (40), welche sich umlaufend geschlossen entlang der Dichtungsstruktur
(35) und geschlossen liber den Kanalabschnitt (37) erstreckt, und

+ eine Abdeckung (52, 70, 80), welche umlaufend geschlossen an der Dichtung (40) anliegt,
um mit dem Bereich (20, 25) zur Aufnahme einen geschlossenen Raum (A, B) zu bilden,
in dem die Leuchtenkomponente (120, 130) angeordnet ist.

Leuchte nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Dichtungsstruktur (35) eine zum geschlossenen Raum (A, B) hin erhabene, ebene oder
vom geschlossenen Raum (A, B) weg vertiefte Struktur aufweist.

Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Leuchte ein kanalbildendes Bauteil (100) aufweist, welches sich in dem Kanalabschnitt
(87) erstreckt und durch welches das Kabel verlauft.

Leuchte nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

das kanalbildende Bauteil (100) Strukturabschnitte (102, 103) aufweist, welche

» mit Strukturabschnitten des Leuchtengehduses (10) zusammenwirken, um das kanalbil-
dende Bauteil (100) mit dem Leuchtengehduse (10) mechanisch zu verbinden, und/oder

+ sich langs der Dichtungsstruktur (35) erstrecken, um in flachiger Anlage mit der Dichtung
(40) zu stehen, und/oder

+ eine Verteilung eines auf der Dichtungsstruktur (35) flissig aufgetragenen Dichtmaterials
in den Kanalabschnitt (37) hinein férdern.

Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kabel und/oder das kanalbildende Bauteil (100) von der Dichtung (40) im Bereich der
oder entlang der Dichtungsstruktur (35) wenigstens teilweise dichtend umgeben ist.

Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Leuchtengehéause (10) wenigstens zwei benachbarte Bereiche (20, 25) zur Aufnahme
von Leuchtenkomponenten (120, 130) aufweist, welche jeweils umlaufend von einer Dich-
tungsstruktur (35) umgeben sind, wobei die Dichtungsstrukturen (35) sich wenigstens einen
beide Dichtungsstrukturen (35) unterbrechenden Kanalabschnitt (37) teilen, Ober den beide
Bereiche (20, 25) miteinander verbunden sind und durch den das Kabel gefiihrt ist,

wobei die Leuchte (1) je Bereich (20, 25) eine Dichtung (40) und eine Abdeckung (52, 70,
80) aufweist und wobei die Dichtungen (40) der benachbarten Bereiche (20, 25) integral
miteinander ausgebildet sind, und/oder

wobei die Abdeckungen (52, 70, 80) der benachbarten Bereiche (20, 25) integral miteinander
ausgebildet sind.

Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Leuchtengehéause (10) aus einem Blech hergestellt ist, vorzugsweise in einem Tiefzieh-
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prozess und die Dichtungsstruktur (35) oder ggf. die Dichtungsstrukturen (35) vorzugsweise
sich in einer Ebene erstrecki.

Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Dichtungsstruktur (35) durch eine umlaufende Rille (36) gebildet ist, vorzugsweise durch
einen im Querschnitt wellenférmigen Abschnitt im Leuchtengehause (10).

Leuchte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Abdeckung (52, 70, 80) einen umlaufenden Rand (72, 82) aufweist, welcher in umlaufend
geschlossener, dichtender Anlage mit der Dichtung (40) steht,

vorzugsweise zu der Dichtung (40) hin auslauft, um in dichtender Anlage mit dieser zu stehen
und bevorzugt in die Dichtung (40) einzutauchen,

wobei der umlaufende Rand (72, 82) bevorzugt einen U-férmigen Querschnitt aufweist, mit
einem zu der Dichtung (40) hin auslaufenden Schenkel (73, 83), einem quer dazu verlaufen-
den Verbindungsschenkel und einem den Verbindungsschenkel mit dem Rest der Abde-
ckung (52, 70, 80) verbindenden Innenschenkel.

Verfahren zur Herstellung einer Leuchte (1) gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche,

aufweisend folgende Schritte:

g) Bereitstellen eines Leuchtengehauses (10), vorzugsweise mittels eines Tiefziehverfah-
rens, mit einem Bereich (20, 25) zur Aufnahme einer elektrischen und/oder elektronischen
Leuchtenkomponente (120, 130), wobei der Bereich (20, 25) umlaufend von einer Dich-
tungsstruktur (35) umgeben ist, wobei die Dichtungsstruktur (35) an wenigstens einem
Abschnitt von einem quer zur Dichtungsstruktur (35) verlaufenden Kanalabschnitt (37) un-
terbrochen ist, welcher den Bereich (20, 25) zur Aufnahme mit einem Bereich jenseits der
Dichtungsstruktur (35) verbindet,

h) Platzieren der elektrischen und/oder elektronischen Leuchtenkomponente (120, 130) in
dem Bereich (20, 25),

i) Bereitstellen eines elektrischen Kabels zum elekirischen Anschluss an die Leuchtenkom-
ponente (120, 130) und Anordnen des Kabels entlang des Kanalabschnitts (37) oder An-
ordnen eines kanalbildenden Bauteils (100) in dem Kanalabschnitt (37),

j) Aufbringen einer Dichtung (40), so dass sich diese umlaufend geschlossen entlang der
Dichtstruktur (35) und geschlossen liber den Kanalabschnitt (37) erstreckt,

K) ggf. Verlegen des elektrischen Kabels durch das kanalbildende Bauteil, und

[) Aufsetzen einer Abdeckung (52, 70, 80) derart, dass die Abdeckung (52, 70, 80) umlau-
fend geschlossen an der Dichtung (40) anliegt, um mit dem Bereich (20, 25) einen ge-
schlossenen Raum (A, B) zur Aufnahme der Leuchtenkomponenten (120, 130) zu bilden.

Hierzu 11 Blatt Zeichnungen
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