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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
przedzy o zmniejszonej wydtuzalnosci przeznaczonej do
produkcji tkanin technicznych, zwlaszcza transportero-
wych, oparty na zastosowaniu dwu réznych surowcow
wléknistych o odmiennych parametrach technicznych.
Dotychczas przedze do wyrob6éw tkanin technicznych
wytwarzano z surowcéw wioknistych naturalnych lub
syntetycznych w postaci jednorodnej lub w mieszan-
kach, oraz z przgdz owijanych dwusktadnikowych.
Przgdze z wildkien naturalnych nie daja wynikéw za-
dawalajacych ze wzgledu na niskie wlasnosci uzytko-
we, niekorzystne parametry techniczne oraz ze wzgle-
déw ekonomicznych. Widkna syntetyczne, a zwlaszcza
wtokna poliamidowe pod wzgledem wytrzymalosci wy-
kazuja parametry zadowalajace, posiadaja natomiast
zbyt duze wydluzenie, co jest zjawiskiem wybitnie nie-
korzystnym, zwlaszcza w odniesieniu do tkanin trans-
porterowych.

Znane sposoby wytwarzania przedz owijanych doty-
cza gléwnie przedz fantazyjnych i stosowane sa do
produkcji wyrobéw pasmanteryjnych, dzianin, wyrobow
dekoracyjnych oraz nici szwalniczych.

Spos6b wytwarzania przedz rdzeniowych owijanych
znany dotychczas rézni si¢ od sposobu wytwarzania
wedlug wynalazku zaréwno procesem technologicznym
jak 1 zastosowanym surowcem na rdzefi i oplot oraz
uzyskanymi parametrami technicznymi. —

Spos6b wytwarzania przedz rdzeniowych metoda zna-
na przebiega na przedzarce przez laczenie i skrecanie
rdzenia z jedwabiu poliamidowego, zylki lub przedzy
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szklanej z ta$ma sparalelizowanych wtékien cigtych, co
w efekcie daje przedze o mniejszej niz rdzed wytrzy-
malo$ci na rozrywanie, a réwnocze$nie zwigkszonym
niz rdzei wydluzeniu. Wedlug tej technologii przedze
dwuskladnikowe posiadaja rdzefi z wiékna poliestrowe-
go ciaglego, z widkna szklanego, lub wldkien natural-
nych, oplot za§ z bawelny lnu, lub wi6kna PECE.

Stosunek naniesienia oplotu do rdzenia nie jest w
stosowanych dotad sposobach wytwarzania przedz ele-
mentem najwazniejszym.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwa-
rzania przgdzy dwuskladnikowej o zmniejszonym wy-
dluzeniu z udzialem przgdz syntetycznych owijanych
przedza szklana z przeznaczeniem na tkaniny technicz-
ne zwlaszcza transporterowe, przy czym wytwarzanie
przedzy owijanej prowadzi si¢ na owijarce stosowanej
w pasmanterii do produkcji przedz gumowo-wibkien-
niczych.

Istota wynalazku jest sposéb wytwarzania przedzy o
zmniejszonej wydluzalnoéci, gdzie przedze z widkien
syntetycznych ciaglych o grubosci od Td. 125 i wielo-
krotno$¢ do 6000 dla przedzy poliestrowej ciaglej oraz
Td. 210 i wielokrotno§¢ do Td. 7560 dla prze¢dzy po-
liamidowej ciaglej owija si¢ na owijarce pasmanteryj-
nej przedza szklana niskomikronows z widkna ciaglego

. o odpowiednio dobranej grubo$ci zawartej w warto-

§ciach Td. 50 i wielokrotno$¢ do Td. 2100, przy jed-
noczesnym zachowaniu odpowiedniego stosunku nanie-
sienia przedzy szklanej na przedz¢ rdzeniowa wyrazo-
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nego stosunkiem dlugoéci przedzy owijajacej od owi-
janej zawartym w wartoSciach 1,05 —1,50: 1.

Przedz¢ uzyskanga sposobem wedlug wynalazku sto-
suje si¢ wylacznie dla osnowy lub wylacznie dla wat-
ku, lub tez dla obu system6é6w réwnoczesnie w zalez-
noéci od rodzaju wymagaf wytwarzanej tkaniny tech-
nicznej.

Przedmiot wynalazku jest blizej oméwiony na pod-
stawie przykladu wykonania przedzy z przeznaczeniem
na tkaning do przeno$nikéw tasmowych, oraz tabeli
zawierajacej poréwnanie wskaznikéw wydluzenia.

Grubo$¢ przedzy poliamidowej uzytej w osnowie wy-
nosi Td. 840, gruboé¢ przedzy szklanej owijajacej z ni-
skomikronowego wiékna szklanego wynosi Td. 300.
Wydtuzenie w 9%
przedzy
syntety-

cznej
owinigtej

obu
przedz
oddziel-
nie

Grubosé

Surowiec w Td.

18 10,9

Przedza polia-
mid.

Przgdza
szklana
owijajaca
Przgdza

300 23
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Stosunek naniesienia miesci si¢ w granicach 1,10 —1;
18 : 1, najkorzystniej 1,14. Watek stanowi przedza po-

liamidowa jednorodna bez owinigcia o grubosci
Td. 840.
Spadek wydluzenia przedzy stylonowej owinigtej

przedza szklana w stosunku do przedzy nieowijanej
wynosi okolo 30%, za§ tkaniny wykonane z przedz

syntetycznych owijanych pozwalaja na uzyskanie
zmniejszenia wskaznika wydtuzenia w granicach
30—60%.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania przedzy o zmniejszonej wydtu-
Zalnosci, znamienny tym, ze przedz¢ z widkien synte-
tycznych ciaglych o grubosci od Td. 125 i wielokrot-
no$¢ do 6000 dla przedzy poliestrowej ciaglej oraz
Td. 210 i wielokrotno$¢ do Td. 7560 dla przedzy po-
liamidowej ciaglej owija si¢ na owijarce pasmanteryj-
nej przgdza szklana niskomikronowa z wtokna ciagle-
go o odpowiednio dobranej grubo$ci zawartej w war-
to§ciach Td. 50 i wielokrotno$¢ do Td. 2100, przy
jednoczesnym zachowaniu odpowiedniego stosunku na-
niesienia przedzy szklanej na przedz¢ rdzeniowa wyra-
zonego stosunkiem dlugosci przedzy owijajacej do owi-
janej, zawartym w warto$ciach 1,05 — 1,50 : 1.
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