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En fremgangsmide til fremstilling af en raekke selvklzbende etiket- N lt
ter (4), der er understgttet pd en bagside af udigsermateriale, omfatter [ @ R.:/
at der udskares et laminart materiale (8), som omfatter en vav, der pd X O o © N
sin bagside er belagt med et trykfgisomt klzbemiddel, og som har en /\Ej N =
bagside af et gsermateriale. Udskaringen udfgres sdledes at alle det Q
laminare materiales lag med undtagelse af bagsidelaget udskares, og for o ) <ty
s8ledes at udskare en rakke med afstand anbragt etiketbasisdele (22) DO‘-" N—CO =
p3 bagsiden. Derefter pafgres (ved 14) et Klzbemiddel enten over hele 2
vavets overside eller over et omr3de indenfor hver etiketbasisdel (22). . o
Dernast fjernes spilddele (16) af vavet uden for etiketbasisdelene fra Q‘OO . "\t/"o
bagsiden, og der pifgres enten et foldet ark og hylster (26), en fler- P Rt P ]
lagsetiket eller en etiket, som indeholder en genstand, der er beregnet < H H ‘?’_ ﬁ:‘ !
i) at dmkke det omride af hver etiketbasisdel (22), som er blevet “7'{ i \ H
belagt med Klebemiddel. Den s3iedes “tilvejebragte rakke af selvklzben- R skt g
de etiketter {4) opvikles til en spole (2) og tilvejebringer en hensigts- Q’O O Q"O
massig forsyning af etiketter for en let og effektiv p3fgring p3 behol- ‘O/

dere, der skal etiketteres.
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmade til fremstilling af
en rakke selvklzbende etiketter, hver bestdende af en etiketbasisdel
og en derover pafgrt etiket, der er understgttet pd et underlag, som
udggres af et udlgsermateriale, hvilken fremgangsmide omfatter, af
der, i det mindste pa et omrade af hver etiketbasisdel i en rzkke med
indbyrdes afstand anbragte etiketbasisdele pafgres klzbemiddel, og at
pd forhand enkeltvis foldede etiketter successivt pafgres etiketbasis-
delene for at dazkke den respektive razkke af omrdader af etiketbasisde-
Tene, som er forsynet med klzbemiddel.

At etiketterne er foldet enkeltvis pa forhand betyder i nerverende an-
sggning, at hver etiket forud for sin p]aéering pa en etiketbasisdel
er blevet foldet sdledes, at etikettens overfladeareal bliver formind-
sket ti1 en hensigtsmessig 1ille ydre form.

I britisk patentskrift nr. 1.475.304, nr. 2.115.744 samt nr. 2.115.775
er der beskrevet forskellige etiketter, der har et i forhold til deres
udstrazkning pa en beholder i normal pasat stand forgget overfladeareal,
for derved at gere det muligt, at etiketterne kan indeholde en stgrre
mengde trykt information end sedvanlig. Selvom sddanne etiketter kan
fremstilles individuelt eller uafhengigt af hinanden, er det sadvanlig-
vis mere hensigtsmessigt at arrangere dem som en razkke etiketter, der
er understgttet pad et underlag, som aftrazkkes fra et forrad, fortrins-
vis i form at en spole, for derved at tilvejebringe en hensigtsmessig
forsyning af etiketter for en Tlet og effektiv anbringelse pa beholdere,
der skal etiketteres.

En fremgangsmdde af den indiedningsvis navnte type, og som er bedre
egnet til individuel fremstilling af etiketterne for at overvinde ulem-
perne ved de i de britiske patentskrifter beskrevne etiketter, er be-
skrevet i Europaisk patentansggning, publikationsnummer 0 090 882. I
dette skrift beskrives en fremgangsmade til fremsti]Ting af en rekke

“adskilte selvklazbende etiketter, der er understgttet pa et underlag.

Den beskrevne fremgangsmade er imidiertid ufordelagtig, idet den er
langsom og ineffektiv. Dette skyldes, at det er ngdvendigt at anbringe
en rakke af enkeltvis fremstillede etiketbasisdele med indbyrdes af-
stand pad underlaget. Dette kan medfgre, at etiketbasisdelene ikke 1i-
niestilles korrekt pd underlaget, og etiketbasisdelene kan vare an-
bragt med en ungjagtig indbyrdes afstand. Dette kan medfgre store ulem-
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per, nar de tilvejebragte etiketter er beregnet til efterfglgende at
blive anbragt kontinuerligt pa produkter, som skal etiketteres af en
automatisk etiketteringsmaskine, som fremfgrer den dannede rakke af
etiketter og pafgrer disse direkte pa de produkter, der skal etikette-
res.

Det er formialet med den foreliggende opfindelse at tilvejebringe en
fremgangsmade til fremstilling af en rakke selvklzbende etiketter pd
et underlag, som aftrzkkes fra et forrdd, hvilken fremgangsmide ggr
det muligt at overvinde ulemperne ved den kendte teknik, og som er
velegnet til fremstilling af etiketter, som er anbragt ngjagtigt pa
underlaget for derved at tilvejebringe en hensigtsmessig forsyning af
etiketter, der kan indeholide en stor mengde trykt information, og som
er beregnet til pa en let og effektiv made at blive anbragt pa behol-
dere.

Dette opnas ifglge et forste aspekt ved den foreliggende opfindelse
ved en i indledningen omtalt fremgangsmade til fremstilling af en rek-
ke selvklzbende etiketter (d.v.s. etiketter, der pa bagsiden er belagt
med et trykfglsomt klzbemiddel), og som er szrprzget ved, at rakken af
etiketbasisdele, for klzbemidlet pafgres, dannes pd underlaget ved en
udskering af et Taminat, der udggres af et vav, som pd sin bagside er
belagt med et trykfglsomt klzbemiddel, og som er anbragt pd underlaget,
hvilken udskaring udfgres pa en sadan made, at alle laminatets lag med
undtagelse af underlagslaget udskazres, og at affaldsdele af vavet uden-
for etiketbasisdelene fjernes fra underlaget mellem kizbemiddelpiferin-
gen og etiketpafagringen.

Ifglge et andet aspekt ved den foreliggende opfindelse er fremgangsma-
den sarpraget ved, at rekken af etiketbasisdele, fgr klzbemidlet pifg-
res, dannes pa underlaget ved en udskazring af et laminat, der udggres
af et vev, som pd sin bagside er belagt med et trykfglsomt klzbemiddel,
og som er anbragt pa underlaget, hvilken udskaring udfgres pid en sidan
mide, at alle laminatets lag med undtagelse af underlagslaget udskares,
og at affaldsdele af vavet udenfor etiketbasisdelene, ligeledes for
klzbemidiet pafgres, fjernes fra underlaget.

Det bliver herved muligt at fremstille en rakke etiketter, der er an-
bragt efter hinanden pa underlaget, som herefter, understgttende de
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resulterende etiketter, kan opvikles til en spole for dannelse af en
forsyningsrulle eller kan foldes for dannelse af en vifteformet forsy-
ning af etiketter. Ved fremgangsmaden benyttes et udskeringstrin, hvor
rekken af etiketter dannes pé underlaget ved udskzring af et laminat,
der udggres af et vav, som pa sin bagside er belagt med et trykfglsomt
klzbemiddel, og som er anbragt pad underlaget, hvilken udskaring efter-
felges af en fjernelse af affaldsdelene af vevet udenfor etiketbasis-
delene, sdledes at etiketterne fremkommer ngjagtigt Tiniestillet og
med lige stor indbyrdes afstand pa underlaget, der, saledes som nzvnt,
valgfrit kan opvikles eller foldes. Da hver enkelt etiket er anbragt
ngjagtigt pa underlaget, vil etiketterne senere let og effektivt kunne
anbringes pa beholdere, der skal etiketteres, idet hver etiket, der
f.eks. pa forhind er forsynet med information, sammen med en tilhgren-
de etiketbasisdel som én enhed kan overfgres til og ved trykpavirkning
fastggres pa en beholder.

De to aspekter ved den foreliggende opfindelse adskiller sig ved den

rekkefglge, hvori de enkelte trin udfgres. Ifglge det fgrste aspekt

fjernes vavets affaldsdele udenfor etiketbasisdelene efter klzbemiddel-
pifgringen, hvorimod affaldsdelene, ifglge det andet aspekt, fjernes

for klzbemidlet paferes. Der kan vere forskellige produktionstekniske

krav, som pavirker valget af rakkefglgen. Imidlertid vil det, uanset

den forskellige sekvens af disse to trin, vare muligt at opfylde opfin-
delsens formdl og at tilvejebringe en hensigtsmessig forsyning af let-

anvendelige etiketter indeholdende en stor mengde information.

Den foreliggende opfindelse vil herefter blive forklaret nzrmere under

henvisning til den medfglgende tegning, hvor

fig. 1 viser et skematisk billede af et apparat, der er egnet til
at udfgre fremgangsmaden ifglge den foreliggende opfindelse,
0g

fig. 2 et skematisk billede af et alternativt apparat til udgvelse
af fremgangsmaden ifglge den foreliggende opfindelse.

De foldede etiketter bestaende af ark og hylstre, der er pafgrt pa ve-
vet, er fortrinsvis disse, som er beskrevet i britisk patentskrift nr.
1.475.304 og bestar af et ark (for eksempel et ark med trykte instruk-
tioner) samt et hylster derfor, begge dannet af et enkelt foldet ark,
for eksempel af papir, hvor det enkelte ark er delt i mindst to paral-
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Telle rakker hver med tre retliniede felter, idet de to ydre felter i
en forste rekke er adskilt fra de tilsvarende to ydre felter i den
neste rakke ved hjelp af udskeringer, og idet midterfelterne i den
forste og naste razkke bliver forbundet med hinanden gennem en perfore-
ringslinie, der er liniestillet med udskaringerne, hvilket enkelt ark,
der er foldet, siledes at felterne i den fgrste rakke danner hylsteret
og arket, for eksempel med instruktioner, er sammensat af felterne i
den naste rzkke og eventuelle yderligere razkker, som er foldet for at
ligge nerliggende en flade af midterfeltet i den forste rzkke, hvorved
arket, for eksempel med instruktioner, er omsluttet i hylsteret, men
kan. fjernes og friggres derfra ved rivning langs perforeringsiinien,
eller er disse som er beskrevet i bristisk patentbeskrivelse nr.
2.115.744 og som bestar at et ark (for eksempel et ark med trykte in-
struktioner) samt et hylster derfor, som begge er dannet af et enkelt
foldet ark, for eksempel af papir, hvor det enkelt ark er adskilt i
mindst to parallelle razkker med mindst hver tre rektangulazre felter,
hvilke felter i den fgrste rakke er adskilt fra de tilsvarende felter
i den naste rzkke ved hjalp af en perforeringslinie, og hvor hver af
de to ydre felter i den forste rzkke felter har en del, der er skiret
vek indefter fra den tilhgrende ydre kant af arket narliggende perfo-
reringslinien, sdledes at perforeringslinien stopper umiddelbart far
arkets ydre kanter, hvilket enkelt ark er foldet, sdledes at felterne
i den forste rekke danner hylsteret, og arket bestar af felterne i den
naste rakke og eventuelle yderligere rekker, som er foldet for at lig-
ge nzrliggende en flade af de tilsvarende felter i den farste rzkke,
hvorved arket omsluttes i hylsteret, men kan fjernes og friggres der-
fra ved rivning langs perforeringslinien.

Eksempler pad flerlagsetiketter, der er egnet til anbringelse pd vav er
sidanne, som er beskrevet i britisk patentskrift nr. 2.115.775 og som
bestdr af en langsgdende strimmel, der er adskiit i serier af felter
ved hjelp af flere tvargiende foldelinier, idet de farste to af fel-
terne danner et forreste dzkke henholdsvis et bageste dazkke for omslut
ning af den eller de resterende felter af strimlen, ndr denne er fol-
det, hvilke tvargdende foldelinier er anbragt med afstand langs strim-
len, sidledes at den eller de resterende felter, ved foldning af strim-
len, foldes for at ligge over det bageste dzkke og pa sin side dzkkes
ved foldning af det forreste dzkke omkring foldelinien mellem det for-
reste og bageste dazkke, og hvor det forreste dazkke kan strakke sig ud
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over det omrdde, der optages af det bageste dzkke, og hvor et band af
klebemiddel er tilvejebragt pa indersiden af det forreste dakfelts
frie ydre kant nzrliggende nzvnte ydre kant, for sdledes at fastggre
det forreste dezkkes ydre kant enten til bagsiden af det eller de fol-
dede felter langs et omrade narliggende foldelinien, som Tigger mellem
det bageste dazkke og den eller de resterende felter eller til overfla-
den af et understptningsvav, der er beregnet til at understgtte etiket-
ten, hvilket forreste dazkfelt er arrangeret, for sdledes at biive over-
revet eller pa anden mide abnet, for at give adgang til det indre af
den foldede etiket.

I et eksempel pd en flerlagsetiket, der er velegnet til brug i forbin-
delse med en fremgangsmade ifglge opfindelsen, er den forreste overfla-
de af det forreste dzkke for eksempel trykt med tekstinformation. Den
forreste overflade er fortrinsvis forsynet med et 1litografisk trykt
billede, og etiketterne er enkeltvis litografisk forsynet med et trykt
billede af hgj kvalitet. Endvidere behgver sddanne Titografisk trykte
etiketter ikke vere forsynet med den eller de resterende felter af
etiketterne ifglge britisk patentskrift nr. 2.115.775.

I et yderligere eksempel bestir en flerlagsetiket af en langsgdende
strimmel, der er adskilt i to felter ved hjelp af en tvargadende folde-
linie, hvilke to felter danner et forreste dakke henholdsvis et bageste
dekke for etiketten, nar denne er foldet, hvor forreste overflade af
det forreste dekke er forsynet med et litografisk trykt billede, hvor
den tvargdende foldelinie er anbragt med afstand Tangs strimlen, sdle-
des at det forreste dzkke, ved strimlens foldning omkring foldelinien
mellem det forreste og bageste dzkke, vil Tigge over det bageste dakke
og kan strzkke sig ud over det omrade, der er optaget af det bageste
dzkke, og hvor et band af klzbemiddel er tilvejebragt pa indersiden af
det forreste dekfelts frie ydre kant, nazrliggende den ydre kant, for
fastggrelse af det forreste dzkkes ydre kant enten til det bageste
dekke eller til overfladen af et understgtningsvev, der er beregnet
til at understgtte etiketten, hvilket forreste dekfelt er arrangeret,
for saledes at blive overrevet eller pd anden mide &bnet for at give
adgang til det indre af den foldede etiket.

Niar et hylster, der indeholder en génstand, klebes til etikettens ba-
sisdel, kan genstanden, der er indeholdt i hylsteret, vere et trykt



10

15

20

25

30

35

DK 15779

6

ark med instruktioner, en 1ille bog eller en hvilket som helst anden
passende flad genstand, der angir det produkt med hvilket etiketten
skal forbindes.

Hylsteret, der indeholder en genstand, er dannet af et enkelt foldet
ark, der er adskilt i en rzkke med tre retliniede felter, hvor midter-
feltet ved en langsgiende kant har et nedre felt og ved den ydre langs

gaende kant har et gvre felt, som er adskilt fra midterfeltet ved hjzlp
af en perforeringslinie, hvilket hylster er dannet ved af folde rakkens

to ydre felter og det nedre felt over midterfeltets bagside, sdledes
at hylsteret er lukket enten ved at klzbe hylsterets bagside til en
overflade eller ved at folde det gvre felt eller en del deraf over
midterfeltets bagside, hvorved hylsteret, der er lukket, sdledés kan
ibnes ved rivning langs perforeringslinien, sdledes at genstanden deri
kan fjernes.

Fortrinsvis er hylsteret, sidledes som i et sedvanligt hylster, et ark,
som bestiar af et centralt felt, der er omgivet af fire foldelige fel-
ter, som kan foldes langs respektive foldelinier for at tilvejebringe
en kontinuert bageste overflade, der har samme udstrzkning som den
forreste overflade af det centrale felthylster, og som bestar af hver
af de fire foldede felter. En perforeringslinie kan vare tilvejebragt
langs en kant af eller i den forreste overflade af hylsteret, saledes
at hylsteret let kan dbnes og genstanden deri kan fjernes ved rivning
langs perforeringslinien, nar hylsteret er fastgjort til etiketbasis-
delen.

Alternativt kan hylsteret vare et ark, som bestdr af et centralt felt,

2B

der er omgivet af tre foldelige felter samt et felt som ikke er foldet.

De tre foldelige felter foldes langs respektive foldelinier, for at
tilvejebringe en kontinuert bageste overflade, der har sammen udstrzk-
ning som hylsterets forreste overflade, og som bestar af hver af de
tre foldede felter. Den bageste overflade af det fjerde ikke-foldede
felt er narliggende den kontinuerte bageste overflade, og de bageste
overflader kan enten kizbes direkte eller via et understgtningsvav til
etiketbasisdelen. En perforeringslinie forbinder det fjerde ikke-folde
de felt med resten af hylsteret. Nar hylsteret klezbes til etiketbasis-
delen vil en rivning langs perforeringslinien adskille det klzbede
fjerde felt fra det klzbede hylster, saledes at hylsteret kan abnes og
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genstanden deri kan fjernes.

Hylsteret, der indeholder en genstand, kan i hvert af de beskrevne ek-
sempler have en forreste overflade, som pd forhdnd er trykt med en
tekstinformation.

Idet der henvises til tegningen ses et apparat til fremstilling af en

spole 2 af en rekke selvklzbende etiketter 4 (det vil sige etiketter,

der pd bagsiden er belagt med tryktfglsomt klzbemiddel). Spolen 2 af

etiketter er fremstillet begyndende fra en spole 6, af et laminart

materiale 8, der er almindelig kendt i faget som selvklzbende underlag

eller trykfglsomt underlag. Et sadant laminart materiale bestar sazdvan-
ligvis af et stort set endelgst papirvav, som er belagt med et trykfel-
somt klzbemiddel pad sin bagside, og som har sin klzbemiddelforsynede

bagside understgttet af et underlag, som for eksempel et siliconebelagt
bagsidepapir, der i faget er kendt som udlgserpapir. Det Taminare mate-
riale 8 afvikles fra spolen 6 og styres af styreruller 10 til en ud-

stansningsstation 12, hvor alle det laminare materiales lag med undta-

gelse af underlaget, udskzres af en udstansningsrulle 13, for saledes

at danne en rekke med afstand anbragte etiketbasisdele pa underlaget.

Fra stansemaskinen fgres det laminare materiale 8 til en belegnings-

station 9, som omfatter en applikator 14, som er beregnet til enten at

pafgre klzbemiddel, for eksempel PVA, over hele papirvavets overside

eller altenativt pa udvalgte omrader inden for hver etiketbasisdel,

nar etiketterne, de foldede ark og hylstrene eller hylstrene indehol-

dende en genstand, der skal anbringes pa etiketbasisdelene har en min-

dre stdrrelse end arealet. af etiketbasisdelenes overflade. Enten hele

etiketbasisdelenes overfladeareal, eller kun en del deraf, belzgges

med klzbemiddel i afhangighed af dimensionerne af enten det folde ark
og hylsteret, hylsteret indeholdende en genstand eller flerlagsetiket-

ten, som skal klzbes til etiketbasisdelen.

Efter klzbemidlet er blevet pafert vil affaldsvavrester 16, der bestar
af dele af vavet uden for etiketbasisdelene fjernes fra vavet ved en
valse 18 og opvikles pid en spole 20. Fjernelsen fra affaldsvavmate-
rialet efterlader en rekke med afstand anbragte etiketbasisdele 22,
som har hele eller en del af deres gvre overf]ade'be1agt med klzbemid-
del. Disse transporteres til en yderligere station 24 ved hvilken pa
forhand trykte etiketter 26 overfgres en af gangen fra en stabel 28 af
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etiketter til hver af etiketbasisdelene. De pa forhand trykte etiket-
ter kan udggres af en hvilken som helst type, som er beskrevet ovenfor.

Sammenstillinger 30 bestdende af de pa forhand trykte etiketter 26 og
etiketbasisdelene 22 fgres derefter igennem klemmevalser 32, hvor de
pa forhand trykte etiketter presses mod basisdelene, og derefter opvik-
Tes underlaget, der er forsynet med de resulterende etiketter 4 til en
spole. Alternativt kan underlaget, i stedet for at blive viklet til en
spole, blive viftefoldet, for saledes at tilvejebringe en vifteformet
forsyning af etiketter, hvori underlaget er foldet pa tvars af sin
bredde ved stillinger svarende til afstanden mellem basisetiketdelene
pa underlaget.

Ifglge et andet aspekt ved den foreliggende opfindelse fremstilles en

spole, der understgtter en rzkke selvklzbende etiketter pa samme méde,

som beskrevet ovenfor med undtagelse af, saledes som vist i fig. 2, at

belagningsstationen 14 ved hvilken klzbemiddel pafdgres pa oversiden af

vavet er anbragt nedenstrgms for omradet, hvor affaldsvavmateriale

fjernes fra underlaget i stedet for opstrgms derfor, sdledes som be-

skrevet ovenfor. I dette arrangement fjernes affaldsmateriale umiddel-

bart efter det laminare materiale 8 er blevet udstanset, og fgrst efter
affaldsvavmateriale er blevet fjernet pafgres klezbemiddel pa oversiden

af de resulterende med afstand anbragte etiketbasisdele 22. Klzbemidiet
kan pafgres pa tvaers af hele etiketbasisdelenes overside eller alterna-
tivt kun pa en del af navnte overside, nar etiketterne, de foldede ark

og hylstre, eller hylstrene der indeholder en genstand som skal pafgres
p& etiketbasisdelene optager et mindre omrdde end omradet af etiketba-

sisdelenes overside. )

Nir etiketterne, der er fremstillet, er etiketter, hvori arket og hyl-
steret, flerlagsetiketten eller hylsteret der indeholder en genstand,
som er understgttet af hver basisdel, optager et omrdde der er mindre
end omrddet af etiketbasisdelens gvre overflade gnskes det almindelig-
vis at trykke yderligere tekst pda de dele af etiketbasisdelene, som
ikke derefter dzkkes af enten arket og hylsteret, flerlagsetiketten
eller hylsteret, som indeholder en genstand afhzngigt af, hvad der er
tilfeldet. Hvis dette er tilfeldet, kan apparatet, der er beskrevet
ovenfor, yderligere omfatte en eller flere trykkestationer 34 (vist
skematisk med stiplede linier), som er anbragt opstrgms for udstanse-
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stationen 12. I dette arrangement er stanseapparatet 13 tilvejebragt,
for at fremstille udskzringer gennem vavet, for sdledes at danne eti-
ketbasisdele ved stillinger, hvor placeringen af tekst, der skal tryk-
kes pad vaevet, er taget i betragtning.



10

15

20

25

30

35

Patentkray

10

DK 1577928B

1. Fremgangsmade til fremstilling af en rakke selvklzbende etiketter
(4), hver bestaende af en etiketbasisdel og en derover péfgrt etiket,
der er understgttet pd et baneformet underlag, som aftrzkkes fra et
forrad, fortrinsvis i form af en spole (6), hvilken fremgangsmide om-
fatter, at der, i det mindste pd et omrade af hver etiketbasisdel i en
rekke med indbyrdes afstand anbragte etiketbasisdele (22) péfsres klez-
bemiddel, og at pd forhidnd enkeltvis foldede etiketter (26) successivt
pifgres etiketbasisdelene for at dzkke den respektive rikke af omrader
af etiketbasisdelene (22), som er forsynet med klzbemiddel, k ende -
t e g net ved, at rekken af etiketbasisdele, fgr klzbemidlet pafgres
(ved 14), dannes pi underlaget ved en udskering (ved 12) af et laminat
(8), der udggres af et vav, som pd sin bagside er belagt med et tryk-
fglsomt klzbemiddel, og som er anbragt pa underlaget, hvilken udske-
ring udfgres (ved 12) pd en sidan mide, at alle laminatets lag med
undtagelse af underlagslaget udskares, og at affaldsdele (16) af vavet
udenfor etiketbasisdelene fjernes (ved 18) fra underlaget mellem kia-
bemiddelpaforingen (ved 14) og etiketpdforingen (ved 24).

2. Fremgangsmide til fremstilling af en raekke selvklzbende etiketter
(4), hver bestdende af en etiketbasisdel og en derover pafgrt etiket,
der er underststtet pid et baneformet underlag, som aftrakkes fra et
forrad, fortrinsvis i form af en spole (6), hvilken fremgangsmide om-
fatter, at der, i det mindste pad et omrade af hver etiketbasisdel i en
rekke med indbyrdes afstand anbragte etiketbasisdele (22) pifgres kla-
bemiddel, og at pa forhind enkeltvis foldede etiketter (26) successivt
pifgres etiketbasisdelene for at dzkke den respektive rzkke af omrader
af etiketbasisdelene (22), som er forsynet med klzbemiddel, k ende -
tegnet ved, at rekken af etiketbasisdele, for Kizbemidlet pafg-
res, dannes pa underlaget ved en udskaring (ved 12) af et Taminat (8),
der udggres af et vav, som pd sin bagside er belagt med et trykfglsomt
klzbemiddel, og som er anbragt pa underlaget, hvilken udskering udfgres
(ved 12) pd en sidan mide, at alle laminatets Tag med undtagelse af
underlagslaget udskzres, og at affaldsdele (16) af vavet udenfor eti-
ketbasisdelene, ligeledes fgr klzbemidlet péafgres (ved 14), fjernes

(ved 18) fra underlaget.
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