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W celu wytworzenia, zeskwarzonej pa¬
lonej magnezji z produktów magnezji,
nieispiekających się lub spiekających się
z trudnością, dodaje się do takich mate¬
rjałów tlenków żelaza, żużlu, zawierają¬
cego żelazo lub sole żelaza. Otrzymany
produkt ostateczny jest jednak gorszy, niż
produkt, do wytwarzania którego stosuje
się jako materjał wyjściowy magnezyt
spiekający się, znajdujący się w naturze.

Znane jest mielenie magnezytów spie¬
kających się wraz z magnezytami niespie¬
kającemi się do takiego stopnia miałkości,
iż otrzymane ziarnka odpowiadają co do
wielkości ziarnkom zmielonego cementu,
oraiz następne wypalanie tej mieszaniny.
Przy tym sposobie osiągano w pewnych
przypadkach korzystne wyniki, jeżeli sto¬

sowane magnezyty były podobne do siebie
pod względem ich składu; sposób ten jed¬
nak nie nadaiwał się do ogólnego zastoso¬
wania ze względu na to, iż dotychczas nie
zdołano ustalić zasad wspólnej przeróbki
dwóch rodzajów magnezytów.

Znany jest również sposób, przy któ¬
rym do materjałów, zawierających magne¬
zję oraz małe ilości krzemionki, dodaje się
żelazinu wapnia lub jego składników,
przyczem jednak korzystne jest stosowa¬
nie mniejszych ilości wapna, niż ilości, od¬
powiadające stosunkowi stechiometryczne-
mu 1 CaO : 1 Fe203. Jeżeli jednak ma¬
terjał wyjściowy zawiera krzemionkę i
glinkę, to osiągane wyniki są niezadowala¬
jące.

Przy przeprowadzanych próbach oka-



zało się, iż zeskwarzona palona magnezja,
zawierająca tlenek żelaza, która została

, -wytworzona z j^odi^tu^magnezji *za.pp-
-tńoc$* odpb^edliica domieszek l^iSb tflcp-'
szonE w ten S|posóBfpds8eida Jedynie w tym
przypadku właściwości korzystne, jeżeli
domieszki (wapno, krzemionka, glinka) są
zawarte w stosunku, nieprzekraczającym
pewnych granic. Bezwzględne zaś złości
tych składników posiadają znaczenie pod¬
rzędne.

Zasadę wynalazku uwidocznia załączo¬
ny wykres ^ trźćcłi mMerfałów, to znaczy
wapna, krzemionki (Si02) i glinki, posia¬
dający ksiztałt trójkąta- ź-ówmófcóczńęg^r
Na wykresie narożniki trójkąta bdjpótaria-
dąją. 100%-owym jskładnikom Cą»0, Si02 i
A/203. Każda linja, równoległa do boków
trójkąta, odpowiada 5% -om tych składni¬
ków. Oprócz tego zaznaczono na rogach
trójkąta temperatury topnienia wymienio¬
nych składników, mianowicie CaO —
2570°C, Si02 — 1625°C i| Al203 — 2050°C.
Jeżeli ilość tych materjałpw w ostatecz¬
nym produkcie wyznaczy się na tym wy¬
kresie, powinny one znajdować się we¬
wnątrz pola ABC. Lin,ja BC nie oznacza
zupełnie dokładnie granicy; przy nieznacz-
nem przekroczeniu tej linji otrzymuje się
jednak produkty o znacznie gorszych wła¬
ściwościach. Linja DE jest granicą pro¬
duktów, które milkną dopiero przy zasto¬
sowaniu nadzwyczaj wielkich ciśnień.

W tym przypadku ważne są jedynie
ilości stosunkowe wymienionych składni¬
ków, t. j. wapna, krzemionki i glinki. Jest
rzeczą naturalną, iż materjałem zasadni¬
czym pod względem ogniotrwałości pro¬
duktu jest tlenek magnezu, jego ilości mu¬
szą więc być znacznie większe, niż ilości
wymienionych trzech składników.

Jeżeli ilości wapna, krzemionki i glinki
są znaczne, to ilości te powinny znajdować
się wewnątrz pola BCNM, ponieważ we¬
wnątrz pola AMN znajduje się wolne
wapno, które działa niekorzystnie na ma-
terjał podczas jego przechowywania.

Powyżej opisaną zasadę należy stoso¬
wać, jeżeli wytwarza się zeskwarzona ma-
gnezję z magnezytów niespiekających się,
zmieszanych z pewnemi składnikami, oraz
jeżeli wyjyątk się równocześnie magnezyt
spiekający się i magnezyt niespiekający się.
Zasada ta nadaje* się również do ulepsza¬
nia wiaścforości zeskwarzonych produk¬
tów magnezji, przyczem jednak otrzytmy-
waaiie prodiuktu o ulepszonych właściwo¬
ściach jest połączone z trudnościami, po¬
nieważ zeskwarzona ^ągnezją posiada je¬
dynie nieznaczną :zdolnótśĆ" teakcji z wy-
mienionemi składnikami*

v 2I$ść stósó^anfego tlenku żelaza zależy
od pożądaitych właściwości produktu;
jest jednak rzeczą korzystną,, gdyilość, tego
składnika jest o l1/^ razy większa od ilości
tlenku wapna. Również mat^jitly.m&gne-
zjpfwe, zawierające wielkie ilości tlenku
żelaza, posiadają przy stosowaniu wapna,
krzemionki i glinki korzystne punkty mięk-
nienia pod zwiększonem ciśnieniem.

Tlenku żelaza moiaiB ^dodawać w do¬
wolnej postaci i w dowolnym okresie prze¬
róbki magnezji. Stosunek wapna, krze¬
mionki i glinki w magnezytach opiekają¬
cych się, znajdujących się w naturze, jest
niestały, ponieważ żelazin wapnia, powo¬
dujący zeskwarzanie się magnezytu, wy¬
twarza się wewnątrz ziarnek podczas wy¬
palania magnezytu, podczas gdy krzemion¬
ka i glinka znajdują się na powierzchni
ziarnek magnezytu, reagują więc w mniej¬
szej mierze niż żelazin. Jeżeli zastosuje
się domieszki lub mieszaniny, przy których
żelazin wapnia lub magnezu dostaje się z
zewnątrz do wnętrza ziarnka magnezytu,
należy uwzględnić zawartość krzemionki
i glinki w sposób opisany,

W podanych przykładach wszelkie da¬
ne odnoszą się do substancji prażonej.

Przykład 1. Magnezyt o składzie 3,2%
Si02, 0,4% CaO, 0,6% Al203, 0,2% Fe203
(punkt 1 wykresu) miesza się z czystym
tlenkiem żelaza i wapnem. Dopiero przy
zawartości w przybliżeniu 3,7%. CaO
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(ptnifct 2'j otóźymtife' sSę produkt, który
mięknie pod! ciśnieniem w [temperaturze
powyżej 1600°C. Przy domieszce np. jedy¬
nie 2,6% CaO produkt jest wadliwy.

Przykład 2. Magnezyt o składzie, opi¬
sanym w przykładzie 1, miesza się z ma¬
gnezytem spiekającym się i składającym
się z 0,7% Si02, 3,4% CaO, 0,7% A/203,
9,1% Fe2Os (punkt 2) w stosunku w przy¬
bliżeniu: 1:1 .5. Otrzymuje się produkt ko¬
rzystny (punkt 2'). Jeżeli ilość niespiekają-
cego się magnezytu zwiększy się, wynik bę¬
dzie niezadowalający. Przy stosojwaniu
spiekającego się magnezytu o składzie
1,6% Si02, 2,7% CaO, 0,7% Al203< 12,3%
Fe203 (punkt 3) otrzymuje się produkt
zadowalający, jeżeli stosunek ilościowy
magnezu wymienionego i magnezytu we¬
dług przykładu 1 wynosi w przybliżeniu
5:1. Produkt ten nie nadaje się jednak
do zastosowania w praktyce.

Przykład 3. Z mieszaniny magnezytu o
składzie 0,8% Si02, 1,2% CaO, 1,2%
A12031 0,3% Fe203 (punkt 4) i7% wzbo¬
gaconej rudy magnezytowej o składzie
1,1% Si02, 1,7% CaO, 1,1% Al203 (punkt
5), otrzymuje się produkt korzystny, pod¬

czas gdy przy stosowaniu 7% rudy że¬
laznej, zawierającej 6,3% Si02, 3,8%
Al203, 0,3% CaO (punkt 5'), produkt bę¬
dzie wadliwy.

W wszelkich przykładach resztującym
składnikiem jest MgO.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób otrzymywania zeskwarzo-
nej magnezji i materjałów ogniotrwałych*
zawierających taką magnezję, przy któ¬
rym stosuje się odpowiednie domieszki,
znamienny tern, że ilości wapma, krzemion¬
ki i glinki w gotowym ^produkcie dobiera
się tak, aby znajdowały się wewnątrz po¬
la (ABC) wykresu trzech materjałów
Si02, Al203, CaO, a najkorzystniej we¬
wnątrz pola (DEMN).

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że stosuje się tlenek żelaza w ilo¬
ści co najmniej 1% razy większej od ilo¬
ści wapna.

K a mil lo Konopick y.
Zastępca: Inż. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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