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Piec elektryczny zwlaszcza do spiekania rurek ceramicznych do
jarznikow wysokopreznych lamp sedowych w atmosferze
ochronnej

1

Przedmiotem wynalazku jest piec elektryczny,
zwlaszcza do spiekania rurek ceramicznych do
jarznik6w wysokopreznych lamp sodowych w
atmosferze ochronnej.

Rurki ceramiczne, alundowe przeznaczone do
jarzniké6w lamp sodowych powinny mieé¢ duzg
wytrzymalo§é mechaniczng w wysokich tempera-
turach, duzg prze$§wiecalno$é oraz powinny by¢
szczelne i odporne na dzialanie par sodu i rteci.
Uzyskanie tych wilasciwosci wymaga stosowania
specjalnej technologii spiekania rurek, w ktorej
istotne znaczenie ma réwnomierny rozklad tem-
peratury spiekania na calej diugosci rurki.

Znane piece komorowe, aczkolwiek wydajne, nie
zapewniaja wystarczajacej jednorodnosci tempera-
tury spiekania, sg bardzo kosztownme i ucigzliwe
‘W eksploatacji. Mozliwo$é uzyskania jednorodnej
temperatury spiekania istnieje natomiast w mie-
ktérych piecach rurowych, te jednak sa zbyt matlo
wydajne przy wielkoseryjnej produkcji rurek.

Istota wynalazku. polega na tym, ze zamocowany
w komorze grzejnej pieca stacjonarny kosz wsa-
dowy jest zlozony z wielu rurek wsadowych two-
rzacych indywidualne komory spiekania, ktére to
rurki wsadowe sg wykonane z materialu oporo-
wego, na przyklad wolframu i polgczone najko-
rzystniej szeregowo ze zrédilem energii elektrycz-
nej, przy czym rurki wsadowe sa izolowane elek-
trycznie od siebie i od innych elementéw kon-
strukcyjnych pieca, staly dystans miedzy rurkami
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wsadowymi jest utrzymywany za pomocy kilku
elementéw dystansowych a przestrzenie komér
spiekania sg pdlaczone bezposrednio z przesirzenig
komory. grzejnej pieca. Kazda rurka wsadowa jest
umieszczona w izolujgcej. termicznie i elektrycznie
rurce ceramicznej, wszystkie rurki wsadowe two-
rza najkorzystniej poziomy cylinder, elementy
dystansowe sa wykonane na przyklad w postaci
molibdenowych krazkéw a komora grzejna pieca
ma ksztalt najkorzystniej poziomego cylindra.

Elektryczne polaczenia rurek wsadowych sg wy-
konane za pomocg molibdenowych zlgczek dystan-
sowych, przy czym wystajgce z tych zlaczek konce
rurek wsadowych sg polgczone za pomoca drutu
wolframowego. Rurki wsadowe maja przekr6j ko-
rzystnie zblizony do przekroju spiekanych rurek
ceramicznych. W jednej z rurek wsadowych jest
umieszczona wysokotemperaturowa termopara, na
przyklad wolfram-ren-wolfram lub termistor wol-
framowy dla regulacji temperatury spiekania i za-
bezpieczenia przed przekroczeniem dopuszczalnej
wartosci tej temperatury.

Konstrukcja pieca wedlug wynalazku umozliwia
polaczenie gléwnych zalet pieca komorowego i ru-
rowego to znaczy dostatecznie duzej wydajnosci
i jednorodnosci temperatury wzdluz spiekanych
rurek ceramicznych. Ponadto, wskutek tego, ze

-rurki wsadowe s3 jednocze$nie elementami grzej-

nymi uzyskano mozliwo$é szybkich zmian techno-
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logicznych temperatur zwlaszcza w zakresie od 500
do 2000°C.
Wynalazek uwidoczniono w przykladzie wykona-
nia na rysunku, ma ktérym fig. 1 przedstawia

czedciowy przekrdj wzdluzny pieca;-fig: 2 — prze= -

kr6j poprzeczny pieca, a fig. 3 — elektryczne po-
laczenie Turek wsadowych.

W komorze grzejnej 1 pieca z zewnegtrzmym
plaszczem -wodnym jest umieszczony poziomo cy-
lindryczny kosz wsadowy utworzony z 22 réwno-
leglych, wolframowych rurek wsadowych 2. Kaz-
da rurka wsadowa 2 jest umieszczona w izolacyj-
nej rurce ceramicznej 3 o wysokiej - odpornosci
cieplnej. Staly dystans miedzy rurkami wsadowy-
mi 2 utrzymuje kilka elementéw dystansowych ¢
z blachy molibdenowej w postaci krazkéw. Rurki
wsadgwe 2 sg obustronnie otwarte a konce tych
rurek! wsadowych 2 majag zwiekszcne $rednice
i wystaJa z izolacyjnych rurek ceramicznych 3.
Konfice rurek wsa(iowych 2 sg polaczone elektrycz-
nie i szeregowo za pomoca molibdenowych zlaczek
i s3 dodatkowo oplecione wolframowym drutem 3,
a ponadto s3-polaczone za posrednictwem regula-
tora mocy z tréjfazowym transformatorem.

Regulatorem mocy jest tréjfazowy, mostkowy pro-
stownik sterowany. Komora grzejna 1 pieca zamk-
nieta jest szczelnie z obu stron pokrywami zaopat-
rzonymi od stron wewnetrznych w ekrany cieplne 6.
Pokrywy te podotmie jak cylinder pieca posiadaja
plaszcz wodny. W jedna z rurek wsadowych 2 jest
wprowadzona wysokotemperaturowa te‘rmop.afra
- wolfram-ren-wolfram lub termistor wolframowy.
Kosz wsadowy wraz z jego konstrukcja wspcrcza
w calto$ci znajduje sie w komorze grzejnej 1 pieca,
wskutek czego wod6r stanowiacy atmosfere
ochronng pieca wypelnia zaréwno -komore grzej-
ng 1 gieca jak i wnetrza rurek wsadowych 2. Po
odlaczeniu od kosza wsadowego doprowadnikéw
pradowych mozna. go wyjaé z  pieca wraz ze
wspornikiem w celu wymiany lub narrawy. Lado-
wanie i wyjmaWanie spiekanych rurek ceramicz-
nych z rurek wsadowych 2 kosza nie wymaga
wyjmowania kosza wsadowego z komory grzej-
nej 1 pieca. '

Zastrzezenia patentowe

1. Piec elektryczny zwlaszcza do spiekaria rurek
ceramicznych do jarznikéw wysokopreznych lamp
sodowych w atmosferze ochronnej, posiadajacy
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komore grzejna i zamocowany stacjonarnie na
wsporniku kosz wsadowy, znamienny tym, ze kosz
wsadowy jest zlozony z wielu rurek wsadowych (2)
tworzacych indywidualne komory spiekania, ktére

“to “rurki wsadowe (2) sg wykonane z materialu

oporowego, na przyklad wolframu i polgczone naj-
korzystniej szeregowo ze zZrédiem energii elektrycz-
nej, przy czym rurki wsadowe (2) sg odizolowane
elektrycznie od siekie i od pozostalych elementéw
konstrukcyjnych pieca, staly dystans miedzy rur-
kami wsadowymi (2) jest utrzymywany za pomoca
kilku elementéw dystansowych (4), a przestrzenie
komér spiekania sa polaczone bezposSrednio z prze-
strzenig komory grzejnej (1) pieca.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze kaz-
da rurka wsadowa (2) jest umieszczona w izolacyj-
nej rurce ceramicznej (3), wszystkie rurki wsado-
we- (2) wyznaczaja najkorzystniej powierzchnig
boczng poziomego cylindra, za§ elementy dystan-
sowe (4) sg wykonane w postaci molibdenowych
krazk6éw, a komora grzejna (1) pieca ma ksztalt
najkorzystniej poziomego cylindra otoczonego kil-
koma molibdenowymi i. cylmdr)cznym1 ekranami
cieplnymi (6).

3. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze ele-
ktryczne polaczenie rurek wsadowych (2) sg wy-
konane za pomocg molibdenowych zlaczek dys-
tansowych, przy czym wystajace ze zlgczek dys-
tansowych konce rurek wsadowych (2) sa potaczo-
ne za pomocy drutu wolframowego (5).

4 Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze ele-
ktryczne polgczenia rurek wsadowych (2) sg wy-
konane za pomoca elastycznych, drutowych wigzan
wokoét koncoéw rurek wsadowych (2) wystajacych
z izolacyjnych rurek ceramicznych (3), przy czym
miedzy lgczonymi koncami rurek wsadowych (2)
sg ulozone metalowe rozpérki o wsp6lczynniku
rozszerzalnosci cieplnej wiekszym niz wspélczyn-
nik rozszerzalnos$ci cieplnej drutowych wigzan.

5. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze kon-
ce rurek wsadowych (2) majg powiekszone $red-
nice.

6. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do
jednej z rurek wsadowych (2) jest wprowadzona
wysokotemperaturowa termopara, na przyklad
wolfram-ren-wolfram Ilub termistor wolframowy
dla regulacji temperatury spiekania i zabezpiecze-
nia przed przekroczeniem dopuszczalne; wartosci
tej temperatury.
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