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lLa présente invention concerne d'une maniére générale les
emballages globalement parallélépipédiques formés a partir d'un
flan en carton, carton ondulé ou autre matériau en feuille con-
venablement découpé et rainé, et elle vise plus particuliérement
ceux de ces emballages dont le flan initial comporte un aligne-
ment de quatre panneaﬁx de coté globalement guadrangulaires et
successivement articulés deux & deux par des lignes de pliage
transversales paralléles, dites ci-aprés par commodité lignes de
pliage principales, certains au moins desdits panneaux de coté
&tant bordés latéralement, d'un méme cdté, et au-deld de lignes
de pliage racinés perpendiculaires aux lignes de pliage princi-
pales, par des rabats pliables, dont un au moins, dit ci-apres
par commodité rabat de fermeture, a transversalement une largeur

~ ~

au moins égale & la largeur du panneau de coté adjacent a celui
dont il est issu, et est ainsi apte & s'étendre 3 lui seul sur
sensiblement la totalité de la section de l'emballage, pour la
fermeture de celui-ci, alors que les autres rabats auxguels il
est associé peuvent conjointement n'avoir qu'un développement
plus réduit.

ces emballages conviennent par exemple au conditionnement
de couches.

Lors de la découpe téte-béche, en multipose, des flans pro-
pres a la constitution de tels emballages, il y a inévitablement,
du fait de la dissymétrie des rabats qu'ils comportent, une chute
centrale non négligeable,. .

La présente invention a d'une maniére générale pour objet
une disposition permettant avantageusement de mettre & profit
cette chute centrale pour la constitution d'une poignée de préhen-
sion de nature & faciliter la manutention des emballages concer-
nés.

De manidre plus précise, la présente invention a tout 4’
abord pour objet un flan en carton, carton ondulé, ou autre maté-
riau en feuille convenablement découpé et rainé, du genre compor-
tant, pour la constitution d'un emballage globalement parallélé-
pipédigque, un alignement de quatre panneaux de co6té globalement
quadrangulaires et successivement articulés deux & deux par des
lignes de pliage transversales parallsles dites lignes de pliage
principales, certains au moins desdits panneaux de coté étant
pbordés latéralement, d'un méme cdté, et au-dela de lignes de

pliage racines perpendiculaires aux lignes de pliage principales,
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par des rabats pliables; dont un au moins, dit rabat de fermeture,
a transversalement une largeur au moins égale a la largeuf du
panneau de c8té adjacent a celui dont il est issu, ce flan étant
caractérisé en ce gque, en dombinaison, d'une part le rabat bor-
dant le panneau de coté adjacent & celui bordé par le rabat de
fermeture forme une poignée, et, d'autre part, du cdté de ladite
poignée, le rabat de fermeture se prolonge lui-m€me, au-dela 4'
une ligne de pliage perpendiculaire & sa ligne de pliage racine,
par une poignée au moins pour partie complémentaire de la précé-
dente, et superposable a celle-ci.

Ia présente invention a encore pour objet une ébauche tubu-
laire d'emballage obtenue & l'aide d'un tel flan, et l'emballage
résultant d'une mise en volume de cette ébauche tubulaire,

Suivant un aspect caractéristique, cet emballage, qui est
globalement parallélépipédique, comporte une poignée a double
épaisseur le long d'une de ses arétes, et, en pratique, le long
de celle de ces aré&tes qui constitue un bord de plus petite lar-
geur pour son rabat de fermeture.

I1 a certes &été déja proposé de doter des emballages paral-.
1é1lépipédiques d'une poignée le 16ng de l'une de leurs arétes,
gqu'il s'agisse d'un des bords de plus petite largeur de leur ra-
bat de fermeture, ou gqu'il s'agisse d'un des bords de plus grande
largeur de celui-ci. '

C'est le cas notamment pour les emballages décrits dans les
brevets frangais N° 1.427.854, 2.285.789, et 2.289.399.

Mais, outre qu'il s'agit dans ces brevets frangais d'embal-
lages de types différents de celui faisant 1l'objet de la présente
demande, soit la poignée que comporte de tels emballages n'est
pas & double épaisseur, pour le brevet N° 2,289.399, soit 1l'une
des épaisseurs de cette poignée ne résulte pas d'un prolongement
du rabat de fermeture, pour le brevet N° 1.427.854, soit elle
augmente le contour hors tout du flan initial, pour le brevet
N° 2.285.789.

Dans tous les cas, la réalisation d'une telle poignée ne se
conjugue pas, dans ces brevets, avec une découpe multipose tete-
beéche possible pour un tel flan,

I1 n'en est pas de méme avec l'objet de la présente invention,
grdce auguel, au contraire, l'ocbtention de la poignée recherchée,
gui est avantageusement & double épaisseur, n'entrafne aucune con-

sommation supplémentaire de matériau, et donc ne gréve en rien le
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coft d'ensemble des emballages concernés, une telle poignée étant
formée & la faveur d'une partie du patériau en feuille travaillé
correspondant & une chute normalement perdue de celui-ci.

Les caractéristiques et avantages de l'invention ressortiront
d'ailleurs de la description qui va suivre, a titre d'exemple, en
référence aux dessirs schématiques annexés sur lesquels :

la figure 1 est une vue partielle en plan d'un flan suivant
l'invention ; ’

les figures 2 et 3 sont des vues analogues & celle de la
figure 1 pour deux phases successives de pliage de ce flan con-
duisant & la constitution d'une ébauche tubulaire d'emballage sui-
vant l'invention ;

les figures 4, 5 et 6 sont des vues partielles en perspecti-
ve de l'emballage obtenu & partir de cette &bauche, et illustrent
diverses phases successives de 1'opération de fermeture de celui~
ci.

Ie flan 10 suivant 1'invention, figure 1, gui est destiné a
1a constitution d'un emballage globalement parallélépipédique,
est en carton, carton ondulé, ou autre matériau en feuille conve-
nablement découpé et rainé.

par convention, sur la figure, les lignes de coupe de ce
flan 10 ont été représentées en trait plein, et ses lignes de
pliage, gqui résultent par exemple de manidre usuelle d'un rainage,
en traits interrompus. '

De manidre connue en soi, le flan 10 suivant 1l'invention
comporte un alignement de quatre panneaux de c6té globalement qua-
drangulaires, & savoir, dans l'exemple de réalisation représenté,
deux panneaux 1l1A, 11B de plus grande largeur L1 et deux panneaux
123, 12B de plus petite largeur L2 alternant avec les précédents.

Mais, bien entendu, tous ces panneaux de ctté pourraient, en
variante, avoir méme largeur.

Quoi gu'il en soit, les panneaux de co8té 11A, 11B et 127, 12B
sont successivement articulés deux & deux par des lignes de plia-
ge transversales parallales 13, dites ici lignes de pliage princi-
pales,

Au-dela d'une telle llgne de pliage principale, 1'un des pan-
neaux de cdté extrémes, il s'agit du panneau de cbté 12B dans 1'
exemple de réalisation represente, se prolonge en outre par une
bande de raccordement 14.

D'un premier c6té de l'alignement qu' 1ls forment correspon-
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dant au fond de 1'embéilage 3 former, les panneaux de cdté 1lA,
11B, 123, 12B ou au moins certains d'entre eux, sont bordés laté-
ralepent de rabats proPmes'a la constitution d'un tel fond (non
représenté).

I1 peut s'agir par exemple de rabats propres 3 la constitu-
tion d'un fond du type de ceux fermant les caisses dites améri-

~

caines ; en variante, il peut s'agir de rabats propres & la cons-
titution d'un fond du type dit semi-automatique, ou autre.

ces dispositions étant bien connues par elles-memes, et ne
faisant pas partie de la présente invention, elles ne seront pas
decrltes plus en détail ici.

De l'autre cdté de l'alignement qu'ils forment les panneaux
de coté 11A, 12A, et 12A, 12B sont également bordés, latéralement,
au-dela de lignes de pliage racines 15, qui sont perpendiculaires
aux lignes de pliage principales 13, dans le prolongement 1'une
de l'autre deux a deﬁx, par des rabats pliables 16A, 17A et 168,
17B respectivement.

L'un de ces rabats au moins, et il s‘agit, dans 1'exemple de
réalisation représenté, du rabat 16A bordant le panneau de coté
11a, a, transversalement, -une largeur L3 au moins égale, et en
pratique égale, 3 la largeur L2 du panneau de c8té 12A adjacent
audit panneau de cdté 11A dont il est issu.

Un tel rabat 16A est destiné & constituer un rabat de ferme-
ture pour l'emballage ‘& former, seé dimeﬁsions correspondant a
celle de la section transversale d'un tel emballage, ainsi gqu'il
apparaitra ci-aprés.

Ies autres rabaté 17A, 16B et 17B ont un développement moin-
dre. ) .

En pratique, chacun de ces rabats se réduit 3 une simple
languette bordantrle panneau de coté correspondant le long de
la ligne de pliage racine 15 délimitant celui-ci.

De la dissymétrie que présentent ainsi les divers rabats
16A, 177, 16B, 17B il résulte que, lors d'une découpe multipose,
tete-beche, de deux flans 10, tel que représenté en trait plein
pour l'un d'eux & la figure 1 et en traits interrompus pour l'au-
tre, il se forme une chute centrale 18 dans le matériau travaillé.

Suivant 1l'invention, il est tiré profit de cette chute 18,
qui est normalement perdue.

A cet effet, le rabat 17A bordant le panneau de cOté 12A
adjacent & celui 11A bordé par le rabat de fermeture 16A ;
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est conformé en poignée, un tel rabat 17A présentant 3 cet effet
une ouverture 21A, et, du cOté de la poignée ainsi formée, le ra-
bat de fermeture 16A se prolonge lui-m€me, au-dela d'une ligne

~

de pliage 22 perpendiculaire 3 sa ligne de pliage racine 15, par
une poignée complémentaire 17'A, guli est superposable & la poi-
gnée 17A, et gui présente donc comme elle une ouverture 21°'A,
cette poignée 17'A étant prise sur la chute 18 du matériau tra-
vaillé.

Dans l'exemple de réalisation représenté, les deux poignées
17A, 17'A, gui sont destinées 3 former les deux épaisseurs d'une
méme poignée, sont séparées latéralement 1'une de l'autre par une
ligne de pliage 23 issue obliquement & 45° de l'extrémité concer-
née de la ligne de pliage principale 13 commune aux deux panneaux
de coté 1l1A, 12A en cause,

Mais, en variante, cette ligne de pliage 23 peut €tre sim-
plement remplacée par une ligne de coupe, elle-méme ainsi obli-
gque a 45°.

Dans la forme de réalisation représentée, le rabat 16B bor-
dant le panneau de c6té 1l1B présente en saillie, dans sa zone
médiane, une patte de verrouillage 24, et, en correspondance, le
rabat de fermeture 16A présente une découpe 25 propre & l'inser- '
tion d'une telle patte,

Enfin, dans l'exemple de réalisation représenté, le rabat
de fermeture 16A présente longitudinalement une bande d'arrache-
ment 26 propre 3 en permettre le déchirement,

Pour permettre la comnstitution d'une ébauche tubulaire d'em-
ballage, le panneau de c8té 12B du flan 10 est tout d'abord ra-
battu & 180° sur le panneau de c6té 11B, par pliage autour de la
ligne de pliage principale 13 correspondante, figure 2,

La bande de raccordement 14 qui le prolonge est alors endui-
te de colle, tel que schématisé par des hachures sur cette figure
2.

Ensuite, le panneau de c6té 1llA est 3 son tour rabattu de
180° contre les panneaux de cdté 12A et 11B, par pliage autour
de la ligne de pliage principale 13 correspondante, figure 3.

Ie bord de ce panneau de cdté 11A se trouve alors appliqué a
la bande de raccordement 14, et, donc, solidarisé i celle-ci par
collage.

De maniére usuelle, 1l'ébauche tubulaire d'emballage 27 ainsi

obtenue est avantageusement livrable i plat,
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Sur ses lieux d'utilisation il suffit, pour la mettre en
volume, d'appliquer deux forces de sens contraires sur deux oOppo-
sées de ses lignes de pliage.

Aprés une telle mise en volume, l'emballage 28 ainsi ocbtenu,
figure 4, est rempli, et fermé.

pour ce faire, les rabats 16B et 17B sont tout d'abord pliés
globalement a 1l'équerre, vers 1'intérieur, et enduits de colle,
tel que schématisé par des hachures sur la figure 4.

1e rabat de fermeture 16A est & son tour plié a l'équerre,
figure 5, jusqu'a application contre les rabats 16B, 17B, et donc
solidarisation & ceux-ci, avec conjointement engagement de la
pétte 24 du rabat 16B dans la découpe 25 du rabat de fermeture
16A. ’

Mais, conjointement, le pliage & l'équerre du rabat de fer-
meture 16A conduit les poignées 17A, 17'A & se superposer, €n fai-
sant saillie 1atéra1ément vers l'extérieur, tel que représenté a
la figure 5, ces poignées 174, 17'A se trouvant articulées en
soufflet par leur ligne de pliage commune 23.

T1 suffit alors, tel que schématisé a la figure 6, de rabat-
tre ces poignées contre le panneau de co6té 12A adjacent a celui
dont est issu le rabat de fermeture 16A, et de les solidariser
3 celui-ci de manidre détachable, par exemple a l'aide d'un ou
plusieurs points de colle,

pour dégager la poignée 30 ainsi constituée, en vue de son
utilisation 3 la manutention de l'emballage, il suffit'de tirer
sur elle, )

Ainsi qu'on le notera, bien que sa formation n'ait entrainé
aucune consommation supplémentaire de matériau, cette poignée 30
est avantageusement & double épaisseur, ce gui en renforce la so-
lidité.

Mais il va de soi gue les deux épaisseurs 17A, 17'A ou poi-
gnées élémentaires, formant conjointement cette poignée 30, ne
sont pas nécessairement exactement complémentaires 1l'une de l'au-
tre dans leur totalité ; l'une de ces poignées élémentaires 173,
17'A peut au contraire ne doubler en épaisseur l'autre que sur
une partie de la surface de celle-ci, et n'en €tre ainsi gu'en

partie complémentaire.

La présente invention ne se limite d'ailleurs pas & la forme
de réalisation décrite et représentée, mais englobe toute varian-

te d'exécution.
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REVENDICATIONS

1. Flan en carton, carton ondulé, ou autre matériau en feuil-
le convenablement découpé et rainé, du genre comportant, pour la
constitution d'un emballage globalement parallélépipédique, un
alignement de quatre panneaux de c6té globalement guadrangulaires
et successivepent articulés deux 3 deux par des lignes de pliage
transversales paralléles dites ci-aprés lignes de pliage principa-
les, certains au moins desdits panneaux de c6té étant bordés laté-
ralement, d'un méme cdté, et au-dela de lignes de pliage racines
perpendiculaires aux lignes de pliage principales, par des rabats
pliables, dont un au moins, dit ci-aprés rabat de fermeture a trans-
versalement une largeur au moins égale & la largeur du panneau de
c8té adjacent & celui dont il est issu, un tel flan caractérisé en
ce que, en combinaison, d'une part le rabat bordant le panneéu de
c8té adjacent & celui bordé par le rabat de fermeture forme une
poignée, et d'autre part, du cdté de ladite poignée, le rabat de
fermeture se prolonge lui-méme, au-deld d'une ligne de pliage pex-
pendiculaire & sa ligne de pliage racine, par une poignée au moins
pour partie complémentaire de la précédente et superposable & celle-
ci.

2. Flan suivant la revendication 1, caractérisé en ce que les

a

deux poignées sont reliées latéralement l'une 3 l'autre par une
ligne de pliage oblique & 45° issue de 1l'extrémité concernée de
la ligne de pliage principale commune aux deux panneaux de coté
concernés,

3. Ebauche tubulaire d'emballage livrable a plat, du genre
formée & l'aide d'un flan en carton, carton ondulé ou autre maté-
riau en feuille, convenablement découpé et rainé, comportant un
alignement de quatre panneaux de c8té globalement quadrangulaire
et successivemeﬁt articulés deux & deux par des lignes de pliage
transversales paralléles, les deux panneaux de cbté extreémes
dudit alignement &tant solidarisés l'un & l'autre le long d'une
ligne de pliage qui leur est commune, par'exempie 3 l'aide d‘'une
bande de raccordement prolongeant 1'un desdits panneaux de cbdté
et solidarisée par collage a l'autre de ces panneaux de coteé,
caractérisée en ce que le flan dont elle est formée est conforme
34 1'une quelconque des revendications 1, 2. 7

4. Emballage globalement parallélépipédique, en carton, car-
ton ondulé ou autre matériau en feuille convenablement découpé et

~

rainé, du genre formé & l'aide dun flan comportant guatre panneaux
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de coté globalepent quadrangulaires et, pour deux au moins, adja-
cents, d'entre eux, deux rabats, dont un a une largeur au moins
égale a la largeur du panneau de c6té adjacent a celui dont il est
issu, un tel emballage caractérisé en ce que le flan 3 l1l'aide du-
guel est formé ledit emballage est conforme a l'une quelconque des
revendications 1 & 3. '

5. Emballage su:.vant la revendication 4, caracterlse en ce
que les deux poignées qu'il comporte sont superposées l'une a
1'autre.

6. Emballage suivant la revendication 5, caractérisé en ce
que les deux poignées qu'il comporte sont rabattues contre le '
panneau de cbdté adjacent i celui dont est issu le rabat de ferme-

ture et lui sont solidarisées de maniére détachable, par exemple

3 1'aide d'au moins un point de colle.
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