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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do automa-
tycznego dynamicznego wywazania mas wirujacych,
zwlaszcza wrzecion z tarczami szlifierskimi przy pomo-
cy trzech kul.

Istnieje caty szereg metod automatycznego wywazania,
lecz wigkszo$¢ z mich wymaga skomplikowanych elek-
tronicznych uktadéw do analizy drgan oraz do regulacji
polozenia wirujacych przeciwcigzaréw.

Stosunkowo prosta metoda jest znana metoda wywa-
Zania przy pomocy trzech kul umieszczonych swobodnie
w cylindrycznej komorze, wspotérodkowej z osia obro-
tu. Pod wplywem dzialania sitly od$rodkowej kule zaj-
muja takie polozenie, ze kompensuja niewywazenie
ukladu, a nastepnie zamocowuje si¢ je w tym polozeniu
przy pomocy uktadu dzwigniowego.

Z uwagi na fakt, ze mocowanie odbywa si¢ podczas
obrotu wrzeciona i to na ogét z duza predkoscia, znane
urzadzenia do wywazania metoda trzech kul, pomimo
prostoty samej metody sa skomplikowane na skutek
skomplikowanej konstrukcji urzadzenia dzwigniowego
do mocowania kul.

Celem wynalazku jest uproszczenie konstrukcji urza-
dzenia do automatycznego wywazania metoda trzech
kul, gtéwnie poprzez uproszczenie konstrukcji urzadze-
nia do mocowania kul.

Wytyczony cel zostal osiagniety przez zastosowanie
bezdotykowego sprzezenia dwoch pierScieni — nierucho-
mego zwigzanego z korpusem obrabiarki i ruchomego
umocowanego na wirujacym wale, migdzy ktérymi ist-
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nieje .mata szczelina, otworéw przekazujacych sprezone
powietrze do komory z kulami oraz mocowania kul za
pomoca pierScienia dociskanego sprezynami i zwalnia-
nia mocowania przy pomocy sprezonego powietrza dzia-
lajacego na powierzchnie tego pierscienia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia podiuzny
przekrdj urzadzenia.

Na wirujacym wale 1, na ktérym mocuje si¢ tarcz¢
szlifierska osadzony jest sztywno pier§cien 2 w ktérym
utworzona jest cylindryczna komora 3 wspoélsrodkowa z
watem 1. W komorze tej umiejscowiony jest luzno pier-
Sciefi 4, na ktéry z jednej strony dziala sita nacisku
sprezyn 5 dociskajacych go do kul 6, umieszczonych
swobodnie w komorze 3, a z drugiej, w momencie do-
plywu sprezonego powietrza do ukladu, dziala cisnienie
sprezonego powietrza, odpychajace piericieri 4 od kul 6.

Komora 3 polaczona jest otworkami 7 z nastgpna ko-
mora 8 utworzona miedzy zewnetrzng powierzchnia
piericienia 2 a nieruchomym pierScieniem 9, a ponadto
miedzy pier§cieniami 2 i 9 istnieje mala szczelina e.

Nieruchomy pierscien 9 przymocowany jest sztywno
do korpusu obrabiarki, a do jego komory wewnetrznej 8
doprowadzone jest sprezone powietrze poprzez zawor 10.

Dzialanie urzadzenia jest nastgpujace. W momencie
pojawienia si¢ nadmiernego mniewywazenia ukladu, od-
kreca si¢ zawor odcinajacy 10 doprowadzajac tym sa-
mym powietrze do komory 8 pierScienia 9, a nastgpnie
przez otwory 7 w wirujacym piercieniu 2 powietrze do-
staje si¢ do komory 3 pierscienia 2.
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Cisnienie powietrza przesuwa piercien 4 w prawo,
pokonujac opér sprezyn 5 i zwalniajac zacisk kul 6.
Kule 6 zaczynaja si¢ swobodnie porusza¢ w komorze 3
i zajmuja w pewnym momencie takie polozenie ze
kompensuja niewywazenie ukladu. Zamyka sie wowczas
zaworem 10 doplyw powietrza do uktadu. Pozostajaca
w komorach reszta powietrza ucieka szczeling e, ciénie-
nie w komorze 3 spada i sprezyny 5 znoéw dociskaja do
Scianki komory kule 6 unieruchamiajac je wzglgdem
pierscienia 2.

Po otwarciu zaworu 10 pewna cze$¢ powietrza bedzie
ucieka¢ szczelina 1. Nie bedzie to jednak mialo wigk-
szego praktycznego znaczenia gdyz zawor ten jest otwar-
ty tylko na krétki moment regulowania niewywazenia
ukladu, w zwiazku z czym straty powietrza nie beda
znaczne.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do automatycznego dynamicznego wy-
wazania mas wirujacych, zwlaszcza wrzecion z tarczami
szlifierskimi, zawierajace trzy kule umieszczone swo-
bodnie w cylindrycznej komorze, wspotsrodkowej z osia
obrotu masy wirujacej, znamienne tym, ze w komorze
(3) z kulami (6) umieszczony jest luzno piericieri (4), na
ktory z jednej strony dziala sita nacisku sprezyn (5) do-
ciskajacych go do kul (6), a z drugiej, w momencie wla-
czenia doplywu sprezonego powietrza do ukladu, dziata
ci$nienie sprezonego powietrza odpychajace piersciefi (4)
od kul (6). ’

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
komora (3) jest potaczona otworkami (7) z komora (8)
utworzona miedzy zewnetrzna powierzchnia pierscienia
(2) a nieruchomym pierscieniem (9).
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