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(57)摘要

本发明公开了一种薏仁米加工生产线，所述

薏仁米加工生产线依次设有一次烘干机（5）、一

次缓释塔（6）、二次烘干机（7）、二次缓释塔（8）、

三次烘干机（9）、三次缓释塔、第一比重筛选机

（10）、脱壳机（11）、风选机（12）、第一振动筛

（13）、第二比重筛选机（14）、第二振动筛（15）、第

三比重筛选机（16）、色选机（17）、碾白机（18）和

抛光机（19）。以解决现有技术薏仁米烘干时间长

导致营养损失较大、能耗较高、杂质较大、霉坏薏

仁米多和储存时间短的问题。
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1.一种薏仁米加工生产线，其特征在于：所述薏仁米加工生产线依次设有一次烘干机

（5）、一次缓释塔（6）、二次烘干机（7）、二次缓释塔（8）、三次烘干机（9）、三次缓释塔（20）、第

一比重筛选机（10）、脱壳机（11）、风选机（12）、第一振动筛（13）、第二比重筛选机（14）、第二

振动筛（15）、第三比重筛选机（16）、色选机（17）、碾白机（18）和抛光机（19），一次烘干机（5）

出料口通过传送带连通一次缓释塔（6）入口，一次缓释塔（6）出口通过传送带连通二次烘干

机（7）入口，二次烘干机（7）出口通过传送带连通二次缓释塔（8）入口，二次缓释塔（8）出口

通过传送带连通三次烘干机（9）入口，三次烘干机（9）出口通过传送带连通三次缓释塔（20）

入口，三次缓释塔（20）出口通过传送带连通第一比重筛选机（10）入口，第一比重筛选机

（10）出料口通过传送带连通脱壳机（11）进料口，脱壳机（11）出料口通过传送带连通风选机

（12）进料口，风选机（12）出料口通过传送带连通第一振动筛（13）进料口，第一振动筛（13）

出料口通过传送带连通第二比重筛选机（14）进料口，第二比重筛选机（14）出料口通过传送

带连通第二振动筛（15）进料口，第二振动筛（15）进料口出料口通过传送带连通第三比重筛

选机（16）进料口，第三比重筛选机（16）出料口通过传送带连通色选机（17）进料口，通色选

机（17）出料口通过传送带连通碾白机（18）进料口，碾白机（18）出料口通过传送带连通抛光

机（19）进料口。

2.根据权利要求1所述的薏仁米加工生产线，其特征在于：所述一次缓释塔（6）和二次

缓释塔（8）包括底仓（901）、仓身（902）和仓顶（903），底仓（901）为漏斗形且底部密封，底仓

（901）上部边缘与仓身（902）下部固定连接，仓身（902）上部固定连接仓顶（903），仓身（902）

为铁丝网。

3.根据权利要求2所述的薏仁米加工生产线，其特征在于：所述底仓（901）底部设有一

根竖直向上的旋转柱（905），旋转柱（905）柱身设有绕柱身的螺旋转盘（906），旋转柱（905）

与第一电机（907）连接，通过第一电机（907）转动带动旋转柱（905）转动。

4.根据权利要求2所述的薏仁米加工生产线，其特征在于：所述一次缓释塔（6）和二次

缓释塔（8）仓顶（902）设有防水帘（908），防水帘（908）为下部与上部开口圆筒状，防水帘

（908）直径大于一次缓释塔（6）和二次缓释塔（8）直径，防水帘（908）高度大于仓身（902），防

水帘（908）上部固定连接在仓顶（902），防水帘（908）下部固定连接向上牵引机构。

5.根据权利要求4所述的薏仁米加工生产线，其特征在于：所述向上牵引机构包括牵引

绳（910）、定滑轮（909）和第二电机（911），定滑轮（909）固定安装在仓顶（902），定滑轮（909）

中轴固定连接在第二电机（911）转轴上，牵引绳（910）一端缠绕在定滑轮（909）上，牵引绳

（910）另一端与防水帘（908）下部固定连接。

6.根据权利要求4所述的薏仁米加工生产线，其特征在于：所述仓身（902）内设有除湿

机（912）。

7.根据权利要求1至6所述的薏仁米加工生产线，其特征在于：所述一次烘干机（5）入后

连通离心机（3）出口，离心机（3）入口连通清洗槽（2）出口。

8.根据权利要求7所述的薏仁米加工生产线，其特征在于：所述清洗槽（2）入口连通原

料一塔（1），在离心机（3）出口和一次烘干机（5）入口之间连结有原料二塔（4）。

9.一种使用权利要求8的薏仁米加工生产线的加工方法，其特征在于：所述薏仁米加工

方法包括以下步骤，

水清洗，在清洗槽（2）内将薏仁米使用水洗清洗去除表面灰尘和脏物；
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离心机脱水，使用离心机（3）将薏仁米外部的水脱去；

一次烘干，使用一次烘干机（5）烘干薏仁米外部和表层水分；

一次缓释，在一次缓释塔（6）内等待一端时间，使薏仁米内部水分扩散到薏仁米表层；

二次烘干，使用二次烘干机（7）再次烘干薏仁米表层水分；

二次缓释，在二次缓释塔（8）内等待一端时间，使薏仁米内部水分扩散到薏仁米表层；

三次烘干，使用三次烘干机（9）再次烘干薏仁米表层水分；

第一次比重筛选，通过第一比重筛选机（10）将薏仁米中的较大的石头从薏仁米中分离

开；

脱壳，使用脱壳机（11）将薏仁米外壳脱去；

风选，使用风选机（12）将薏仁米中混杂的轻质杂物去除；

第一次振动筛选，通过第一振动筛（13）将和薏仁米不同大小的杂质筛选出来；

第二次比重筛选，通过第二比重筛选机（14）将薏仁米中细小的石头从薏仁米中筛选出

来；

第二次振动筛选，通过第二振动筛（15）将和薏仁米不同大小的杂质进一步筛选出来；

第三次比重筛选，通过第三比重筛选机（16）进一步将薏仁米中细小的石头从薏仁米中

筛选出来；

色选筛选，通过色选机（17）一是将变质的薏仁米、小石子等其它杂质和优质薏仁米分

离开，二是将将薏仁米按成色分级；

碾白，通过碾白机（18）将剥壳后的毛薏仁米通过碾磨装置去皮；

抛光，通过抛光机（19）使薏仁米表面光泽。
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一种薏仁米加工生产线及加工方法

技术领域

[0001] 本发明涉及粮食初加工工艺技术领域，尤其涉及一种薏仁米加工生产线及加工方

法。

背景技术

[0002] 目前薏仁米加工所使用的设备包括清洗槽、离心机、烘干机、振动筛、脱壳机、碾白

机和水洗槽，处理工艺为使用清洗槽清洗表面灰尘后使用离心机脱水，然后将脱水后的薏

仁米放入烘干机烘烤，烘烤过程需要使薏仁米在60℃高温下持续烘烤24小时，烘烤完成后

采用简单的筛选、脱壳、去皮和水洗工艺得到色泽光亮的薏仁米。现有技术存在以下问题，

1)高温持续时间较长导致营养损失较大、能耗也较高；

2)由于筛选过程粗糙、脱壳以后没有筛选流程，导致得到的薏仁米杂质较大；

3)由于振动筛只能筛选不同颗粒的薏仁米，而不能筛选不同色泽的薏仁米，所得到的

薏仁米质量较差，含有许多霉坏的薏仁米；

4)由于使用水洗方式来洗白薏仁米，薏仁米经过水洗以后米粒潮湿容易霉坏，储存时

间较短。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是：提供一种薏仁米加工生产线及加工方法，以解决现

有技术薏仁米烘干时间长导致营养损失较大、能耗较高、杂质较大、霉坏薏仁米多和储存时

间短的问题。

[0004] 本发明的技术方案是：一种薏仁米加工生产线，所述薏仁米加工生产线依次设有

一次烘干机、一次缓释塔、二次烘干机、二次缓释塔、三次烘干机、第一比重筛选机、脱壳机、

风选机、第一振动筛、第二比重筛选机、第二振动筛、第三比重筛选机、色选机、碾白机和抛

光机，一次烘干机出料口通过传送带连通一次缓释塔入口，一次缓释塔出口通过传送带连

通二次烘干机入口，二次烘干机出口通过传送带连通二次缓释塔入口，二次缓释塔出口通

过传送带连通三次烘干机入口，三次烘干机出口通过传送带连通三次缓释塔入口，三次缓

释塔出口通过传送带连通第一比重筛选机入口，第一比重筛选机出料口通过传送带连通脱

壳机进料口，脱壳机出料口通过传送带连通风选机进料口，风选机出料口通过传送带连通

第一振动筛进料口，第一振动筛出料口通过传送带连通第二比重筛选机进料口，第二比重

筛选机出料口通过传送带连通第二振动筛进料口，第二振动筛进料口出料口通过传送带连

通第三比重筛选机进料口，第三比重筛选机出料口通过传送带连通色选机进料口，通色选

机出料口通过传送带连通碾白机进料口，碾白机出料口通过传送带连通抛光机进料口。

[0005] 进一步地，所述一次缓释塔和二次缓释塔包括底仓、仓身和仓顶，底仓为漏斗形且

底部密封，底仓上部边缘与仓身下部固定连接，仓身上部固定连接仓顶，仓身为铁丝网。

[0006] 进一步地，所述底仓底部设有一根竖直向上的旋转柱，旋转柱柱身设有绕柱身的

螺旋转盘，旋转柱与第一电机连接，通过第一电机转动带动旋转柱转动。
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[0007] 进一步地，所述一次缓释塔和二次缓释塔仓顶设有防水帘，防水帘为下部与上部

开口圆筒状，防水帘直径大于一次缓释塔和二次缓释塔直径，防水帘高度大于仓身，防水帘

上部固定连接在仓顶，防水帘下部固定连接向上牵引机构。

[0008] 进一步地，所述向上牵引机构包括牵引绳、定滑轮和第二电机，定滑轮固定安装在

仓顶，定滑轮中轴固定连接在第二电机转轴上，牵引绳一端缠绕在定滑轮上，牵引绳另一端

与防水帘下部固定连接。

[0009] 进一步地，所述仓身内设有除湿机。

[0010] 进一步地，所述一次烘干机入后连通离心机出口，离心机入口连通清洗槽出口。

[0011] 进一步地，所述清洗槽入口连通原料一塔，在离心机出口和一次烘干机入口之间

连结有原料二塔。

[0012] 薏仁米加工生产线的烘干方法包括以下步骤，

1)水清洗，在清洗槽内将薏仁米使用水洗清洗去除表面灰尘和脏物；

2)离心机脱水，使用离心机将薏仁米外部的水脱去；

3)一次烘干，使用一次烘干机烘干薏仁米外部和表层水分；

4)一次缓释，在一次缓释塔内等待一端时间，使薏仁米内部水分扩散到薏仁米表层；

5)二次烘干，使用二次烘干机再次烘干薏仁米表层水分；

6)二次缓释，在二次缓释塔内等待一端时间，使薏仁米内部水分扩散到薏仁米表层；

7)三次烘干，使用三次烘干机再次烘干薏仁米表层水分。

[0013] 8)三次缓释，在三次次缓释塔内等待一端时间，使薏仁米内部水分扩散到薏仁米

表层；

9)第一次比重筛选，通过第一比重筛选机将薏仁米中的较大的石头从薏仁米中分离

开；

10)脱壳，使用脱壳机将薏仁米外壳脱去；

11)风选，使用风选机将薏仁米中混杂的轻质杂物去除；

12)第一次振动筛选，通过第一振动筛将和薏仁米不同大小的杂质筛选出来；

13)第二次比重筛选，通过第二比重筛选机将薏仁米中细小的石头从薏仁米中筛选出

来；

14)第二次振动筛选，通过第二振动筛将和薏仁米不同大小的杂质进一步筛选出来；

15)第三次比重筛选，通过第三比重筛选机进一步将薏仁米中细小的石头从薏仁米中

筛选出来；

16)色选筛选，通过色选机一是将变质的薏仁米、小石子等其它杂质和优质薏仁米分离

开，二是将将薏仁米按成色分级；

17)碾白，通过碾白机将剥壳后的毛薏仁米通过碾磨装置去皮；

18)抛光，通过抛光机使薏仁米表面光泽。

[0014] 本发明的有益效果是：

与现有技术相比，本发明通过采用两次缓释，三次烘干的方法，在一次烘干机后依次加

入一次缓释塔、二次烘干塔、二次缓释塔和三次烘干塔，避免了将薏仁米在高温下持续烘

烤，能耗低，薏仁米营养物质损失少，通过在脱壳机前增加比重筛选机、脱壳机后增加第一

振动筛选机、第二比重筛选机、第二振动筛、第三比重筛选机，极大的减少了薏仁米杂质，通
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过加入色选机去除薏仁米里面的霉坏薏仁米，极大的提升了薏仁米质量，通过使用抛光机，

避免使用水洗，避免了薏仁米因为含水而导致储存时间短的问题。

附图说明

[0015] 图1为发明的结构示意图；

图2为发明的工艺流程图；

图3为本发明一次缓释塔和次二缓释塔的主视图；

图4为本发明一次缓释塔和次二缓释塔底仓的结构图；

图中：1原料一塔、2清洗槽、3离心机、4原料二塔、5一次烘干机、6一次缓释塔、7二次烘

干机、8二次缓释塔、9二次烘干机、10第一比重筛选机、11脱壳机、12风选机、13第一振动筛、

14第二比重筛选机、15第二振动筛、16第三比重筛选机、17色选机、18碾白机、19抛光机、901

底仓、902仓身、903仓顶、904支架、905旋转柱、906螺旋转盘、907第一电机、908防水帘、909

定滑轮、911第二电机、912除湿机、20三次缓释塔。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图及具体的实施例对发明进行进一步介绍：

参考图1和图4，

一种薏仁米加工生产线，所述薏仁米加工生产线依次设有一次烘干机5、一次缓释塔6、

二次烘干机7、二次缓释塔8、三次烘干机9、第一比重筛选机10、脱壳机11、风选机12、第一振

动筛13、第二比重筛选机14、第二振动筛15、第三比重筛选机16、色选机17、碾白机18和抛光

机19，一次烘干机5出料口通过传送带连通一次缓释塔6入口，一次缓释塔6出口通过传送带

连通二次烘干机7入口，二次烘干机7出口通过传送带连通二次缓释塔8入口，二次缓释塔8

出口通过传送带连通三次烘干机9入口，三次烘干机9出口通过传送带连通三次缓释塔20入

口，三次缓释塔20出口通过传送带连通第一比重筛选机10入口，第一比重筛选机10出料口

通过传送带连通脱壳机11进料口，脱壳机11出料口通过传送带连通风选机12进料口，风选

机12出料口通过传送带连通第一振动筛13进料口，第一振动筛13出料口通过传送带连通第

二比重筛选机14进料口，第二比重筛选机14出料口通过传送带连通第二振动筛15进料口，

第二振动筛15进料口出料口通过传送带连通第三比重筛选机16进料口，第三比重筛选机16

出料口通过传送带连通色选机17进料口，通色选机17出料口通过传送带连通碾白机18进料

口，碾白机18出料口通过传送带连通抛光机19进料口。通过采用两次缓释，三次烘干的方

法，在一次烘干机5后依次加入一次缓释塔6、二次烘干机7、二次缓释塔8和三次烘干机9，避

免了将薏仁米在高温下持续烘烤，能耗低，薏仁米营养物质损失少，通过在脱壳机11前增加

第一比重筛选机10、脱壳机11后增加第一振动筛选机13、第二比重筛选机14、第二振动筛

15、第三比重筛选机16，极大的减少了薏仁米杂质，通过加入色选机17去除薏仁米里面的霉

坏薏仁米，极大的提升了薏仁米质量，通过使用抛光机19，避免使用水洗，避免了薏仁米因

为含水而导致储存时间短的问题。

[0017] 进一步地，所述一次缓释塔6和二次缓释塔8包括底仓901、仓身902和仓顶903，底

仓901为漏斗形且底部密封，底仓901上部边缘与仓身902下部固定连接，仓身902上部固定

连接仓顶903，一次缓释塔6和二次缓释塔8通过支架904固定在地面，仓身902为铁丝网。仓
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顶903起到挡雨的作用，铁丝网仓身902可以起到通风避免仓内湿度大导致薏仁米发霉的作

用。

[0018] 进一步地，述底仓901底部设有一根竖直向上的旋转柱905，旋转柱905柱身设有绕

柱身的螺旋转盘906，旋转柱905与电机907连接，通过电机907转动带动旋转柱905转动，电

机907转动轴上设置皮带盘，旋转柱905下部也固定连接皮带盘，电机907皮带盘与旋转柱

905皮带盘通过皮带转动连接。使用时旋转柱905顺时针转动带动螺旋转盘906转动，螺旋转

盘906转动将与其接触的薏仁米带到薏仁米表面，以此保持所以薏仁米都能接触外部空气，

避免内部薏仁米被捂坏。

[0019] 进一步地，所述一次缓释塔6和二次缓释塔8仓顶902设有防水帘908，防水帘908为

下部与上部开口圆筒状，防水帘908直径大于一次缓释塔6和二次缓释塔8直径，防水帘908

高度大于仓身902，防水帘908上部钉接在仓顶902，防水帘908下部固定连接向上牵引机构。

使用时，如果出现大雨大风天气，可能会有雨水被吹进仓内导致薏仁米被水泡的风险，通过

设置防水帘908，当出现上述天气时，通过向上牵引机构将防水帘908下部放下直到完全将

仓身902遮住。当天气晴朗时，通过向上牵引机构拉防水帘下部，将仓身902露出保持仓内薏

仁米与自然风接触，使用自然风干。

[0020] 进一步地，所述向上牵引机构包括牵引绳910、定滑轮909和第二第二电机911，定

滑轮909焊接装在仓顶902，定滑轮909中轴焊接连接在第二电机911转轴上，牵引绳910一端

缠绕在定滑轮909上，牵引绳910另一端与防水帘908下部固定连接。使用时，如果需要将防

水帘908向上收，启动第二电机911通过定滑轮909收拢牵引线910，需要将防水帘908下放

时，通过定滑轮909放开牵引绳910使防水帘908向下放。

[0021] 进一步地，所述仓身902内设有除湿机912，通过除湿机912可以确保外界湿度大时

可以使用除湿机912除湿，避免仓内薏仁米发霉。。

[0022] 进一步地，所述一次烘干机5入后连通离心机3出口，离心机3入口连通清洗槽2出

口。通过加入清洗槽2，可以在进行烘干前就对薏仁米进行清洗，避免污染后续的设备，而使

用离心机3可以最大限度的将薏仁米外部水分去除，提高后续烘干步骤的效率。

[0023] 进一步地，所述清洗槽2入口连通原料一塔1，在离心机3出口和一次烘干机5入口

之间连结有原料二塔4。通过加入清洗槽2，可以在进行烘干前就对薏仁米进行清洗，避免污

染后续的设备，而使用离心机3可以最大限度的将薏仁米外部水分去除，提高后续烘干步骤

的效率。

[0024] 薏仁米加工生产线的烘干方法包括以下步骤，

1）水清洗，在清洗槽2内将薏仁米使用水洗清洗去除表面灰尘和脏物；

2）离心机脱水，使用离心机3将薏仁米外部的水脱去；

3）一次烘干，使用一次烘干机5烘干薏仁米外部和表层水分；

4）一次缓释，在一次缓释塔6内等待一端时间，使薏仁米内部水分扩散到薏仁米表层；

5）二次烘干，使用二次烘干机7再次烘干薏仁米表层水分；

6）二次缓释，在二次缓释塔8内等待一端时间，使薏仁米内部水分扩散到薏仁米表层；

7）三次烘干，使用三次烘干机9再次烘干薏仁米表层水分；

8）三次缓释，在三次次缓释塔20内等待一端时间，使薏仁米内部水分扩散到薏仁米表

层，还能作为暂存仓库使用；
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9）第一次比重筛选，通过第一比重筛选机10将薏仁米中的较大的石头从薏仁米中分离

开；

10）脱壳，使用脱壳机11将薏仁米外壳脱去；

11）风选，使用风选机12将薏仁米中混杂的轻质杂物去除；

12）第一次振动筛选，通过第一振动筛13将和薏仁米不同大小的杂质筛选出来；

13）第二次比重筛选，通过第二比重筛选机14将薏仁米中细小的石头从薏仁米中筛选

出来；

14）第二次振动筛选，通过第二振动筛15将和薏仁米不同大小的杂质进一步筛选出来；

15）第三次比重筛选，通过第三比重筛选机16进一步将薏仁米中细小的石头从薏仁米

中筛选出来；

16）色选筛选，通过色选机17一是将变质的薏仁米、小石子等其它杂质和优质薏仁米分

离开，二是将将薏仁米按成色分级；

17）碾白，通过碾白机18将剥壳后的毛薏仁米通过碾磨装置去皮；

18）抛光，通过抛光机19使薏仁米表面光泽。

[0025] 以上内容是结合具体的优选实施方式对本发明所作的进一步详细说明，不能认定

本发明的具体实施只局限于这些说明。对于本发明所属技术领域的普通技术人员来说，在

不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干简单推演或替换，都应当视为属于本发明的

保护范围。
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图3

图4
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