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G4 Zapizeni pro vkldddni ndstrojd do vietena obrédbéciho stroje

P¥edmdt vyndlezu je zaPizeni pro vkldddni velkych a t&Zkych ndstrojui do vietena obri-
béciho stroje.

< e

Velké a t8¥ké ndstroje se vklddaji do v¥eten obrdbécich strojd, zejména obrdbécich
center rudnd. Nemohou byt toti% pro velké rozméry a vysokou hmotnost predmétem manipulace
a rovné? se nevejdou do sutomatickych zdsobniki. Rudni prdce s nimi je velmi obtiZnd,
Sasto musi takovy ndstroj vklddat do vietena obrdbéciho stroje dve pracovnici. Vkldddnd

je namdhavé e existuje p¥i ném nebezpeldl Grazu.

Nevyhody soudasného stavu se odstranuji za¥izenim pro vkldddni ndstrojl do v¥etena
obrdbéciho stroje, jehoZ pouzdro s pistem a hydraulickym vdlcem je upevnéno na konci
ramena, pevn& spojeného s vadkovym h¥idelem, otolné uloZenym v dutém télese, pevné spoje-
ném se stojenem stroje, p¥ifemZz k horni ploSe hydraulického vdlce je pFipevnéne deska,
opattend Selistmi s odpruZenou posuvnou tydi, jejii‘jeden rozvétveny konec se dotykd

zadnich koncd delisti zevnit?¥ a druhy konec valky na valkovém hirideli.

Za¥izeni podle vyndlezu umoZnuje snadné vlo¥eni velkého a t8%kého ndstroje do pra-
covniho v¥etena stroje pomoci jednoho pracovnika, p¥idem? se uSet¥i ndmahe, Sas a odstra-
nuje se nebezpedi drazu.

Provedeni zabizeni podle vyndlezu je zndzornéno na priloZeném vykresu, kde obr. 1
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predstavuje schematicky obrédbéci centrum se za¥izenim podle vyndlezu v ndrysu, obr. 2
v phdorysu, obr. 3 zaPizeni podle vyﬁéleZu v podélném ¥ezu, obr. 4 je pohled shora na
zabizeni podle vyndlezu a obr. 5 je detail zpisobu ustaveni za¥izeni podle vynélezu
v poloze.

za¥izeni podle vyndlezu obsahuje duté téleso 1, pevné spojené se stojanem 38 stroje.
V dutém t&8lese 1 Jje ototné uloZen svisly vadkovy h¥idel 2, s nimZ je pevné Spojeno vodo=-
rovné remeno 3. V remenu 3 je upevnéno a pomoci matic 31 zajisténo v poloze pouzdro é.
Zdole je k pouzdru 6 p¥ipevnéno viko 32, v némZ je nepohyblivé uloZena pistnice 7 s pis-
tem 37. V pistnici 7 jsou upraveny p¥ivodni kendly tlakové kapaliny 8 a 9, z nich¥ prvni
p¥ivddi tlakovou kapalinu nad pist 37 a druhy pod pist 37. Hydraulicky védlec 5 Je uloZen
v pouzdru & suvné & jeho hornf plocha je pevné spojena s deskou 4.Na konci desky 4 Jsou
uloZeny vykyvn& na depu 30 uchopovaci &elisti 11, odtladované pruZinou 12. Zedni konce
uchopovacich &elisti 11 jeou blokovatelné mistkem 13, pevnd spojenym s tydi 15, uloZenou
suvnd v loZiskéch 16. Mistek 13 Jje veden ve vy¥ezech 29 desky 4. Mezi loZiskem 16 a
kroufkem 17, upravenym na tydi 13, je umisténa pruZine 14, kterd tladi tyd 15 smdrem
doprave. Na h¥ideli 2 jsou uloZeny &ty¥i vadky 23, 24, 36 a 18. Valka 23 je opatfensa
vybtezem 34, do ného? zapadne tyé 15, jez se po vadce 23 posouvd p¥i otdéivém pohybu zadi-
zeni podle vyndlezu. Vadka 24 slouZi k ustaveni za¥izeni podle vyndlezu v poloze I,II.
nebo III. dle obr. 2. Ne obr. 5 zndzornénd kladke 25 zapadd pomoci pru¥iny 26 do vyfezu
vadky 24, p¥idemZ koliky 27 a 28 zabranuji pretoleni zaibizend podle vyndlezu. Vadka 36
blokuje s pomoci nezndzornéného spinade zveddni za¥izeni podle vyndlezu v poloze I. a ITI.
z bezpednostnich dlvodd. Valka 1§_se‘spinaéem 12 blokuji spudténi,

Za¥izeni podle vyndlezu mé t¥i polohy, z nich¥ polohy I & II jsou mimo pracovni
prostor stroje. Poloha ITI je polohou neklddaci, kdy se ndstroj 39 vklddd do vretena 40
stroje. V poloze I zapadne tyd 15 desky 4, tlafend pruZinou 14 do vyfezu 34 velky 23.
T{m se posune mistek 13 ve vy¥ezech 29 a prestane blokovat zadni konce Selisti 11. Tim
je mo¥no ¥elisti 11 proti tlaku prufiny 12 rozeviit a vlioZit do nich néstroj 39. To se
provddi rudné. Ndsleduje pootodeni za¥izeni podle vyndlezu do polohy II pomoci rukojeti
33, JjeZ je vlastné krytem tyde 10. P¥itom vyjede ty¢ 15 2z vyfezu 34 a najede na vdlco-
vou 3dst vadky 23. Tim se pPfesune mistek 13 ve vyYezech 29 doleva a zablokuje delisti
11, &imZ je ndstroj 39 zaji8t&n proti vypadnuti. V poloze II je nédstroj 39 p¥ipraven
k nalo¥eni do v¥etena stroje. Zatim stroj obrdbi normdlnimi ndstroji podle vyrobniho
postupu. Kdy% nastene potfeba obrdbét velkym a t8Zkym ndstrojem 39, piesune se vietenik
g prdzdnym v¥etenem 40 do polohy III. V této poloze je spusténi stroje zablokovéno
vadkou 18 a spinafem 19. Stlafenim nezndzorn&ného tlalitka se privede tlakovd kapalina
nad pevny pist 7, nafeZ hydraulicky vdlec 5 s deskou 4, Selistmi 11 a v nich upnutym
ndstrojem 39 se zvednou a upinaci kuZel ndstroje 39 se vsune do vietena 40 stroje.
Zdroven nerdfka 21, upravend na desce 4, najede na spinal 20, ktery dd impuls k samoli-
nému upnuti do vietena 40 stroje zndmym zplsobem. Soudasné tyé 15 desky 4, jeZ me

p¥edtim posouvala po nardice 22zapadne do jejiho vyrezu 35, &imZ se presune mistek 13
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doprava ‘a uvolni Zelisti 11. Vietenik stroje s ndstrojem 32 upnutym ve v¥etenu 40 pak
odjede. Po ndsledujicim stisknuti neznézornéného tlalitka se prefadi tlek kapaliny do
kendlu 9 & kandlem odtékd tlakovd kapalina do odpadu. V ddsladku toho sjede hydraulicky
vdlec 5 s deskou 4 dold do vjchozi polohy. V prib&hu tohoto pohybu vyjede nap¥ed ty¢
15 z vy¥ezu 35 nad plochou Cést nardzky 22 a na vélcovou &dst valky 23, naleZ je moZno
celé zarizeni pootodit do polohy II nebo I. PFi vyjimdni ndstroje 33 2 vietena 40 se

postupuje obdobné opalnym zpisobem.

PREDMET VYNALLEZU

7e¥izeni pro vkldddni ndstroji do vietena obrdbéciho stroje, vybavené zvedacim hydrau-
lickym za¥fzenim, sestdvajicim z pouzdra, v némz je upraven pevny pist a pohyblivy vdlec,
vyznadené tim, Ze pouzdro (6) s pistem (37) a hydraulickym vdlcem (5) je upevnéno na

" konci ramena (3), pevnd spojeného s vadkovym h¥idelem (2) otodnd vloZenym v dutém télese
(1), pevnd spojeném se stojanem (38) stroje, p¥idem¥ k horni plofe hydraulického vélce
(5) je pripevn¥ne deska (4), opatfend Celistmi (11) a odpru¥enou posuvnou tydi (15),
jeji¥ jeden rozv&tveny konec se dotykd zadnich konch gelisti (11) zevnit?¥ a druhy konec

vadky (23) na otodném valkovém hiideli (2).

5 vikrest .
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k vyndlezu pod ndzvem " Za¥izeni pro vkldddni ndstrojid do
vietena obrdbéciho stroje"

Piedmétem vyndlezu je zaPizeni pro vkldddni velkych a t&éZkych
néstroji do vieten obrdbdcich stroji.Ufelem je odstrandni
namdhavé, obtiZné a dasto i nebezpedné rudni préce,kterou musi

u zv14st t8%kfch ndstrojl provdddt i dva pracovnici.Zaiizeni
podle vyndlezu plni funkci polohovaci,oté8eci,zvedaci,uchopovaci
a blokovaci.Sestdvd z vafkového hiidele,otodn& ulofeného v dutém
télese,pevné spojeném se stojanem a z ramena pevnd spojeného

s vadkovym hiidelem,na jehoZ konci je upevndno pouzdro s pistem

a hydraulickym vdlcem.K horni ploSe hydraulického vdlce je
pripevnéna deska,opatfena delistmi s odprufenou posuvnou ty3i,
jejiz jeden rozvétveny konec se'dotﬁké zadnich konct delisti
zevnit? a druhy konec vadky na otodném vadkovém h¥ideli.Za¥izendt
mé t¥1i polohy,z nichZ prvni dvé jsou mimo pracovni prostor stroje.
V prvni poloze dojde k rozevieni Eelisti a rudnimu vloZeni ndstroje
do nich.Druhd poloha je polohou pohotovostni.T¥eti je vlastni
naklddeci polohs,p¥i niZ se automaticky vlo%i ndstroj do v¥etena
stroje.

Vyndlez je nejlépe charakterizovdn na obr.3,piedstavujicim
za¥izeni v podélném Fezu.
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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