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Es wird ein Verfahren zum Aufbringen von individu~
ellen, visuell erkennbaren Informationen, z.B. alphanu-
merischen Zeichen, einem Bild, Muster u.dgl., auf eine
Ausweiskarte, wie eine Kreditkarte, Scheckkarte od.dgl.
Karte, vorgeschlagen, wobei die Karte ein von einer
transparenten Deckfolie abgedecktes selbsttragendes
opakes Karteninlett, insbesondere aus Papier, z.B.
Wertpapier, aufweist; zur Informationsaufbringung wird
dabei ein Laserstrahl durch die transparente Deckfolie
hindurch auf das Karteninlett zur Eimwirkung gebracht
und die Informaticnen werden so durch Einbrennen, bei
drtlicher physikalischer Zersttrung der Struktur des
Karteninlettes von dessen Oberfliche her ins Innere
reichend, erhalten; der Laserstrahl wird durch entspre~
chende Dosierung seiner Energie gleichzeitig auch auf
die transparente Deckfolie aus schmelzbarem Kunststoff-
material zur Einwirkung gebracht, wobei die Deckfolie
zugleich in kongruenter Form, vorzugsweise durch die
Informationen darstellende reliefartige Verformungen,
mitgekennzeichnet wird.

INR 0078018

EN, VISUELL ERKENNBAREN INFORMATIONEN AUF EINE

_J

20

g
18 JOSEF LEHMANN

1259 387

1
—JII

1

26 -



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 394975B

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufbringen von individuellen, visuell erkennbaren Informationen,
z. B. alphanumerischen Zeichen, einem Bild, Muster u. dgl., auf eine Ausweiskarte, wie eine Kreditkarte,
Scheckkarte od. dgl. Karte, aus einem von einer transparenten Deckfolie abgedeckten selbsttragenden opaken
Karteninlett, insbesondere aus Papier, z. B. Wertpapier.

In Zusammenhang mit der Herstellung von Ausweiskarten besteht das grundlegende Bediirfnis, diese gegen
Verfilschung und/oder Totalf4lschung in grBtméglichem MaB zu schiitzen.

Wihrend die Verfilschung auf die Veridnderung der Karteninformationen, wie die perstnlichen Daten des
Karteninhabers, Lichtbild des Karteninhabers und die Daten der ausgebenden Stelle, abzielt, versteht man unter
Totalfilschung die vollstindige Nachahmung einer Karte.

Um Totalfilschungen zu erschweren bzw. zu verhindern, kann das Karteninlett - also der Tréger, auf den spéter
auch die veriinderlichen Daten aufgebracht werden - durch verschiedene MaBnahmen und unter Anwendung
verschiedener Techniken, die aus dem Wertpapier- oder Banknotendruck bekannt sind, abgesichert werden. So ist
es beispielsweise moglich, eine papierlaminierte Ausweiskarte herzustellen, deren Karteninlett aus einem
Wasserzeichenpapier besteht. Echte Wasserzeichen entstehen wihrend der Blattbildung auf speziellen Papier-
maschinen und erlauben die plazierte oder durchlaufende Wiedergabe vielstufiger Motive. Es istaufierdem méglich,
das Karteninlett, das neben dem bereits beschricbenen Wasserzeichenpapier auch aus Kunststoffen oder anderen
Materialien bestehen kann, mit sog. Guillochen in mehreren Farben zu bedrucken, wie sie aus dem Wertpapierdruck
ebenfalls bekannt sind. Wihrend die oben beschriebenen Merkmale im visuellen Bereich iiberpriifbar sind, istes auch
moglich, das Karteninlett mit unsichtbaren Echtheitsmerkmalen auszuriisten. Die hochentwickelte Technologie der
Absicherung von Wertpapieren gegen Totalfilschung, die hier nur kurz angedeutet ist, erhoht die Sicherheit von
Ausweiskarten gegen Totalfdlschung wesentlich, weil der notwendige Aufwand zur Nachahmung den zu erwarten-
den Gewinn bei weitem tbersteigt.

Die bekannten Techniken erméglichen jedoch im Prinzip ausschlieflich die Aufbringung stets gleichférmiger,
fiir jede Ausweiskarte also einheitlicher Echtheitsmerkmale, die allerdings den Bediirfnissen der Anwender und den
unterschiedlichen Aufgaben der Ausweiskarten entsprechend abgeiindert werden konnen. Neben diesen Echtheits-
merkmalen weisen Ausweiskarten in der Regel noch variable Informationen auf, wie die Daten des Karteninhabers,
das Lichtbild des Karteninhabers oder andere personenspezifische Daten. Um eine Verfilschung dieser Informatio-
nen zu verhindern, wird im allgemeinen dafiir gesorgt, daB der Zugang zu den auf der Ausweiskarie enthaltenen
variablen Informationen sowie deren erfolgreiche Vertinderung praktisch ausgeschlossen ist. Werden dennoch
Verinderungen an der Karte vorgenommen, sosollen diese ohne groBe Miihe erkennbar sein, sodaB die Manipulation
fiir den Falscher ohne Nutzen bleibt. Aus der bisherigen Technik der Ausweiskartenherstellung ist beispielsweise
bekannt, daB diejenigen Elemente, die im Bereich des Drucks des Karteninletts Totalfélschungen verhindern sollen,
auch benutzt werden kénnen, um Manipulationen bzw. Verinderungen an den variablen Ausweiskarteninformationen
zu signalisieren. So dienen die oben bereits erwihnten sog. Guillochen, die aus sehr feinen Linien bestehen,
beispielsweise dazu, auch Rasuren, die an den Karteninformationen vorgenommen werden, dadurch deutlich zu
machen, daB die Guillochen an diesen Stellen zerstért werden.

Hinsichtlich der Verfalschungssicherheit hat sich die sog. mehrschichtenlaminierte Ausweiskarte bewéhrt,
wobei zwischen zwei Deckfolien ein Karteninlett einkaschiert ist, das aus Papier, Kunststoff oder einem anderen
Material bestehen kann, das zum Zweck der Erhthung der Sicherheit gegen Totalfdlschung oder Verfalschung mit
einem wertpapierdhnlichen Sicherheitsuntergrund, wie erwihnt, bedruckt ist. Durch das zusétzliche Einbringen
eines Fotos in das Innere der Ausweiskarte wird die visuelle Ausweiskartenpriifung erleichtert und die
Verfalschungssicherheit zusitzlich erhoht.

Grundsitzlich wird bei der Herstellung derartiger Auswelskarten zwischen zentralen und dezentralen Verfahren
unterschieden.

Bei der zentralen Kartenherstellung werden séimtliche Arbeitsgénge, auch die Eintragung der personlichen Daten
des jeweiligen Ausweiskartenbesitzers und das Kaschieren der Rohlinge, beim Ausweiskartenhersteller vorgenom-
men. Von Vorteil ist dabei, daB der Zugang zu unpersonalisierten und unkaschierten Ausweiskarten, deren
unberechtigte Beschriftung erleichtert wire, nahezu ausgeschlossen werden kann. Nachteilig ist die Tatsache, daB
alle Ausweiskarten am Ort der Herstellung auch personalisiert und gegebenenfalls mit Fotos ausgestattet werden
miissen, was zu einem sehr hohen Personalaufwand fiihrt und bei sehr umfangreichen Ausweiskartensystemen
- bezogen auf regionale Verbreitung und Stiickzahl - kurzfristige MaBnahmen nahezu unmdglich macht. Die
auBerplanm#Bige Herstellung von Ausweiskarten kleinerer Stiickzahl ist bei diesem System deshalb kostspielig und
sehr zeitaufwendig. AuBerdem ist es bei diesem Verfahren notwendig, die zur Ausweiskartenherstellung notwendi-
gen Personaldaten vom Anwender, also z. B. von der jeweiligen ausgebenden Stelle, zum Kartenhersteller zu
iibermitteln, wodurch diese Daten in gesammelter Form einem erweiterten Personenkreis zugénglich werden.

Das dezentrale Verfahren zeichnet sich dadurch aus, da8 die Herstellung des Karteninletts zwar zentral erfolgt,
die Personalisierung und die anschlieBende Kaschierung der Ausweiskarten jedoch dezentral beim Anwender, z. B.
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inregional verteilten Ausgabestellen, erfolgt. Ein Vorteil besteht dabei darin, daB die Herstellung von Ausweiskarten
auch in kleineren Stiickzahlen jederzeit moglich ist und der beim zentralen Verfahren notwendige Personaldaten-
versand entfillt. Nachteilig ist jedoch die weit verbreitete Lagerhalterung unpersonalisierter Karteninletts, wodurch
aufgrund der Diebstahlsgefahr erhthte Sicherheitsanforderungen an mehreren Orten notwendig werden bzw. das
allgemeine Sicherheitsrisiko erhtht wird.

Da fiir die Kaschierung der Ausweiskarten aufwendige Kaschiervorrichtungen notwendig sind, werden in einer
Mischform beider Systeme die Karteninletts beim Anwender personalisiert, die Kaschierung der Karten aber wieder
beim Ausweiskartenhersteller vorgenommen. Aus wirtschaftlicher Sicht ergeben sich dadurch zwar einige Vorteile,
durch den zweifachen Versand der unkaschierten Karteninletts wird das Sicherheitsrisiko aber zusitzlich erhéht.

Die Ausweiskarte kann zusitzlich mit einem maschinenlesbaren Datentréiger ausgestattet sein. Die haufigste
Form ist heute ein Magnetstreifen auf der Riickseite der Ausweiskarte, Bei der Personalisierung muB dieser
Datentréiger ebenfalls beschriftet werden. Da diese Beschriftung an der fertigen Ausweiskarte erfolgt, die visuell
lesbaren Daten jedoch bereits an einem Vorprodukt angebracht werden, ist die Zuordnung beider Datenséitze iiber
die dazwischenliegenden Fertigungsstadien (Kaschieren, Stanzen, Verpacken) sehr schwierig. Die Einhaltung dieser
Forderung erfordert einen sehr hohen fertigungstechnischen Aufwand.

Es ist auch bekannt, unpersonalisierte, aber fertig kaschierte Ausweiskarten durch Oberflichen-Prigung zu
personalisieren. Dabei werden in einem Arbeitsgang eine Préigung der Karte, eine Einfirbung der gepréigien Zeichen
und eine Beschriftung des auf der Karte befindlichen Magnetstreifens durchgefiihrt, Obwohl diese Personalisierung
der Ausweiskarten sowohl beim Ausweiskartenhersteller als auch beim Kartenanwender erfolgen kann, ist es bei
diesem System in keinem der Fille notwendig, unkaschierte Kartenrohlinge zu versenden, Der dabei erzielte Vorteil
muB aber durch eine Reihe zusitzlicher gravierender Nachteile erkauft werden. So sind, da die Personalisierung
durch Oberflichenprigung der Deckfolie erfolgt, die Daten ohne weiteres Zutun zuginglich und damit der erhéhten
Gefahr der Verfilschung ausgesetzt. Um die Lesbarkeit der Daten zu verbessern, sind die erhabenen Bereiche der
Prigung eingefirbt. Die Farbe ist jedoch gerade in diesem Bereich starken Belastungen ausgesetzt, sodaB die
Lesbarkeit der Daten sehr unterschiedlich ist und sich im Lauf der Zeit stiindig verschlechtert. Die Verwendung
derartiger Karten in automatischen optischen Kartenlesern ist deshalb nicht méglich. Wegen der fehlenden
Méglichkeit, Fotos im Inneren der Ausweiskarte vorzusehen, ist die universale Verwendung dieses Kartentyps
ebenfalls nicht m&glich. SchlieBlich ist zu erwihnen, da8 die Ausweiskarten durch den Prigevorgang sehr stark
ungleichmiBig belastet werden, was in der Regel eine Deformierung des Kartenkdrpers zur Folge hat. Neben den sich
dadurch ergebenden Schwierigkeiten hinsichtlich Verpackung, Lagerung usw., ist die Verwendung dieser Ausweis-
karten auch in allgemeinen automatischen Ausweiskartenpriifvorrichtungen, z. B. zum Lesen von Magnetdaten, mit
Schwierigkeiten verbunden.

Esist grundsitzlich bekannt, die Energie von Laserstrahlen zu nutzen, um Materialien, die die Energie mehr oder
weniger stark absorbieren, zu verdampfen oder auch zu verbrennen. Gem#B der DE-PS 1 499 422 wird die Energie
eines Laserstrahls genutzt, um in einen zwischen durchsichtigen Trigem eingeschlossenen, die Strahlung
absorbierenden Datentréger in der Art eines Lochstreifens einen Lochcode zu brennen, ohne die Tréigerschichten zu
zerstoren, Der besondere Vorteil in der Anwendung des Lasers wird darin gesehen, daB er aufgrund seiner hohen
Arbeitsgeschwindigkeit die vom Rechner einer Datenverarbeitungsanlage gelieferten Daten in Echtzeit verarbeiten
kann. Dabei wird in dieser DE-PS noch im einzelnen im Hinblick darauf, da8 weiBles Papier als wenig geeignet
angeschen wird, um Lécher mit Hilfe eines Laserstrahls eingebrannt zu erhalten, auf spezielle Informationstréiger-
ausbildungen, mit einer auf einem Triiger aufgebrachten metallischen Schicht, hingewiesen. Die Anbringung
derartiger metallischer Absorptionsschichten wire jedoch bei Ausweiskarten nicht nur wegen des damit verbundenen
hohen Aufwandes unerwiinscht, sondern auch deshalb, da dann der erwiihnte Sicherheitsaufdruck kaum mehr
mdglich wire.

Aus der FR-PS 2 299 972 ist es ferner bekannt, auf einer mehrschichtigen Karte Informationen mittels eines
Laserstrahls aufzuzeichnen. Zu diesem Zweck ist eine Tridgerschicht aus Kunststoff mit einer eigenen Informations-
schicht iiberzogen, die einen Thermoindikator enthilt. Diese Informationsschicht wird auf die Trigerschicht
aufgedruckt und ist daher nicht selbsttragend.

Thermoindikatoren sind Stoffe, die bei Erwirmung iiber eine bestimmte Ubergangstemperatur einen irreversiblen
Farbumschlag als Folge einer chemischen Umwandlung des Schichtmaterials zeigen. Die Informationsschicht wird
dabei nicht zerstort, sondern dndert nur ihre Farbe. Bei der Informationsaufzeichnung erfolgt mittels des Laserstrahls
eine lokale Erwirmung der Schicht, wobei die Informationen durch den erwihnten Farbumschlag eingeschrieben
werden. Es ist also gem#B dieser FR-PS 2 299 972 als notwendig erachtet worden, bei Ausweiskarten eine eigene
Informationsschicht, die aus einem Lack mit Thermoindikatorpulver besteht, auf dem Kartentréiger oder Substrat
aufzubringen, um darin die gewiinschten Informationen einschreiben zu kénnen. Diese eigene Informationsschicht
hat jedoch den Nachteil, daB herkémmliche Karteninletts mit bestimmtem Sicherheitsaufdruck etc., wie oben
dargelegt, die an sich aufgrund von Vorschriften, Empfehlungen u. dgl. erwiinscht sind, wegen des opaken oder
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streuenden Verhaltens der Informationsschicht nicht mehr verwendet werdenkonnen, Dariiberhinaus ist ein erhShter
Aufwand bei der Kartenherstellung durch diese eigene Aufzeichnungsschicht notwendig, und die Sicherheit gegen
Filschungen ist ebenfalls unzureichend.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Aufbringen von Informationen auf eine
Ausweiskarte, wie eingangs angegeben, zu schaffen, mit dem es problemlos méglich ist, individuelle Merkmale,
insbesondere Personalisierungsdaten, nach der Kaschierung des Kartenrohlings in das Innere der Karte einzuschrei-
ben, wobei eine hohe (Ver-) Filschungssicherheit erzielt werden soll, und wobei sowohl eine zentrale als auch
dezentrale Fertigstellung der Ausweiskarten ohne Erh6hung des Sicherheitsrisikos méglich gemacht werden soll.

Das erfindungsgeméBe Verfahren der eingangs angefiihrten Art ist dadurch gekennzeichnet, daB in an sich
bekannter Weise ein Laserstrahl durch die transparente Deckfolie hindurch auf das Karteninlett zur Einwirkung
gebracht wird, wobei die Informationen durch Einbrennen, bei Srtlicher physikalischer Zerstérung der Struktur des
Karteninlettes von dessen Oberfliche her ins Innere reichend, erhalten werden, und daB der Laserstrahl, der durch
die transparente Deckfolie hindurch auf das Karteninlett zur Einwirkung gebracht wird, durch entsprechende
Dosierung seiner Energie gleichzeitig auch auf die transparente Deckfolie zur Einwirkung gebracht wird, wobei die
Deckfolie zugleich in kongruenter Form mitgekennzeichnet wird.

Dabei ist es insbesondere von Vorteil, wenn bei Vorliegen einer transparenten Deckfolie aus schmelzbarem
Kunststoffmaterial durch entsprechende Dosierung der Energie des Laserstrahls das Kunststoffmaterial der Deck-
folie 6rtlich aufgeschmolzen wird, wobei die Informationen darstellende reliefartige Verformungen gebildet werden.

Die Erfindung macht sich somit das an sich bekannte Prinzip des Einbrennens mit Laserstrahl zunutze, um
Ausweiskarten mit den notwendigen Informationen zu versehen. Dabei ergibt sich in dieser speziellen Anwendung
iiberraschend eine Reihe von Vorteilen. So kann die Ausweiskarte im vorhinein bis auf die mit dem Laserstrahl
aufzubringenden Informationen fertiggestellt, d. h. auch kaschiert werden, wodurch sie, falls sie in falsche Hande
gerdt, im Gegensatz zum unkaschierten Karteninlett in weit gréBerem MaB vor Manipulationen geschiitzt ist.
Gleichzeitig erfolgt mit den mittels Laserstrahl auf dem Inlett der Karte aufgebrachten Informationen eine
Mitkennzeichnung der Deckfolie, dic insbesondere aufgrund der sich dabei ergebenden, nicht riickbildbaren,
reliefartigen Struktur auf der Deckfolie manuell iiberpriifbar ist. AuBerdem ergibt sich in diesen Bereichen eine
erhhte partielle VerschweiBung der Folie und des Karteninletts, wobei sich die mittels Laserstrahl behandelten
Stellen innig mit der Folie verbinden und von dieser nicht entfernbar sind, ohne die Folie sichtbar zu beschédigen
(Inlett- und Folienbeschriftung sind naturgem#8 deckungsgleich).

Da die mit Laserstrahl behandelten Stellen sich aufgrund der lokalen Verbrennungen - wobei der Grad der
Verbrennung auf einfache Weise einstellbar ist - quasi innerhalb der Karte befinden bzw. Element des Karteninletts
sind, konnen die Daten, ohne das Inlettmaterial zu zerstéren, nicht veréndert werden.

Das erfindungsgemiBe Prinzip kann dabei in vorteilhafter Weise bei Ausweiskarten mit Unterschriftsstreifen,
wie z. B. Scheck-bzw. Kreditkarten, zur Mit-Sicherung dieser Unterschriftsstreifen angewendet werden, DemgemaB
isteine vorteilhafte Ausfithrungsform deserfindungsgem:iBen Verfahrens dadurch gekennzeichnet, daB bei Vorliegen
eines Unterschriftsstreifens auf der Kartenoberfliche der Laserstrahl auch auf diesem Unterschriftsstreifen zur
Einwirkung gebracht wird.

In #hnlicher Weise ist es bei Ausweiskarten mit den bereits erwihnten Magnetstreifen aus Sicherheitsgriinden
von Vorteil, wenn von Karte zu Karte variierende Informationen sowoh! mit dem Laserstrahl eingebrannt als auch
in codierter Form auf dem Magnetstreifen eingeschrieben werden.

In den beiden vorstehend erwihnten Fillen ist dabei zu bedenken, daB sowohl ein aufkaschierter Unterschrifts-
streifen als auch ein Magnetstreifen relativ leicht von der eigentlichen Ausweiskarte ablsbar sind. Die vorstehenden
MaBnahmen bieten nun die einfache Moglichkeit, die Zusammengehtrigkeit von Karte und Unterschriftsstreifen
bzw. Magnetstreifen zu iiberpriifen, und zwar einfach durch Anwendung des erfindungsgeméBen Grundprinzips.

Bei der Herstellung automationsfihiger Ausweiskarten ergibt sich durch die Erfindung auch der Vorteil, daB bei
der Personalisierung der Karte sowohl maschinell lesbare Daten, die sich gegebenenfalls auf einem Magnetstreifen,
wie erwihnt, befinden, als auch die sichtbaren Karteninformationen, eventuell einschlieBlich eines Lichtbildes, in
einem einzigen Arbeitsgang aufgebracht werden konnen. Es werden somit die organisationstechnischen Vorteile des
Priigeverfahrens erzielt, jedoch nicht nur dessen Sicherheitsnachteile vermieden, sondem eine im Vergleich zur
bloBen Beschriftung des Papierinletts wesentlich vergroferte Sicherheit gegen Verfélschung erméglicht.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen, daB auBer dem bereits erwishnten Lichtbild jeder Karte eine
visuell iiberpriifbare schutztechnisch wertvolle Individualitiit verlichen werden kann, z. B. indem jede Karte bei der
Personalisierung mit einem fiir den Karteninhaber oder die Ausweiskarte spezifischen Symbol versehen wird oder
auch iiber die auf das Karteninlett aufgebrachte Information nachtriglich ein Muster aufgebracht wird, das entweder
von Kartenserie zu Kartenserie oder aber von Karte zu Karte unterschiedlich ist. Insbesondere bei der Verwendung
von Mustern, die von Karte zu Karte variiert werden, kann die in diesem Muster dargestellte Information neben der
Verwendung als visuelles Echtheitsmerkmal auch zur Absicherung der Magnetstreifendaten herangezogen werden.
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Die Abtastung des Musters erfolgt dafiir mit einer geeigneten optischen Abtastvorrichtung auf einer vorgegebenen
Spur der Ausweiskarte mit anschlieBender Aufbereitung der Abtastsignale und Verwiirfelung der Individualdaten
mit den Magnetstreifenaufzeichnungen. Die Abtastung und Aufbereitung der Signale kann in #hnlicher Weise
erfolgen, wie dies z. B. aus der DE-OS 2 635 795 bei der Abtastung magnetischer Individualdaten bereits bekannt
ist.

Ein von Serie zu Serie variierendes Muster dient dagegen vorzugsweise nur der Erhthung des Herstellungs-
aufwandes fiir Filscher sowie der visuellen Uberpriifung der Echtheit.

Durch die Mdglichkeit, guillochen-, stempelshnliche oder andersartig aufgebaute Muster, alphanumerische
Daten und Bildinformationen in die fertig kaschierte Ausweiskarte einbringen zu kénnen, wird die Palette der
Anwendungsméglichkeiten auf alle in der Praxis denkbaren Fille erweitert.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnung beispielsweise noch niher erlutert. Es zeigen: Fig. 1 eine
Ansicht der Ausweiskarte; Fig. 2 einen Querschnitt durch diese Ausweiskarte gemi8 der Linie (II-IT) in Fig. 1;
Fig. 3 ein Schema eines Systems zur Ausweiskartenpersonalisierung; Fig. 4 ein Blockschaltbild eines
Personalisierungsgerites; und Fig, 5 die schematische Darstellung der Baugruppen des Systems und ihre funktionelle
Zuordnung.

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Ausweiskarte ist eine sog. mehrschichtig kaschierte Ausweiskarte, die aus
zwei Deckfolien (10, 12) und einem Karteninlett (14) besteht. Zumindest die obere Deckfolie (10) ist transparent
ausgefiihrt, sodaB die auf dem Karteninlett (14) aufgebrachten Informationen visuell erkennbar sind. Da die
Steuerung eines Laserschreibers iiber ein Programm eines Rechners ohne mechanische Eingriffe nahezu beliebig
verdinderbar ist, kann durch entsprechende Anpassung des Steuerprogramms die Art des Schriftbildes frei gewihit
werden. Im vorliegenden Fall wurden die alphanumerischen Zeichen in OCR-Schrift ausgefiihrt, damit neben der
visuellen Lesbarkeit auch die maschinelle Verarbeitbarkeit durch optische OCR-Leser méglich ist. Auf der oberen
Deckfolie (10) ist ein Unterschriftsstreifen (16) aufkaschiert, der mit einem normalen Schreibgerit beschriftbar ist.

Auf dem Karteninlett (14) sind ein Lichtbild (18) und zwei Datenbereiche (20, 22) vorgesehen, wobei der
Datenbereich (20) beispielsweise den Namen der ausgebenden Stelle und der Datenbereich (22) die perstnlichen
Kundendaten aufweist.

Zusitzlich ist ein Teil des Karteninletts (14) beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel mit einem einfach mittels
Laserstrahl aufgebrachten kartenindividuellen Muster (24) versehen. Dieses Muster (24) ist so angeordnet, daB es
sowohl einen Teil des Lichtbildes (18) als auch einen Teil des allgemeinen Papierinletts (14) sowie Bereiche des
Unterschriftsstreifens (16) erfaBt. Da die grafische Struktur des Musters (24) und gegebenenfalls auch seine
Plazierung vonKarte zu Karte variiert wird, istdamit eine visuell sehr einfache Uberpriifung der Zusammengehtrigkeit
dieser Kartenteilbereiche miglich. Das Muster (24) befindet sich im Bereich des Unterschriftsstreifens (16) nicht auf
dem Karteninlett (14), sondern wird auf der Oberfliche des Unterschriftsstreifens (16) fortgesetzt, was beim
Einbrennen mittels Laserstrahl keine Probleme mit sich bringt. Wenn kein Unterschriftsstreifen (16) vorhanden ist,
kann das Muster (24) selbstverstindlich auch das gesamte Papier-Karteninlett (14) bedecken und von Karte za Karte
ebenfalls leicht variieren, was die Verfilschung der Ausweiskarte ebenfalls erschwert. Im vorliegenden Beispiel
weist das Muster (24) einen stempelartigen Aufbau auf. Eine andere Ausgestaltung wie z. B. eine guillochenghnliche
Struktur od. dgl. ist ebenso méglich.

An der Unterseite der unteren Deckfolie (12) ist ein Magnetstreifen, eine sog. Magnetpiste (26), aufkaschiert, die
neben anderen fiir die maschinelle Bearbeitung der Ausweiskarte notwendigen Daten auch Daten aufweist, die mit
den mittels Laserschreiber aufgebrachten Daten {ibereinstimmen.

Die alphanumerischen Zeichen sind auf das Karteninlett (14) durch lokales oberflichiges Verbrennen bzw. eine
entsprechende Schwiirzung aufgedruckt. Wie nachfolgend noch beschrieben werden wird, erfolgt das Einschreiben
miteinem entsprechend gesteuerten Laserstrahl. Abhéingig von der Energiedosierung dieses Laserstrahls kann auch
die obere Deckfolie (10) verschieden stark mit aufgeschmolzen werden, sodaB sich iiber dem Linienzug der
Information z. B. ein deckungsgleiches Relief bildet, das zusitzlich manuell abgefiihlt werden kann, wie dies in
Fig. 2 mit dem Pfeil (X) angedeutet ist.

Vorzugsweise bestehen die Deckfolien (10, 12) aus Kunststoff, z. B. PVC, mit einer Dicke von z. B. 0,05-0,5 mm.
Das Karteninlett (14) ist vorzugsweise weiles Papier mit einem Flichengewicht von 70-120 g/mz. Die beiden
Deckfolien (10, 12) werden in der Regel unter gleichzeitiger Einwirkung von Druck und Wirme heiBl auf das
Karteninlett aufkaschiert, wobei die Kaschiertemperatur in der Regel nicht iiber 180 °C hinausgeht. Vorrichtungen
fiir ein derartiges Kaschieren sind hinreichend bekannt.

Selbstverstindlich muf die Ausweiskarte nicht sémtliche hier gezeigten individualisierenden Merkmale aufwei-
sen, beispielsweise kann das Muster (24) oder auch das Lichtbild (18) fehlen. Anderseits kénnen aber auch weitere
hier nicht gezeigte Merkmale mittels Laserstrahl eingebracht werden, ohne den Umfang der Erfindung zu verlassen.

Anhand der Fig. 3 soll nun der Vorgang der sog. Personalisierung der Ausweiskarten erldutert werden.

In einem Datenbandcodiergerit (28) wird ein aus der Videotechnik bekanntes Magnetband, z. B. eine Magnet-
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bandkassette, mit bestimmten Informationen beschrieben. Die Kundendaten und gegebenenfalls auch die Daten der
Ausgabestelle konnen iiber ein Datencingabegeriit (30) mit einer entsprechenden Tastatur dem Codiergerit (28)
eingegeben werden. Weiterhin kann das Bild des Karteninhabers von einer Videokamera (32) aufgenommen als
Rasterbild mit mehreren Graustufen in dem Codiergeriit auf dem Magnetband abgespeichert werden. Eine derartige
Speicherung von Videobildern ist bekannt. SchlieBlich kann dem Codiergerit (28) noch eine Information iiber ein
bestimmtes, z. B. guillochen#hnliches, Muster eingegeben werden, wobei eine bestimmte Formgebung beispielswei-
se auf eine bestimmte Firma bezogen sein kann. Die Eingabe des Musters erfolgt iiber ein Zusatzgerit (34). Das
Datenband enthéilt zusttzliche Angaben iiber die jeweilige Plazierung der betreffenden Informationen auf der
Ausweiskarte, Das Datenband wird in einem nachgeschalteten Ausweispersonalisierungsgerit (36) ausgewertet, und
ein Kartenrohling wird entsprechend beschriftet. Bei der Herstellung groBerer Serien von Ausweiskarten gleichen
Typskann es dabei auch sinnvoll sein, die Information iiber das zusétzliche Muster (Speicher-Zusatzgerit (34)) nicht
{iber das Datenbandcodiergerit (28) und damit {iber das Magnetband, sondern direkt iiber das im folgenden anhand
der Fig. 4 und 5 noch n#her beschricbene Ausweispersonalisierungsgerét (36) einzuspeisen.

Das Ausweispersonalisierungsgerdt (36) muB sich nicht am gleichen Ort wie das Datenbandcodiergerit (28)
befinden. Das Datenbandcodiergerit (28) kann beispielsweise auch in einer Zweigniederlassung einer Firma siehen,
wobei in diesem Fall die fertigen Datenbliitter an die Hauptverwaltung der Firma gegeben werden, wo die
Kartenrohlinge zentral personalisiert werden. Erst die fertig personalisierten, eine Filschung nicht mehr erlaubenden
Ausweiskarten werden dann an die Zweigniederlassungen der Firma zuriickgegeben. Esist jedoch auch méglich, das
Ausweispersonalisierungsgeriit (36) mit dem Datenbandcodiergerit (28) in einem System zusammenzufassen, sodal
bei Vorhandensein der entsprechenden Kartenrohlinge die fertigen personalisierten Ausweiskarten an Ort und Stelle
erzeugt werden kdnnen.

Anhand der Fig. 4 soll nun der Aufbau des Personalisicrungsgertes (36) néher erléutert werden.

Das Magnetband wird zuniichst in einer Kassettenlesevorrichtung (38), beispielsweise einem Magnetbandgerit
fiir Videokassetten, gelesen, und entsprechende Signale werden an einen Steuerungscomputer (40) abgegeben. Ein
geeigneter Rechner wird beispielsweise von der Firma Hewlett Packard unter der Bezeichnung System 3000
vertrieben.

Der Rechner (40) ist mit einer Steuereinheit (46) fiir ein Kartenlaufwerk (44) verbunden, weiterhin mit einem
Steuergerit (48) fiir den Laser und schlieBlich noch mit einer Aufzeichnungseinheit (50) fiir Magnetdaten. Letztere
Einheit ist nicht obligatorisch, sondern nur dann vorzusehen, wenn die Ausweiskarten eine Magnetpiste aufweisen.
Solite neben der Aufzeichnung der allgemeinen Magnetstreifendaten auch das mittels Laserschreiber aufgebrachte
Individualmuster gepriift und die daraus abgeleitete Information bei der Magnetstreifencodierung mit verwendet
werden, so ist auf der Seite des Lasers ein Abtastelement (55) vorzusehen, das das optische Muster auf einer
vorgegebenen Spur abtastet und das Abtastsignal iiber die Magnetdaten-Aufzeichnungseinheit (50) mit verarbeitet.

Das Steuergerit (48) des Lasers steuert einerseits die Intensitit des Lasers und anderseits die Strahl-Ablenk-
einheit. In Fig. 4 sind beide der Einfachheit halber im Block (52) zusammengefaBt.

Fig. 5 zeigt die Einheiten nochmals in ihrer riumlichen und funktionellen Zuordnung. Dabei sind der eigentliche
Laser (52a) und die Strahl-Ablenkeinheit (52b) getrennte Baugruppen.

Ein System bestehend aus Laser, Ablenkeinheit und entsprechender Energieversorgung (53) fiir den Laser wird
von der Firma Siemens unter dem Namen Silamatic im Handel angeboten.

Das Personalisieren der Ausweiskarten geht nun folgendermaBen vor sich (Fig. 4 und 5). Der Kartenrohling wird
in das Kartenlaufwerk (44) eingegeben und, synchronisiert durch die Steuereinheit (46), unter die Laserstrahl-
Ablenkeinheit (52b) gebracht. Der Laserstrahl schreibt nun abhiingig von den gespeicherten Informationen die
Kundendaten, Daten der ausgebenden Stelle und gegebenenfalls ein Lichtbild an die dafiir vorgesehenen Stellen der
Ausweiskarte ein. Eine besondere Bedeutung hat zweifellos die Mdglichkeit, ein Lichtbild als individuelles
Kennzeichen unmittelbar auf das Papier-Karteninlett in einer Weise aufzubringen, daB es untrennbar mit diesem
verbunden ist. Das Lichtbild wird als Rasterbild in mehreren Graustufungen in das Papierinlett eingebrannt.

Nach oder vor dem Einschreiben der variablen Daten kann die Karte mit einem feinen Linienmuster iiberzogen
werden. Beschichtet man das Papierinlett mit einem thermosensiblen Material, konnen diese feinen Linien auch als
Farbumschliige sichtbar gemacht werden, wobei die Energiedichte des Laserstrahls entsprechend reduziert werden
muB. Bringt man das thermosensible Material beispiclsweise gitterformig auf dem Inlett auf, ergibt ein Uberfahren
dieses Gitters mit dem Laserstrahl feine Punktreihen. Den Gestaltungsmoglichkeiten sind nahezu keine Grenzen
gesetzt,

Nachdem die Ausweiskarte derart personalisiert ist, wird sie durch das Kartenlaufwerk (44) zueinem Magnetkopf
(54) weitertransportiert, der gegebenenfalls die Magnetpiste (26) der Ausweiskarte mit entsprechenden Daten
beschreibt. Vorzugsweise entsprechen die Daten den vom Laser visuell sichtbar eingeschricbenen Daten der
Ausgabestelle und Kundendaten, sodaB die Ausweiskarte in bekannter Weise maschinell verarbeitbar ist.

Wie schon zuvor erwihnt, braucht die Ausweiskarte nicht alle der aufgezshlten Informationen und Merkmale zu
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enthalten, es kann fiir einfache Fille ausreichen, die Karten lediglich mit den Personaldaten des Benutzers zu
versehen. Anderungen hinsichtlich Anzahl, Form und Plazierung der Informationen sind beliebig durchfiihrbar.

Esistselbstverstindlich, daB der Begriff Ausweiskarte fiir simtliche &hnlich aufgebaute Karten, wie Kennkarten,
Kreditkarten, Scheckkarten, Mitgliedsausweise, Passe und #hnliche Dokumente, gilt.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Aufbringen von individuellen, visuell erkennbaren Informationen, z. B. alphanumerischen
Zgichen, einem Bild, Muster u. dgl., auf eine Ausweiskarte, wie eine Kreditkarte, Scheckkarte od. dgl. Karte, aus
einem von einer transparenten Deckfolie abgedeckten selbsttragenden opaken Karteninlett, insbesondere aus Papier,
z. B. Wertpapier, dadurch gekennzeichnet, da8 in an sich bekannter Weise ein Lasersirahl durch die transparente
Deckfolie hindurch auf das Karteninlett zur Einwirkung gebracht wird, wobei die Informationen durch Einbrennen,
bei drtlicher physikalischer Zerstorung der Struktur des Karteninletts von dessen Oberfléiche her ins Innerereichend,
erhalten werden, und daB der Laserstrahl, der durch die transparente Deckfolie hindurch auf das Karteninlett zur
Einwirkung gebracht wird, durch entsprechende Dosierung seiner Energie gleichzeitig auch auf die transparente
Deckfolie zur Einwirkung gebracht wird, wobei die Deckfolie zugleich in kongruenter Form mitgekennzeichnet
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 bei Vorliegen einer transparenten Deckfolie aus
schmelzbarem Kunststoffmaterial durch entsprechende Dosierung der Energie des Laserstrahls das Kunststoff-
material der Deckfolie 6rtlich aufgeschmolzen wird, wobei die Informationen darstellende reliefartige Verformungen
gebildet werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB bei Vorliegen eines Unterschriftsstreifens auf
der Kartenoberfléche der Laserstrahl auch auf diesem Unterschriftsstreifen zur Einwirkung gebracht wird,

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB bei Vorliegen eines Magnetstreifens

von Karte zu Karte variierende Informationen sowohl mit dem Laserstrahl eingebrannt als auch in codierter Form
auf dem Magnetstreifen eingeschrieben werden.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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