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(57) Resumo: Maquina vertical com uma dupla oscilante de
laminas para o corte de canos e método de corte por meio de dita
maquina. Maquina vertical (100) para corte de canos (20)
compreendendo um carrinho (2), deslizando sobre uma base (1), a
qual estéo fixados meios (15) capazes de travar o tubo (20) durante o
corte, e uma estrutura (5,) a qual suporta uma placa oscilante (6) com
a qual duas guias (7) lineares paralelas sdo integradas; uma sapata
(8), movida por um acionador (9), a qual suporta uma lamina de corte
(11), desliza sobre cada uma das guias (7) lineares; as sapatas (8)
estéo inicialmente em posi¢des diametralmente opostas com relagéao
ao cano (20), e deslizam em dire¢des opostas ao longo das guias (7)
até que elas ocupem posi¢des especulares com as posigdes iniciais; o
carrinho (2) também suporta meios capazes de fazer a placa (6) oscilar
ao redor de um eixo que coincide com aquele do cano (20). Também é
revelado um método de corte para um cano (20) por meio de uma
madquina (100).
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Maquina vertical com uma dupla oscilante de laminas para o corte de canos e
método de corte por meio de dita maquina.

_ A presente invencgao refere-se a uma maquina vertical com
uma dupla oscilante de laminas para o corte, em porgdes de comprimento pré - ajustado,
de cano (tubo) produzido de forma continua, normalmente feito pela soldagem das
bordas de uma tira dobrada de folha de metal por uma maquina de formagéao de canos.

Séao conhecidas da arte maquinas para o corte de canos as
quais normalmente compreendem um carrinho que pode deslizar sobre uma base - o
comprimento da qual depende da velocidade da maquina de formagdo de cano e do
tempo de corte - a qual esta fixada uma estrutura que suporta meios de corte (que
consistem de ao menos uma lamina, ou um disco) e ao menos um pequeno torno de

‘bancada que prende o cano firmemente durante o corte.

As laminas de corte freqlentemente tem um movimento
retilineo enquanto os discos podem ter um movimento retilineo ou podem ser postos a
girar ao redor do cano a ser cortado.

Para cortar o cano, maquinas de corte da arte anterior
executam ao menos as etapas de partida do carrinho até que ele atinja a velocidade de
avango do cano continuo, de travamento do cano no carrinho, e, ao final do corte, de
liberagdo do cano do carrinho e de fazer o retorno do carrinho a posigao inicial.

' -As maquinas da arte anterior sado frequentemente
complexas e volumosas e/ou seus ciclos de corte tem, com freqliéncia, tempos ociosos
(que se devem a necessidade, no final de cada corte, de re - ajustar a configuragdo da
maquina - e, em particular, a posi¢cdo dos meios de corte - para aquela requerida para o
proximo corte), os quais tem um impacto negativo sobre a produtividade da linha de

producdo inteira; de fato, um ciclo de corte excessivamente longo torna necessario
. reduzir a velocidade da maquina de formagdo de canos, com Obvias repercussdes

financeiras negativas.

O objetivo da presente invengdo & o de produzir uma
maquina vertical com duas laminas oscilantes para o corte de canos a qual n&o mostre as
acima descritas desvantagens e limitagdes. Este objetivo & alcangado por meio de uma
maquina vertical, para o corte de tubos, que compreende duas laminas oscilantes, a qual
tem as aparéncias de caracterizacéo indicadas na reivindicagédo 1, independente, e que
opera de acordo com o método mostrado na reivindicagao 7, independente.

Mais outras caracteristicas vantajosas da invengéo formam
o assunto da matéria das reivindicagdes dependentes.

Uma maquina vertical com uma dupla de laminas oscilantes
para o corte de canos, feita de acordo com a invengdo, compreende um carrinho,
deslizando sobre uma base, a qual sdo fixados os meios capazes de travar o cano
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durante o corte, e uma estrutura a qual suporta uma placa oscilante com a qual estao
integradas duas guias lineares paralelas sobre cada uma das quais desliza uma sapata,
movida por um acionador, a qual suporta uma lamina de corte, e opcionalmente meios
capazes de fazer dita lamina girar.

As duas sapatas deslizam ao longo das guias em diregbes
opostas; o carrinho também suporta os meios capazes de fazer a placa oscilar ao redor
de um eixo que coincide com aquele do cano a ser cortado. Durante o ciclo de corte, a
oscilagdo da placa ao redor de dito eixo & vantajosamente simétrica com relacdo a
vertical.

O método de corte de um cano por meio de dita maquina
compreende (ao lado das etapas de partida do carrinho até que a velocidade de avanco
do cano seja atingida, travamento do cano sobre o carrinho, e, no final do corte, liberagao
do cano do carrinho e executar o retorno do carrinho & posicéo inicial), as etapas de
trazer os meios de corte para o contacto com o cano fazendo as sapatas deslizarem ao
longo das guias integradas com a placa oscilante e, quando os meios de corte tenham
penetrado completamente o cano, fazer a placa oscilante girar e fazer as sapatas
continuarem a deslizar ao longo das guias até que os meios de corte seja retirados do
cano.

A invengdo sera agora descrita com referéncia a suas
configuragdes para puramente exemplificar (e assim, nao limitar) mostradas nas figuras
anexas, onde:

- a Figura 1 mostra de modo diagramatico uma vista em perspectiva de uma maquina
feita de acordo com a invengéo;

- a Figura 2 mostra de modo diagramatico uma segunda vista em perspectiva, oposta -
aquela da fig. 1, da maquina da fig. 1;

- a Figura 3 mostra de modo diagramatico uma vista lateral da maquina da fig. 1;

- a Figura 4 mostra de modo diagramatico uma vista frontal ampliada do carrinho
pertencente a maquina da fig. 1;

- a Figura 5 mostra de modo diagramatico uma vista posterior ampliada do carrinho da
fig. 4.

Nas figuras anexas, partes correspondentes seréo
identificadas por meio dos mesmos numerais de referéncia.

A fig. 1 mostra de modo diagramatico uma vista em
perspectiva de uma maquina vertical (100) com uma dupla oscilante de laminas feita de
acordo com a invengéo e adequada para o corte de canos (20), produzidos de modo
continuo, a qual desliza na diregdo da seta F sobre rolos (21) - ou sobre outros meios
deslizantes conhecidos.

A maquina vertical (100) compreende um carrinho (2),
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deslizando sobre a base (1), a qual s&o fixados os meios (15) capazes de travar o cano
(20) durante o corte, e uma estrutura (5) a qual suporta uma placa oscilante (6) com a
qual estdo integradas duas guias lineares paralelas (7), sobre cada uma das quais
desliza uma sapata (8), movida por um acionador (9), a qual suporta uma lamina de corte
(11), e meios (12) para motorizar capazes de fazer a dita Iamina girar.

Na configuragdo preferida descrita nas figuras anexas, as
laminas de corte (11) consistem de discos postos a girar por meios (12) para motorizar,
mas, sem fugir do escopo da invengo, as laminas de corte (11) podem consistir de
laminas postas em translagao pelos meios (12) para motorizar.

Antes de iniciar o corte, as sapatas (8) estdo em posi¢des
diametralmente opostas com relagdo ao tubo (20), e durante o corte elas deslizam em
diregSes opostas ao longo das guias (7) até que elas ocupem posicdes especulares com
as posiges iniciais: ao final de um ciclo de corte as laminas (11) estdo por isso ja em
posica@o de conduzir o corte subsequiente pela inversao da diregdo de deslizamento das
sapatas (8) sobre as guias (7) com relagdo a direcdo de deslizamento durante o ciclo de
corte que acabou de terminar.

O carrinho (2) ainda suporta os meios (uma configuragéo
dos quais sera descrita com referéncia nas fig. 2 e 5) capazes de fazer a placa (6) oscilar
ao redor de um eixo que coincide com aquele do cano (20) a ser cotado.

Durante o ciclo e corte, a oscilagdo da placa (6) ao redor de
dito eixo é preferentemente entre = 45 ° e + 45 ° e, em qualquer caso, é simétrica com
relagéo ao eixo vertical de simetria da estrutura (5).

Na configuragdo mostrada nas figuras anexas, a base (1)
tem o formato de um U , o carrinho (2) desliza sobre as guias (3) e € movido por um
sistema (4) de cremalheira e pinhdo e o cano (20) é travado durante o corte por
mandibulas (15) mas, sem fugir do escopo da invengao, a base (1) pode ter um formato
diferente e os meios para fazer o carrinho (2) deslizar sobre a base (1) e para travar o
tubo (20) pode ser diferente daquele j4 indicado.

A fig. 2 mostra de modo diagramatico uma segunda vista em
perspectiva da maquina de corte (100), oposta aquela da fig. 1, a qual mostra a base (1),
o carrinho (2) que suporta a estrutura (5), o cano (20) deslizando sobre os rolos (21) e
travado pelo pequeno torno de bancada (15), e os meios que fazem a placa (6) oscilar.

Esses meios consistem de um brago (16) integrado com a
placa (6) mével em uma fenda (17) formada na estrutura (5) e ativada por um acionador
(14) integrado com a estrutura (5). A fenda (17) tem o formato de um arco e seu tamanho
determina a extensdo maxima da oscilagéo da a placa (6).

A fig. 3 mostra de modo diagramatico uma vista lateral da
maquina de corte (100), a qual mostra a base (1), o carrinho (2) que suporta a estrutura
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(5), um dos acionadores (9) que move a placa (6), e o cano (20) deslizando sobre rolos
(21) e travado pelo pequeno torno de bancada (15).

A fig. 4 mostra de modo diagramatico uma vista frontal,
ampliada, do carrinho (2), pertencente @ maquina de corte (100), no qual se apoia a
estrutura (5).

A fig. 4 mostra, mais claramente, a placa oscilante (6) (que
esta acoplada a estrutura (5) por uma bucha (30), ou outro meio de acoplamento
funcionalmente equivalente), as guias (7) sobre as quais as sapatas (8), que suportam as
laminas (11), deslizam, e os meios (12) para motorizar e os acionadores (9) que movem
as sapatas (8) ao longo das guias (7) integradas com a placa (6).

A fig. 5 mostra de modo diagramatico uma vista posterior
ampliada do carrinho da fig. 4, onde os meios (consistidos do brago (16) integrado com a
placa (6), mével na fenda (17) - formada como um arco de circulo - feita na estrutura (5) e
acionada pelo acionador (14) integrado com a estrutura (5)) que fazem a placa (6) oscilar
estao situados.

O método de acordo com a invengdo para o corte de um
cano (20) por meio de uma maquina (100) compreende (ao lado das etapas de partida do
carrinho (2) até que atinja a velocidade de avango do tubo (20), travamento desse cano
(20) no carrinho (2), e, no fim do corte, liberagdo do cano (20) do carrinho (2), e fazer o
carrinho (2) retornar a sua posigéo inicial) a0 menos as etapas adicionais de:

- p6r em contacto os meios (11) de corte com o cano (20) fazendo as sapatas deslizantes
(8) deslizarem ao longo das guias (7) integradas com a placa oscilante (6); e

--quando os meios de corte (11) penetraram completamente no tubo (20), fazer a placa
oscilante (6) girar e fazer as sapatas deslizantes (8) continuarem a deslizar ao longo das
guias (7) até que os meios de corte (11) sejam retraidos do cano (20).

- Sem fugir do escopo da invengdo, uma pessoa experiente
na arte pode fazer para a acima descrita maquina vertical com uma dupla de laminas
para o corte de canos todas aquelas modificagées e melhorias sugeridas pela experiéncia
normal e/ou pela evolugdo natural da arte.
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Reivindicagoes

1. Maquina vertical (100) com uma dupla oscilante de
laminas para o corte de um cano continuo (20), que inclui um carrinho (2) que desliza
sobre uma base (1), sobre a qual sdo fixados meios (15) capazes de travar o cano (20)
durante a operagéo de corte e uma estrutura (5) que suporta os meios de corte (11),
caracterizada pelo fato de:

- a estrutura (5) suportar uma placa oscilante (6) com a qual duas guias (7) lineares
paralelas estdo integradas;

- uma sapata (8) deslizante ser movida por um acionador (9) e suportar os meios de corte
(11), e que desliza ao longo de cada guia (7);

- antes do inicio do ciclo de corte, as sapatas (8) deslizantes estarem em posigdes
diametralmente opostas com relagédo ao cano (20) e deslizarem em diregées opostas ao
longo das guias (7) durante a operagéo de corte até que ocupem posi¢es as quais s&o
especulares aquelas posi¢des iniciais;

- 0 carrinho (2) também suportar meios capazes de fazer a placa (6) oscilar ao redor de
um eixo o qual coincide com aquele do cano (20) a ser cortado.

2. Maquina, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada
pelo fato dos meios de corte (11) serem compostos de uma lamina de corte, e pelo fato
de cada sapata (8) deslizante também suportar meios (12) capazes de fazer dita lamina
de corte (11) girar.

3. Maquina, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizada
pelo fato de, no final de um ciclo de corte, as laminas de corte (11) estarem em posi¢éo
para conduzir a operagdo de corte subseqiiente pela inversdo da direcdo de
deslizamento das sapatas deslizantes (8) ao longo das guias (7) com relagéo & direcéo
de deslizamento durante o ciclo de corte anterior.

4. Maquina, de acordo com a reivindicacao 1, caracterizada
pelo fato de, durante um ciclo de corte, a oscilagéo da placa (6) ser simétrica com relacéo
ao eixo de simetria da estrutura (5).

5. Maquina, de acordo com a reivindicagao 4, caracterizada
pelo fato de, durante um ciclo de corte, a oscilag@o da placa (6) estar entre = 45°e +45°
com relagéo ao eixo de simetria da estrutura (5).

6. Maquina, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizada
pelo fato dos meios capazes de fazer a placa (6) oscilar incluirem um brago (16)
integrado com a placa (6), o qual € mével em uma fenda (17) feita na estrutura (5), e ser
ativado por um acionador (14) integrado com a estrutura (5), a fenda (17) sendo formada
em arco e determinando a largura maxima da oscilago da placa (6).

7. Método para o corte de um cano (20) por meio de uma
maquina (100), de acordo com ao menos uma das reivindicagbes de 1 a 6,
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compreendendo as etapas de partida do carrinho (2) até que atinja a velocidade de
avanco do tubo (20), travamento do cano (20) no carrinho (2), liberagdo do cano (20) do
carrinho (2) apos o fim da operacgéo de corte, e fazer o carrinho (2) retornar a sua posicéao
inicial, caracterizado pelo fato de compreender ao menos as etapas adicionais de:

- p6r em contacto os meios (11) de corte com o cano (20) fazendo as sapatas deslizantes
(8) deslizarem ao longo das guias (7) integradas com a placa oscilante (6); e

- quando os meios de corte (11) penetraram completamente no tubo (20), fazer a placa
oscilante (6) girar e possibilitar as sapatas deslizantes (8) continuarem a deslizar ao longo
das guias (7) até que os meios de corte (11) sejam retraidos do cano (20).
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Resumo

Maquina vertical com uma dupla oscilante de laminas
para o corte de canos e método de corte por meio de dita maquina.

Maquina vertical (100) para corte de canos (20)
compreendendo um carrinho (2), deslizando sobre uma base (1), a qual estao fixados
meios (15) capazes de travar o tubo (20) durante o corte, e uma estrutura (5,) a qual
suporta uma placa oscilante (6) com a qual duas guias (7) lineares paralelas s&o
integradas; uma sapata (8), movida por um acionador (9), a qual suporta uma lamina de
corte (11), desliza sobre cada uma das guias (7) lineares; as sapatas (8) estao
inicialmente em posi¢des diametralmente opostas com relagéo ao cano (20), e deslizam
em diregdes opostas ao longo das guias (7) até que elas ocupem posi¢des especulares
com as posigdes iniciais; o carrinho (2) também suporta meios capazes de fazer a placa
(6) oscilar ao redor de um eixo que coincide com aquele do cano (20). Também é
revelado um método de corte para um cano (20) por meio de uma maquina (100).
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