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Cyfrowy uklad posredniego pomiaru predko$ci obrotowej walcéw
w klatkach roboczych walcowni cigglych

1

Przedmiotem wynalazku jest cyfrowy uklad pos-
redniego pomiaru predko$ci obrotowej walcow w
klatkach roboczych, znajdujacy zastosowanie w
walcowniach cigglych do nastawiania wtaSciwego
wzajemnego stosunku predkoSci walcow w sasied-
nich Xklatkach.

Znany uklad do pofredniego pomiaru predkosci
obrotowej walcow w klatkach roboczych walcowni
cigglych zawiera tachopradnice z niezaleznym wz-
budzeniem lub z magnesem trwalym, sprzezong
mechanicznie z silnikiem napedzajgcym. Wada tego
ukladu jest duza bezwladno$§é wskazan predkoSci
obrotowej i niewielka dokladno$é pomiaru, co unie-
mozliwia stosowanie go w ukladach automatyczne-
go sterowania procesem walcowniczym przy pred-
koSciach walcowania wynoszacych powyzej 25
m/sek.

Celem wynalazku jest pomiar predkos$ci obroto-
wej walcéow, umozliwiajacy wlaSciwg ingerencje
operatora podczas procesu walcowania lub wia-
czenie zespolu pomiarowego do ukladu automatyki,
dla uzyskania Zgdanych parametré6w walcowanych
blach.

Cel ten zostal osiggniety za pomocg cyfrowego
ukladu poSredniego pomiaru predkos$ci obrotowej
walcow, w ktérym zastosowano impulsatory w pos-
taci tarcz impulsowych, umieszczonych na wale wy-
1gcznikéw bezwladnoS$ciowych silnik6w napedzajg-
cych walce, poprzez klatke walcow zgbatych. Czuj-
niki odbierajgce sygnaty sa polaczone poprzez prze-
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lgeznik kanaléw, sterowany przez generator im-
pulséw wzorcowych z licznikiem dziesietnym o cyf-
rowych wskaznikach. W wyniku tego impulsy od-
bierane z tarczy za pomocg czujnikéw s3g cyklicznie
zliczane w ciggu dwoch taktéw generatora impul-
séw wzorcowych a nastepnie podane wyniki sg dru-
kowane w bloku cyfrowych wskazan licznika dzie-
sietnego i odczytywane przez kolejne dwa takty
przy réwnoczesnym wskazaniu odpowiedniej wal-
carki na cyfrowym wskaZniku kanalow.

Cyfrowy uklad poSredniego pomiaru predkoS$ci
obrotowej walcéw w klatkach roboczych walcowni
cigglych wedlug wynalazku jest uwidoczniony w
przykiadowym rozwigzaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schemat ukladu, z automatycz-
nym przelgcznikiem, a fig. 2 — schemat ukladu
z reczng zmiang kanaléw pomiarowych.

Uklad zawiera impulsowe tarcze 1, stanowigce
impulsator ukladu, z ktérych kazda jest osadzona

" 'na wale bezwladnoSciowego wylacznika 2 silnika

elektrycznego 3, napedzajgcego walcarke 4 poprzez
klatke walc6w zebatych 5 (fig. 1). Sygnaly z tarczy
1 s3 odbierane przez czujnik 6, ktéry jest polgczony
poprzez uklad bramkujgcy 7 oraz element opé6Znia-
jacy 8 z licznikiem dziesietnym 9 o cyfrowym
wskazniku 10. Na drugie wejScie bramki 7 sg po-
dawane impulsy bramkujgce z deszyfratora 11, ste-
rowanego licznikiem dwéjkowym i zbudowanym na
bistabilnych przerzutnikach 12, zliczajgcym impulsy
podawane z generatora impulséw wzorcowych 13. Z
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wyjScia przerzutnika 12 podawany jest impuls ka-
sujacy na licznik dziesietny 9. Z deszyfratora 11 sg
podawane takze impulsy na wskaznik kanalow 14,
przyporzadkowujacy jednoznacznie wynik pomiaru
odpowiedniemu kanatowi czyli odpowiedniej wal-
carce. Z licznikiem 9 jest polgczona drukarka 15,
rejestrujgca przed skasowaniem wyniki pomiaréw
predko$ci obrotowych walcéw.

W przypadku recznego sterowania kanalami po-
miarowymi stosuje sie¢ w uktadzie czteroklawiszo-
wy przetgcznik 16 (fig. 2).

Cyfrowy uklad wedlug wynalazku dziala w ten
spos6b, Ze sygnaly z impulsowych tarcz 1 sg prze-
ka;g_yagci za_ poSrednjctwem czujnik6w 6 na wejScia
uklanWJ bramkujgejch 7. Cykliczne przelaczanie
ukladéw 7 oraz wsk§inikéw kanaléw 14 zapewnia
lieznik dwéjkowy, zbdidowany na bistabilnych prze-
rqutnikach*12 z deszyfratorem 11. W czasie trwania
jddnego” impiilsu, hramkujacego bramke 7 licznik
dziesietny 9 zlicza impulsy z odpowiedniego czuj-
nika 6. Podczas trwania impulsu wynik pomiaru
jest drukowany na drukarce 15 a takze odczytywa-
ny przez operatora walcowni. Kolejnemu stanowi
licznika dwéjkowego odpowiada podanie impulsu
zerujgcego stan licznika dziesietnego 9 oraz bram-
kujgcego impulsy na nastepny uklad bramkujgcy.
Czas zerowania licznika dziesietnego 9 uwzglednia
sie za pomoca elementu op6zniajgcego 8. Cykl po-
miarowy trwa osiem taktéow generatora wzorcowe-
go impulséw 13.

W przypadku zastosowania recznego przetgczania
kanaléw stosuje sie czteroklawiszowy przetgcznik
16, zapewniajgcy dwutaktowy ciggly pomiar pred-
koSci walcéw wybranej klatki walcowniczej. Czuj-
niki pomiarowe 6 sg polgczone z licznikiem dzie-
sietnym 9 o wskaZnikach cyfrowych 10 poprzez kla-
wiszowy przelgcznik 16, wskaZnik kanaléw 14 oraz
uklad bramkujgcy 7, element op6Zniajgcy 8 i dru-
karke 15. Uklad bramkujacy 7 jest sterowany po-
przez bistabilny przerzutnik 12 impulsami z gene-
ratora impuls6w wzorcowych 13, umozliwiajacy
drukowanie wynik6éw i odczyt ciggly co dwa takty
generatora impulséw.
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Cyfrowy uklad wedlug wynalazku, dzieki prostej
konstrukcji a takze odpowiedniemu doborowi miej-
sca zamocowania czujnikéw, moze byé zastosowany
w walcowniach dowolnego typu. Zapewnia on duzg
dokladno§é pomiaru i sterowania predkoScig wal-
cOw oraz pozwala na zautomatyzowanie procesu
synchronizacji predkoSci walcow w sagsiednich
klatkach.

Zastrzezenia patentowe

1. Cyfrowy uklad poSredniego pomiaru predko$ci
obrotowej walcow w klatkach roboczych walcowni
ciggtych, zawierajacy tarcze impulsowe, czujniki
odbierajgce sygnaly, przelgcznik kanaléw, genera-
tor impuls6w wzorcowych z licznikiem dziesietnym
o cyfrowych wskaznikach oraz blok drukujacy
i wskaznik cyfrowy kanaiéw, znamienny tym, ze
impulsowa tarcza (1) jest osadzona na poszczego6l-
nym wale bezwladnoSciowego wylgcznika (2) sil-
nika elektrycznego (3) napedzajgcego walcarke (4)
poprzez klatke (5), czujniki (6) za§ sa polgczone po-
przez uklad bramkujgcy (7) oraz element op6Znia-
jacy (8) z dziesietnym licznikiem (9) o cyfrowym
wskazniku (10) i z drukarkg (15), w celu odbiera-
nia impulsé6w z tarczy (1) przez czujnik (6) i cyk-
licznego ich zliczania w ciggu dwoéch taktéw gene-
ratora impuls6w wzorcowych (13), a nastepnie wy-
drukowania i odczytania wynik6w przez kolejne
dwa takty z réwnoczesnym wskazaniem odnos$nej
walcarki (4) na wskaZniku kanatéw (14).

2. Odmiana cyfrowego uktadu wedlug zastrz. 1, do
recznego sterowania kanalami pomiarowymi, zna-
mienna tym, ze uklad ma klawiszowy przelgcznik
(16), z ktérym sa potaczone czujniki (6), uktad bram-
kujacy (7) element op6Zniajacy (8) i licznik dzie-
sietny (9) o wskazZnikach (10) oraz drukarka (15),
przy czym uklad bramkujgcy (7) jest sterowany
poprzez bistabilny przerzutnik (12) impulsami z ge-
neratora (13) w celu drukowania i cigglego odczytu
wynikéw w ciggu dwéch taktéw generatora.
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Fig. 2.
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