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@ Verfahren und Vorrichtung zum Aufspulen eines kontinuierlich zulaufenden Fadens.

Verfahren und Vorrichtung zum Aufspulen eines kon-

tinuierlich zulaufenden Fadens (1) mit einer konstan-
ten Aufspulgeschwindigkeit zu einer Spule (24) auf einer
rotierenden Hilse (13). Die Huise (13) ist auf einer ange-
triebenen Spuispindel (12) aufgespannt. Vor der Spulreise
wird der Faden (1) mittels eines Fadenfihrers (18) zur
Ubergabe des Fadens (1) zu einer Changiereinrichtung
(22) aus einer Anlegeposition in einen Ubergabebereich
gefuhrt. Hierbei wird eine Fadenreservewicklung (23) auf
der Hiilse (13) ausserhalb der Changierstrecke gebildet.
Die Geschwindigkeit des Fadenfithrers (18) wird hierbei in
Abhiangigkeit von der Aufspulgeschwindigkeit derart ge-
steuert, dass eine bestimmte Anzahl von Windungen zur
Bildung der Fadenreservewicklung (23) auf der Hiise (13)
abgelegt wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufspu-
len eines kontinuierlich zulaufenden Fadens ge-
méass dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie eine
Vorrichtung zum Aufspulen gemdass dem Oberbe-
griff des Anspruchs 7.

Aus der DE 4 241 290 (Bag. 1961) ist eine Auf-
spulvorrichtung bekannt, bei welcher ein zulaufen-
der Faden auf einer Hillse aufgewickelt wird.

Hierbei ist die Hilse auf einer antreibbaren Spul-
spindel aufgespannt. Der Faden wird wahrend der
Spulreise, d.h. wahrend der Wickelzeit der Spule,
durch eine Changiereinrichtung innerhalb einer
Changierstrecke auf der Spulenoberflache hin- und
herverlegt. Derartige Aufspuivorrichtungen werden
beispielsweise in Spinnanlagen eingesetzt, um
mehrere Faden gleichzeitig zu jeweils einer Spule
aufzuwickeln. Hierbei sind mehrere Hulsen auf einer
antreibbaren  Spulspindel hintereinander aufge-
spannt.

Um bei einem Folgeprozess zur Weiterbearbei-
tung derartiger Spulen einen kontinuierlichen Ar-
beitsablauf zu erhalten, wird das Fadenende einer
Spule mit dem Fadenbeginn der nachsten Spule
verknotet. HierfUr ist es erforderlich, beim Aufwi-
ckeln einer Spule ausserhalb der Changierstrecke
eine so genannte Fadenreservewickiung zu biiden.
Die bekannte Aufspulvorrichtung weist hierzu eine
Fadenreserveeinrichtung auf, bei welcher der Faden
mittels eines Fadenfihrers vor der eigentlichen
Spulreise ausserhalb der Changierstrecke geflhrt
wird. Zur Bildung der Fadenreservewicklung wird
der Fadenfuhrer aus einer Anlegeposition zu einem
Ubergabebereich gefiihrt. Im Ubergabebereich er-
folgt sodann die Ubergabe des Fadens an die
Changiereinrichtung. Die eigentliche Spulreise kann
beginnen.

Bei der bekannten Aufspulvorrichtung tritt das
Problem auf, dass —~ abhangig von den Aufspulpa-
rametern — die abgewickelte Fadenlange der Fa-
denreservewicklung ausserst unterschiedliche Lan-
gen aufweist. Ein weiteres Problem liegt darin, dass
die Lange des abgewickelten Fadens der Fadenre-
serve nicht der zum Anknoten des Fadens benétig-
ten Lange des Fadens entspricht, sondern wesent-
lich grosser ausfallt. Das wiederum flhrt zu unndti-
gem Fadenausschuss.

Demgemass ist es Aufgabe der Erfindung, ein.

Verfahren und eine Vorrichtung zum Aufwickein ei-
nes Fadens derart weiterzubilden, dass die gebilde-
te Fadenreservewicklung im Wesentlichen genau
die Fadenlange enthalt, wie sie fir die Weiterverar-
beitung der Spule bendtigt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch ein
Verfahren mit den Merkmalen gemass Anspruch 1
sowie durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen
gemass Anspruch 7 geldst.

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass
durch Vorgabe der Geschwindigkeit des Fadenfiih-
rers, wahrend dieser die Fadenreservewicklung bil-
det, immer eine bestimmte vorgegebene Anzahi von
Windungen auf der Hilisenoberflache abgelegt wird.
Die Geschwindigkeit des Fadenflhrers wird somit in
Abhéangigkeit von der Aufspulgeschwindigkeit ge-
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steuert. Bei einer Aufspulgeschwindigkeit von bei-
spielsweise 1000 m/min wird der Fadenflihrer mit
einer relativ geringen Geschwindigkeit gefthrt. Um
nun die gleiche Anzahl von Windungen bei einer
Aufspulgeschwindigkeit von beispielsweise 6000 m/
min abzulegen, muss der Fadenfihrer bei gleichen
geometrischen Voraussetzungen mit einer sechsfa-
chen Geschwindigkeit geflhrt werden.

Das erfindungsgeméasse Verfahren ermoglicht es
jedoch auch, eine vorgegebene Anzahl von Win-
dungen innerhalb der Fadenreservewicklung abzule-
gen. Der besondere Vorteil hierbei liegt darin, dass
die Lange des Fadens innerhalb der Fadenreser-
vewicklung bestimmt werden kann. Damit wird der
Fadenausschuss minimiert. Des Weiteren kann jede
gewinschte Lange des Fadens, die je nach Garn-
typ und Spulentyp variiert, eingestellt werden.

Eine weitere besonders vorteithafte Verfahrensva-
riante gemass Anspruch 3 besitzt den Vorteil, dass
Langentoleranzen der Hiilse ohne Einfluss auf die
Bildung der Fadenreserve sind. Insbesondere bei
Aufspulvorrichtungen, bei welchen mehrere Hilsen
hintereinander auf einer Spulspindel aufgespannt
sind, kommt es zur Addition derartiger Langentole-
ranzen. Dies flihrt dazu, dass auf jeder zu wickein-
den Hilse eine unterschiedlich lange Fadenreser-
vewicklung entsteht. Durch das erfindungsgemésse
Verfahren lassen sich derartige Toleranzen ausglei-
chen, sodass auf jeder der Hulsen eine im Wesent-
lichen gleiche Fadenreservewickiung erzeugt wird.

Eine besonders vorteilhafte Verfahrensvariante
geméass Anspruch 4 sieht vor, dass die Geschwin-
digkeit des Fadenfihrers in Abhangigkeit von der
Stellung eines Changierfadenfiihrers der Changier-
einrichtung gesteuert wird. Damit Iasst sich die Fa-
dentibergabe des Fadens von dem Fadenfihrer zu
dem Changierfadenfiihrer derart abstimmen, dass
keine Parallelwicklungen im Ubergabebereich er-
zeugt werden. Der Ubergang von der Fadenreser-
vewicklung zur eigentlichen Spulenwickiung ist kon-
tinuierlich.

Bei einer weiteren Variante des erfindungsge-
méassen Verfahrens wird erreicht, dass unabhangig
von der Lange der Huise eine gleich bleibende Lan-
ge der Fadenreservewicklung gewickelt wird. Durch
dieses Verfahren werden sehr gleichmassige Fa-
denreservewicklungen hergestellt, bei welchen die
Windungen symmetrisch auf der Hiise abgelegt
sind.

Die erfindungsgemasse Vorrichtung weist einen
in seiner Geschwindigkeit verénderbaren Antrieb
des Fadenfuhrers auf, der mittels einer Steuerein-
richtung steuerbar ist. Die Steuereinrichtung ist hier-
bei mit einem Drehzahisensor verbunden, der die
Drehzahi der Spuispindel oder direkt der Hulse er-
fasst. Mittels einer Recheneinheit ist die Steuerein-
richtung in der Lage, aus den Drehzahisignalen und
der in der Steuereinrichtung hinterlegten Anzahi von
Windungen der Fadenreservewicklung ein Steuer-
signal zu erzeugen, welches zu einer bestimmten
Antriebsgeschwindigkeit des Fadenflhrers fihrt.

Die erfindungsgemésse Vorrichtung lasst sich
auch auf mehrere nebeneinander liegende Spuistel-
len erweitern. Hierbei sind vorzugsweise die Hiilsen
auf einer angetriebenen Spulspindel hintereinander
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aufgefadelt. Die Fadenflhrer jeder Spuistelle kén-
nen dabei mittels eines in seiner Geschwindigkeit
veranderbaren Antrieb angetrieben werden oder je-
weils durch Einzelantriebe gesteuert werden.

Um den Faden bei der Fadeniibergabe ohne
Verzégerung in die Changiereinrichtung zu iiberge-
ben, ist die Ausflihrung der Vorrichtung gemass An-
spruch 8 besonders von Vorteil.

Die Ausflihrungsform der Aufspulmaschine ge-
mass Anspruch 9 ist besonders geeignet, um Fa-
denreservewicklungen herzustellen, welche immer
den gleichen Abstand zum Huisenende aufweisen.

Als Antrieb des Fadenflihrers ist insbesondere
ein elektrischer Schrittmotor geeignet, da die Steue-
rung der Position sowie der Geschwindigkeit hierbei
auf einfache Weise durchfthrbar ist.

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin-
dung sind in den abhangigen Anspriichen definiert.

Ein Ausfihrungsbeispiel wird im Folgenden unter
Hinweis auf die beigeflgten Zeichnungen naher be-
schrieben.

Es steilen dar:

Fig. 1 schematisch eine erfindungsgemasse Auf-
spulvorrichtung mit einem Fadenfiihrer in der Anleg-
position;

Fig. 2 eine Aufspulvorrichtung aus Fig. 1 mit Fa-
denfihrer im Ubergabebereich;

Fig. 3 eine Aufspulvorrichtung aus Flg 1 mit Fa-
denfihrer in Ruhestellung.

In Fig. 1 bis Fig. 3 ist eine erfindungsgemésse
Aufspulvorrichtung gezeigt. Die Vorrichtung zum
Aufspulen eines zulaufenden Fadens 1 weist eine
Spulspindel 12 auf. Die Spuispindel 12 ist auskra-
gend mit den Lagern 17 an einem Maschinengestell
gelagert, an dem Lagerende ist die Spulspindel 12
mit einem Spindelmotor 16 verbunden. Auf der
Spulspindel 12 ist eine Huise 13 aufgespannt.
Achsparallel zur Spulspindel 12 mit Abstand zur
Hulse 13 ist eine Andriickwalze 10 angeordnet. Die
Andrickwalze 10 ist mit der Achse 11 drehbar im
Maschinengestell gelagert. Oberhalb der Spulspin-
del 12 und der Andriickwalze 10 ist eine Changier-
einrichtung 22 im Maschinengestell angebracht. Die
Changiereinrichtung besteht aus einem Changieran-
trieb 3. Der Changierantrieb ist mit dem Rotor 4
und dem Rotor 5 verbunden. An dem freien Ende
vom Rotor 5 ist ein flligelartiger Changierfadenfiih-
rer 7 befestigt. An dem freien Ende vom Rotor 4 ist
ebenfalls ein fligelartiger Changierfadenfiihrer 6 be-
festigt. Die Rotoren 4 und 5 werden mit gegeniaufi-
gem Drehsinn durch den Changierantrieb 3 ange-
trieben. Die Funktion der Changiereinrichtung wird
spéater erlautert.

Zwischen der Changiereinrichtung 22 und der
Andriickwalze 10 ist ein Leitlineal 9 angeordnet.

Die auf der Spuispindel 12 aufgespannte Hiise
13 besitzt an einem Ende einen Fangschlitz 14. An
dem Ende der Hilse 13 mit dem Fangschiitz 14 ist
oberhalb der Spulspindel ein Fadenfiihrer 18 ange-
ordnet. Der Fadenfilhrer 18 ist mit einem Antrieb 19
gekoppelt, welcher den Fadenfilhrer 18 in einer pa-
rallelen Ebene zur Spuispindel 12 in Langsrichtung
zur Hiilse 13 vom Huilsenende weg und zum
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Hilsenende zurick bewegt. Der Antrieb 19 ist mit
einer Steuereinrichtung 8 verbunden. Die Steuerein-
richtung 8 weist eine Eingabeeinheit 21 auf. Ein die
Drehzahi der Spulspindel 12 erfassender Sensor 20
ist ebenfalls mit der Steuereinrichtung 8 verbunden.

In den Fig. 1, 2 und 3 ist die Aufspulvorrichtung
in verschiedenen Betriebssituationen gezeigt. In
Fig. 1 befindet sich der Fadenfiihrer 18 in einer An-
legeposition. Der kontinuierlich zulaufende Faden 1
gelangt Gber den Kopffadenfiihrer 2 zur Aufspulvor-
richtung. Bevor der Fadenfiihrer in die Anlegposition
gelangt, wird das lose Fadenende mittels einer An-
saugpistole zum Fangen des Fadens an die Hilse
13 im Bereich des Fangschlitzes 14 angelegt. In
dieser Phase ist der Faden 1 in dem Fadenfiihrer
18 gefuhrt, wobei der Fadenfihrer 18 aus einer
Fangposition in die in Fig. 1 gezeigte Anlegeposi-
tion verfahrt. Die Fangposition des Fadenfihrers
befindet sich hierzu in der Normalebene des Fang-
schlitzes. Es ist jedoch auch méglich, den Faden
zum Fangen quer {ber den Fangschlitz zu filhren.
In dem Fall liegt die Fangposition am Hiilsenende
oder ausserhalb der Hiise. Der Faden 1 wurde so-
mit bereits auf der Hilse 13 gefangen. In der Anle-
geposition wird dann eine so genannte Abfallwick-
lung 15 gewickelt, die aus mehreren Paralleiwick-
lungen besteht, um das Fadenende auf der Hulse
zu fixieren.

Bei einer Aufspulvorrichtung, bei welcher ein kon-
tinuierliches Aufwickein des Faden erfoigt, wird der
Faden zum Fangen mittels einer Wechselvorrich-
tung an die Hiise 13 angelegt. Hierzu weist die
Aufspulvorrichtung zwei angetriebene Spulspindeln
auf. Die Spulspindel mit der gewickelten Vollspule
wird aus der Betriebsstellung verschwenkt. Nach-
dem die Spulspindel mit einer Leerhiilse in die Be-
triebsstellung verschwenkt wurde, greift die Wech-
selvorrichtung in dem Zwischenraum zwischen der
Vollspule und der Leerhilse ein. Eine derartige Auf-
spulmaschine ist beispielsweise in der EP 0 374
536 beschrieben. Insoweit wird auf die dort be-
schriebene Aufspulmaschine hier Bezug genom-
men.

Sowohl bei der Aufspulvorrichtung nach Fig. 1
als auch bei einer Aufspuivorrichtung mit zwei Spul-
spindein wird der Faden 1 zum Fangen des Fadens
auf der Leerhilse 13 durch den Fadenfiihrer 18 ge-
fahrt. Der Fadenflihrer 18 wird hierbei durch den
Antrieb 19 in Richtung zur Hilsenmitte hin zu der
Anlegeposition bewegt. Bei dieser Bewegung wird
der Faden 1 auf der Leerhiilse 13 im Fangschlitz
14 gefangen. In der Anlegeposition wird die Abfall-
wicklung 15 gewickelt.

In Fig. 2 ist der Fadenfiihrer 18 durch den An-
trieb 19 in einen Ubergabebereich in Richtung Huil-
senmitte verfahren worden. Bei dieser Bewegung
wird auf der rotierenden Hiise 13 eine Fadenreser-
vewicklung 23 gewickelt. Um eine bestimmte An-
zahl von Windungen innerhalb der Fadenreser-
vewicklung 23 auf der Hilse ablegen zu kénnen,
wird der Antrieb 19 durch die Steuereinrichtung 8
so gesteuert, dass der FadenfOhrer mit einer zuvor
ermittelten Geschwindigkeit bewegt wird. Hierzu
wird der Steuereinrichtung 8 Uber den Sensor 20
die Drehzahl der Spulspindel 12 aufgegeben. Eben-
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falls ist Uber die Eingabeeinheit 21 die gewunschte
Anzahl von Windungen der Steuereinrichtung vor-
gegeben. Aus den in der Steuereinrichtung hinter-
legten Parametemn «Hilsendurchmesser» und «Lan-
ge der Fadenreservewicklung» sowie der gemesse-
nen Drehzahl der Spulspindel und der gewahlten
Anzahl von Windungen innerhalb der Fadenreserve-
wicklung wird mittels einer in der Steuereinrichtung
8 enthaltenen Recheneinheit die zur Bildung der
Fadenreservewicklung  erforderliche  Verfahrge-
schwindigkeit des Fadenfiihrers bestimmt und als
Steuersignale dem Antrieb 19 zugefihit. Sobald der
Fadenfihrer in den Ubergabebereich gelangt, wird
der Faden 1 vom Changierfadenfilhrer 7 der Chan-
giereinrichtung 22 Ubernommen. In Fig. 2 ist die Si-
tuation gezeigt, bei welcher der Faden 1 von dem
Changierfadenfiihrer 7 einmal innerhalb der Chan-
gierstrecke gefiihit wurde. Der Faden 1 ist inner-
halb der Changierstrecke als Spulenwicklung 24 auf
der Hulse 13 abgelegt.

Die Changiereinrichtung 22 ist als so genannte
Fliigelchangierung aufgebaut. Der als Filgel ausge-
bildete Changierfadenfthrer 7 wird mittels des Ro-
tors 5 derart rotierend angetrieben, dass der Faden
1 vom rechten Spulenrand zum linken Spulenrand
gefihrt wird. Hierbei gleitet der Faden an dem Leit-
lineal 9 entlang, sodass sich die Position des Fa-
dens am Changierfadenfiihrer nicht wesentlich &n-
dert. Nachdem der Faden 1, wie in Fig. 2 gezeigt,
zum linken Spulenrand gefiihrt ist, taucht der Chan-
gierfadenfiihrer 7 unterhalb des Leitlineals 9 ab.
Dadurch wird der Faden 1 freigegeben und gleich-
zeitig durch den am Leitlineal 9 auftauchenden ge-
gensinnig drehenden Changierfadenfiihrer 6 Uber-
nommen und mittels des Changierfadenfihrers 6
zum rechten Ende des Spulbereichs geflhrt. Hierzu
wird der Changierfadenfihrer 6 durch den Rotor 4
mit entgegengesetztem Drehsinn angetrieben. Am
rechten Ende der Spule wiederholt sich die Faden-
tibergabe, indem der Changierfadenfiihrer 6 unter
das Leitlineal taucht und der Changierfadenfihrer 7
den Faden {ibernimmt.

In Fig. 2 ist ein Lagesensor 25 im Bereich der
Changiereinrichtung 22 angeordnet, um die Position
der Changierfadenfihrer zu erfassen. Der Lagesen-
sor 25 ist mit der Steuereinrichtung 8 gekoppelt.
Durch diese Anordnung wird der Steuereinrichtung
8 laufend die Position der Changierfadenfihrer 6
und 7 Ubermittelt. Somit l&sst sich der Startpunkt
zum Verfahren des Fadenfiihrers 18 aus der Anie-
geposition zeitlich mit der Position des Changierfa-
denfiihrers derart koordinieren, dass der Faden 1
ohne Verzégerung im Ubergabebereich direkt bei
Ankommen des FadenfGhrers von dem Changierfa-
denfihrer 7 (bermommen werden kann.

In Fig. 3 ist der Fadenflhrer 18 in seiner Ruhe-
position gezeigt. Die Spule 24 wird gewickelt. Nach-
dem die ersten Lagen der Spule 24 gewickelt wur-
den, werden die Andriickwalze 10 und die Spule in
Umfangskontakt gebracht. Damit wird wéahrend der
Spulreise die Antriebsdrehzahl der Spulspindei 12
durch die Andriickwaize 10 gemessen. Der Spindel-
motor 16 wird wahrend der Spulreise derart gesteu-
ent, dass die Drehzahl der Andriickwalze 10 kons-
tant bleibt. Somit ist gewahrleistet, dass die Auf-
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spulgeschwindigkeit wahrend der Spuireise konstant
bleibt. Die Spule 24 wird innerhalb der Changier-
strecke S gewickelt. Zwischen der Abfaliwicklung 15
und dem Ende der Spule 24 ist die Fadenreserve-
wicklung Uber die Lange R abgelegt.

Bei der in Fig. 1 bis 3 gezeigten Vortichtung ist
der Antrieb 19 des Fadenflihrers beispielsweise als
elektrischer Antrieb ausgefiihrt. Insbesondere kann
der elekirische Antrieb als Schrittmotor ausgefihit
werden.

Neben der Geschwindigkeitssteuerung lasst sich
durch die Steuereinrichtung 8 ebenfalls dem Antrieb
eine Wegsteuerung vorgeben. Durch die Wegsteue-
rung kénnen die Aniegepositionen derart gewéhit
werden, dass unabhangig von den Langentoleran-
zen der Hiilse sowie unabhangig von der Lage der
Changierstrecke auf der Hiise immer eine Fadenre-
servewicklung mit gleicher Lange R erzeugt wird.

Die erfindungsgemasse Aufspulvorrichtung und
das erfindungsgemasse Verfahren lassen sich ohne -
Schwierigkeiten zu einer Aufspulvorrichtung weiter-
bilden, bei welcher mehrere Hilsen hintereinander
auf einer angetriebenen Spulspindel aufgespannt
sind. Zu jeder der Hilsen ist jeweils ein Fadent{ih-
rer im Bereich neben dem Bewegungsbereich der
Changierfadenfihrer angeordnet. Alle Fadenflhrer
kénnten dabei mittels eines Antriebes oder auch
durch Einzelantriebe angetrieben werden. Der Auf-
bau des Antriebes und der Steuereinrichtung ent-
sprechen den in Fig. 1 gezeigten Anordnungen.

Bei der Aufspulvorrichtung gemass Fig. 1 lasst
sich jede bekannte Changiereinrichtung an Stelle ei-
ner Fliigelchangierung mit einem Fligeisatz pro
Changierstrecke oder mit mehreren Fligelsatzen
pro Changierstrecke einsetzen. So kann der Faden
beispielsweise durch einen Changierfadenfihrer in-
nerhalb der Changierstrecke hin- und hergefihrt
werden. Der Changierfadenfihrer lasst sich dabei
durch eine Kehrgewindewelle oder durch einen Rie-
menantrieb antreiben.

Das erfindungsgeméasse Verfahren lasst sich
ebenfalls vorteilhaft mit Vorrichtungen ausfihren,
bei welchen der Fadenfihrer sowohl zur Fihrung
des Fadens innerhalb der Changierstrecke als auch
zur Flihrung des Fadens wéhrend der Fadenreser-
vewicklung eingesetzt wird. Bei derartigen Vorrich-
tungen kann beispielsweise der Fadenflhrer an ei-
nem Riemen eines Riementriebes befestigt sein,
wobei der Riementrieb oszillierend durch einen
Elektroantrieb, beispielsweise einen Schrittmotor,
angetrieben wird.

Patentanspriche

1. Verfahren zum Aufspulen eines kontinuierlich
zulaufenden Fadens mit einer konstanten Aufspul-
geschwindigkeit zu einer Spule auf einer rotieren-
den Hulse, bei welchem der Faden wahrend der
Spulreise innerhalb einer Changierstrecke auf der
Hulsenoberilache/Spulenoberflache hin- und herver-
legt wird, bei welchem der Faden vor der Spulreise-
mittels eines Fadenfihrers aus einer Aniegeposition
ausserhalb der Changierstrecke zu einem Uberga-
bebereich zur Bildung einer Fadenreservewickiung
mit einer Geschwindigkeit gefiihrt wird, bei welchem
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die Fadenreservewicklung durch eine Anzahl von
Windungen auf der Hiilsenoberflache ausserhalb
der Changierstrecke gebildet wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Geschwindigkeit des Fadenfiih-
rers in Abhangigkeit von der Aufspulgeschwindigkeit
derart gesteuert wird, dass eine vorgegebene An-
zahl von Windungen zur Bildung der Fadenreser-
vewicklung auf der Hiisenoberflache abgelegt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

a) der Durchmesser der Hilse und eine durch
den Abstand zwischen der Anlegeposition und der
Changierstrecke gebildeten Lange der Fadenreser-
vewicklung vorgegeben werden;

b) die Drehzahl der Hulse erfasst wird;

¢) eine Anzahl von Windungen der Fadenreser-
vewickiung vorgewahlt wird und

d) die Geschwindigkeit des Fadenfiihrers aus den
Parametern Durchmesser der Hilse, Lange der Fa-
denreserve, Drehzahl der Hiilse und Anzahi der
Windungen ermittelt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass eine konstante Anzahl von
Windungen unabhangig von der durch den Abstand
zwischen der Anlegeposition und der Changierstre-
cke gebildeten Lange der Fadenreservewickiung
abgelegt wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Geschwindigkeit
des Fadenfiihrers in Abhéangigkeit von der Stellung
eines den Faden innerhalb der Changierstrecke fiih-
renden Changierfadenfiihrers einer Changiereinrich-
fung gesteuert wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Lange der Hilse
vorgegeben wird und dass die durch den Abstand
zwischen der Anlegeposition und der Changierstre-
cke gebildete Lange der Fadenreservewickiung der
jeweiligen Lange der Hiise durch Veranderung der
Anlegeposition angepasst wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lange der Fadenreservewickiung
der Lage der Changierstrecke innerhalb der Lange
der Hulise durch Veranderung der Anlegeposition
angepasst wird.

7. Vorrichtung zum Aufspulen eines kontinuierlich
zulaufenden Fadens mit einer angetriebenen Spul-
spindel, auf welcher eine Hiise zur Aufnahme einer
zu wickelnden Spule aufgespannt ist, mit einer
Changiereinrichtung, weliche einen zulaufenden Fa-
den innerhalb einer Changierstrecke auf der Hl-
senoberflache/Spulenoberflache hin- und herverlegt,
und mit einem Fadenflhrer, welcher den Faden vor
der Spuireise aus einer Anlegeposition ausserhalb
der Changierstrecke zu einem Ubergabebereich zur
Bildung einer Fadenreservewicklung fithrt, wobei
der Fadenfiihrer durch einen Antrieb oszillierend an-
treibbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der An-
trieb in seiner Geschwindigkeit veranderbar und
durch eine Steuereinrichtung steuerbar ist, dass die
Steuereinrichtung mit einem die Drehzahl der Spul-
spindel erfassenden Sensor verbunden ist und dass
die Steuereinrichtung eine Recheneinheit aufweist,
welche aus dem Drehzahlsignal und einer in der
Steuereinrichtung hinterlegten Anzahl von Windun-
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gen der Fadenreservewicklung ein dem Antrieb auf-
zugebendes Steuersignal erzeugt.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Steuereinrichtung mit einem
Lagesensor verbunden ist, welcher die Position ei-
nes Changierfadenfihrer der Changiereinrichtung
erfasst.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Steuereinrichtung mit ei-
nem Lagesensor verbunden ist, welcher ein Ende
der Hilsenenden erfasst.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Steuereinrichtung eine
Eingabeeinheit aufweist, durch welche die Linge
der Fadenreservewicklung und/oder die Lange der
Hiilse der Steuereinrichtung vorgebbar sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb ein
elektrischer Schrittmotor ist.
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