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1

Zname zariadenia vyuZivajlice tlak a tep-
lo' pri vyrobe respirdtorov nespliiaji v pl-
nej miere poZiadavky kladené na vyrobok,
nakolko po3kodenim vldkien dochddza k
zniZeniu funkénej schopnosti filtra&nych
materidlov. Zariadenie podla ndvrhu je rie-
Sené tak, Ze na ultrazvukovom zvdracom
stroji’ je inStalovand prestavitelnd, otogne
uloZend doska, opatrend oblikovitym dora-
"zom, zodpovedajucim tvaru nezvaraného
okraja elipsovitych vyrezov, a oblikovitou
oporou. zodpovedajicou tvaru zvaraného
okraja elipsovitych vyrezov, zatial ¢o s cie-
lom zvarenia skeletu s filtraénou vloZkou
ultrazvukovy zvéraci stroj je vybaveny kru-
hovitou oporou otofnou okolo osi a zéro-
veil posuvnou vo vedeni. VSetky tri vrstvy
sa pomocou zariadenia spoja bez poSkode-
nia a¢innej filtratnej vloZky.
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Vynédlez sa tyka zariadenia na vyrobu
protiprasnych respirdtorov ultrazvukovym
zvaranim.

‘Lahky respirdtor v podobe polomasky je
uréeny na jednordzové pouZitie v prasnom
pracovnom prostredi a zakladd sa na vy-
uZiti udinku filtra€nych latok v kombinacii
s nosnym materidlom, ktoré je nutné spra-
covat tak, aby nedo3lo k znehodnoteniu
mikrovldkien.

Doteraz zname zariadenia vyuZivajice
tlak a teplo pri vyrobe respirdtorov neza-
bezpeduji v plnej miere poZiadavky klade-
né na findlny vyrobok, nakolko dochédza
k podstatnému zniZeniu funk&nej schopnosti
filtradnych materidlov.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zariadenie
na v§robu protipra¥nych respiratorov ultra-
zvukovym zvaranim podla vynélezu, pozo-
stdvajiceho z pripravku na zvaranie filtrad-
nej-vloZky a z pripravku na zvéranie ske-
letov, ktorého podstatou je, Ze na ultrazvu-
kovom zvdracom stroji je inStalovana pre-
staviteln4, ototne uloZend nosné doska, opa-
trend oblikovitym dorazom, zodpovedaji-
cim tvaru nezvdraného okraja elipsovitych
vyrezov a oblikovitou oporou zodpovedaju-
cou tvaru zvdraného okraja elipsovitych vy-
rezov. S cielom zvarenia skeletov s filtrac-
nou “vloZkou ultrazvukovy zvAaraci stroj je
vybaveny kruhovitou oporou oto€nou ckolo
osi a zéroveii posuvnou vo vedeni, pri¢om
v jej strede je matrica s priehlbinou zodpo-
vedajicou tvaru skeletov, a pofas zvarania
st skelety s filtratnou vloZkou zataZené
zévaZim.

V¢hoda uvedeného zariadenia na vyrobu
protipras$nych respirdtorov spo€iva hlavne
v tom, Ze vSetky tri vrstvy, z ktorych respi-
rdtor pozostdva, sa spoja bez poSkodenia
Gginnej filtratnej zloZky.

Zariadenie na vyrobu protipraSnych res-
pirdtorov ultrazvukovym zvaranim je sche-
maticky zobrazené na pripojenych vykre-
soch, kde obr. 1 znédzoriiuje dva na seba
poloZené elipsovité vyrezy pre zhotovenie
filtradnej vloZky s naznaenym zvarom, obr.
2 pripravok na zvdranie filtradnej vloZky
v pbdoryse a obr. 3 zndzoriiuje v reze pri-
pravok na zvaranie skeletov.

Pri vyrobe respirdtora sa postupuje na-
sledovne.

Z filtra¢nej latky s obsahom syntetickych
termoplastick§ch vldkien sa vyreZd, pripad-
ne vysekni ttvary vo forme zahrotenej elip-
sy (obr. 1). Dva kusy poloZené na seba sa
po jednom okraji 2 zvaria na ultrazvukovomn
zvaracom stroji pomocou 3pecidlneho zva-
racieho ndstroja a pripravku na zvdranie
filtraénej vloZky. Druhy okraj 3 ostane ne-
zvareny. Tym vznikne filtra&nd vloZka 1,
ktord pri roztvoreni mé lodidkovity tvar.

Z inej netkanej syntetickej textilie, napr.
PES/POP, sa wvystrihnd $tvorce cca 20 x 20
centimetrov, a z nich sa tlakovo-tepelnym
spracovanim na tvarovacom stroji pri tep-
lote 150 aZ 220°C a pritlakom po dobu 5
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aZ 25 s vytvaruji skelety 4, 5 v pribliZnom
tvare pologule.

Po tejto pripravnej etape nasleduje kom-
pletovanie respirdtora. Do zvéracieho pri-
pravku na zvéranie skeletov_(obr. 3) v po-
dobe matrice, formou zodpovedajicej tvaru
skeletu 4, 5, sa vloZi zhotoveny vrchny ske-
let, na ktorom je z vnutornej strany uchyte-
né kovova nosnéd vystuha. Do vrchného ske-
letu 4 sa vloZi roztvorend filtratnd vloZkal
(obr. 1) a zakryje sa spodnym skeletom 5.
Skelety 4, 5 s filtradnou vlozkou 1 vloZené
do matrice 13 sa zataZia tvarovanym zava-
Zim 14 a po obvode na kruhovitej opore
12 sa pomocou ultrazvukového zvéracieho
néstroja 11 bodove zvaria a oreZi sa. Napo-
kon sa k boénym okrajom respirdtora po-
mocou sponiek alebo ultrazvuku pripevnia
pryvZové tkanice.

Pripravok na zvdaranie filtratnej vloZky
tvori prestaviteInd nosnad doska 7 (obr. 2),
otoéne uloZend na €ape 8. Nosng doska 7
je opatrend jednak oblikovitym dorazom 9,
tvarove odpovedajucim nezvdranému okra-
ju 3 elipsovitych vyrezov, jednak oblikovi-
tou oporou 10 vo forme vystupku, tvarove
odpovedajlicou zvdranému okraju 2 elipso-
vitych vyrezov.

Pripravok na zvdranie skeletov 4, 5 s filt-
raénou vloZkou 1 tvori podla vynélezu kru-
hovitd opora 12, v ktorej je vloZend matri-
ca 13 s priehlbinou zodpovedajicou tvaru
skeletu 4, 5. Kruhovitd opora 12 je oto&nd
okolo osi na vodiacim dape 15, a zédroveil
je posuvnd vo vedeni 16 vytvorenom v Zza-
kladovej doske 17.

Pri zvarani dvoch elipsovitych vyrezov s
cielom zhotovenia filtradnej vloZky 1 sa po-
stupuje tak, Ze sa na nosni dosku 7 na &a-
pe 8 spod ultrazvukového zvdracieho né-
stroja 11 presunie do volného priestoru,
kde sa na iiu uloZia dva na seba uloZené
kusy elipsovitych vyrezov tak, aby nezvé-
rany okraj 3 prilahol k oblikovitému dora-
zu 9 a zvdrany okraj 2 aby dosadol na ob-
likovitd oporu 10. Potom sa nosnd doska 7
naraz alebo postupne presunie pod ultrazvu-
kovy zvaraci néstroj 11, kde sa v z4vislosti
od velkosti pracovnej plochy zvaracieho né-
stroja 11 pritlakom k obldkovitej opore 10
jednym alebo dvomi tkonmi vykond zvar.

Pri zvédrani dvoch skeletov 4, 5 s filtrad-
nou vloZkou 1 sa postupuje tak, Ze sa kru-
hovitd opora 12 s matricou 13 vysunie ve-
denim 16 spod ultrazvukového zvéracieho
néstroja 11 do volného priestoru, kde sa do
matrice 13 uloZia skelety 4, 5 s filtrafnou
vloZzkou 1, zataZia sa zavaZim 14, naco sa
kruhovitd opora 12 s matricou 13 presunie
pod ultrazvukovy zvaraci néstroj 11, kde sa
v. zdvislosti od velkosti pracovnej plochy
zvdracieho néstroja 11, pritlakom ku kru-
hovitej opore 12, jednym tkonom, alebo via-
cerymi Gkonmi pri otd€ani kruhovitej opo-
ry 12, vykond zvar.

Pripravok na zhotovenie filtratnej vloZky



244962

5

1 a na zvarenie skeletov 4, 5 s filtratnou
vloZkou 1 moZno instalovat vymenitelne na
jednom ultrazvukovom zvédracom stroji ale-

bo oddelene na dvoch ultrazvukovych zva-
racich strojoch.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na vyrobu protipraSnych res-
pirdtorov ultrazvukovym zvdranim pozosté-
vajace z pripravku na zvdranie {filtraénej
vioZky a z pripravku na zvaranie skeletov,
vyznadujice sa tym, Ze otone uloZena dos-
ka (7) pripravku na zvédranie filtra¢nej
vloZky je opatrend obldkovitym dorazom
(9) zodpovedajiacim tvaru nezvaraného
okraja (3) elipsovitych vyrezov [iltradnej
vioZky (1) a oblikovitou oporou (10) zod-
povedajiucou tvaru zvaraného okraja (2)

elipsovitych vyrezov filtraénej vloZky (1),
zatial ¢o pripravok na zvaranie skeletov
s filtratnou vloZkou (1) je tvoreny kruho-
vitou oporou (12}, oto€nou okolo €apu (15)
a zaroveinli posuvnou vo vedeni (16) zékla-
dovej dosky (17], priCom v strede kruhovej
opory [12) je uloZend matrica (13) s priehl-
binou odpovedajicou tvaru skeletu (4, 5)
a v nej vloZenym zédvaZim (14) svojim tva-
rom odpovedajicim tvaru skeletu (4, 5).

2 listy vykresovw
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Obr. 2
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