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Ugelom vynélezu je zabezpeCit uchopenie
a manipuldciu s kni¥nymi zloZkami, kniZny-
mi blokmi (lepené, 8ité bloky), zavesenymi
kniZnymi blokmi do kniZnych dosdk, jedno-
tlivo i v ndloZiach, ako aj manipuléaciu s ba-
likmi polygrafickych vyrobkev balenych do
baliaceho papiera, zmrStovacej félie, krabic
a pod. Uvedeného tfinku sa dosiahne pomo-
cou priemyselného robota, ktorého chéapadio
pozostdva z odpruZenej pritlatnej dosky
(20), ktord pritla€a kniZny blok (néloZ blo-
kov, kniZnych zloZiek) k chytacom (9}, kto-
ré sa moZu otadat o 90°. Tieto sit upevnené
v ototnych drZiakoch (8), na ktorych st u-
pevnené ozubené segmenty (7), ktoré st v
zédbere s ozubenou tyfou (5). Tato je klzne
umiestend vo vodiacej trubke (4). Pohyb o-
zubenej tye (5) sa uskuto&fiuje pomocou
ovlddacieho elektromagnetu (12), pri¢om sa
stlada vratnd pruZina {13). Na otofnom Ca-
pe (2) je upevnend nosnd doska (3}, vodia-
ca trubka (4) a ozubené koleso (14), pomo- =
cou ktorého sa celé chapadlo, podla potre- }:—'
by, otdéa okolo zvislej osi 0 80°. Pohyb sa pre- — A
ndsa od elektromagnetu tiahla {19), cez o- [
zubené tiahlo (15). Zpétny pohyb sa zabez-
peCuje pomocou pruZiny (18). Chépadlo je

moZné prestavovat. i
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Vynédlez sa tyka chédpadla priemyselného
manipulédtora, urfeného predovSetkym pre
polygraficky priemysel, pomocou ktorého sa
zabezpetuje uchopenie a manipuléacia s kniZ-
nymi zloZkami, kniZnymi blokmi (lepené, Si-
té bloky), zavesenymi kniZnymi blokmi do
kniZnych dosék, jednotlivo i v ndloZiach, ako
aj manipuldcia s balikmi polygrafickych vy-
robkov balenych do baliaceho papiera, zmrs-
tovacej félie, krabic:a pod.

St zndme typy chédpadiel priemyselnych
robotov, ktoré v3ak neboli Specidlne Kkon-
Struované pre potreby polygrafického prie-
myslu. V sidasnosti sa v polygrafii pouZi-
vaji len prispdsobené chédpadld, vyrobené
pre iné priemyselné odvetvia. Na zdklade
principu prdce pozndme chédpadld mecha-
nické, pneumatické, elektromagnetické, hyd-
raulické, ako aj kombindcie vSetkych tych-
to principov. V dosledku toho, Ze chybaji
$pecifické ehépadléd priemyseinych robotov
pre polygraficky priemysel, nieje moZné ich
efektivne nasadzovanie, hlavne pri.manipu-
lacii so Specifickymi predmetmi, ako s kni¥-
né zloZky, bloky, knihy a pod. Zndme si
pripady vyuZitia priemyselnych robotov s
chédpadlami v polygrafii, ale len pri manipu-
lacii s balikmi a krabicami hotovych vyrob-

kov.a nie so.zloZkami, blokmi.a hotovymi. .

knihami.

Podstatou navrhovaného chépadla priemy-
selného manipuldtora, uréeného predovset-
kym pre polygraficky priemysel a vybave-
ného elektromagnetickym alebo pneumatic-
kym ovlddanim, je, Ze pozostdva jednak z
odpruZenej pritlaénej dosky, posuvne uloZe-
nej prostrednictvom vodiacich tfiiov na nos-
nej doske, pevne spojenej s otonym Sapom,
uloZenom v nosniku a jednak z vymennych
chytaov, umiestneny¢h v otofnych drZia-
koch, upevnenych v objimkach vodiacej trub-
ky, pritom na oto&nych drZiakoch st upev-
nené ozubené segmenty, ktoré si v zabere
s ozubenou ty€ou, ovlddanou pohybovou jed-
notkou a uloZenou vo vodiacej trubke, kto-
rad je upevnend na oto¢nom #ape.

Navrhovanym chépadlom- priemyselného
manipuldtora sa dosiahine $iroké nasadenie
robotov v polygrafickom priemysle, predo-
vietkym pri vysokovykonnych knihdrenskych
linkdch. Zvysi sa produktivita prdce a uget-
ria sa pracovné sily. Zni¥i sa namdhavost
préce.~UmoZni sa manipuldcia s tak $peci-
fickym materidlom, ako s kni¥né-zloZky,
kniZzné bloky, knihy a pod. Chépadlo .umoz-
ni manipuldciu aj s hotovymi balikmi a kra-
bicami.

Na obr. 1 je zndzorneny podorys a na obr.
2 narys chdpadla priemyselného manipul4-
tora podla vyndlezu. Uchopenie predmetu
(naloZe kniZnych zloZiek, kniZnych blokov,
knih, balikov a pod.) sa prevadza tak, Ze
dva chytate 9 pri uchopovani bloku maja
zahnuté konce ustanovené rovnobeZne s bod-
nymi hranami bloku. Pri dalSom spugtani,
vertikdlnom pohybe ramena robota, nosnika
1, ktory je uchyteny v ramene robota, do-
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sadne odpruZend pritlatnd doska 20 na blok,
alebo nédloZ blokov a pri dalSom vertikdlnom
spustani ramena robota, aZ do Krajnej polo-
hy, sa buda-stlaCat pritlatné pruZiny 22 a
zaroveii 'sa budid vytlddaf vodiace tfme 21
z nosnej dosky. 3. Pri dosadnuti odpruZenej
pritlatnej dosky 20 na bloky sa pritlaény-
mi pruZinami 22 vyvinie pritlaéné tsilie, po-
mocou ktorého sa zafixuje ndloZ v chédpadle.
V krajnej dolnej polohe, t. j. pri maximal-
nom stladeni pritlaénych pruZin 22 sa chy-
tate 9 protismerne poototia o 90° a tym za-
chytia pritlacent ndloZ blokov. S takto za-
fixovanou ndloZou kniZnych blokov je moz-
né manipulovat podla potreby, ukladat ju
na paletu, prend3at ju k inej technologickej
operdcii alebo do baliaceho automatu a pod.
Poototenie chytaov 8 o 90° sa prevéadza po-
mocou ovlddacieho elektromagnetu 12, kto-
ry na zdklade vopred vypracovaného pro-

~gramu odtiahne tiahlo 11, ktoré je pevne

spojené s ozubenou tyfou 5, ktord je klzne
uloZend vo vodiacej trubke 4. Na tejto vo-
diacej trubke 4 st nasunuté dve objimky 6,
v ktorych je otoény drZiak 8, na ktorom je
upevneny ozubeny segment 7, ktory sa na-
chddza v zébere s ozubenou tytou 5. Uhol
poototenia ozubeného segmentu 7 je vymed-

~zeny odnimatelnymi kolikmi 10. Poloha ob-

jimok B na vodiacej trubke 4 sa prisposobu-
je v zavislosti od $irky manipulovaného pred-
metu a fixuje sa poistnou skrutkou 23. Spit-
ny pohyb ozubenej tyée 5 a tym pooto&enie
ozubenych segmentov 7 spdt o 90° pri ulo-
Zeni néloZe blokov na odkladacie miesto sa
uskutofni pomocou vratnej pruZiny 13. Vo-
diaca trubka 4, na ktorej je prichyteny ovlé-
daci elektromagnet 12, je sifasne upevnend
na oto&nom &ape 2, ktory je upevneny v-nos-
niku 1. K otofnému &apu 2 je pripevnend aj
nosna doska 3. Pofas vyrobného procesu, v
dosledku: uviazanosti vrstiev, pri ukladani
kniZngch blokov, néleZi knih a pod., je eSte
nevyhnutné ich na mieste otdat o 90°. To-
to otd€anie ototného apu 2 sa uskutodiiu-
je pomocou ozubeného kolesa 14, ktoré je
v zébere s ozubenym tiahlom 15. Toto ozube-
né tiahlo 15 je uloZené vo vodiacom puzdre
16.  Na ozubenom tiahle 15 je ustanoven&
vymedzovacia podloZzka 17, pomocou ktorej
sa vymedzuje uhol pootofenia oto&ného &a-
pu 2 o 90°. Pohyb ozubeného tiahla 15 sa
zabezpetuje pomocou elekiromagnetu 19 na
zdklade postupujicich signédlov, pedla vo-
pred vypracovaného programu. Spétné po-
otoCenie oto&ného &apu 2 o 90° sa uskutod-
Huje pomocou pruZiny 18. V zavislosti od
v§Sky manipulovaného predmetu je moZné
chytate 9 v otoénom drZiaku 8 vymieiiat.
Zahnuté konce chytaov 9 majd Gzky a sko-
seny -tvar, ktory umoZiiuje ich lahké vnik-
nutie- pod manipulovany predmet, kniZné
zloZky, bloky, knihy a pod.

Tento vyndlez m4d moZnost vyuZitia na
priemyselnych manipuldtoroch, ktoré sa u-
platnia v polygrafickom priemysle pri odkla-
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dani poskladanych kniZnych zloZiek od ko-
tagovych, rotaénych strojov, obsluhe kniha-
renskych liniek, baliacich automatoch, via-
de tam, kde sa manipuluje s predmetmi po-
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dobnymi kniZnym blokom, krabiciam, bali-
kom a pod., t. j. v nestrojdrenskych odvet-
viach, ako st potravindrsky, chemicky, obuv-
nicky priemysel a v obchode.

PREDMET VYNALEZU

Chépadlo priemyselného manipulatora,
uréeného predovSetkym pre polygraficky
priemysel a vybaveného elektromagnetic-
kym alebo pneumatickym ovladdanim vyzna-
tujice sa tym, Ze pozostdva jednak z od-
pruZenej pritlaénej dosky (20), posuvne u-
loZenej prostrednictvom vodiacich triiov (21)
na nosnej doske (3), pevne spojenej s o-
to&nym tapom (2), uloZenom v nosniku (1)

a jednak z vymennych chytafov (9], umiest-
nenych v oto&nych drZiakoch (8], upevne-
nych v objimkach (6) vodiacej trubky (4),
pridom na otoénych drZiakoch (8) st upev-
nené ozubené segmenty (7), ktoré st v za-
bere s ozubenou tyou (5), ovlddanou pohy-
bovou jednotkou a uloZenou vo vodiace]j
trubke (4), ktora je pevne upevnend na o-
to&nom &ape (2).

2 listy vykresov
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