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57)Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schleifen der Auflageflaechen von Dickschaken fuer

‘agebaugrofgeraete. Auf einem Grundrahmen sind zwei prismenartig ausgebildete Fuehrungsleisten befestigt, auf denen

ich ein Aufspanntisch bewegt. Auf diesem ist eine Aufspanneinrichtung angebracht, die zwei dem Abstand der
Yickschakenbohrungen entsprechende Aufnahmedorne besitzt. Unterhalb des Aufnahmetisches sind Arbeitszylinder befestigt,
eren Kolbenstangen mit Spannbuchsen fest verbunden und die ueber bajonettartige Schnellverschluesse mit einem
pannkegel verriegelt sind.
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Schleifvorrichtung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schleifen von Dick-
schaken fiir Tagebaugrolgerite. ' '

Charakteristik der bekannten Losungen

Der hohe VerschleiB an den Dickschaken der Eimerkette machte eine
Oberflachenhéirtung der Gleitflidchen notwendig, die durch das
Befestigen von Nihart-Platten erreicht wurde. Das sehr harte

und sprode Plattenmaterial sowie unebene Flichen am Dickschaken
fihrten zum alsbaldigen Bruch der Nihart-Plabtten und somit zur
weiteren Erhshung des VerschleiBes am Dickschaken. Vorrichtun-
gen bzw, andere Techmnologien fiir die Bearbeitung der Dickscha-
ken im Braunkohlenbergbau sind nicht bekannt. Friasvorrichtungen
kommen wegen der hohen Hirte des zu bearbeitenden Dickschakens
nicht in Betracht. Bedingt durch das hohe Eigengewicht und die
besondere rdumliche Ausgestaltung des Dickschakens werden an

die Bearbeitungsvorrichtung besondere Anforderungen gestellt,

die von den bekannten Schleifvorrichtungen nicht erfiillt wer-
den konnen,

R}

 Bine Maglichkeit, die Dickschaken éuf den Schleifvorrichtungen
der Formzeugschleiferei in Brikettfabriken zu bearbeiten,
scheitert am nicht vertretbaren Energieaufwand und dem Fehlen
entsprechender Befestigungsvorrichtungen. Hinzu kimen noch
erhebliche Transporte der schweren Dickschaken.

’
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Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zu ent-
wickeln, mittels der die'Bearbeitung der unebenen Auflage-
flichen so erfolgt, daB die harten VerschleiBplabten auch

unter hoher Lasteinwirkung im Braunkohlentagebau nicht zu
Bruch gehen und so léngere Liegezeiten der Eimerketten auf
Tagebaugrolgerdten erreicht werden, was sich kostenglinstig

auf die Instandhaltung und die Produktion auswirkt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die unebenen Auf-
lageflédchen von Dickschaken zur Aufnghme von VerschleiBplatten
mittels des Unfangschleifverfahrens zu bearbeibten.

ErfindungsgemsB wird die Aufgabe-geléét, indem ein Gestell

nit zwel parallel verlaufenden Tridgern durch das Anbringen von
Bodenstitzplatten als tragender Teil des Grundrghmens der
Schleifvorrichtung ausgebildet ist.

Auf zwel prismenartigen Fihrungsleisten ist ein Aufspanntisch
mit einer eigens zur Aufneshme und Befestigung des zu bearbei-
tenden Dickschakens ausgebildeten Spammeinrichtung versehen.,
Diese Spanneinrichtung ist so ausgefihrt, daB auf dem Auf-
spanntisch zwei dem Abstand der Dickschekenbohrungen entspre- .
chende Aufnghmedorne befestigt sind. Unterhalb des Aufspann~
tisches ist an diesen Aufnshmedornen Je ein Arbeitszylinder
angebracht, dessen Kolbengbtange mit der im Aufnahmedorn be-
findlichen Spannbuchse fest verbunden ist.

Die Spannbuchse ist an ihrem oberen Ende mit einem bajonett-
artigen Schnellverschluf versehen, der zur Aufnghme des Spann~
kegels dient, ' '

In einem A,sfiilhrungsbeispiel ist der Cegenstand der Erfindung
niher erlédubert:

Fig. 1 zeigt die schemabische Darstellung der Schleif-
vorrichtung in der Vorderansicht

Fig. 2 zeigh die Spanneinrichtung im Schnitt
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. Die Schleifvorriéhtung zur Bearbeitung der Auflagefléche der
Dickschaken von Tagebaugrofgersiten ist so geldst, indem ein
Gestell 1 mit zwei parallel verlaufenden Trdgern 2 durch das
Anbringen von Bodenstiitzplatten 3 als tragender Teil des
Grundrghmens 4 der Schleifvorrichbtung ausgebildet ist. Auf

zwel prismenartigen Fihrungsleisten 5 ist ein Aufspamntisch 6
mit einer fiir die Aufnghme und Befestigung der zu bearbeiten-
den Dickschaken ausgebildeten Spamneinrichtung versehen. Die
Spanneinrichtung ist so ausgefithrt, daf auf dem Aufspann-
.tisch 6 zwei im Abstand der Dickschakenbohrungen entsprechen-
de Aufnahmedorne 7a; 7b befestigt sind. Unterhalb des Aufspann~
tisches © ist an diesen Aufnahmedornmen 7a; 7b Jje ein Arbeits-
zylinder 8aj; 8b engebracht, dessen Kolbenstangen mit den in den
Avfnahmedornen 7aj; 7b befindlichen Spammbuchsen 9aj; 9b fest:
verbunden sind, Die Spamnbuchsen 9a; 9b selbst sind im oberen
Ende mit einem bajonettartigen SchnellverschluB 10 versehen,
der zur Aufnshme der Spammkegel 41a; 11b dient.

Die zu schleifende Dickschgke wird auf die auf dem Aufspann-
tisch 6 befestigten Aufnalmedorne 7a; 7b aufgesetzt und die
Spannbuchsen 9a; 9b pneumatisch in die Aufnahmedorne 7a; 7b
angehoben. Die Spamnkegel 14a; 411b werden manuell in die Auf-
nahmedorne 7a; 7b eingesetzt und durch Drehen im Schnellver-
schluB 10 verriegelt.

Das Spamnen und PFesthalten der Dickschaken auf dem Aufspann-
tisch 6 selbst erfolgh durch das Absenken der Spannbuchsen

9a; 9b, wodurch die Spannkegel 11a; 11b die Dickschake zentrie-
ren und festklemmen.

Nun kam die eigenmtliche Bearbeitung durch das Unfangschleif-

- verfahren in an sich bekammbter Art und Weise vorgerommen werden.

Eine Sicherheitseinrichtung ist in der Art ausgebildet, daB die
‘Betatigung des Aufspapntisches und der Aufspanneinrichtung nur
‘erfolgen kann, wenn an den Arbeitszylindern 8a; 8b der erfor-
derliche, vorher eingestellte Druck anliegt. Iiegt dieser nicht
an, so wird die Schleifvorrichtung nicht eingeschaltet bzw.
sofort abgeschaltet,
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. Patentanspruch

4. Schleifvorrichtung zum Schleifen der Auflageflichen
von Dickschgken fiir TagebaugroBgersdte mit an sich
bekannten Schleifkorpern, dadurch gekemnzeichnet,
daB auf einem Grundrshmen (4) zwei prismenartig aus-

. gebildete Fihrungsleisten (5) angebracht. sind, auf
denen sich ein Aufspanntisch (6) bewegt, der eine
Aufspanneinrichbung besitzt, die so ausgebildet 1st,
daf zwel dem Abstand der Dickschskenbohrungen ent-
sprechende Aufnghmedorne (7a; 7b) befestigh sind
und unberhzlb des Aufspanntisches (6) je ein Arbeits-

" zylinder (8a; 8b) angebracht ist, dessen Kolbenstange
nit Jje einer Spammbuchse (9a; 9b) am oberen Ende iiber
einen mit einem bajonettartigen Schnellverschluf (10)
versehenen Spannkegel (11a; 11b) verbunden ist,
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