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(57) Sammandrag

uppfinnigen hdnfdr sig till en anordning for
upprullning av lingsdelade banor, isynnerhet
pappersbanor, pad ett antalet banor motsvaran-
de antal rullhylsor, vilka lagrats vridbara
pd fdrskjutbara lagerbockar (4) omvixlande
pad den ena och pad den motsatt liggande sidan
av en stddvals (1) och vilka trycker sig mot
en mantellinje av stddvalsen (1) och forsetts
med medel f&r avtagning av rullarna (5, 6)
och med knivar f6r l&ngs- oxh tvirskdrning
av banan. Uppfinningen h&nfér sig #ven till
ett forfarande for bytande av rullar mot
rullhylsor. Anordningen har ddrvid enligt
uppfinningen fdrsetts med en automatisk hyls-
orna (8, Ba) infdrande anordning (9) och med
en anordning (11) fdr limning av den i l&ngd-
riktningen delade banan i omradet f6r snitt-
stillet. Dessutom dr anordningen forsedd med
en &ver hela axiella l&ngden av stddvalsen

(1) gaende, svéngbar tvirdelningskniv (15).
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Kelauskone rainoja, erityisesti paperirainoja varten

Keksintd koskee kelauskonetta rainoja, erityisesti
paperirainoja varten, jossa on tukitelaa kohti ja siitd
poispdin siirrettdvdt laakeripukit kelaushylsyn py8rivii
laakerointia varten ja tukitelan alapuolelle pddttyvd kul-
jetusvdline tyhjien kelaushylsyjen sy8tt84 varten.

DE-hakemusjulkaisusta 18 16 870 tunnetussa rainojen
kelauskoneessa kelaus tapahtuu tukitelan toisella puolella
kaksivartisessa vaihtokelauskannattimessa. Kun kela on tdy-
si, vaihtokelauskannatin k&&ntyy 180°, jolloin vaihtoke-
lauskannattimen toinen varsi vie tdyden kelan tukitelan
toiselta puolelta sen vastakkaiselle puolelle ja laakeri-
pukit vievdt toisen varren tyhjidn kelaushylsyn kanssa ke-
lausasentoon. T&llainen kelaushylsyjen vaihto on monimut-
kaista ja vie paljon aikaa. Lis3ksi t&llaisissa kelausko-
neissa voidaan kelata rainoja kulloinkin aina vain toisella
puolen tukitelaa.

US-patenttijulkaisusta 3 332 636 on tunnettua kelata
pitkittdisjakokoneelta tulevia rainoja samanaikaisesti tu-
kitelan vastakkaisilla puolilla vuorotellen akselin suun-
nassa siirretysti. T&ss& tunnetussa laitteessa ei ole au-
tomaattista kelaushylsyn vaihtoa, so. tyhj&n kelaushylsyn
sisddnasetusta.

DE-hakemusjulkaisusta 17 74 663 tunnetussa kelausko-
neessa tavararaina kelataan kahden tukitelan vilisessd so-
pukassa. Tyhj&n kelaushylsyn asettamiseksi tukitelojan vé-
liseen sopukkaan toisen tukitelan viereen on sovitettu si-
vuttain nostolaite, joka alaslasketussa asennossa ottaa
vastaan tyhjdn kelaushylsyn ja nostaa sen tukitelojen ylé&-
tasolle saakka. Tdstd paikasta tyhjd kelaushylsy pédsee
ohjauskiskojen p&d&lld rullaamaan tyhj&&n sopukkaan.

Keksinndn tehtdvdnd on aikaansaada kelauskone, joka
ilman kelaushylsyjen laakeripukkien alaslaskemista mahdol-
listaa kelaushylsyn automaattisen vaihdon mahdollisimman

lyhyessd ajassa.



10

15

20

25

30

35

2 77423

Keksinndn mukaisesti t&md tehtdvd ratkaistaar. kelaus-
koneella, joka on tunnettu sellaisesta kuljetusvdlineestd,
joka kuljettaa kelaushylsyt tukitelalle niin, ettd niiden
akselit ovat kuljetussuunnassa yhdensuuntaiset, ja hylsyjen
kulkureitilld olevalla ja niiden kulkuliikettd rajoittaval-
la vasteesta, joka on s#dddettédvissd hylsyjen sisdédrasetus-
asentoon, sekd nostolaitteesta, joka nostaa vasteeseen no-
jaavan kelaushylsyn laakeripukkien korkeudelle niin, etta
sen akseli on poikittain nostosuuntaan ndhden. Keksinndn
mukaisessa kelauskoneessa hylsyjen sisddnasetus tapahtuu
tdysin automaattisesti, mikd vdhentdd huomattavasti kelan-
vaihdon yhteydessd syntyvdd hukka-aikaa. Kulkureitilld ole-
van vasteen tai, kun kyseessd on useita, eri sy&ttlratoja
pitkin kulkevia kelaushylsyjd, kulkureitilld olevien vas-
teiden avulla tapahtuu kelaushylsyjen aksiaalinen esemoin-
ti, jotta nostolaite voi ottaa ne vastaan ja viedd ne oi-
keassa asennossa laakeripukkeihin. Keksinn®n erddn suori-
tusmuodon mukaan kuljetusvdline on varustettu sellaisella
sen kuljetussuuntaan ndhden poikittain tyhjddn kelaushyl-
syyn vaikuttavalla luovutusvdlineelld, ettd kuljetusvdline
voi kuljettaa tyhjdn kelaushylsyn sen viereen sovitetulle
nostolaitteelle. Luovutuslaite voi olla tehty kddntdlait-
teeksi.

Nopeaa kelan vaihtoa ajatellen on edullista, Jjos ma-
teriaalirainan erottaminen tdydeltd kelalta tapahtuu tyh-
jdn hylsyn sy6t6n aikana. Keksinn®dn er&ddn suoritusmuodon
mukaan td&mdn mahdollistaa poikittaisjakoterd, joka ulottuu
tukitelan koko aksiaaliselle pituudelle ja voi kd&ntyd tu-
kitelan akselin ympdri. Jos tukitelan molemmille puclille
on sovitettu kelat, nditd terid on edullisesti kaksi. Uusi
rainan alku/uudet rainan alut voidaan yksinkertaisella ta-
valla saattaa edulliseen asemaan tyhjiin hylsyihin liittd-
mistd varten, jos kutakin poikittaisjakoterdd varten on
sovitettu kiinnityslista poikittaisjaon jdlkeen syntyneiden

uusien rainan alkujen kiinnitt&miseksi tukitelan kehdlle.
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Pitkittdin jaettujen ratojen poikittaisjakamisen j&l-
keen luodut uudet radanalut tulevat kiinnipidetyiksi imu-
tukivalssilla, uudet kelaushylsyt saatetaan, sen jédlkeen
kun ne ensin on kuljetettu haluttuun vastaanottoasentoon,
automaattisesti kelausasentoon ja kiinnitet&&n kiinnitys-
pdilléd kelauslaakereihin. Kelausholkit painetaan sen j&l-
keen tukivalssia vasten.

Keksinndn mukaisesti varustetulla liimauslaitteella
liimajédljet levitet&ddn joko yksittdisten ratojen alkuihin
tai kelausholkkien kehdlle. Kierrettdessd eteenpdin tule-
vat radat liimatuiksi kiinni kelausholkkeihin.

Holkin sisddnpanon automatisoinnin ansiosta tdmin
yhteydessd liimauslaitteeseen, saadaan tulokseksi huomatta-
va hukka-ajan lyhennys vaihdettaessa kelausrullia/kelaus-
holkkeja.

Rata tulee erotetuksi poikittaisleikkausveitselld,
kun kelausrullaa kuljetetaan pois. Erotustapahtuman edistd-
miseksi, keksinn®dn mukaisen laitteen erddn edullisen suori-
tusmuodon mukaisesti on poikittaisjakoveitsille, tukivals-
sin kehdlle sovitettu kiinnitysrimat pitkittdin jaetun
radan poikittaisjaon jdlkeen uudelleen luotujen radanalku-
jen kiinnitt&miseksi. Rataa puristetaan tukivalssin kehdl-
le vain niin kauan, kun erotustapahtuma on pédtetty. Poi-
kittainjakoveitsi k&d&dntyy sitten kiinnitysriman kanssa ta-
kaisin l&dht8asentoon.

Keksinndn mukaisen laitteen lisdksi edullisen suori-
tusmuodon mukaisesti on laakeripukkeihin kiinnitetty nosto-
laitteita kelausholkkeja varten. Siirrettdessd laakeripuk-
keja poikittain kulloinkin haluttuun asentoon, joka miirdy-
tyy pitkittdin jaettujen ratojen leveydestd, voidaan laa-
keripukkeihin kiinnitettyjd nostolaitteita siirtd4 mukana.
Tdmd suoritusmuoto tekee tarpeettomaksi nostolaitteen
uudelleen asennoimisen laakeripukkien suhteen, sen jilkeen
kun nditd on siirretty.

Keksinndn mukaisessa laitteessa on edelleen edullis-

ta, ettd tukivalssin alapuolelle on sovitettu kuljetusvdli-
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neitd ja kelausholkkien kulloisenkin sisddnpanoasennon mu-
kaan sididettidvidt, niiden kuljetustielld liikutettavat vas-
teet. Vasteet on tarkoituksenmukaisesti samoin kiinnitetty
pukkeihin, ja ne ovat yhdessd nédiden kanssa siirrettdvissd
toiseen asentoon. Kelausholkkeja kuljetetaan niiden akselin
suunnassa ja tukivalssin akselin suunnassa. T4118in t8ytdi-
see ensiksi kuljetettu kelausholkki viimeiseen kuljetus-
tielld olevaan vasteeseen. Sen jilkeen kun ensimmdinen kul-
jetettu kelausholkki on kulkenut ld4pi, liikutetaan vastet-
ta seuraavaa kelausholkkia varten, ja toinen kelausholkki
pitd3d kiinni sille mddrdtystd vastaanottoasennosta, silld
aikaa kun kuljetusvédline, kuljetushihna, kuljetusketju,
tms. kulkee edelleen, kunnes viimeinen kelausholkki on
pddssyt sitd varten tarkoitettuun vastaanottoasentcon. Td-
md kuljetus tapahtuu molemmissa samansuuntaisissa &semissa
tukivalssin alapuolella.

Piirustus tekee keksintdd havainnolliseksi suoritus-
esimerkkeind.

Kuvio 1 esitt#did kaaviokuvana péddllikuvaa kelausko-
neesta pitkittdin jaettuja ratoja varten,

kuvio 2 sivukuvana laitteen ensimmdistd suor:tusmuo-
toa, joka yhdessa

kuvion 3 kanssa selventdd erotustapahtumaa,

kuvio 4 esittdid sivukuvana edelleen kehitettyd suo-
ritusmuotoa, jossa on kaksi pitkittdinjakoveistd kelaus-
asemassa olevassa kelauskoneessa,

kuvio 5 selventdd pitkittédin jaettujen ratojen poi-
kittainjakamisen tapahtumaa, ja

kuvio 6 selventdid kelaustapahtuman alkua,

kuvio 7 esittdi sivukuvana sydtt8kuljetusvélinettd
kelausholkkeja varten sekd laakeripukilla olevaa nostolai-
tetta.

Kuvion 1 pd#dllikuva esittd# tukivalssia 1, joka ak-
selitapeillaan on kiertyvédsti laakeroitu pitimiin 2,3.

Laakeripukeilla 4 tukivalssin 1 pitkittédissuunnassa

vuorotellen toisella puolen ja vastakkaisella puolen on
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kelausrullat 5, 6 kiertyvdsti laakeroitu kelauslaakereihin
16. Né&md on liukuvasti ohjattu laakeripukeilla 4. Kelaus-
rullia 5, 6 puristetaan kelauslaakereiden 16 vdlitykselld
tukivalssin 1 kehdd vasten, té&min kanssa tapahtuvaa kierty-
vdd mukaanottoa varten. Kelausrullat 5, 6 muodostetaan
kelaamalla pitkittdin jaettua rataa 7 kelausholkeilla 8.
Pitkittdin jakamalla syntyneiden osaratojen erilaisten le-
veyksien sovittamiseksi ovat laakeripukit 4 siirrettdvis-
sd tukivalssin 1 akselin suunnassa.

Tukivalssin alapuolella sijaitsee esivalmiina uusia
kelausholkkeja 8a, jotka vieddi#n kuljetusvdlineilld 9,
kahdella samansuuntaisella radalla tukivalssin 1 akselin-
suunnassa vastaanottoasentoon. Laakeripukeilla 4 olevilla
vaste lla 10 pidet&dn kelausholkkeja 8a niille kulloinkin
aiotussa vastaanottoasennossa kuljetusvdlineelld 9, kuten
kuvio 1 tekee selvidksi.

Kuvioiden 2-6 avulla selvitetd&dn kelausrullan/holkin-
vaihtoa. Td118in erocavat kuvioissa 2 ja 3 ja kuvioissa 4-6
esitetyt suoritusmuodot toisistaan vain sik&dli, ettd ku-
vioiden 2 ja 3 mukaisessa suoritusmuodossa erotustapahtuma
suoritetaan yhdelld ainoalla poikittainjakoveitselld 15,
jolla pitkittdin jaetut, toiselle tai toiselle puolelle
tukivalssia 1 sovitetut rataryhmdt perdtysten jaetaan poi-
kittain, kun sen sijaan ratojen erotus kuvioiden 4-6 mu-
kaisessa suoritusmuodossa tapahtuu samanaikaisesti tai ai-
nakin melkein samanaikaisesti molemmilla tukivalssin 1 ke-
hélle védlimatkan pd&hdn sen pinnasta sovitetuilla poikit-
tain jakoveitsilla 15.

Kuvion 4 mukaisessa kelauskoneen asennossa, jossa
kelausrullat 5, 6 on tdyteen kelattu pitkittdin jaettu
rata 7 ruiskutetaan liimalla monella suuttimella varuste-
tulla liimauslaitteella 11.

Heti tdmdn jdlkeen kelausrullat 5, 6 lasketaan laake-
ripukkeja 4 kippaamalla kuviossa 5 esitettyyn asentoon.
Kiinnitysrimojen 12 avulla puristetaan pitkittdin jaettua

rataa 7 imuvalssiksi muodostettua tukivalssia 1 vasten. T&-
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mdn lisdksi tukivalssin 1 pdissd, sen akselin ympdri kier-
rettdvdt vipuvarret 13, 14 tulevat kddnnetyiksi, joihin
vipuvarsiin kiinnitysrimat 12 ja koko tukivalssin 1 pituu-
den yli, sen akselin suunnassa ulottuva poikittainjakoveit-
si 15 on laakeroitu joka on langan tai hihnan muotoinen,
jossa mahdollisesti on hammastettu leikkuuterd, jotka veit-
set erottuvat radat. Leikkaus tehdddn t&l118in keskeltd
ratojen liimattua osaa. Jotta voitaisiin vdlttdd poikit-
tainjakoveitsen likaantuminen, keskeytetddn liimaustapah-
tuma lyhyeksi hetkeksi, niin ettd kahden liimatun ‘jakson
vdliin syntyy liimaamaton jakso, jonka ldpi leikkaus teh-
ddidn. Liimattu radan p&dd liimataan kiinni kelausrullien

5, 6 kehdlle, kun sen sijaan radan alun liimauksen tehtd-
vdnd on kiinnittdd se uuteen kelausholkkiin 8a.

Vivunvarren 13, 14 kd&nnyttyd takaisin ldht8asentoon
(kuvio 4) jddvat erotuksen tuloksena uudelleen luodut ra-
danalut alipaineen muodostumisen ansiosta kiinnitetyiksi
imuvalssiksi muodostetulle tukivalssille.

Kun tdydet kelausrullat 5, 6 on otettu pois, voidaan
laakeripukit 4 k&&ntdd takaisin niiden ty®skentelyasentoon
(kuvio 6). T&lld vdlin on uudet kelausholkit 8a nostettu
vastaanottoasennosta (kuvio 1) kelausasentoon (kuvio 6),
ja kelauslaakereiden 16 kiinnityspddt ottavat ne vastaan.
Siirtdmdll&d eteenpdin kelauslaakeria 16 puristetaan kelaus-
holkit 8a sdddettdvdlld voimalla tukivalssia vasten.

Kddntdmdlld edelleen tukivalssia 1 nuolen 17 suun-
nassa liimautuvat liimalla sivellyt pitkitt&in jaetun ra-
dan 7 alut kelausholkille 8a, ja kelausholkit 8a kddriyty-
vdt lisddntyvdksi tukivalssin 1 yli johdettuun rataan.

Kuvio 7 tekee selvdksi holkin sisddnpanolaitteen ra-
kennetta ja vaikutustapaa. Tdmd k&dsittd&d samansuuntaisesti
tukivalssin 1 alapuolelle sovitetut kuljetusvdlinezt 9 ja
nostolaitteen 19.

Kuljetusvdline 9, hihna-, levy- tai ketjukuljetin
18, kuljettaa tukivalssin 1 akselin suunnassa perdtysten

kelausholkkeja 8a, joiden akseli on kuljetussuunnan suun-
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tainen. Holkkeja 8a piddttdvdt kulloisessakin vastaanotto-
asennossa niiden kuljetustielld liikutettavat vasteet, ku-
ten kuvion 1 yhteydessi jo on selvitetty. Kuljetusvdli-
neestd 9 luovutetaan kelausholkit 8a, esim. kuljetusvili-
nettd 9 sivuttain kippaamalla, mahdollisesti ohjauslaatan
yli, nostolaitteen 19 vastaanottimeen 20. Mekaanisella,
pneumaattisella tai hydraulisella kdyttblaitteella 21 vas-
taanotin 20 ja sen mukana kelausholkit 8a on nostettavissa
pistekatkoviivoin osoitettuun asentoon, jossa kelauslaake-

rin 16 kiinnityspdit tarttuvat niihin ja kiinnitt3v&t ne.
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Patenttivaatimukset

1. Kelauskone rainoja, erityisesti paperirainoja
varten, jossa on tukitelaa (1) kohti ja siitd poispdin
siirrettdvidt laakeripukit (4) kelaushylsyn pyorivdd laa-
kerointia varten ja tukitelan alapuolelle pddttyvd kul-
jetusvdline tyhjien kelaushylsyjen (8a) sydttdd varten,
tunnettu sellaisesta kuljetusvdlineestd (9),
joka kuljettaa kelaushylsyt (8a) tukitelalle (1) niin,
ettd niiden akselit ovat kuljetussuunnassa yhdensuuntai-
set, ja hylsyjen kulkureitilld olevasta ja niiden kul-
kuliikettd rajoittavasta vasteesta (10), joka on sdddetta-
vissd hylsyjen sisddnasetusasentoon, sekd nostolaittees-
ta (19), joka nostaa vasteeseen (10) nojaavan kelaus-
hylsyn (8a) laakeripukkien (4) korkeudelle niin, ettd
sen akseli on poikittain nostosuuntaan ndhden.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kelauskone,
tunnet tusiitd, ettd vaste (10) kulloinkin yhtd
kelaushylsy3d (8a) varten on jdrjestetty laakeripukkiin
(4) .

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen keleus-
kone, t unnettu siitd, ettd kuljetusvdline (%)
on varustettu sellaisella sen kuljetussuuntaan ndhclen
poikittain tyhjdin kelaushylsyyn (8a) vaikuttavalla luo-
vutusvdlineelld, ettd kuljetusvdline (9) voi kuljettaa
tyhjdn kelaushylsyn (8a) sen viereen sovitetulle nosto-
laitteelle (19).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen kelauskone,
tunnettusiitd, ettd luovutuslaite on tehty kdén-
tblaitteeksi (9a).

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen ke-
lauskone, t un n e t t u poikittaisjakoterdstd (15),
joka ulottuu tukitelan (1) koko aksiaaliselle pituudelle
ja voi kddntyd tukitelan (1) akselin ympdri.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen kelaus-

kone, jossa on tukitelan (1) vastakkaisille puolille sovi-
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tetut laakeripukit (4), tunne t t u kahdesta poikit-
taijakoterdstd (15), jotka ulottuvat tukitelan (1) koko
aksiaaliselle pituudelle, voivat kddntyd tukitelan (1) ak-~
selin ymp&ri ja jotka on sovitettu sen suunnilleen vastak-
kaisille keh#osille.

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen kone,
tunnettu siitd, ettd kuhunkin poikittaisjakoterdin
(15) kuuluu kiinnityslista (12) poikittaisjaon jdlkeen
syntyneen uuden rainan alun kiinnittdmiseksi tukitelan (1)
kehédlle.
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Patentkrav

1. Upprullningsmaskin f&r banor, sdrskilt pappersba-
nor, med mot en st&dvals (1) och bort fran denna f&rskjut-
bara lagerbockar (4) f8r roterbar lagring av en upprull-
ningshylsa och ett p& undre sidan av st&dvalsen slutande
transportmedel f8r matning av tomma upprullningshylsor
(8a), k a&nnetecknad av ett sddant transportme-
del (9) som tranporterar upprullningshylsorna (8a) till
st8dvalsen (1) s& att deras axlar dr koaxiella i transport-
riktningen, och av i hylsornas gadngbana befintligt och de-
ras rdrelse begrinsande anslag (10), som dr instdllbart
i hylsornas inmonteringsstédllning, samt av en lyftanord-
ning (19) som lyfter upprullningshylsan (8a) som vilar mot
anslaget (10) i hdjd med lagerbockarna (4) sa& att dess
axel dr tvidrstdlld mot lyftningsriktningen.

2. Upprullningsmaskin enligt patentkravet 1,
kinnetecknad dirav, att anslaget (10) fdr var
och en upprullningshylsa (8a) &r anordnat i lagerbocken
(4) .

3. Upprullningsmaskin enligt patentkravet 1 eller 2,
k adnnetecknad dirav, att transportmedlet (9) ar
férsett med ett saddant tvdrt mot transportriktningen pa
upprullningshylsan (8a) verkande verlatelsemedel, att
transportmedlet (9) kan transportera upprullningshylsan
(8a) till en vid detsamma anordnad lyftanordning (19).

4. Upprullningsmaskin enligt patentkravet 3,

k dnnetecknad dirav, att dverlatelseanordningen
ir utformad som en vdndningsanordning (9a).

5. Upprullningsmaskin enligt nagot av patentkraven
1-4, k annetecknad av ett tvdrdelningsbett
(15), som stridcker sig 8ver st8dvalsens (1) hela axiella
ldngd och kan vdnda sig omkring st8dvalsens (1) axel.

6. Upprullningsmaskin enligt nagot av patentkraven
1-4, med p& motsatta sidor av stddvalsen anordnade lager-

bockar, k annetecknad av tvd tvdrdelningsbett
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(15), som strédcker sig &ver st8dvalsens (1) hela axiella
ldngd, kan vinda sig omkring st8dvalsens (1) axel och &r
anordnade pd dess ungefdrliga motsatta periferidelar.
7. Upprullningsmaskin enligt patentkravet 5 eller 6,
5 kdnnetecknad dirav, att till vart tvdrdelnings-
bett (15) hO6r en fédstningslist (12) f&r fdstning av b¥rjan
av en ny bana som uppkommit efter en tvdrdelning pa st&d-

valsens (1) periferi.

Viitejulkaisuja-Anf8rda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ans8kningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
Férbundsrepubliken Tyskland(DE) 2 162 775 (B 65 H 19/28).
Kuulutusjulkaisuja:-Utldggningsskrifter: Ruotsi-Sverige(SE) 325 774

(B 65 H 19/30).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(Fi) 63 918

(B 65 H 19/08). Iso-Britannia-Storbritannien(GB) 1 164 885 (B 65 H 19/26).
USA(US) 4 208 019 (B 65 H 19/26).
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