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(54) Prestavitelna forma pro vakuové vstiikovani

Dvoudilné piestavitelnad forma pro
vakuové a pretlakové vstiikovani vyztu-
Zenych reaktoplasti, zejména sendvidovyich
dilcl sestavé ze spodniho a horniho dilu,

pfidemZz alespon jeden dil formy je opat- .-q
Ten soustavou vloZek uspofédanych do
vstiikovacich a/nebo odsaAvacich kanélu.
Odsévaci kandly jsou vytvodeny nejménd X7
v jedné hrané& budouciho vyrobku, piidem? .//
v duting formy Jsou uspoiéddany vymezovaci )
distanéni prvky vyrobku. ;2
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Vyndlez se tyka prestavitelné formy, urdené pro vakuové a
ptetlakové vstrikovani wvyztuZenych reaktoplasti, zejména sendvi-
dovych dilct.

Y soutasné dob& stoupsd mmoistvi sendvigovych dflt, vyrdbé-
nych na bazi sklem vyztuZenych reaktoplasti, zvla$ts pak na bazi
polyestetovych a epoxidovych skelnych lamindti. Tyto prvky jsou
vyrdbény prevaind techmologiemi kontaktniho kladeni na formu a
to tak, Ze se na vylaminovany plast bud jeéié v nezpolymerovaném
8i jiz v d4steéns zpolymerovaném stavu lepi sendvidovd vypln, kte-
rd se pak jestd dodateémé prelaminuje druhym plastém. Jiny zpilisob
sestdvad ze sklddani dvou predem vylaminovanych skorfepin, mezi
které se lepi predem pripravena sendvigova vipln - vie ve vytvr-
zeném stavu. Temto zplisob byvd nékdy vylepSen i tim, Ze se mezi
dwé predem pripravené a vytvrzené vyplmé ve formé zastiikuje vy~
plm napiiklad ve form& polyuretanové pény, pfipadnd jiné syntak-
tické pény s pojivem opét na bazi reaktoplaétu. Byly‘vypracovamy
i zpisoby kontinudlni vyreby sendvidd z polyesterov§ch skelnych
laminath techmologii stroﬁiho strikani, kdy se na nezpolymerova-
n§ lamindtovy plast provadi néstiik velmi lehkjch plniv (Q-cells,
mikrobalons) vzidjemné pojenych nmenasycenou polyesterovou pryskyii-
ci, jejiZz vrstva, pripadné jesté proloZené pevnymi kovovymi &i
opét lamin&tovymi Zebry potom slouZf jako podklad pro zavéredény
plast, vyrobeny opdt z lamindtu. Tohoto postupu pouziva napriklad
americka firma JOHNSON, kterd pro tyto uéely vwyvinula i komplet~-
ni strojni zarizeni., Obdobné pokusy byly &inény i pifi technologii
vstrikovani polyesterovych skelnych laminatii pfetlakem, kdy se do
kovové, zpevnéné formy vkladdala sendvidovd pénovi vypln vietns
sklov§ztuze a dodatedmé bylo provadéno jedinym vstrikovacim otve-
rem zastiikovani. Zakladnim nedatatkem vSech vysSe uvedenych zpi~-
sobd je jednak vysoka pracnost vyroby s chledem na vysoké procem-
to pracownich operaci a tim i rudni préace, mimo to i vysoké inves-
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tidni naklady na formovaci zaffzeni. I v pripadech, kdy je send~
vidovy plast predem pripravovén strojnimi technologiemi, vyZadu-
je vyroba dilce nejméns dvg, ale vétinou tii vyrobni formy, ved~
le toho pak celou fadu riznych piipravki. Strojni stifikéni, u-
platnéné v zahrani&f, md vedle zhoréehych hygienickfych parametrd
pii vyrobd rovnéi zvysenou pracnost, protozZe nastifikané vrstvy

je treba pifed dalsim zpracovanim ruéné upravovat, celkova tloust-
ka sendvidéi takto zhotovenych obvykle nepfesdhne 30 ai 50 mm, pro-
toZe by jinak mohlo dochazet k vysokym exotremnim reakcim pri po-
lymeraci polyesterového pojiva a tedy k deformaci jedté nedokon-
deného dilce. Pravé tak je pomdrné i vysoké hmotnost takto vyré-
bénych sendvidd a to vzhledem k. vys§simu obsahu pojiva, Vstirikova-
ni sendvigovych prvki pietlakem je moiné pouze u dilgéich &4sti
vyrobkd, pripadné u vyrobkd mensich rozméri. Pryskyfice je totiZ
vstiikovana do forem pres vyztuZz, kterd klade pomdrné vysoky od=-
por. Pri dosazeni urdité velikosti dilce, resp. vstiikované plo~
chy, vzroste tento odpor matolik, Ze by néklady na formy a vstii-
kovaci Gasy jiZz byly naprosto neinosné ekonomicky.

Vet Sinu uvedenjch nevyhod odstranuje prestavitelna forma
pro vakuové vstiikovéni vyztuZenych reaktoplasti, sestavajicf ze
spodniho a horniho dilu podle vynadlezu. Podstata vynalezu spoéi-~
va v tom, Ze spodni di{l formy a/nebo horni dil formy je opatien
soustavou vlozek, uspofadanych do vstrikovacich a/nebo odséiva-
cich kanall, které jsou vytvofeny nejménd v jedné hrané& budouci~
ho vyrobku. V dutiné formy jsou usporadany vymezovaci distandni
_ prvky vyrobku., Vyhoda formy podle vynélezu spoéivéd predevsim v
tom, Ze lze dilec, jehoZ rozméry jsou omezeny v podstatd pouze
reaktivitou pouzité pryskyrice a kapacitou strojniho zafizeni
vyréb&t v jednoduché, obvykle celoplastové formé a to v jedinmé
vyrobni operaci. To ma za nasledek Jednak znadénou usporu vyrob-
nich nakladd, odstranuje poZadavky na investice, mimo to i znadé~-
né zlepsSuje hygienické a pracovni podminky ve vyrob&. Podstatmé
vzroste i kvalita a fyzikalné-mechanické vlastnmosti takto vyré-
bénjch dilci. Virobék je totiZ zhotoven v jediné vyrobni opera-
ci, pridem? zcela odpads jakékoliv lepeni, jeho tolerance jsou
dany tvarem vyrobni formy a mimo to jsou veskeré parametry vyrobku
reprodukovatelné s minimalnfm rozptylem, coZ je pii dosud uziva=~

nych technologiich vyloudeno. VloZky lze kombinovat na sténéch
formy podle potieby tak, aby bylo moZmo upravit - v zévislosti

na typu vyztuie, vyplné a p031va optlmalni tokové a vstrikovaci
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poméry, pfiSem formy lze konstruovat i tak, aby byly pouiitel-
né pro sendvidové prvky rdznych rozméri. '

S ohledem na mozinost pouZiti celoplastovych forem, vyrahé-
nych v&tdinou opdt z reaktoplastl vyztuZenych sklem je tento
zpisob vyroby pouZitelny i pro stfedné seriové a maloseriové
dilce, protoZe nédklady na formu se = v zdvislosti na velikosti
dilce - amortizuji velmi brzy., Tim je tento zplisob s vyhodou pou-
Zitelny napriklad pro rizné sténové'prvky uéelovych staveb, chat,
pristreskd &i dalsich objektd s nizkou &etnostf a to pravé tak,
jako pri vyrobé& sendvidovych konstrukci lodi, bazénii, nédrzi
atd. Je moino konstatovat, Ze fedeni podle vyndlezu podstatné
roz§irfuje moZnosti aplikace technologie vstrikovéni.

Prikladné provedeni prestavitelné formy podle vyndlezu: je sche~
maticky zndzornéno na pripojenych wyobraienich, kde na obr. 1 je
fez formou pro sendviéoi? dveifni panel a na obrs 2 je rez for-
mou pro tvarovany kuZelovy prvek,

Priklad 1

Sendviéovy panel dveffi o rozmérech 1970 x 800 x 50 mm byl
vyroben ve form& (obr.l)..
Vliezky 2 jsou na spodnim dilu 1 i hornim dilu 3 formy usporédény
tak, Ze velikost vloZiky 2 je na vsech hranich o 2 mm mensi, nei
je plocha stény budouciho vyrobku 5. Dutina formy je o tloustku
" dvou VloZek 2 v&tsi, neZ vlastni vyrobek 5, vloiky 2 jsou na sté-
nich formy zafixoviny zvendi, pomoci S$roubl pies té&sndni. Kanaly
4 jsou vytvoieny v hrandch formy, mezi hranami vloZiek 2 a formou,
pridemz pojivo pri injekt4&Zi pronik4d 4 mm silnou §térbinou kolem
viech ploch budouciho vyrobku 5. Odsadvani je provaddéno ve stie-
du obou nejvétsich ploch, t.j. horniho a dolniho plastd., Sendvi-
gowé jadro, obalené sklovjztuii bylo uloZeno do spodniho dilu 1
formy a zajistdno distanénimi prvky G-jehlami na spodni strané
formy ~ proti posunuti,

Priklad 2

KuZelovy tvarov§y prvek byl vyroben na formd (obr.2).
Ve formé je pomoci jediné vloiky 2 upraven obvodovy vstifikovaci
kandl 4 na hornim okraji dilce. Upevnéni sendvidového jadra dis-

tanénimi prvky 6 a usporddani formy je patrno z obrazku, Odsava-
ni je opdt provadéno stfedem obou nejvétsich ploch.
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Pfestavitelna forma pro vakuové wstiikovanf vyztuZengoch
reaktoplastt, sestdvajici ze spodniho a horniho dflu vyznaden4
tim, %e spodni dil (1) formy a/nebo horni dil (3) formy je opatb-
fen soustavou vloZek (2) uspofadanych do vstiikovacich a/mebo
odsdvacich kanald (4), vytvofenych nmejménd v jedmé hramé budou-
ciho vyrobku (5), pfifemz v dutind formy jsou uspofédany vymezo-
vaci distandni prvky (6) vyrobku (5).

2 vykresy
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Obr. 1
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Obr,.. 2

Vytiskly Moravské tiskaiskeé zavody, :
stfed. 11 100, t¥.Lidovych milic{ 3, 0lomouc Cena: 2,40 Kis
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