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Sposéb prostowania okretowych srub napedowych
i urzadzenie do stosowania tego sposobu

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b prostowania
okretowych Srub napedowych oraz wurzadzenie do
stosowania tego sposobu.

Dotychczasowe metody prostowania wygietych
pi6ér okretowych $rub napedowych ograniczaly sie
do recznej obrébki poprzez uderzanie mlotami ko-
walskimi za posrednictwem miekkich podkladek
w miejsca odksztalcone z tym, Ze proces prowadzo-
ny byt z miejscowym podgrzewaniem okolic piéra,
w ktérych miato nastapié¢ plastyczne odksztalcenie
doprowadzajace piéro do wtasSciwego ksztattu.

Przy odksztalceniach bardzo lagodnych stosowano
termiczne prostowanie wykorzystujac zjawisko
skurczu. Metody te doprowadzaly czesto do po-
wstawania pod wplywem dynamicznych uderzen
glebokich wgniecen pibra, a nawet przyczynialy sie
do powstawania peknigeé w trakcie prostowania lub
pod wplywem naprezen cieplnych.

Ponadto intensywne podgrzewanie piéra najcze-
Sciej palnikami gazowymi nie gwarantowalo utrzy-
mania jednostajnej dopuszczalnej temperatury
i bylo powodem miejscowego przegrzewania mate-
rialu doprowadzajgc do niekorzystnej zmiany struk-
tury.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymie-
nionych wad poprzez wprowadzenie mechanicznego
prostowania na zimno koncéw piér okretowych Srub
napedowych.
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Wytyczone zadanie polega na zastosowaniu urzg-
dzenia do prostowania, osadzonego na regenerowa-
nym piérze Sruby.

Postawione zadanie rozwigzane zostalo poprzez
wykonanie urzadzenia w formie wydiluzonej ramki
zakladanej na regenerowane piéro, przy czym pro-
ces prostowania rozpoczyna sie od mnajwiekszego
przekroju piéra i kontynuowany jest w kierunku
jego konca, poprzez sukcesywne przesuwanie i mo-
cowanie urzadzenia wzgledem mnaprawianej po-
wierzchni piéra,a nastepnie wywieranie odpowied-
niego nacisku przy pomocy silownik6w hydraulicz-
nych pomiedzy oporowymi $rubami ustawionymi
prostopadle do powierzchni regenerowanego piéra.

Spos6éb wedlug wynalazku eliminuje wady opisa-
nych wyzej metod prostowania piér Srub okreto-
wych, poniewaz unika sie szkodliwego wplywu
temperatury na strukture materiatu, dzieki czemu
nie ulega pogorszeniu jego jako$é.

Na rysunku przedstawione jest wurzagdzenie do
ksztaltowania uszkodzonych piér Srub okretowych
wedlug wynalazku, gdzie fig. 1 przedstawia przekroj
poprzeczny urzadzenia zainstalowanego na wygie-
tym piérze $Sruby, fig. 2 przedstawia przekréj
wzdluzny tego urzadzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z belki
dolnej 1 zakonczonej ramionami 2, w ktérych osa-
dzone sg obrotowo belki oporowe 3 przytwierdzane
do ramion za pomocg koinierzy 4 i nakretek 5, przy
czym polozenie kolnierzy 4 wzgledem ramion 2 za-
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bezpieczone zostaje blokada 6. W belkach oporo-
wych 3 usytuowane sg przegubowo za pomocg na-
kretek wahliwych 7 §ruby oporowe 8.

Nakretki wahliwe 7 pozwalajg ustalaé prostopad-
te potozenie §rub wzgledem prostowanej powierzch-
ni pi6ra 10, jak tez dzieki suwliwemu umocowaniu
wzgledem belek oporowych 3 pozwalaja na prze-
mieszazanie $rub wzdluz belek oporowych. Przy-
twierdzanie po ustaleniu zgdanego polozenia $ruby
wzgledem belki oporowej odbywa sie przy pomocy
nakretek 11 i blokady 13.

Przesuw $§rub oporowych 8 wzgledem mnakretek
wahliwyck -4 realizowany jest za pomoca gwintu
sa.pohamowxi 0.

iW belce dolnej 1 umieszczony zostaje sitownik
hydrauliczag® 12z mozliwoécia przemieszczania
i S

W zaleznosci od potrzeb zastosowana byé moze
wieksza ilo§¢ sitownik6w.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b prostowania okretowych Srub napedo-
wych posiadajacych uszkodzone piéra, znamienny
tym, Ze ma wygiete pi6ro Sruby oddziatuje sita
wytworzona miedzy elementami oporowymi umie-
szczonymi w urzadzeniu wykonanym w postaci
ramki nakladanej na regenerowane pi6ro, oddziaty-
wanie sity odbywa si¢ w r6znych punktach prosto-
wanej powierzchni z tym, Zze prostowanie rozpoczy-
na sie od najwiekszego przekroju uszkodzonego
miejsca i realizowane jest w kierunku jego konca.

2. Urzadzenie do prostowania okretowych $rub
napedowych, znamienne tym, ze korpus (1) ma
obrotowo osadzone na koncach swych ramion (2)
belki oporowe (3), w ktérych za pofrednictwem na-
kretek wahliwych (7) osadzone s3 Sruby oporowe
(8).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znmamienne tym,
ze ma blokade (13) polozenia nakretek wahliwych
(7) wzgledem belek oporowych (3) oraz blokade (6)
polozenia belek oporowych wzgledem ramion (2).
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